Projekt z dnia 9 palziernika 2006 r.

ROZPORZADZENIE
MINISTRA GOSPODARKI ¥

w sprawie wymaga, ktérym powinny odpowiadaé¢ wagi automatyczne porcjupce oraz
szczego6towego zakresu sprawdaevykonywanych podczas prawnej kontroli
metrologicznej tych przyrzadow pomiarowych’

Na podstawie art. 9 a ustawy z dnia 11 maja 2081Prawo o miarach (Dz. U. z 2004 r.
Nr 243, poz. 2441 z 6. zm?) zarzdza sé, co nastpuje:

ROZDZIAL 1

Przepisy ogdlne
8 1.Rozporadzenie okréa:

1) wymagania w zakresie wykonania i charakterystykrabegicznych podlegagych
sprawdzeniu podczas legalizacji ponownej wag autypemaych porcjujcych, zwanych dalej
-wagami”’, wprowadzanych do obrotu lubzytkowania w wyniku dokonania oceny
zgodndci;

2) szczegbtowy zakres oraz sposoby i metody przeprpavad sprawdze podczas
legalizacji pierwotnej i ponownej wag.

8 2. Przepisy rozporglzenia stosuje sido wag wprowadzonych do obrotu lub
uzytkowania:

1) na podstawie decyzji zatwierdzenia typu wydanychiidia 29 padziernika 2006 r.;

2) w wyniku dokonania oceny zgodiu.

8 3.llekro¢ w rozporadzeniu jest mowa o:

1) wadze - nalgy przez to rozumieprzyrzd pomiarowy stosowany do rozdzielania, bez
udzialu operatora, materiatbw luzem na porcje ongkdwej, nastawionej masie i
automatycznego ich odwania;

2) porcji - naley przez to rozumiezaprogramowanilos¢ materiatu, ztaona z jednego
lub wigcej odwaonych tadunkdéw, umieszczana w opakowaniu;

3) cyklu wazenia - naley przez to rozumie zestaw operacji, na ktéry skladae si
dostarczenie materiatu dodmo tadunku, jego wzenie i opré@nienie néni z tadunku;

4) obcigzeniu minimalnym lin) - nalezy przez to rozumie najmniejszy tadunek, ktory
moze by zwazony w sSposOb automatyczny zetdém nieprzekraczagym okrelonych
bted6w granicznych dopuszczalnych wagi;

D Minister Gospodarki kieruje dziatem administragidowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkizparadzenia
Prezesa Rady Ministrow z dnia 31zgaiernika 2005 r. w sprawie szczegotowego zakregsatahia Ministra Gospodarki
(Dz. U. Nr 220, poz. 1888).

2 Niniejsze rozpormizenie zostato notyfikowane Komisji Europejskiej dmiu .............. , pod numerem..
zgodnie z § 4 rozposdzenia Rady Ministrow z dnia 23 grudnia 2002 r. prasvie sposobu funkqonowanla krajowego
sytemu notyfikacji norm i aktow prawnych (Dz. U. 1989, poz. 2039 oraz z 2004 r. Nr 65, poz. 597)rektwdraa
dyrektywe 98/34/WE z dnia 22 czerwca 1998 r. ustanawigprocedue udzielania informacji w zakresie norm i przepisow
technicznych (Dz. Urz. WE L 204 z 21.07.1998 r.6zrp zm.; Dz. Urz. UE Polskie wydanie specjalne, Ri&.t. 20, str.
337).

9 Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zbstamgloszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 163, poz. 1362
i Nr 180, poz. 1494.



5) obciazeniu maksymalnymMax) - nalery przez to rozumie najwicksza dopuszczalq
wartas¢ masy tadunku, ktory mie by zwazony w sposob automatyczny;

6) nominalnej porcji minimalnej - nalg przez to rozumie wartg¢ masy porcji
sktadajcej sk z co najmniej dwdch tadunkdéw, parj ktérej bhd wazenia mae przekroczy
okreslone bkdy graniczne dopuszczalne wagi; dla porcji skiaohgj st z jednego tadunku
wartas¢ ta rowna si Min;

7) dziatce elementarngl - nalery przez to rozumie wyrazona w jednostkach miary
masy warté¢ roznicy miedzy wartgciami:

a) odpowiadajcymi dwom gsiednim wskazom podziatki, przy wskazaniu analogowy
albo

b) dwdch kolejnych wskaza przy wskazaniu cyfrowym;

8) biedach granicznych dopuszczalnych wagi - mal@rzez to rozumie okreslone
skrajne wartéci btedu wagi;

9) klasie dokfadnéci - naleey przez to rozumie klass wag, spetniajcych okrglone
wymagania metrologiczne i ktorychedly zawarte $w wyznaczonych granicach;

10)wadze selektywnej - nalg przez to rozumiewag: z wieloma zespotami wagowymi,
ktéra ustala masporcji przez 4czenie selektywnie dobieranych tadunkow, oglove/ch
przez te zespoty;

11)wadze sumucej - nalgy przez to rozumie wag; z jednym zespotem wagowym,
ktéra ustala masporcji przez 4czenie tadunkow, odwanych w wecej niz jednym cyklu
wazenia;

12)wadze odejmugcej - naley przez to rozumie wag;, ktdra wyznacza masporcji
przez waenie materiatu pobranego ze zbiornika wagowego;

13)sredniej liczbie fadunkow w porcji - nalg przez to rozumie¥2 sumy maksymalnej i
minimalnej liczby tadunkéw w porcji, gdy me o tym decydowaoperator wagi lub w innym
przypadkusrednia liczba tadunkéw w porcjach otrzymanych w pgm okresie dziatania
wagi albo optymalna liczba tadunkdéw w porcji atoma przez producenta dla okienego
produktu.

ROZDZIAL 2

Wymagania w zakresie wykonania i charakterystyk meablogicznych wag zgtaszanych
do legalizacji ponownej przeprowadzanej po oceniegpdnaci

8§ 41. Na wadze, o ktorej mowa w § 2 pkt 2, powinny lynieszczone nagiujace
oznaczenia:

1) oznakowanie CE, dodatkowe oznaczenie metrologicongz numer jednostki
notyfikowanej;

2) nazwa lub znak producenta;

3) oznaczenie klasy doktadém X(x);

4) oznaczenie klasy odniesienia Ref(x);

5) dzialka elementarna.

2. W przypadku, gdy waga sktada gizestawu dziatagych wspdlnie urgdzen, ktére nie
Sa podzespotami, oznakowanie o ktérym mowa w ustktllp powinno by umieszczone na
gtdbwnym uradzeniu przyrzdu:

3. Na wadze zamieszczongdodatkowo (jeeli dotyczy):

1) informacje dotycace warunkow #ytkowania (rodzaj materialu wanego,
maksymalna wydajrsé porcjowania);

2) zdolnag¢ pomiarowa {rednia liczba tadunkéw w porcji, maksymalna masacjpo
nominalna porcja minimalna);



3) zakres pomiarowy (obgienie maksymalne, obgienie minimalne);

4) oznaczenia identyfikacyjne (znak i numer fabryczny)

5) numer certyfikatu badetypu WE lub certyfikatu badania projektu WE;

6) specjalny zakres temperatury pracy;

7) wartcé¢ napkcia zasilajcego;

8) wartas¢ czestotliwasci napkcia zasilagcego;

9) cisnienie robocze;

10)granica zakresu tarowania dogtaggo;

11)granica zakresu tarowania odejauggo.

4. Na wadze magby¢ umieszczone dowolne inne oznaczenia pod warunkienmie
pogorsz widoczndgci | czytelngci oznakowania CE oraz dodatkowego oznakowania
metrologicznego.

5.W przypadku zastosowania $wjietlacza danych na wadze powinnylmamieszczone
w sposob trwaly i czytelny co najmniej:

1) oznaczenia, o ktérych mowa w ust. 1;

2) znak i numer fabryczny wagi;

3) numer certyfikatu badaypu WE lub certyfikatu badania projektu WE.;

4) warta¢ napkcia zasilagcego;

5) wartg¢ czegstotliwosci napkcia zasilagcego;

6) cisnienie robocze (jeeli dotyczy).

§ 5. Maksymalne dopuszczalne odchyleniedej porcji od wartéci sredniej z tych porcji
dla wag klasy doktadrci X(1), okrela zahcznik do rozporzdzenia.

8 6. Dla wag klas dokfadrisi innych niz klasa X (1) maksymalne dopuszczalne
odchylenia kadej porcji od wartéci sredniej z tych porcjigrowne wartéciom odchylé dla
wag klasy X(1) pomnmnym przez wspotczynnik (x) klasy doktadiod

8 7.1. Dla materiatdw w kawatkach, gdy umowna masadtkavmateriatu, &daca masg
rowng sredniej z dziesiciu najwikszych elementarnych kawatkéw materiatu lub jegstek
pobranych z jednej lub wiej porcji, przekracza 0,1 maksymalnego dopuszegain
odchylenia kadej porcji od wartéci sredniej w uytkowaniu:

1) wartcéci odchylé, okreslone w zadczniku do rozporzzenia, powinny by
zwickszone o 1,5-krotrig wartasci umownej masy kawatka materiatu;

2) wartas¢ maksymalnego dopuszczalnego odchylenia nie powpnrekraczé iloczynu
wspotczynnika (x) i 9 % warkgi masy porciji.

2. Wymagania, o ktorym mowa w ust.1, nie stosugepsty okrdleniu maksymalnych
dopuszczalnych odchylekazdej porcji od wartéci sredniej z tych porcji dla dokladio
zerowania i tarowania wagi.

§ 8. W przypadku wag, w ktorych nastawiona wéétanasy porcji jest wskazywana,
maksymalna rénica pomgdzy wartgcia nastawion a sredng mag porcji nie powinna
przekracza 0,25 wartéci maksymalnego dopuszczalnego odchyleniad&p porcji od
wartasci sredniej z tych porcji w zytkowaniu.



ROZDZIAL 3

Szczegotowy zakres sprawdhewykonywanych podczas legalizacji pierwotne;j i
ponownej wag

8 9.Podczas legalizacji pierwotnej wag sprawdzenigmbe:

1) zgodndci konstrukcji i wykonania z zatwierdzonym typem;

2) istnienie wymaganych oznacdzeznakdw;

3) w zakresie charakterystyk metrologicznych:

a) wyznaczenie klasy doktadém wagi,

b) sprawdzenie dziatania podczas porcjowania materiatu

c) odchylenia kadej porcji odsredniej z przygtej liczby porcji,

d) odchyleniasredniej z przytej liczby porcji od wartéci nastawy tej porcji, jeeli
nastawiana wartg masy porcji jest wskazywana.

§ 10.Podczas legalizacji ponownej wag sprawdzenie oljejm

1) ogledziny zewrtrzne;

2) w zakresie charakterystyk metrologicznych, sprawgzezy waga spetnia wymagania
oznaczonej klasy doktadém dla danego materiatu odéroe:

a) odchylenia kadej porcji od wartéci sredniej z tych porciji,

b) rdznicy éredniej masy porcji i warkzi nastawionej porcji, jeeli nastawiona wartg
masy porcji jest wskazywana;

3) jezeli waga sprawdzana jest stosowana jako waga Koatrsprawdzenie bliow
wskaza podczas wzenia statycznego;

4) sprawdzenie dziatania podczas porcjowania materiatu

8 11. Sprawdzenie wagi podczas legalizacji pierwotniggalizacji ponownej wykonuje
sic w normalnych warunkachzytkowania przy maksymalnej wydajto porcjowania za
pomo@ przewidzianego do wania materiatu.

§ 12.1. Sprawdzenie zgodém konstrukcji i wykonania wagi z zatwierdzonym &mp
obejmuje sprawdzenie czy:

1) posiada wiéciwe zabezpieczenia przed falszerstwem Ilub przypagin
rozregulowaniem;

2) ma przewidziane miejsca na umieszczenia cech zedozzapcych, a w przypadku
wag z zabezpieczeniem programowy czy ¢@age wiaciwa reakcja na wegie w tryb
adiustacji (poréwnanie z licaladiustacyjn);

3) wihasciwie wskazuje wyniki waenia;

4) wskazuje wyniki waenia, wartéci tary oraz dokonuje wydrukéw z jednakpw
dzialka dla danego zakresu wenia;

5) dziatka elementarna wszystkich anlzen wskazugcych wspétpracuacych z wag jest
taka sama.

2. Dodatkowo nalgy sprawdz:
1) prawidiowa¢ zainstalowania w miejscu gdzie waggalbie wytkowana;

2) kompletnd¢ wyposaenia stosownie do kdego przewidywanego do wenia
produktu.
3. Sprawdzenie wagi co do zgodoioz zatwierdzonym typem:

-4 -



1) powinno by przeprowadzone w miejscuzyikowania wagi, z petnym jej
wyposaeniem;

2) zainstalowanie wagi podczas sprawdzenia w czasiemmiycznego jej dziatania
powinno by zgodne z jej przewidywanym stosowaniem.

8§ 13.1. Wyznaczenie klasy doktadimd X(x) podczas legalizacji pierwotnej powinno
odby¢ sie w najbardziej wymagagych warunkach co do wydajém i innych nastawialnych
parametréw wagi , okéonych przez producenta w instrukcji obstugi lullpoych w postaci
oznacze.

2. Przed rozpocgxiem czynnéci, o ktorych mowa w ust. 1, waga powinna dziglezez
okres czasu niezdny do ustabilizowania jej parametrow pracy, zgednivymaganiami
okreslonymi przez producenta.

3. Podczas wykonywania czynéw, o ktérych mowa w ust. 1, powinny dwtaczone
urzadzenia korygujce pra¢ wagi: korektor kacowego zasilania materialem i automatyczne
urzadzenie zerujce oraz naley uwzgkdni¢ porcje otrzymane po zmianie nastaw, chiba
producent okrdit inaczej.

§ 14 Wyznaczenie klasy doktadfm X(x) przeprowadza giw nasg¢pujacy sposob:

1) zmieniapc nastaw wartcsci tadunku wytworzy probki danego materiatu porciji
zgodnie z wymaganiami, o ktorych mowa w 8§ 16 i § dhastpnie wyznaczg masy tych
porcji na wadze kontrolnej;

2) wyliczy¢ maksymalne odchylenie masy porcji od wéetcsredniej masy porcji w
kazdej prébce mga, a nasipnie wyznacz§ stosunek mgx i maksymalnego
dopuszczalnego odchylenia porcji dla danej probRDd), o ktorym mowa w zatzniku do
rozporzdzenia. Na podstawie wszystkich probek malevyznaczy¢ maksymala wartasé
stosunku [M@ax/ MPD1) ] max

3) jezeli waga posiada wskazanie nastawy waitaasy porcji, nakey wyliczyé¢ roznice
sredniej masy porcji i nastawy wastd masy porcji dla wszystkich probek |se|, a ¢@ase
wyznaczy stosunek [se| i 0,25 maksymalnego dopuszczalnggaylenia kadej porcji od
wartasci sredniej z tych porcji w kytkowaniu dla danej probki, o ktdrym mowa w aganiku
do rozporzdzenia, oznaczonego jako MRSENa podstawie wszystkich probek ngle
wyznaczy maksymala wartas¢ stosunku [|se| / MP Sk max

4) koncowe wartdci otrzymane na podstawie obliézeo ktorych mowa w pkt 2 i 3,
nalezy wybrat wicksz i zaokngli¢ ja w gor do najblzszej wartéci z szeregu liczb 1, 2 albo
1 x 10, 2 x 10, 5 x 10, gdzie k jest licz catkowity ujemny; otrzymana w ten sposéb
wartas¢ stanowi wspoétczynnik x klasy doktadiw.

§ 15.1. Blad wyznaczenia masy porcji na wadze kontrolnej rowvipien przekracza
wartasci:

1) 1/3 maksymalnego dopuszczalnego odchylenia podegabzacji masy porcji lub 1/3
maksymalnej rénicy pomkdzy wart@cia nastawion a srednh mas porcji (waga z
nastawian wartascia masy porcji), jeeli waga kontrolna zostata sprawdzona beémminio
przed badaniem;

2) 1/5 maksymalnego dopuszczalnego odchylenia podegaBzacji masy porcji lub 1/5
maksymalnej rénicy pomkdzy wart@cia nastawion a srednp mas porcji (waga z
nastawian wartcgcia masy porcji), jeeli waga kontrolna zostata sprawdzona w innym ezasi

2. Jeeli waga kontrolna do wyznaczenia masy porcji yestp kontroln wiasr,
dodatkowo powinna:



1) umazliwia¢ wazenie statyczne (nieautomatyczne);

2) moze posiadéa urzadzenie wskazudpe z odpowiedni dziatka elementara (1/5 dziatki
podstawowej), a w przypadku braku takiegoadeenia nalgy stosowé wzorce doktadkowe
w celu wyznaczenia gdlu zaokgglenia.

§ 16.1. Sprawdzenie dziatania wagi podczas porcjowamsderialu wykonuje sidla
porcji sktadajcych s¢ z tadunkow o masie bliskiej olageniu maksymalnemivax a take
bliskich nominalnej porcji minimalnéylinfill.

2. Dla wag sumucych sprawdzenie wykonujeesz maksymala i minimalm liczba
tadunkéw w porcji.

3. Dla wag selektywnych sprawdzenie wykonujezgsredni liczba tadunkdéw w porcji
zaréwno dla tadunkow bliskicklax oraz bliskichMinfill.

4. Jeeli Minfill jest mniejsze i 1/3 wartdci masy porcji maksymalnej sprawdzenie
naleey wykona w srodku zakresu waenia tadunkow w pobtu, ale poniej 100 g, 300 g,
1000 g lub 15000 g.

8 17. Minimalna liczbe sprawdzanych porcji, o ktérych mowa w 8§ 16, w zadéci od ich
masy okréla tabela:

Wartas¢ masy porcji Minimalna liczba
porcji w prébce
m< 1 kg 60
1 kg <m<10 kg 30
10 kg < m< 25 kg 20
25kg<m 10

8 18. Cecle legalizacji i cechy zabezpieczeg podczas legalizacji ponownej wag, o
ktorych mowa w § 2 pkt 2, nalg natary¢ w miejscach okrdonych w certyfikacie badania
typu WE albo w certyfikacie badania projektu WE.

ROZDZIAL 5
Przepisy kaicowe

§ 19. Traci moc rozposarlzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spaieej z dnia
30 grudnia 2003 r. w sprawie wymagaetrologicznych, ktérym powinny odpowiadaagi
automatyczne porcjage oraz dozowniki okjosciowe (Dz. U. Nr 231, poz. 2315).

8 20. Rozporzdzenie wchodzi wycie po uptywie 14 dni od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki



ZAt ACZNIK

MAKSYMALNE DOPUSZCZALNE ODCHYLENIE PORCJI DLA WAG K LASY

X(1)

Wartas¢ masy porcji m(g)|

Maksymalne dopuszczalne odchyleniadej porcji od
wartasci sredniej z tych porcji dla wagi klasy X(1)

przy legalizacji w aytkowaniu
m< 50 7,2 % m 9% m
50 < m< 100 3,60 45¢g
100 < m< 200 3,6% m 45 % m
200 <m< 300 7,20 99
300 < m< 500 2,4 % m 3% m
500 < m< 1.000 12 g 159
1.000 < mx 10.000 1,2% m 1,5% m
10.000 < nx 15.000 120 g 150 g
15.000 <m 0,8 % m 1% m




UZASADNIENIE

do projektu rozporzadzenia w sprawie wymaga, ktorym powinny odpowiada¢ wagi
automatyczne porcjujace oraz szczegotowego zakresu sprawaizeykonywanych
podczas prawnej kontroli metrologicznej tych przyrzddéw pomiarowych

Projekt rozporzdzenia stanowi wykonanie delegacji ustawowej zaayast art. 9a
ustawy Prawo o miarach (Dz.U. Nr 243, poz. 24496mpzm.) i w tym zakresie okika:

1) wymagania w zakresie wykonania i charakterystyk rabegicznych
podlegajcych sprawdzeniu podczas legalizacji ponownej wagraatycznych porcjagych,

zwanych dalej ,wagami”, wprowadzanych do obrotu tuytkowania w wyniku dokonania
oceny zgodngxi;

2) szczegoOtowy zakres oraz sposoby i metody przeprosvad sprawdze podczas
legalizacji pierwotnej i ponownej wag.

Aktualnie wymagania techniczne i metrologiczne Wy automatycznych porcygych
okresla rozporadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spateej z dnia 30 grudnia
2003 r. w sprawie wymaga metrologicznych, ktorym powinny odpowiadawagi
automatyczne porcjage oraz dozowniki objosciowe (Dz. U. Nr 231, poz. 2315), natomiast
zakres bada i sprawdzé wykonywanych podczas prawnej kontroli metrologgzmag
automatycznych porcjagych okrgla zahcznik nr 14 do rozposrizenia MGPIPS w sprawie
prawnej kontroli metrologicznej przygddéw pomiarowych (Dz. U. Nr 77, poz. 730) , wydane
na podstawie art. 9 ustawy Prawo o miarach w eamiobowiazujacym do dnia 5 lipca
2004 .

W dniu 6 lipca 2004 r. weszia wycie ustawa z dnia 27 maja 2004 r. w sprawie
zmiany ustawy Prawo o miarach. Nowelizacja ta dekmrzmiany delegacji ustawowej
zawartej w art. 9 ustawy, ktéra zostala rozdzieloraa dwa artykuty art. 9 i art. 9a,
jednoczénie ustawa ta wprowadzita przepis pie&wy, okrelajacy iz dotychczasowe
przepisy wykonawcze wydane na podstawie art. 9wystamchowwy moc do czasu wydania
nowych przepisow wykonawczych na podstawie artaf.i9a ustawy, w brzmieniu nadanym
ta ustava, nie dizej jednak ni przez okres 30 miegiy od dnia wejcia w zycie nowelizacji,
tj. do dnia 7 stycznia 2007 r.

W tym, samym okresie w dniu 31 marca 2004 r. Zaspazygta przez Komisj
Europejsk dyrektywa nowego podajia 2004/22/WE w sprawie przyadow pomiarowych
(MID - skrot pochodzi od angielskiej nazwy dyrekiyw Measuring | nstruments Directive),
Dyrektywa MID zostata opublikowana w Dzienniku @dpwym WE nr L135 z dnia 30
kwietnia 2004 r. i zgodnie z jej art. 23 i art. @dwinna zostawdrazona do ustawodawstw



panstw cztonkowskich do dnia 30 kwietnia 2006 r.,ch3® padziernika 2006 r. pestwa
cztonkowskie powinny za@# stosowa ja w praktyce. W obowizujacym prawie Unii
Europejskiej nie istniaty dotychczas dyrektywy, net@awieratby regulacja obejmgg wagi
automatyczne porcjage.

W zwiazku z tym z dniem 30 pgdziernika 2006 r. prawna kontrola metrologiczna w
postaci zatwierdzenia typu i legalizacji pierwotnepg automatycznych porcygych,
wykonywana na podstawie ustawy Prawo o miarachtanes zasipiona ocen zgodndci.
Dyrektywa MID zawiera jednak przepis pragpwy (art. 23), zgodnie, z ktérym decyzje
zatwierdzenia typu dotyaze przyradow pomiarowych wydane przed dniem $ogg W zycie
przepisow wdrzajacych € dyrektywe zostag zachowane w mocy do czasu uptywu okresow
ich waznosci, a w przypadku decyzji zatwierdzenia typu bemi@owych do dnia 29
pazdziernika 2016 r. a przysdy pomiarowe spetniage prawo stosowane przed 30
pazdziernika 2006 r. i zgodne z tymi decyzjami zatammia typu, mogby¢ wprowadzane
do obrotu na dotychczasowych zasadach (legalizowsar/otnie do czasu uptywu okreséw

waznaosci decyzji zatwierdzenia typu).

W zwiazku z tym przyrady pomiarowe olje dyrektywa MID beda mogty by

wprowadzane do obrotu lulzytkowania na nasgpujacych zasadach:

= od 30 padziernika 2006 r. przyedy te, co do zasady, przed wprowadzeniem do

obrotu lub uytkowania lgda musiaty zost& poddane ocenie zgodiu,

= W okresie przéciowym tj. pomedzy 30 padziernika 2006 r. a 29 pdziernika

2016 r., przyrady, posiadajce wana decyzg zatwierdzenia typu wydamrzed dniem 30

pazdziernika 2006 r., dtla mogty by nadal produkowane i poddawane legalizacji

pierwotnej na dotychczasowych zasadaetdauptywu terminu wanosci tej decyzji.
Poniewa prawna kontrola metrologiczna przyddw pomiarowych jest wykonywana na
terenie RP na podstawie ustawy Prawo o miaraclgeaaozgodrgei jest wykonywana na
podstawie ustawy 0 systemie oceny zgadnoprzygotowana zostata nowelizacja ustawy
Prawo o miarach i ustawy o systemie oceny zgédnfv maju br. zostat zakazony proces
uzgodni@ micdzyresortowych), maga m.in. na celu unitiwienie realizacji opisanego
przepisu przégiowego dyrektywy oraz powzanie oceny zgodsoi przyrzadow przed
wprowadzeniem do obrotu zytkowania z praws kontrobh metrologiczma tych przyradow

w uzytkowaniu.



Majac na uwadze powgze projektodawca stwierdzit; i

1) zrealizowanie petnej delegacji ustawowej zawartegrtv 9a ustawy Prawo o miarach
w zakresie przyrddw pomiarowych okjych dyrektywa MID, mogtoby sté z nia w
sprzeczngci,

2) projekt nowelizacji ustaw dalzie umaliwiat wykonywanie prawnej kontroli
metrologicznej, ograniczonej w stosunku do pragiav obgtych MID do legalizacii
pierwotnej i legalizacji ponownej, w okresie p&gEpwym na podstawie wymafa
obowigzujacych w dniu wydania decyzji zatwierdzenia typu;

3) najp&niej z dniem 07 stycznia 2007 r. siamoc m.in. przepisy wykonawcze do
ustawy Prawo o miarach oktajace zasady i tryb przeprowadzania prawnej kontroli
metrologicznej tych przysdow.

W zwiazku z tym stwierdzono,zi w celu umaliwienia wykonania przepisow
przegciowych dyrektywy MID, po znowelizowaniu ustawy i@ o miarach, nieziane jest
jedynie okrélenie na podstawie art. 9a ustawy Prawo o miarath pmtzyrzadow
pomiarowych olgtych dyrektywa:

1) wymaga w zakresie charakterystyk metrologicznych dla pragow obgtych
legalizacy ponownr, po ocenie zgodrigi.

2) szczego6lowego zakres sprawalzeykonywanych podczas legalizacji pierwotnej i
legalizacji ponownej.

Dodatkowo maliwe jest okrglenie:

1) sposobow i metod przeprowadzania sprawigdze

2) wymaga w zakresie warunkow wsaiwego stosowania tych przydow;

3) miejsc umieszczania na przydach cech legalizacji i zabezpiecgsjch.

Przy czym zaklada gize przepisy te wepdw zycie po nowelizacji ustawy Prawo o
miarach, po uptywie 14 dnia od dnia ich ogtoszenia.

W zwiazku z tym niniejszy projekt rozpagdzenia zawiera przepisy regulog, jak
okreslono na wstpie:

1) wymagania w zakresie wykonania i charakterystyk rabegicznych
podlegagcych sprawdzeniu podczas legalizacji ponownej wagraatycznych porcjggych,

zwanych dalej ,wagami”, wprowadzanych do obrotu tuytkowania w wyniku dokonania
oceny zgodngxi;

2) szczegotowy zakres oraz sposoby i metody przeprosvad sprawdze podczas
legalizacji pierwotnej i ponownej wag.



Przepisy rozporglzenia lgda miaty zastosowanie do wag automatycznych parcygh:

1) wprowadzanych do obrotu lubzytkowania od dnia 30 pgdziernika 2006 r. na
podstawie decyzji zatwierdzenia typu wydanych deadi® padziernika 2006 r. —
zgtaszanych do legalizacji pierwotnej a gpsie do legalizacji ponownej,

2) wprowadzonych do obrotu lubzytkowania do dnia 29 pdziernika 2006r. —
zgtaszanych do legalizacji ponownej;

3) wprowadzanych do obrotu lubzytkowania od dnia 30 pdziernika 2006r. na
podstawie oceny zgod#éa — zgtaszanych do legalizacji ponownej.

Przepisy niniejszego rozpadzenia nie stajw sprzeczngci z przepisami dyrektywy MID.

Zgodnie z ustaw z dnia 7 lipca 2005 r. o dziatakkm lobbingowe] w procesie
stanowienia prawa (Dz. U. z 2005 r. Nr 169, poZl4)4 na stronie internetowej Gtéwnego
Urzedu Miar w Biuletynie Informacji Publicznej, zostaimieszczony projekt rozpardzenia
Ministra Gospodarki w sprawie wymagaktorym powinny odpowiadawagi automatyczne
porcjujace oraz szczegodtowego zakresu sprafwdzgkonywanych podczas prawnej kontroli
metrologicznej tych przysdd6w pomiarowych.

Przedmiotowy projekt rozpogdzenia wymaga notyfikacji. Projekt spetnia przekian
okreslone w 8 4 rozpordzenia Rady Ministrow z dnia 23 grudnia 2002 r. prasvie
funkcjonowania krajowego systemu notyfikacji normkiow prawnych (Dz. U. Nr 239, poz.
2039 z pén. zm.).



