Projekt

z dnia 2 kwietnia 2004 r.

ROZPORZADZENIE

RADY MINISTROW

w sprawie dopuszczania wyrobow do stosowania w zaktadach gorniczych

Na podstawie art. 111 ust. 8 ustawy z dnia 4 lutego 1994 r. O Prawo geologiczne i gérnicze (Dz. U. Nr 27, poz. 96, z
pozn. zm.1)) zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1. Rozporzadzenie okresla:

1) wyroby, ktdrych stosowanie w zaktadach gérniczych wymaga, ze wzgledu na potrzebe zapewnienia
bezpieczenstwa ich uzytkowania w warunkach zagrozen wystepujacych w ruchu zaktadéw gdrniczych, wydania decyzji o
dopuszczeniu wyrobu do stosowania w zaktadach gorniczych, zwanej dalej Cldopuszczeniem(;

2) wymagania techniczne dla wyrobéw, o ktérych mowa w pkt 1;

3) podmioty uprawnione do sktadania wniosku o wydanie dopuszczenia;

4) treS¢ wniosku o wydanie dopuszczenia oraz dokumenty, ktore nalezy dotaczy¢ do wniosku;

5) jednostki upowaznione do przeprowadzania badan i oceny wyrobéw, o ktorych mowa w pkt 1;
6) znaki dopuszczenia oraz sposob oznaczania tymi znakami wyrobow, o ktdrych mowa w pkt 1;
7) tres¢ dopuszczenia.

§ 2. Wyroby, ktdrych stosowanie w zaktadach gérniczych wymaga, ze wzgledu na potrzebe zapewnienia bezpieczenstwa
ich uzytkowania w warunkach zagrozen wystepujacych w ruchu zaktadéw gérniczych, wydania dopuszczenia, zwane
dalej COwyrobamill, okresla zatacznik nr 1 do rozporzadzenia.

§ 3. Wymagania techniczne dla wyrobow okresla zatacznik nr 2 do rozporzadzenia.
§ 4. Podmiotami uprawnionymi do sktadania wniosku o wydanie dopuszczenia sa:

1) producent, jego upowazniony przedstawiciel, w rozumieniu art. 5 pkt 5 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o
systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166, poz. 1360, z pdzn. zm.2)), dystrybutor lub importer wyrobu, zwani dalej
[Odostawcami wyrobuJ;

2) w przypadku wyrobdw sktadajacych sie z podzespotéw wykonywanych przez réznych producentéw O
dostawca wyrobu finalnego;

3) w przypadku wyrobdw wykonanych lub zakupionych jednostkowo [ przedsiebiorca, ktory wykonat lub nabyt
wyrdb i zamierza stosowac go w obrebie wasnego zaktadu gorniczego, lub inny podmiot, ktdry wykonat lub nabyt
wyrob.

§ 5. 1. Wniosek o wydanie dopuszczenia zawiera:

1) okreslenie wyrobu;
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2) oznaczenie podmiotu ubiegajacego sie o wydanie dopuszczenia i jego siedziby oraz wskazanie
petnomocnikéw, jezeli zostali ustanowieni;

3) okreslenie producenta wyrobu, jego siedziby i miejsca produkowania wyrobu.

2. Do wniosku, o ktérym mowa w ust. 1, nalezy dotaczy¢ nastepujace dokumenty, sporzadzone w jezyku polskim:

1) 0golny opis wyrobu;
2) niezbedne obliczenia projektowe parametréw majacych wptyw na bezpieczenstwo;
3) rysunki lub schematy dotyczace wyrobow, uktaddw oraz podzespotéw, od ktdrych zalezy bezpieczenstwo i

higiena pracy oraz bezpieczenstwo pozarowe;

4) deklaracje dotyczaca spetniania przez wyréb wymagan technicznych, a w przypadku wyrobdw, o ktdérych
mowa w art. 111 ust. 4 ustawy z dnia 4 lutego 1994 r. I Prawo geologiczne i gornicze, deklaracje dotyczaca spetniania
przez wyrob wymagan bezpieczenstwa w stopniu odpowiadajacym temu, jaki zapewniajg wymagania techniczne;

5) wyniki badan wraz z oceng wyrobu, sporzadzone przez jednostke upowazniong do przeprowadzania badan i
oceny wyrobow;

6) w przypadku produkgji seryjnej wyrobu [ certyfikat systemu zarzadzania jakoscig lub inny sposdb
udokumentowania powtarzalnosci cech wyrobu;

7) dokumentacje techniczno-ruchowq zawierajacq nastepujace informacje wymagane do prawidtowego i
bezpiecznego stosowania wyrobu:

a) dane techniczne,
b) identyfikacje zagrozen powodowanych przez wyrdb w czasie jego uzytkowania,
C) instrukcje bezpiecznego uzytkowania wyrobu oraz informacje o koniecznosci podejmowania szczegdlnych

$rodkéw bezpieczenstwa,

d) warunki stosowania wyrobu, uwzgledniajace sposob przeprowadzania przegladéw, konserwacji, napraw i
regulacji.

3. W przypadku wyrobdw, o ktdrych mowa w art. 111 ust. 4 ustawy z dnia 4 lutego 1994 r. [0 Prawo geologiczne i
gornicze, zamiast dokumentéw wymienionych w ust. 2 pkt 5, do wniosku, o ktérym mowa w ust. 1, nalezy dotaczy¢,
sporzadzone w jezyku polskim, dokumenty stanowigce podstawe wyprodukowania lub dopuszczenia wyrobu do obrotu,
w szczegolnosci wyniki jego badan.

§ 6. 1. Jednostki upowaznione do przeprowadzania badan i oceny wyrobow okresla zatacznik nr 3 do rozporzadzenia.
2. Jednostki, o ktdrych mowa w ust. 1, przeprowadzajq albo zlecajg badania wyrobu w laboratorium akredytowanym.

3. W przypadku gdy dla danego wyrobu brak jest laboratorium akredytowanego, oceny wyrobu dokonuje sie na
podstawie badan w laboratorium nie posiadajacym akredytacji.

§ 7. 1. Znak dopuszczenia sktada sie z oznaczenia literowego dopuszczenia, numeru dopuszczenia oraz roku wydania
dopuszczenia.

2. Okreéla sie nastepujace oznaczenia literowe dopuszczenia:

1) GX O dla systemdéw budowy przeciwwybuchowej;
2) GE O dla systemdw w wykonaniu normalnym oraz maszyn i urzadzen elektrycznych;
3) GM [ dla maszyn i urzadzen mechanicznych oraz tasm przenosnikowych;
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4) GG O dla sprzetu strzatowego.

3. Znak dopuszczenia umieszcza sie trwale i czytelnie na kazdej jednostce wyrobu; w przypadku gdy taki sposdb
oznaczania wyrobu znakiem dopuszczenia nie jest mozliwy, ze wzgledu na wtasciwosci fizyczne wyrobu, znak
dopuszczenia umieszcza sie na opakowaniu tego wyrobu.

§ 8. 1. Dopuszczenie okresla:

1) wyrdb;

2) zakres i warunki stosowania wyrobu;

3) znak dopuszczenia oraz sposob trwatego i czytelnego umieszczania znaku dopuszczenia na kazdej jednostce
wyrobu;

4) dokumenty, jakie dostawca wyrobu jest obowigzany przekaza¢ uzytkownikowi;

5) czas przechowywania dokumentacji techniczno-ruchowej, o ktérej mowa w § 5 ust. 2 pkt 7, przez dostawce

wyrobu oraz warunki jej udostepniania;

6) zakres dozwolonych zmian wyrobu, ktére moga by¢ dokonane, w okresie waznosci dopuszczenia, przez
producenta, a w przypadku wykonania wyrobu jednostkowo [J przez podmiot wymieniony w § 4 pkt 3.

2. Zmiany, o ktorych mowa w ust. 1 pkt 6, nie mogg dotyczyc¢:
1) obnizenia wytrzymatosci poszczegdinych elementéw wyrobu;

2) wymiaréw wyrobu, ktérych zmiana moze powodowac ograniczenie zakresu jego stosowania lub wymaga
zmiany warunkow jego stosowania;

3) wyposazenia wyrobu, ktdre stuzy do zwalczania zagrozen naturalnych oraz zagrozenia pozarowego;
4) zabezpieczern mechanicznych i elektrycznych wyrobu;

5) miejsca obstugi i jego zabezpieczen oraz systemoéw sterowania wyrobem;

6) oston czesci ruchomych wyrobu;

7) zakresu stosowania wyrobu.

§ 9. 1. Dopuszczenia wydane na podstawie dotychczasowych przepiséw zachowujg moc do dnia okre$lonego w
dopuszczeniu.

2. Dopuszczenia, o ktérych mowa w § 15 ust. 1 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r. w sprawie
dopuszczania do stosowania w zakfadach gérniczych maszyn, urzadzen, materiatdw oraz Srodkdw strzatowych i sprzetu
strzatowego (Dz. U. Nr 125, poz. 1064), zachowujg moc do dnia 6 sierpnia 2005 r.

§ 10. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem 1 maja 2004 r.3)
PREZES RADY MINISTROW

1) Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U. z 1996 r. Nr 106, poz. 496, z 1997 r. Nr 88, poz.
554, Nr 111, poz. 726 i Nr 133, poz. 885, z 1998 r. Nr 106, poz. 668, z 2000 r. Nr 109, poz. 1157 i Nr 120, poz. 1268, z
2001 r. Nr 110, poz. 1190, Nr 115, poz. 1229 i Nr 154, poz. 1800, z 2002 r. Nr 113, poz. 984, Nr 117, poz. 1007, Nr
153, poz. 1271, Nr 166, poz. 1360 i Nr 240, poz. 2055, z 2003 r. Nr 223, poz. 2219 oraz z 2004 r. Nr..., poz. ... .

2) Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U. z 2003 r. Nr 80, poz. 718, Nr 130, poz. 1188, Nr
170, poz. 1652 i Nr 229, poz. 2275 oraz z 2004 r. Nr ..., poz. ... .
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3) Z dniem wejécia w zycie niniejszego rozporzadzenia utraci moc rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 2 lipca
2002 r. w sprawie dopuszczania do stosowania w zaktadach gérniczych maszyn, urzadzen, materiatéw oraz srodkéw
strzatowych i sprzetu strzatowego, zachowane w mocy na podstawie art. 106 ustawy z dnia ..... 2004 r. 0 zmianie i

uchyleniu niektdérych ustaw w zwiazku z uzyskaniem przez Rzeczpospolita Polskg cztonkostwa w Unii Europejskiej (Dz. U.
Nr ....., poz. ....)

www.inforlex.pl



Zalaczniki do rozporgdzenia Rady Ministrow
ZANiA e 2004poz. ...... )

Zalcznik nr 1

WYROBY, KTORYCH STOSOWANIE W ZAKE ADACH GORNICZYCH WMAGA, ZE
WZGLEDU NA POTRZER: ZAPEWNIENIA BEZPIECZENSTWA ich UZYTKOWANIA W
WARUNKACH ZAGROZEN WYSTEPUJCYCH W RUCHU ZAKEADG6wW GORNICZych, wydania
DOPUSZCZENIA

1.Elementy gorniczych wygjéw szybowych.

1.1. Maszyny wycigowe.

1.2. Naczynia wyeaigowe.

1.3. Kota linowe.

1.4. Zawieszenia lin wyggowych wyréwnawczych, prowadniczych i odbojowych.
1.5. Zawieszenia rsae naczy wyciggowych.

1.6. Wchgarki wolnobiene.

1.7. Urzydzenia sygnalizacji atznasci szybowe;.

1.8. Wyodebnione zespoty elementéw wymienionych w pkt 1.1—1.7

2.Glowice eksploatacyjne (wydobywcze) wraz z systmi sterowania, z wytzeniem gtowic
podmorskich, stosowane w zaktadach gérniczych wydalacych kopaliny otworami wiertniczymi.
3. Wyroby stosowane w wyrobiskach podziemnych zid#agorniczych.

3.1. Uraidzenia transportu linowego, kolejki podwieszondejkt spagowe oraz ich podzespoly.
3.2. Wozy do przewozu o0s6b i wozy specjalne orgazuty z napdem spalinowym do przewozu
0sob.

3.3. Maszyny i urgdzenia elektryczne oraz aparatwezeniowa na naptie powyej 1 kV padu
przemiennego lub powgj 1,5 kV padu statego.

3.4. Systemyalczndici, bezpieczéstwa i alarmowania oraz zintegrowane systemy stancav
kompleksow wydobywczych i przodkowych.

3.5. Tamy przendnikowe.

4.Sprzt strzatowy.

4.1. Uradzenia do mechanicznego wytwarzania i fadowanianzdw wybuchowych.

4.2. Wozy i pojazdy do przewenia lub przechowywaniaodkoéw strzatowych.
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Zalcznik nr 2

WYMAGANIA TECHNICZNE DLA WYROBOW, KTORYCH STOSOWANE W ZAKLADACH
GORNICZYCH WYMAGA, ZE WZGLEDU NA POTRZER ZAPEWNIENIA BEZPIECZENSTWA
ich UZYTKOWANIA

W WARUNKACH ZAGROZEN WYSTEPUJACYCH W RUCHU ZAKEAD6w GORNICZych,
wydania DOPUSZCZENIA

1. Elementy gérniczych wyaigéw szybowych.

1.17 Maszyny wycigowe.

1.1.1. Wymagania ogélne.

1.1.1.1. Maszyny wyggowe powinny sprostaobcihzeniom ruchowym wyspujacym w czasie
rozruchu, jazdy ustalonej, dojazdu, azakv czasie hamowania.

1.1.1.2. Maszyny wyggowe powinny by tak zbudowane, aby lingdnie (kota gdne, lebny rdne,
bebny nawojowe, bobiny) oraz ich waly iAgska, kcznie z przynalenymi kotwieniami, nie ulegty
uszkodzeniu (trwatemu odksztalceniu) w przypadkwaeia lin ngnych.

1.1.2. Budowa naglu, watu, linogdni, przektadni i uktadu smarowania.

1.1.2.1. Budowa naglu.

1.1.2.1.1. Silnik nagdu maszyny wyeigowej powinien b§ dobierany wedtug nagiujacych kryteriow:
1)silnik elektryczny:

a)ze wzgtdéw mechanicznych — z uwzginieniem momentu rozruchowego, traktowanego jako
obciazenie wysgpujace chgle i rewersyjnie,

b)ze wzgédu na nagrzewanie — z uwedhieniem pgdu zast¢pczego i dopuszczalnego przyrostu
temperatury dla cyklu pracy;

wedhug tych samych kryteridw powiniendgdéwniez dobrany ukfad zasilagy silnik;

2)silniki hydrauliczne, pneumatyczne i spalinowez-swzgkdnieniem momentu rozruchowego
zwigkszonego o niezlolng rezerve.

1.1.2.1.2. Pomidzy silnikiem a linopdnia nie mog, sig znajdowa rozlaczalne spregta lub
mechanizmy rozspeglania. Nie dotyczy to maszyn wygowych z rozprgglanymi kebnami lub
bobinami oraz z przektadniami dwu- lub wielobiegomiyktore mog by¢ przehczane jedynie w czasie
postoju maszyny wyggowe;j.

1.1.2.1.3. Rydkos¢ ruchu maszyny wyeggowej z silnikiem asynchronicznym powinna wynikajego
znamionowej pgdkosci obrotowej. Nie dotyczy to maszyn wygowych wyposaonych w uktady
regulacji pedkosci zapewniajce samoczynne ograniczeniegkosci maksymailne;j.

1.1.2.1.4. Nagd z asynchronicznym silnikiem pigieniowym powinien b§ wyposaony w uradzenia
samoczynnie zwierage wirnik po przekroczeniu synchronicznej liczbyatbw. Jeeli nie zastosowano
specjalnych urgdzen hamupcych, to rozwarcie wirnika mie nasipi¢ tylko w zerowym potaeniu
dzwigni sterowniczej. Samoczynne zwieranie wirnika maze nasgpowa podczas hamowania
dynamicznego pdem statym.

1.1.2.1.5. W nagzie z asynchronicznym silnikiem piefeniowym powinna b§ stosowana
samoczynna kontrola wdeiwego stanu vgczenia stopni rezystora rozruchowo-regulacyjnege. N
dotyczy to napdow sterowanych bezp@dnio nastawnikiem.

1.1.2.1.6. Nagd z silnikiem asynchronicznym powiniendoyyposaony w uktad umaliwiajacy
elektryczne hamowanie w catym zakresiedfiosci.

1.1.2.1.7. Maszyna wyggowa mae by wyposaona wyhcznie w hydrostatyczny nag z silnikiem
hydraulicznym, zaopatrzony w odpowiednieagizenia do hamowania silnikowego w zakresie petnej
obcigzalnaici.

1.1.2.1.8. Nagd z silnikiem hydraulicznym powinien byvyposaony w dwignie sterownicz
samopowracaga do pozycji zerowej.

1.1.2.1.9. Rozruch nagu z silnikiem hydraulicznym powinien bynozliwy tylko przy zerowej pozycji
dzwigni sterowniczej.

1.1.2.1.10. Nagd z silnikiem hydraulicznym powinien byvyposaony w uradzenia do samoczynnej
kontroli cisnienia i temperatury oleju hydraulicznego.

1.1.2.1.11. Nagd z silnikiem pneumatycznym powiniendmyposaony w zawor odcinagry doptyw
powietrza. Zawér ten, utrzymywany podczas ruchuayragwyciagowej w stanie otwarcia, w negach
bez samoczynnego ograniczeniadiosci, powinien s¢ samoczynnie zamigd, po zaniku sity
podtrzymujcej stan otwarcia zaworu.

1.1.2.1.12. Maszyna wygiowa mae by wyposaona w napd z silnikiem spalinowym stosowanym
jedynie za pérednictwem hydraulicznego lub elektrycznego przsieig@a mocy.

1.1.2.2. Budowa watu.

1.1.2.2.1. Wytrzymalg i sztywna¢ watu powinna uwzgdniac zmienne obeaizenia zginajce i
skrecajace, wystpujace we wszystkich stanach ruchu maszyny wymivej. Uwzgédnione powinno b§
obciazenie pochodgze od pola magnetycznego oddziatysagigo na wirnik silnika pdu statego
osadzonego wale.
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1.1.2.2.2. Wat maszyny wygiowej oraz waty przekitadni, powinny bgabudowane zgodnie z
zasadami budowy ¢gci maszyn poddawanych obgeniom zmiennym. Zmian§rednic walu powinny
by¢ dokonywane po sifu lub z maliwie duzym promieniem przégia. W strefach obgienia nie jest
dozwolone istnienie karbow i promieniowych nawiérce wyjatkiem rowkow pod kliny i wpusty.
1.1.2.2.3. Ulayskowanie walu maszyny wygjowej powinno umgiwia¢ statyczne wyznaczenie
reakcji. Rozwgzania konstrukcyjne powinny umavia¢ kasacg luzéw osiowych. Przégia watu
maszyny wycigowej przez pokrywy tysk powinny by uszczelnione.

1.1.2.3. Budowa linagni.

1.1.2.3.1. Stosunekednicy linogdni dosrednicy liny nénej powinien wynosi co najmniej:

1)w odniesieniu do gérniczych wygdw szybowych diych 1i 1l klasy intensywnéci ruchu oraz
srednich | klasy intensywrigi ruchu:

a)dla lin splotkowych — 80,

b)dla lin budowy zamkitej — 100;

2)w odniesieniu do gorniczych wygdw szybowychrednich Il klasy intensywriai ruchu:

a)dla lin splotkowych — 60,

b)dla lin budowy zamkitej — 80;

3)w odniesieniu do goérniczych wygdéw szybowych pomocniczych:

a)dla lin splotkowych — 40,

b)dla lin budowy zamkitej — 50.

1.1.2.3.2. Linopdnia powinna posiadanieograniczoa trwatos¢ zmeczeniowy dla obcazen
wystepujacych w linach nénych podczas ruchu.

1.1.2.3.3. Rowek linowy kotaggnego lub bbna gdnego powinien hyywytozony wyktadzir.
Wyktadzina ta powinna zapewisprzzenie cierne z limnosna ze wspoétczynnikiem wkszym lub
réwnym 0,25.

1.1.2.3.4. Nacisk liny nimej na rowek linowy linogdni nie mae przekraczawartcci dopuszczalne;.
1.1.2.3.5. Mocowanie wyktadzin powinnodtgk wykonane, aby segmenty wyktadzin byty zawsze
ciasno osadzone w ich siedlisku.

1.1.2.3.6. Powinna istntemazliwo$¢ zabudowy uradzenia do obrébki rowkdw linowych w
wyktadzinach linopdni.

1.1.2.3.7. Obrzee kkbna nawojowego powinno wystaivaonad é geometrycza liny nosnej ostatniej
warstwy co najmniej o 1,&ednicy liny nénej.

1.1.2.3.8. Bbny nawojowe powinny méerowkowar, powierzchné nawojows przystosowamdo
srednicy liny nénej.

1.1.2.3.9. Zamocowanie koa liny n@gnej w kebnie nawojowym powinno liywykonane za pomaao
najmniej 5 zaciskéw i wykazywiaco najmniej piciokrotny wspoétczynnik bezpiecastwa.
Wspodtczynnik ten wyznaczaegiako stosunekatznej sity tarcia w zaciskach, zwielokrotnionegciam
na tuku opasaniagbna nawojowego przez nieczynne zwoje lingme), do maksymalnego olagenia
statycznego w linie rimej. Do obliczé powinien by przyjety wspoétczynnik tarcia nedzy lina nosna a
wykltadzim bebna nawojowego réwny 0,2.

1.1.2.3.10. Liczba nieczynnych zwojow linysnej na lgbnie nawojowym powinna wynaszawsze co
najmniej 2, gdy naczynie wygjowe znajduje giw swym najntszym dolnym poteeniu. Przy dwu- lub
wielowarstwowym nawijaniu liny nimej, liczba zwojéw nieczynnych powinna wynosd najmniej 3, a
ponadto koniec liny nimej oprécz zamocowania, o ktdrym mowa w pkt 1.1%.Bowinien by
uchwycony w kbnie nawojowym zaciskiem stkowym lub zalany w stiku.

1.1.2.3.11. Lina nima powinna b§ wyprowadzona z wgirza kzbna nawojowego w taki sposob, aby nie
ulegta deformacji na kragdzi otworu, przez ktéry jest wyprowadzona.

1.1.2.3.12. Usytuowanie kot&gnego, kbna gdnego lub bobiny powinno byakie, aby lina nina
przemieszczata skcisle w jednej ptaszczyie pionowej.

1.1.2.3.13. Wymagania okglene w pkt 1.1.2.3.12 nie dotygmodernizowanych maszyn wygowych,
pod warunkiem zapewnienia symetrii odchylenia ldnych wzgkdem pionowej ptaszczyzny
okreslonej przez ¢ geometrycza rowka linowego, ktéregodk srodkowy nie przekroczy 1°.
1.1.2.3.14. Usytuowaniezbna nawojowego z jednowarstwowym nawijaniem linyrmap powinno
zapewné katy odchylenia liny nénej nie weksze nk 1°30 w obydwu jej skrajnych poleniach od
ptaszczyzny prostopadtej do osiima. Dozwolone jest przekroczenie tegtako 30 pod warunkiemze
jest to kit odchylenia liny nénej na przeciwnym skrajucbna nawojowego wzgtlem miejsca
zamocowania kiica liny n@gnej oraz ograniczeniagmkosci jazdy maszyny wyagowej do 6 m/s.
1.1.2.3.15. Usytuowaniezbna nawojowego o dwu- lub wielowarstwowym nawijaliiy nosnej
powinno by takie, aby lina w pozycji przechodzenia do gpasej warstwy byta odchylana od
ptaszczyzny prostopadtej do ogidma w kierunku kota linowego aiknie mniejszy ni 20 i nie wigkszy
niz 1°20.

1.1.2.4. Budowa przektadni.

1.1.2.4.1. Maszyna wyggjowa mae by wyposaona wyhcznie w przektadniecbate.

1.1.2.4.2. Do obliczaeprzektadni powinny by przyjmowane obarenia wynikajce z:
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1)maksymalnego momentu rglol lub trzykrotnego momentu nominalnego silnika fa-wdyznaczenia
wytrzymalaici stopy zba;

2)momentu rozruchu nagu — dla wyznaczenia odpor§td na tuszczenie flankigba (pitting).

1.1.2.5. Budowa ukfadu smarowania.

1.1.2.5.1. Ukiad smarowaniazgsk powinien by wyposaony w urazdzenie do samoczynnej kontroli
dziatania tego ukiadu.

1.1.2.5.2. Przewody ukfadu smarowania, ktérych odzknie mee grozt zanieczyszczeniem liei
hamulcowych linopdni lub silnika napdu, powinny by ostonkte.

1.1.3. Budowa uktadu sterowania i uktadu regulpjdkosci.

1.1.3.1. Maszyna wysgowa o pedkosci powyzej 4 m/s powinna hiywyposaona w uktad, ktory
zadaje pgdkos¢ zgodnie z zalonym diagramem jazdy i ogranicza@kos¢ maszyny wycigowej w
zadanej funkcji drogi jazdy. Uktad zadawania i atgcaania pedkosci powinien by tak zbudowany, aby
zmiana pedkosci odbywata sj z przypieszeniem i ophieniem nie wikszym niz 1,2 m/g. W
maszynach wyagowych z kotem ciernym lubebnem ciernym, przyspieszenie i dpéenie nie
powinno przekracza85% wartdci krytycznych wyznaczonych z warunkéw sgirenia ciernego.
1.1.3.2. Uktad regulacji pdkosci nie maze dopyci¢ do przekroczenia na zaprogramowanej drodze
jazdy prdkaosci o wigcej niz 1 m/s, a ponadto powinien zapewhimozliwos¢ manewrowego hamowania
z regulacy momentu w petnym zakresie, niezadee od pedkosci.

1.1.3.3. Elementy uktadu regulacjiedkosci odwzorowujce potaenie nacziy wyciagowych od
linopedni powinny by pofaczone za pomacsprzzen bezpdglizgowych.

1.1.3.4. Elementy uktadu regulacjiedkosci odwzorowujce potaenie nacziy wyciagowych w
szybie powinny b§ zgrupowane oddzielnie dlazdego kierunku jazdy.

1.1.3.5. Paiczenia spregtowe elementéw uktadu regulacjigoikosci powinny by zabezpieczone
przed samoczynnym regzeniem i samoczynnie kontrolowane.

1.1.3.6. Uktad regulacji pdkosci maszyny wycigowej automatycznie sterowanej powiniert by
wyposaony w uradzenie do samoczynnej korekcji ustawienia elememdwzorowujcych potaenie
naczy wyciagowych. Korekcja ustawienia elementéw odwzorawygh potaenie naczy
wyciagowych powinna odbywéssig:

1)na wszystkich docelowych poziomach jazdy;

2)przy zatrzymanej i zahamowanej maszynie wymivej;

3)przy wiaciwie ustawionych naczyniach wygowych;

4)na drodze jazdy z zaprogramowamedkoscia mniejsz lub rowm 2 m/s.

Cyfrowe uktady regulacji pdkosci mogy dodatkowo na catej drodze jazdy natayyciagowych
prowadzt korekcg ustawienia elementéw odwzorowaych potaenie nacziy wyciagowych.

1.1.3.7. Uklad regulacji pdkosci powinien by wyposaony w dwa nadajniki sygnatu
proporcjonalnego do pdkosci jazdy, napdzane przez ruchome elementy maszyny sgamivej lub inne
elementy gorniczego wygu szybowego. Co najmniej jeden z tych elementéwimien byé:
1)niezaleny od napicia sieci zasilajcej;

2)napdzany bezp@ednio od linogdni lub watu gldbwnego maszyny wygowe;.

Dziatanie nadajnikéw tych powinno &yzajemnie kontrolowane. Tylko jeden z tych nadami maze
by¢ wykorzystany do innych uktadéw maszyny wagowej.

1.1.3.8. Uklad przetzapcy rodzaj pracy maszyny wygjowej powinien:

1)w odniesieniu do gérniczych wygdw szybowych wypoganych w uradzenia sterowniczo-
sygnatowe — b§ zgodny z wymaganiami dla tych gdzei okreslonymi w pkt 1.7.5;

2)w odniesieniu do pozostatych goérniczych wgdiw szybowych — bywykonany tak, aby:
a)umaliwiat zalaczenie tylko jednego rodzaju pracy,

b)przehczenie rodzaju pracy byto nierdive po nadaniu sygnatu startowego,

przehczenie rodzaju pracy napbwalo tylko przy zahamowanej maszynie vagawej i ze stanowiska
sterowniczego,

stan niezrealizowania trwatej propozycji zmianyzajh pracy byt sygnalizowany,

stan zajczenia rodzaju pracy byt samoczynnie kontrolowany.

1.1.3.9. Uktad wyboru rodzaju sterowania maszyngigsgowej (“sterowaniegczne” albo
“sterowanie automatyczne”) powiniendak zbudowany, aby:

1)jednoczénie mazdiwy byt wybér tylko jednego rodzaju sterowania;

2)zmiana rodzaju sterowania byta #hwa tylko przy zatrzymanej i zahamowanej maszynie
wyciagowej;

3)wybor rodzaju sterowania odbywad $ylko ze stanowiska sterowniczego maszyny wyowej;
4)wyb0r sterowania automatycznego bytaney tylko w przypadku:

a)wiaciwie wybranych rodzajoéw pracy maszyny wagdwej i uradzenia sygnalizacji szybowej,
b)ustawienia nacfywyciagowych na poziomach technologicznych wybranych jedéaowe dla cyklu
jazdy;

zmiana rodzaju sterowania na “sterowagiezne” byta maliwa przy dowolnym potéeniu naczy
wyciagowych w szybie;
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wybor rodzaju sterowania realizowany byt za pomelementéw niestabilnych;

stan zafczenia rodzaju sterowania byt samoczynnie kontralow

1.1.3.10. Uktad sterowania maszyny vagmwej powinien by tak rozwizany, aby po przejechaniu
naczyniami wycigowymi najwyzszych wyhcznikéw kraicowych, o ktérych mowa w pkt 1.1.4.10.1,
uruchomienie maszyny wygiowej byto maliwe tylko w kierunku odwrotnym.

1.1.3.11. Przy stosowaniu sterownikdw programowhylelly w programie lub ledy przetwarzania
danych nie mogdoprowadzt do stanéw niebezpiecznych, w szczegéthetanu mogcego
spowodowa utrat kontroli nad ruchem maszyny wygowej. Programy i zmiany programéw w tych
sterownikach powinny kiyprzetestowane i odpowiednio udokumentowane.

1.1.4. Budowa uktadu zabezpiefize

Uktad zabezpieczepowinien by tak zbudowany, aby elementy gérniczego wyuiszybowego byty
samoczynnie kontrolowane. Kontrola ta, w przypadkekodzenia, nieprawidtowego poémia lub
wadliwego funkcjonowania elementu gérniczego wgaiszybowego, stwarzgych zagraenie dla
zycia lub zdrowia ludzi albo geacych uszkodzeniem lub zniszczeniem gorniczego agycszybowego,
powinna powodow&zadziatanie odpowiednich zabezpiatze

1.1.4.2. Zadzialanie ukladu zabezpiecpewinno, w zalenosci od charakteru wyspujacego
zagraenia, spowodow@awaryjne zatrzymanie maszyny wygowej lub blokowanie maszyny
wyciagowej. Awaryjne zatrzymanie me polegd na zahamowaniu maszyny wygowej hamulcem
mechanicznym (hamowanie bezpietst@/a) lub na zatrzymaniu maszyny wagowej za pomagjej
napedu i hamowania zatrzymagego, dziatajcego po obriieniu pedkosci do okrélonej wartgci.
1.1.4.3. Zadzialanie zabezpieczenia nieengpowodowéa zmiany zaiczonego rodzaju pracy i rodzaju
sterowania maszyny wygowe;j.

1.1.4.4. Kady ukfad zabezpiechepowinien posiadazawsze czynny wytznik bezpieczestwa
maszyny wycigowej. Wyhcznik ten powinien byczerwony i wyréania¢ sie ksztattem. Wycie
wytacznika bezpieczsstwa powinno powodowshamowanie bezpiecastwa w wyniku bezpgedniego
przerwania obwodu bezpieegmtwa. Wyhcznik bezpieczéstwa powinien b§ zainstalowany przy
maszynie wycigowej w zasigu maszynisty maszyn wygjowych. Jeeli stanowisko sterownicze
znajduje st poza pomieszczeniem maszyny wggiwej, przy maszynie wygjowej powinien b§
zainstalowany i oznakowany dodatkowy wo#nik bezpieczgstwa.

1.1.4.5. Hamowanie bezpiecstwa.

1.1.4.5.1. Hamowanie bezpieézsbtwva powinno nagpi¢ samoczynnie w przypadkach wymagaich
bezwzgkdnego, niezwtocznego zatrzymania i unieruchomiemszyny wycigowej w maliwie
najkrotszym czasie. Rozpagie hamowania bezpiearswa nastpuje z chwih przesterowania
elementéw4dczeniowych inicjupcych dziatanie hamulca mechanicznego.

1.1.4.5.2. Przesterowanie dowolnego elemeqtzeiniowego inicjujcego dziatanie hamulca
mechanicznego powinno spowodan@ainicjowa) odcigcie doptywu energii do silnika nagu
maszyny wycigowej. Ponowne zatzenie doptywu energii i przywrdcenie stanu gotésirdo
hamowania bezpiec#stwa powinno by mazliwe po usungciu przyczyn, ktére spowodowaty
hamowanie bezpiecastwa.

1.1.4.5.3. Przebieg momentu elektrodynamicznegthamaszyny wyeigowej, wyst¢pujacy w czasie
jej hamowania bezpiec@istwa, powinien zapewdti

w przypadku nagdu z silnikiem elektrycznym pdu statego, zasilanym z przeksztattnika tyrystorgave
— spadek momentu neglowego zblkony w czasie do narastania mechanicznego momentujizego,
Z wyjatkiem przypadkéw, w ktérych ze wzglu na maliwos¢ uszkodzé w uktadzie nagdowym lub
zaktoce w uktadzie sterowania niegthne jest odeicie zasilania silnika;

w przypadku nagdu z silnikiem elektrycznym pdu statego zasilanym w uktadzie Leonarda z
nierozwieranym obwodem gtéwnym — maksymalnie szyakiik momentu naglowego, z
uwzglkdnieniem dostatecznej ochrony przgpowej uzwojé, a rownoczesny spadek momentu
napzdowedo i harastanie mechanicznego momentu hgegp powinny b§ rozcigniete do granic
przedziatéw czasowych oldlenych w pkt 1.1.6.2.18.

1.1.4.5.4. Hamowanie bezpieéséva powinno nagpi¢ samoczynnie co najmniej w ngstijacych
przypadkach:

zaniku napi¢ zasilajcych maszyawyciagowa;

przekroczenia granicy glowej przecizalnasci silnika nagdowego wystpujacej w normalnych
warunkach pracy;

3)przejazdu wyicznikéw kracowych;

4)zadziatania zabezpieczprzed niesprawnym dziataniem hamulca;

5)spadku pdu wzbudzenia silnika nagu maszyny wyeigowej wartdci zadanej o 10% warfoi
Znamionowej;

6)zadziatania czujnika kontroli gtkosci obrotowej przetwornic w maszynach wagowych z ukltadem
Leonarda;

7)zadziatania zabezpiedzprzed przekroczeniem qukosci;

8)nieskutecznego awaryjnego zatrzymania maszyrmyaggwej za pomagjej nagdu;
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9)zaniku stanu zatzenia rodzaju pracy maszyny wygowej w czasie jazdy;

10) zaniku stanu zatzenia rodzaju sterowania maszyny wgawej w czasie jazdy;
11) zadzialania zabezpiedzeapdu;

12) niewyhczenia hamowania generatorowego w odpowiedniejpdaliei od poziomu
koncowego w nagdach z silnikiem asynchronicznym;

13) odhamowania maszyny wygbwej w stanie jej zablokowania;

14) niezamierzonego hamowania lub odhamowania mgsayciagowej;

zadziatania elementéw kontroli pracy nadajnikéwretg proporcjonalnego dogqutkosci jazdy, o
ktérych mowa w pkt 1.1.3.7;

16) przerwania agtosci nagdu elementéw odwzorowania drogi jazdy;

17) zadziatania zabezpiedzprzeciwko nadmiernemu rozsynchronizowaniu cyfroavagtadu
regulacji pedkosci;

18) ruchu maszyny wysjjowej w kierunku przeciwnym do zadanego przy stergw
automatycznym.

1.1.4.6. Awaryjne zatrzymanie maszyny wygiwej za pomagjej hagdu.

1.1.4.6.1. Awaryjne zatrzymanie maszyny vigawej za pomagjej nagdu powinno nagpic
samoczynnie w przypadku zadziatania uktadu zabezgiavymagajcego zatrzymania tej maszyny,
lecz niewymagajcego hamowania bezpiecatwa.

1.1.4.6.2. Przebieg awaryjnego zatrzymania masaytyagowej za pomaogjej nagdu powinien by
niezaleny od woli maszynisty maszyn wygowych. Po zwolnieniu pdkosci jazdy do pedkosci
wlecznej, zatrzymanie i unieruchomienie maszynyiwg@wej powinno nagpi¢ samoczynnie
hamulcem mechanicznym.

Wartacsci op&nien, wyskpujace w czasie awaryjnego zatrzymywania maszyny yggsivej za pomog
jej nagzdu, powinny by niezalene od wielkdci i kierunku dziatania statycznego momentu
obciazajacego maszyaiwyciagowa.

Op&nienie awaryjnego zatrzymania maszyny wgowej za pomagjej nagdu powinno wystpi¢ w
czasie nie digszym niz 1,1 s od chwili przesterowania inicjgych elementéwakczeniowych
Awaryjne zatrzymanie maszyny wygowej za pomagjej nagdu powinno wystpi¢ co najmniej w
nastpujacych przypadkach:

zadziatania zabezpieaz&ywotanych “sygnatem alarmowym” wdzenia sygnalizacji akzndci
szybowej, o ktbrym mowa w pkt 1.7;

zadziatania zabezpieaz&ontrolugcych uktad smarowania;

przerwania podczas ruchwgiosci nagdu elementéw odwzorowania drogi jazdy.

1.1.4.6.6. Ponowne uruchomienie maszyny awyowej mae nasipi¢ po:

1)przehczeniu rodzaju sterowania na “sterowariezne”;

2)usungciu przyczyn, ktére wywotaly awaryjne zatrzymaniasmyny wycigowej za pomagje;
napzdu.

1.1.4.7. Blokowanie maszyny wygowej.

1.1.4.7.1. Blokowanie maszyny wygowej powinno nagpi¢ samoczynnie w przypadku zadziatania
zabezpieczeniewymagaicych natychmiastowego awaryjnego zatrzymania maseyiagowe;.
Ponadto powinna istntemozliwosé¢ recznego zablokowania maszyny wygowej ze stanowiska
maszynisty maszyn wygjowych oraz ze stanowisk audzenia sygnalizacji akzndici szybowej,
okreslonych w pkt 1.7.

1.1.4.7.2. Uklad blokowania maszyny wagdwej powinien:

1l)uniemaliwia¢ odhamowanie maszyny wygowej i wysterowanie jej n@du po zadczeniu blokady;
2)posiadéa obwody grupujce hezniki blokad i inne elementy kontrolne, wykryweg stany nie
pozwalajce na ruch;

3)uniemadliwia¢ samoczynne odhamowanie maszyny wygoivej po zaniku przyczyny powstania
blokady;

4)sygnalizowa stan zablokowania lub odblokowania;

5)umaliwia¢ awaryjne odblokowanie, ktore:

a)powinno by mazliwe tylko przy zahamowanej maszynie wygowej,

b)powinno umaliwia¢ uruchomienie maszyny wygjowej tylko do pedkosci 1 m/s,

¢)powinno by sygnalizowane na stanowisku sterowniczym,

d)powinno by zabezpieczone przed nieuzasadnionygtiem, w szczegolrigi przez plombowanie.
1.1.4.7.3. Blokowanie maszyny wygbwej powinno nagpi¢ co najmniej w nagpujacych
przypadkach:

1)zadziatania zabezpiegzkib powstania stanéw olglenych w pkt 1.7;

2)przekroczenia dopuszczalnej wddicstarcia oktadzin hamulcowych;

3)podczas korekcji elementéw odwzorowania droginaganie to nie dotyczy maszyn wygowych
wyposaonych w cyfrowe uktady regulacji gatkosci;

4)braku wymaganej synchronizacji elementéw odwaairta drogi;

www.inforlex.pl



5)rozhczenia spragiet w uktadzie przeniesienagdu elementéw odwzorowania drogi podczas postoju
maszyny wycigowej;

6)spadku rezystancji izolacji uktadu zabezpiéagaenizej dopuszczalnego poziomu oklienego w
Polskiej Normie dotycicej zabezpiecZeuptywowych;

braku zdolnéci funkcjonalnej lub wydczenia aparatu rejestacego;

utraty nadmiarowgei, o ktérej mowa w pkt 1.1.4.8.9.

1.1.4.8. Awaryjne zatrzymanie i blokowanie maszwrygiagowe;.

1.1.4.8.1. Zabezpieczenia powoghg awaryjne zatrzymanie maszyny vagmwej za pomag
hamowania bezpiecastwa powinny by zgrupowane w jednym lub kilku obwodach bezpiésh®a.
Zadziatanie elementéw wykonawczych tych obwodéw ipow spowodow&hamowanie
bezpieczastwa.

1.1.4.8.2. Zabezpieczenia powoghg awaryjne zatrzymanie maszyny vagmiwej za pomagjej
napzdu powinny by zgrupowane w jednym lub kilku obwodach bezpiéshea. Zadziatanie elementow
wykonawczych tych obwodéw powinno spowoddveavaryjne zatrzymanie maszyny wygowej za
pomoa jej nadu.

1.1.4.8.3. Zabezpieczenia powoglg blokowanie maszyny wygjowej powinny by zgrupowane w
jednym lub kilku obwodach blokowania maszyny vegtiwej. Zadziatanie elementéw wykonawczych
tych obwodow powinno spowodowaablokowanie maszyny wygowe;.

1.1.4.8.4. Do obwodow bezpiedstwa i obwoddw blokowania maszyny wygowej zalicza si
1)elementy dysponage (inicjupce);

2)srodki przenoszenia (tory);

3)odbiorniki “pcgredniczce”;

4)uzwojenia elementéw wykonawczych.

Obwody bezpieczestwa mog by¢ budowane jako obwody naagk ciagly lub na pad roboczy. Przy
zastosowaniu obwodu bezpiefigewa na pd roboczy powinna kiyzapewniona taka niezawodido
pracy tego obwodu, jaka cechuje obwod bezpigsizea na prd ciagly.

Obwody bezpieczestwa i obwody blokowania maszyny wygbwej powinny by zabezpieczone przed
nastpujacymi zaktoceniami:

niezadziatanie czynnych stykéw elementow dyspaoygh;

zawieszenie gielementoéw elektromagnetycznych;

zwarcie lub przerwa n@odkach przenoszenia;

zaktocenie powstage przy zaniku i powrocie nagia oraz przy wzrécie napecia.

Wystapienie tych zakiéagpowinno spowodowazadziatanie elementu wykonawczego zaktdconego
obwodu.

Zakidcenia wysipujace w obwodach bezpieartwa i obwodach blokowania maszyny vagowej
powinny by¢ sygnalizowane.

Wymagania okrédone w pkt 1.1.4.8.6 dotygzakze elementéw obwodow zabezpietze
reprezentowanych w obwodzie bezpigtstea przez styki ich przekaikow lub stycznikow
posrednicacych.

W obwodach bezpiec#stwa i obwodach blokowania maszyny wagrmwej powinna by zapewniona
odpowiednia niezawodi§é pracy. Jako jeden ze sposobdw zapewnienia niezajpdacy tych
obwoddéw powinna biystosowana nadmiarow® w szczegdélngi podwdjna liczba stykéw
wyjsciowych uradzen dysponujcych i kontrola pracy w ukfadzie ambiwalentnym @mivne potaenie
kontrolowanych stykéw) lub w uktadzie ekwiwalentnyagodne poteenia kontrolowanych stykow).
Nastpujace kombinacje zabezpiedzspetniaj wymagania nadmiarowoi:

1)kontrola przejechania pozioméw, realizowana ptzezniki kraacowe w szybie idgczniki kraacowe na
aparacie programagym lub elemencie odwzorowania drogi rraleym do uktadu regulacji pdkosci;
2)kontrola pgdkosci maksymalnej przez wagznik odrodkowy lub inny czujnik pydkosci, nagdzany
od watu maszyny wyagowej, i niezaleny uktad kontroli pgdkosci zawierajcy element kontroli
predkosci maksymalnej;

3)kontrola zwalniania na keu drogi jazdy przez samoczypkontrok uktadu regulacji prdkosci i
kontrok predkosci od nadajnikdw z szybu, przy czym w maszynachiggawvych z lgbnami
nawojowymi nadajniki z szybu madpy¢ zastipione nadajnikami zainstalowanymi w elemencie
odwzorowania drogi przynataym do regulatora pdkosci jazdy.

Powinna istnié mazliwo$¢ kontrolowania przez maszyrngsnaszyn wycigowych zabezpieche
powodujcych awaryjne zatrzymanie maszyny vwagmwe].

1.1.4.9. Zabezpieczenia przed przekroczeniem makisyanpedkosci.

1.1.4.9.1. Maszyny wyggowe, odpowiednio do warto predkosci maksymalnej, powinny lgy
wyposaone w zabezpieczenia przed jej przekroczeniem leigze od ukiadu regulacji pdkosci.
Zabezpieczenia te w przypadku zadziatania powirowquowa hamowanie bezpiecastwa. Jeeli
zabezpieczenie przed przekroczeniem maksymalnekpici nie dziata, pgdkos¢é ruchu maszyny
wyciagowej powinna zostaograniczona do warfoi nie wigkszej ng 2 m/s.
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1.1.4.9.2. Maszyny wysgowe o pgdkosci maksymalnej do 2 m/s powinny bwyposaone w
zabezpieczenia, ktore nie pozwaola przekroczenie tej gtkosci o wigcej niz 0,5 m/s.

1.1.4.9.3. Maszyny wysgowe o pgdkosci maksymalnej od 2 do 4 m/s powinnythyyposaone w
zabezpieczenia, ktore nie pozwala przekroczenie gakosci maksymalnej o wicej niz 1 m/s oraz nie
pozwoh na przejazd poziomu koowego z pgdkoscia wigksz niz 2 m/s. W maszynach wygjowych z
kotem lub kbnem pdnym wzorzec pidkosci dojazdowej “2 m/s” do poziomu kieowego powinien
by¢ zahczany nadajnikiem z szybu.

1.1.4.9.4. Zabezpieczenia, o ktérych mowa w pk#1912 i 1.1.4.9.3, powinny lbypowiazane z
linopednia z watem maszyny wysgowej za pomagsprzzen bezpdlizgowych, z wyjtkiem:
1)nadajnikéw impulséw, twoazych impulsy bezstykowe, 4eli zastosowano kontr@impulséw;
2)wytacznikéw odrodkowych ladz tachopsdnic nagdzanych dwoma réwnolegtymi paskami
klinowymi, a take tachopgdnic nagdzanych przez rotktoczica sie po obwodzie linogdni.
1.1.4.9.5. Maszyny wysgowe o pgdkosci maksymalnej powsej 4 m/s powinny by wyposaone w
zabezpieczenia, ktore nie pozwaola przekroczenia:

1)predkosci maksymalnej o wgcej niz 2 m/s;

2)predkasci na drodze zwalniania o gdej niz 2 m/s;

3)predkaosci na drodze dojazdowej o ggej niz 1 m/s.

1.1.4.9.6. Jeeli dojazd do skrajnych poziomoéw technologicznyontkoluje element wchodey w
sktad uktadu regulacji pdkosci, to warté¢ wzorca pedkosci powinna by kontrolowana przez
urzadzenie sterowane od nadajnika sygnatu paihia naczynia wyagowego w szybie w punkcie
programowego rozpoegia dojazdu. Wymaganie to nie dotyczy maszyn wgmivych z kkbnami
nawojowymi.

Jezeli zabezpieczenia przed przekroczeniem maksymphagkosci w czasie dojazdu do skrajnych
pozioméw technologicznychysealizowane poprzez nadajniki sygnatu gelnia w szybie, to liczba i
sposob rozmieszczenia tych nadajnikéw powinnythkie, aby w przypadku zadziatania tego
zabezpieczenia nagito zatrzymanie nacfywyciagowych przed skrajnym poziomem technologicznym.
Wzajemna kontrola pracy nadajnikdw sygnatu proporajnego do mdkosci jazdy powinna
spowodowd hamowanie bezpiecastwa w przypadku wyspienia r@&nicy sygnatléw odpowiadage;
predkaosci 2,5 m/s.

1.1.4.10. Zabezpieczenia przed przejazdem skrajpgztoméw technologicznych.

1.1.4.10.1. Dla kadego naczynia wyggowego powinien hyzainstalowany na drodze jazdy wgtnik
krancowy w odlegtéci do 1 m powyej gérnego skrajnego poziomu technologicznego.
1.1.4.10.2. Niezalmie od wyhcznikdw kraicowych, o ktérych mowa w pkt 1.1.4.10.1, powinigi b
zainstalowany wylcznik kraacowy sterowany od elementu odwzorowaggo w maszynie wygjjowej
drog: naczyi wyciagowych, dziatajcy w odlegtdéci do 0,9 m powsyej gérnego skrajnego poziomu
technologicznego kalego naczynia wyggowego.

Maszyna wycigowa jednokacowa powinna b§wyposaona w wyhczniki kraxcowe, o ktérych mowa
w pkt 1.1.4.10.1 oraz 1.1.4.10.2, dziata powyej i ponizej skrajnych pozioméw technologicznych
naczynia wycigowego.

W przypadkach gdy jazda odbywa slio dwdch ranych skrajnych pozioméw technologicznych w
nadszybiu, powinny kiydodatkowo stosowane wgzniki kraacowe dla niszego skrajnego poziomu
technologicznego, o ktérych mowa w pkt 1.1.4.1@W1przypadku stosowania do tego cejczinikow
magnetycznych, ich dziatanie powinnatlgamoczynnie kontrolowane. Niesprawétych khcznikéw
powinna uniemgiwia¢ uprawnienie riszego skrajnego poziomu technologicznego.

Po najechaniu naczyniem wygowym na wyiczniki kraacowe powinna istniemazliwosé ich
mostkowania. Urgdzenie mostkuajce wyhczniki kraacowe na drodze jazdy naczwyciagowych
powinno by zabezpieczone przedyciem przez osoby nieuprawnione. Mostkowanie powinn
samoczynnie zanikid, gdy naczynie wyagowe powréci do polzenia normalnego.

1.1.5. Budowa stanowiska sterowniczego.

1.1.5.1. Maszyna wysggowa powinna bywyposaona w stanowisko sterownicze dgznego
sterowaniag maszya.

1.1.5.2. Stanowisko sterownicze @dgzZnego sterowania maszywyciagowa powinno by
wyposaone co najmniej w:

1)element operacyjny do pipieszania, zwalniania i rewersji ruchu maszyny wyowej;
2)elementy operacyjne do sterowania hamulcem;

3)elementy operacyjne do wyzwalania hamowaniaibezpstwa i przywracania gotowoi do
ponownego hamowania bezpiefigiva;

4)element operacyjny do blokowania maszyny wayswej;

5)wskanik gigbokasci;

6)miernik predkasci; wymaganie to nie dotyczy maszyn wygdwych o pedkosci jazdy pontej 1 m/s;
7)miernik cénienia medium gywanego w hamulcach;

8)mierniki padu w obwodach silnika elektrycznego rdp;

9)licznik liczby wykonanych cykli jazdy;
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10) element operacyjny mostkowania gegnikow kraicowych;

11) miernik cénienia medium gywanego do naglzania silnikow nieelektrycznych nggu;

12) elementy sygnalizacji, zgodnie z pkt 1.1.5.9.1;

elementy urzdzer sygnalizaciji i 4czndici szybowej, zgodnie z pkt 1.7;

element operacyjny pozwadaly maszynicie maszyn wyeaigowych na uruchomienie wdzenia
powodujcego zanik ginienia medium w uktadzie nagowym hamulca.

Stanowisko sterownicze powinno speintgdlne wymagania ergonomiczne oraz powinndthk
zabudowane i ustawione, aby maszynista maszymggwaiych nie byt narzony na hatas, depienie,
zapylenie, dekoncentragj niekorzystne wptywy klimatyczne.

Kierunki ruchu dwigni sterowniczej powinny odpowiadl&ierunkom ruchu linogdni. Kierunkowi
wychylenia dwigni sterowniczej do przodu powinien odpowiadach naczynia wyggowego
zawieszonego na linie nabiernej w dot.

1.1.5.5. Mierniki pgdkosci maszyn wycigowych o pedkosci jazdy powyej 4 m/s powinny b§
klasy doktadnéci co najmniej 2,5 i miezakres wskazeo 2,5 m/s do 4 m/s wkszy od maksymalne;
predkaosci jazdy. Mierniki prdkaosci maszyn wycigowych o pgdkasci jazdy do 4 m/s powinny Iy
klasy doktadnéci co najmniej 5 i mié zakres wskazao 1 m/s do 2 m/s wkszy od maksymalnej
predkaoéci jazdy. Na mierniku powinny ldyzaznaczone maksymalnezgkosci jazdy dla wydobycia,
transportu materiatéw oraz jazdy ludzi.

1.1.5.6. Mierniki pgdu w obwodach silnika elektrycznego ndp powinny mié zaznaczone waroi
Znamionowe mierzonych gatéw.

1.1.5.7. Zdalne sterowanie masgywmyciagowa.

1.1.5.7.1. Maszyny wyggowe mog by¢ sterowane zdalnie spoza budynku maszyny sggoivej za
pomoa urzadzen elektrycznych, hydraulicznych lub pneumatycznych.

1.1.5.7.2. Niesprawr$é uktadu zdalnego sterowania powinna spowodoawaryjne zatrzymanie
maszyny wycigowe;j.

Maszyna wycigowa, majca wkcej niz jedno stanowisko sterownicze, powinng layyposaona w
ukiad zapewniajy:

1) mazZliwo$é sterowania maszyny wygjowej wyhcznie z jednego stanowiska,;

2) zmiarg uprawnienia stanowiska sterowniczegoagghie podczas zablokowania maszyny
wyciagowej.

1.1.5.8. Wskanik giebokdsci.

1.1.5.8.1. Wskanik glebokasci powinien zapewriczytelne odwzorowanie i wskazywanie chwilowego
potozenia w szybie kadego naczynia wyggowego. Bad wskazania, wynikagy z charakterystyki
technicznej wskanika gkbokasci, nie mae przekracza2,5%. W maszynach wygiowych ze
sterowaniemgcznym wskanik glebokasci powinien by wyposaony w dodatkowy wskanik strefowy
o dokladniejszej skali.

Wskaznik gicbokasci powinien by nagdzany od linopdni, przy czym nagd wskanika powinien by
bezpdlizgowy. Dozwolone jest stosowanie bezstykowychajaitdw impulséw, pod warunkiem
realizacji kontroli impulséw. Nagaly wskanikow glebokasci powinny umdliwiaé¢ korekci wskaza na
gornych skrajnych poziomach technologicznych.

W maszynach wyagowych z przestawianymibnami nawojowymi lub bobinami wskiaik giebokdsci
powinien by napgdzany od przynalaego lebna nawojowego lub bobiny. Dozwolone jest stosowani
jednego, wspélnego urdzenia nadawczego, nafzanego od watu maszyny wygbwej pod
warunkiem,ze unieruchomienie linego kebna nawojowego lub finej bobiny nasipuje za pomag
jednego z dwdéch odbnych zespotéw roboczych hamulca, edganego odbnym zespotem
napedowym, a odgbne wskaniki gtebokasci sa zwiazane elektrycznblokady z mechanizmem
wysprzglania lgbnéw nawojowych lub bobin.

Wskaznik gigbokasci powinien mi€ mozliwos¢ regulacji wskaza potozenia naczy wyciagowych. W
maszynie wyeigowej z kotem pdnym lub lgbnem gdnym wskanik gigbokasci powinien umaliwiaé
taczne i réwne korygowanie wskazpotazenia naczf wyciagowych. Samoczynne korygowanie
wskaznika gkbokasci powinno mi€ ograniczony zakres, tak jak element odwzorowarogidv
uktadzie regulacji grdkosci, i powinno by z nim powazane w spos6b okileny w pkt 1.1.5.8.6.
Doktadna¢ wskaznika gkbokasci powinna umaliwiaé¢ wiasciwe ustawianie naczynia wygjowego na
poziomach lub tepowinno by zastosowane specjalne anizenie wskazuage wiaciwe potaenie
naczynia wycigowego.

Elementy wskanikow glebokasci powinny by tak powizane z innymi elementami odwzorowania
drogi, aby przestawienie jednych wymuszato przeistawe pozostatych. Elementy wskaka gkbokdsci
i uktadu regulacji prdkaosci mogs by¢ wspélne.

Jezeli wskanik gigbokasci posiada oddzielny element odwzorowania drogpdwinien on w zakresie
napzdu i zabezpieczespetnig wymagania okrdone w pkt 1.1.3 dla elementéw odwzorowania drogi
ukfadu regulacji pydkosci.

Elektryczne wskaniki gigbokasci, po zaniku i ponownym pojawieniuganapkcia zasilagcego, powinny
prawidtowo wskazywé potozenie naczy wyciagowych. Jeeli wymaganie to nie jest spetnione,
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powinno nastpi¢ samoczynne ograniczenieggkosci jazdy do 2 m/s,7zado chwili uzyskania zgodsoi
wskaza z potazeniem naczfy wyciagowych.

1.1.5.9. Uklad sygnalizacyjny.

1.1.5.9.1. Na stanowisku sterowniczym maszyny wgmivej powinny by sygnalizowane wizualnie co
najmniej:

1)rodzaj sterowania maszyny wygowej;

rodzaj pracy maszyny wygowej;

rodzaj sterowania ugdzenia sygnalizacji szybowej;

stan blokowania maszyny wygowej;

5)stan awaryjnego zatrzymania maszyny wyowej za pomagjej nagdu;

6)stan awaryjnego zatrzymania maszyny wyoivej za pomaghamowania bezpiecastwa;

7)stan awaryjnego odblokowania maszyny wgoivej;

8)stan zalczenia uradzenia mostkuicego wyhczniki kraxcowe na drodze jazdy nadezwyciagowych;
stan pracy elementoéw w obwodach awaryjnego zatrajgmaaszyny wyeigowej i obwodach
blokowania maszyny wyggjowej;

stan uradzen dysponujcych w obwodach awaryjnego zatrzymania maszyny aggeiej i obwodach
blokowania maszyny wyggjowej;

stan zwarcia wirnika asynchronicznego silnika fgigmiowego nagdu maszyny wyeigowej;

dziatanie uktadu korekcji elementéw odwzorowayich drog naczyr wyciagowych; wymaganie to nie
dotyczy maszyn wyggowych wyposzonych w cyfrowe uktady odwzorowania drogi;

stan zgodnéci ustawienia elementéw odwzorowaych drog naczy wyciagowych z ich rzeczywistym
potozeniem na skrajnych poziomach technologicznych;

stan niesprawrigi wytacznika kraicowego na riszym skrajnym poziomie technologicznym w
nadszybiu;

stan pracy innych elementéw gorniczego wgai szybowego.

Sygnalizacja wizualna powinna posiadetad kontrolujcy sprawnéc jej dziatania.

1.1.5.9.2. Maszyny wyggowe powinny by wyposaone w samoczynny akustyczny sygnat
ostrzegawczy, sygnalizgy, ze naczynie wyeigowe znajduje siw miejscu, w ktérym wedtug
programu jazdy ma nagti¢ rozpoczcie dojazdu. W maszynach wyggbwych o pegdkosci jazdy do 2
m/s sygnat ostrzegawczy powinien n@st, gdy naczynie wyagowe znajduje giw odlegtaci réwnej
dwukrotnej dtugéci obwodu linogdni od gérnego skrajnego poziomu technologicznego.

1.1.5.10. Aparat rejestagy.

1.1.5.10.1. Maszyny wysgowe, z wyjitkiem maszyn wyeigowych gérniczych wyagéw szybowych
pomocniczych, powinny liywyposaone w aparaty rejestiuge.

1.1.5.10.2. Aparat rejestagy powinien:

rejestrowa tacznie w funkcji czasu: sygnaly, stany i przebiegilrowe okrélone w pkt 1.1.5.10.3 oraz
w pkt 1.7;

rejestrowé przebieg pgdkosci w taki sposob, aby w czasie prowadzenia rewizjbu i prac szybowych
odczyt pedkosci mozliwy byt z doktadndcia co najmniej 0,1 m/s;

rejestrowé sygnaly akustyczne wykonawcze za@ngalnictwem przetwornikdéw elektroakustycznych.
1.1.5.10.3. Aparat rejestagy powinien rejestronaco najmniej:

informacje sygnalizacji wizualnej na stanowiskuasteniczym, o ktérych mowa w pkt 1.1.5.9.1;
przebieg pgdkosci;

kierunek ruchu maszyny wygjowej;

4)nadane sygnaty “gotow”;

5)nadane sygnaty jednouderzeniowe — wykonawczgdzumiewawcze;

6)nadane sygnaty alarmowe;

7)nadane sygnaly gotowa pomocniczych stanowisk sygnatowych.

Obwody sygnatow przesylanych do aparatow rejegtygh instalowanych poza pomieszczeniem
maszyny wycigowej powinny by galwanicznie izolowane.

1.1.6. Budowa hamulcow.

1.1.6.1.  Struktura.

1.1.6.1.1. Hamulec maszyny wygobwej powinien posiadazdolng¢ do mechanicznego zatrzymania
ruchu maszyny wyagowej, a take utrzymania jej w spoczynku w zatmych warunkach obgienia.
Hamulec powinien skladasie z nas¢pujacych zespotéw:

1)roboczego, przez ktéry rozumie szczki dociskane bezpgoednio lub pérednio — za pomac
uktadu przeniesiesitowych — do bieni hamulcowej;

napedowego, przez ktéry rozumiecsi

sitowniki pneumatyczne lub hydrauliczne,

obciazniki,

scisnigte spezyny

— dzialapce na zespét roboczy;

3)sterowania, przez ktdry rozumig sirzadzenie steruice zespotem napowym.
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Zespoty wymienione w ppkt 1 i 2 oraz w ppkt 2 i 8gm wyskpowa: tacznie w postaci scalonej.
1.1.6.1.2. Hamulec powinien realizofMaamowanie manewrowe oraz hamowanie bezpistaa. W
przypadku automatycznego sterowania maszynyaggeiej, hamowanie manewrowe powinno poltega
na hamowaniu zatrzymagym (STOP).

1.1.6.1.3. Hamulec zzaigniowym ukladem przeniegiesitowych powinien b§ wyposaony w dwie
pary szczk hamulcowych zwieranych osobnymégnami i dwigniami dziatajcymi na dwa oddzielne
wience hamulcowe linogni. Maszyny wycigowe stosowane w gérniczych wygach szybowych
pomocniczych magposiada jedm par szczk hamulcowych.

1.1.6.1.4. W maszynach wygowych z dwoma ¢ébnami nawojowymi kada z dwu par szek moze
dziatat na jeden Eben. Moment hamowania bezpietiggva powinien oddziatywiana obydwa tbny.
1.1.6.1.5. Hamulec bezwigniowego uktadu przeniesiesitowych powinien skfadasie co najmniej z
czterech par sitownikow hamulcowych. Sitowniki tewinny dzial& co najmniej na dwie tarcze
hamulcowe linopdni. Maszyny wycigowe stosowane w matych gérniczych vagEich szybowych
mog posiada dwie pary sitownikow dziatape na dwie tarcze hamulcowe lirgini. Maszyny
wyciagowe stosowane w gérniczych waygach szybowych pomocniczych mggosiadé dwie pary
sitownikéw dziatajce na jeda tarcz hamulcova linopedni.

1.1.6.1.6. W maszynach wygowych z dwoma d&bnami nawojowymi na kaly beben powinny dziala
co najmniej dwie pary sitownikéw na jegitarcz hamulcove. Maszyny wycigowe z dwoma ébnami
nawojowymi stosowane w gorniczych wygach szybowych pomocniczych mogosiada po jednej
parze sitownikéw na jedntarcz hamulcow.

1.1.6.1.7. W hamulcach zwigniowym ukltadem przeniesiesitowych momenty hamowania
manewrowego i hamowania bezpietgtgva powinny mié rézne zrédta sity hamowania, obydwa
wykorzystywane podczas hamowania bezpigstea. Sity mog by¢ przenoszone przez wspdlny uktad
dzwigni, szczki i wience hamulcowe, przy czym zakldécenia w sterowaniudvwaamia manewrowego
powinny umaliwia¢ zatrzymanie maszyny wygjowej za pomaghamowania bezpiecastwa.

W hamulcach bezalvigniowego uktadu przeniesiesitowych dozwolone jest pochodzenie momentéw
hamowania manewrowego i hamowania bezpigstren z tego samegoodia sity hamowania, §
zrédtem tym jest energigisnietych spezyn. W takim przypadku w zespole sterowania powirstryiec
odrebne uktady sterowania hamowania manewrowego i han@bezpieczstwa.

Zrodtem sity hamowania bezpiedztwa powinny b§ co najmniej energia potencjalna atagiikow lub
energiascisnietych spezyn. Dozwolone jest stosowanie innyafbdet energii przy wspélnym i
niesumugcym sk oddziatywaniu energii potencjalnej olinikéw lub energikcisnietych spezyn.
1.1.6.1.10. W maszynach wygobwych z dwoma lub wksz liczba tarcz hamulcowych, podziat par
sitownikéw dziatajcych na kada tarcz hamulcova powinien by réwny. Jeeli podziat ten jest nie
mozliwy, réznica pomedzy iloscia par sitownikéw dziatajcych na poszczegélne tarcze hamulcowe
powinna by najmniejsza z mdiwych.

1.1.6.1.11. Na jedntarcz hamulcova powinny dzialé pary sitownikdw zgrupowane najwgj na
dwéch stojakach hamulcowych.

1.1.6.2. Funkcjonalrig.

Hamulec powinien umdiwia¢ hamowanie manewrowe, ktére powinnd bgwniez mazliwe w czasie
hamowania bezpiecastwa. W przypadku, o ktérym mowa w pkt 1.1.6.2 drzebieg hamowania
manewrowego nie nie byt zalezny od woli maszynisty maszyn wygiowych. Hamowanie
manewrowe powinno shy¢ wytacznie do unieruchomienia maszyny wagdwej. W przypadku
automatycznego sterowania maszyny wgoivej hamowanie manewrowe, polega na hamowaniu
zatrzymuacym (STOP), powinno sity¢ do samoczynnego zatrzymania maszyny wyaive;.

Hamulec powinien umdiwia¢ hamowanie bezpiecistwa stiace do awaryjnego zatrzymania maszyny
wyciagowej. Sita hamowania bezpieéstwva — stata lub zmienna w czasie wedlug zahego
programu lub samoczynnie regulowana — niezenioy¢ zalezna od woli maszynisty maszyn
wyciagowych. Instalacje hamulcéw powinnydwyposaone w uradzenie, chronione przed
nieuzasadnionymzyciem, pozwalajce maszyrécie maszyn wyeigowych na spowodowanie zaniku
cisnienia medium w zespole ngfpwym hamulca.

1.1.6.2.3. Odhamowanie manewrowe maszyny yggnvej oraz uruchomienie ngtu maszyny
wyciagowej powinno b§ mazliwe pod warunkiem gotowsai hamulca do hamowania bezpiegztsva.
1.1.6.2.4. Moment hamowania bezpietsteva powinien oddziatywabezpdrednio na linopdnie.
1.1.6.2.5. Momenty hamowania manewrowego i hamaavherpieczestwa nie mog sic samoczynnie
sumowa.

1.1.6.2.6. Przylzenie sity hamowania bezpiedstwa po uprzednim przyteniu sity hamowania
manewrowego nie nmie powodowa obnizenia uprzednio wyspujacego momentu hamagego.
1.1.6.2.7. Przywrdcenie stanu gotdsicdo hamowania bezpieaztwa powinno by mozliwe tylko w
stanie zahamowania maszyny wagnwej petnym momentem hamowania manewrowego.
1.1.6.2.8. Przez caly okregytkowania maszyny wyagowej hamulce powinny zapewniv warunkach
postoju momenty hamowania manewrowego i hamowaszpibczéstwa ze wspotczynnikiem
bezpieczastwa co najmniej:
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1)trzykrotnym — w stosunku do maksymalnej nadvsdgtycznej lub obgizenia statycznego
wystepujacego przy jedzie ludzi;

2)dwuipotkrotnym — w stosunku do maksymalnej nagiveatycznej wyspujacej w warunkach
ciagnienia urobku i transportu materiatow;

3)dwukrotnym — w stosunku do maksymalnego atemia statycznego w maszynach wggiwych
jednokacowych.

Przez caly okresaytkowania maszyny wyggowej gérniczego wyggu szybowego z przeciwgarem
hamulce powinny zapewhiv warunkach postoju momenty hamowania manewrowegmowania
bezpieczastwa ze wspoétczynnikiem bezpieézéwva co najmniej trzykrotnym w stosunku do
maksymalnej nadwagi statycznej wymtjacej przy jedzie ludzi oraz w warunkachagjnienia urobku i
transportu materiatow.

1.1.6.2.9. Hamowanie manewrowe i hamowanie bezgaist@a powinno przez caly okregykowania
maszyny wycigowej by zdolne do nadawania ofsdienia co najmniej 1,5 nfisNie dotyczy to maszyn
wyciagowych z kotem gdnym lub lgbnem gdnym, jezeli zachodzi niebezpiecastwo palizgu lin
nosnych. W takich przypadkach ofsienie hamowania manewrowego i hamowania bezphstza
podczas ruchu w kierunku dziatania maksymalnegycstaego momentu ohgienia maszyny
wyciagowej (w najbardziej niekorzystnych warunkach abenia) nie mee by mniejsze ni 1,2 m/3.
1.1.6.2.10. Opinienie hamowania bezpiedmgwa w warunkach obgien wtasciwych dla ciagnienia
urobku i transportu materiatéw, przy ruchu w kidruriziatania maksymalnego statycznego momentu
obciazenia maszyny wyagowej, nie mae by wicksze nk 2,5 m/$. W wyciagach szybowych do
glebienia i zbrojenia szyb6éw opiienie to mae byt wicksze, jednak nie nie przekracza4 m/<.
1.1.6.2.11. Opénienie hamowania bezpiegmtwa w warunkach obgien wystepujacych podczas jazdy
ludzi w dét, gdy naczynia wysgjowe nie § zréwnowaone, nie mee by wicksze nk 4 m/s.
1.1.6.2.12. Opinienie hamowania bezpiegmtwa podczas ruchu w kierunku przeciwnym do kietunk
dziatania maksymalnego statycznego momentuagbria maszyny wyggowej nie mae by wicksze
niz 5 m/g. Nie dotyczy to maszyn wygijowych wycagéw szybowych o pdkosci jazdy do 2 m/s.
1.1.6.2.13. Opinienia hamowania bezpiegmtwa maszyn wyagowych z kotem gdnym lub lgbnem
pednym powinny by mniejsze od warkei op&nien krytycznych.

1.1.6.2.14. Opinienia hamowania bezpiegmtwa maszyn wyagowych z kotem gdnym lub lgbnem
pednym w gérniczych wyaigach szybowych bez jazdy ludzi mdgy¢ rowne wartéciom opé&nien
krytycznych, pod warunkiem ograniczeniagtkosci jazdy z pustymi naczyniami wygjowymi
uwzgkdniajacego zagreenie pdglizgu lin nanych.

1.1.6.2.15. W gérniczych wygjach szybowych zdbnami nawojowymi z madiwoscia wzajemnego ich
przestawiania, zarbwno moment hamowania manewroweigdéapcy na kegben nawojowy stale
pofaczony z watem, jak i hamulec ustalay luzny beben nawojowy, powinny zapewriao najmniej
pottorakrotny wspoétczynnik bezpieamtwa w stosunku do nadwagi statycznej wysjacej przy
najnizszym technologicznym pateniu pustego naczynia wygowego lub przeciweiaru. Ten sam
wspotczynnik bezpiechstwa powinien zapewéimoment hamowania bezpieéséva w czasie ruchu
bebna nawojowego stale pazonego z watem, jeli w czasie hamowania bezpieagtva nie ma
mozliwosci niezwtocznego przytenia petnej sity hamowania manewrowego.

1.1.6.2.16. W maszynach wygobwych z przektadginapdowa i hamulcem wspomaggajym na wale
silnika, hamulec ten powinien dzidtedwnoczénie z hamulcem maszyny wygowe;.

1.1.6.2.17. Moment hamowania manewrowego powinigrrégulowany, z wyjtkiem:

1)hamowania zatrzymagego (STOP) podczas automatycznego sterowania masajciagowej;
2)hamowania manewrowego w maszynach wgmivych ze skojarzonym sterowaniem edyp maszyny
wyciagowej i hamulca, wypoganych w uradzenia do wyboru startowego momentu gtipvego;
3)hamowania manewrowego w maszynach wg@ivych gorniczych wyagéw szybowych
pomocniczych materiatowych oraz gorniczych vggdw szybowych ratowniczych.

1.1.6.2.18. Przebieg narastania sity hamowaniaibezgstwa powinien s odbywa w nasgpujacych
przedziatach czasowych:

1)w hamulcach z nadem pneumatycznym i mechanicznym uktadem przeniesérowniczych:
a)czas od chwili impulsu wyzwatgjego do chwili przefczenia rozdzielaczy pneumatycznych, w tym
réwniez regulatora @nienia, jéli ma zastosowanie @iieniowe hamowanie wyprzedzeg — do 0,3 s,
b)czas narastania sity od chwili impulsu wyzwadago do chwili osigniecia 66% sity hamowania —
do 0,7 s;

2)w hamulcach z ngdem pneumatycznym i elektrycznym uktadem sterowania

a)czas od chwili impulsu wyzwatgjego do chwili przeiczenia rozdzielacza elektropneumatycznego lub
regulatora cinienia — do 0,15 s,

b)czas od chwili impulsu wyzwalgjego do chwili osignigcia 66% sity hamujcej — do 0,5 s;

3)w hamulcach z hydraulicznie odwodzonymi zespofsprzyn sitownikow:

a)czas od chwili impulsu wyzwatgiego do chwili przeiczenia rozdzielaczy elektrohydraulicznych —
do 0,1,
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czas od chwili impulsu wyzwalggego do chwili ogigniecia 66% sity hamuicej, sktadajcy sk z czasu
dobiegu szak i czasu whaciwego narastania sity — do 0,5 s,

przy czym czasy te powinny byastawialne.

1.1.6.2.19. X hamowanie bezpiecastwa powoduje znaczne oscylacje lirsmgch, dozwolone jest
wydtuzenie do 0,7 s czasu narastania sity haoejjdo 66% sity nominalnej. W tych przypadkach, a
takze gdy wydhzenie czasu narastania tej sity do 0,7 s jest wgniktech strukturalnych zespotu
sterowniczego, pdkos¢ jazdy powinna b§tak zaprogramowana, aby pomimo zwitoki w hamowaniu
bezpieczastwa zapewnione byto skuteczne dziatanie uktadurkbmpredkasci w strefie dojazdu do
pozioméw kracowych.

1.1.6.2.20. W hamulcach, w ktérych wgznymzrodtem sity hamowania bezpiedstwa jest energia
potencjalna obainika, czas od chwili impulsu wyzwalgiego do chwili przytéenia szcek nie mae
by¢ dtuzszy niz:

1)0,8 s — w nagrlach z mechanicznym (gilotynowym) uwalnianiem abaika;

2)1 s — w napdach z pneumatycznym podtrzymaniem i uwalnianiegiagbika.

W przypadkach gdy czas ten jestidimy niz 0,5 s, pedkos¢ powinna by zaprogramowana w sposéb
okreslony w pkt 1.1.6.2.19.

Narastanie sity hamowania bezpietztva od wartéci okreslonej ograniczeniami do waKoi
maksymalnej maze sk rozpocza¢ si¢ bezpdrednio przed zatrzymaniem maszyny wgtwej, przy
predkasci ponizej 1 m/s.

W maszynach wyggowych o pedkaosci jazdy powyej 4 m/s, cylindry pneumatyczne zespotu
napedowego, lpdace sitownikami podtrzymuapymi obciaznik hamulcowy lub odwodgymi zespoét
sciskanych sprzyn, powinny by zasilane sgzonym powietrzem o stabilizowanyménieniu. Warté¢
tego cénienia mae wynost co najwyej 110% cénienia koniecznego do podniesienia aboika lub
odwodzenia zespotu sgiyn. Nie dotyczy to przypadku, gdy cylinder w czdséanowania
bezpieczastwa staje si chwilowym zrodtem zasilania sitownika pneumatycznegddzegozrodiem
sity hamowania bezpiec#istwa, lub gdy stosujegspneumatyczne sterowanie odwzbudzania. W
przypadkach tych dozwolone jest zasilanie cylirstedoilizowanym cinieniem o wartéci podyktowanej
pozadanym cénieniem wyprzedzenia pneumatycznego w sitownigdabym zrodtem sity hamowania
bezpieczastwa tadz cisnieniem koniecznym dla przesterowania odwzbudzania.

Jezeli zastosowano hamulce o dwdgiddtach sit hamowania bezpieéatwa to po uptywie czasu do
2 s od chwili zadziatania obwodu bezpietsteva powinny wysipowa: dwie niesumujce sk sity bliskie
co do wartéci, z ktorych kada jest zdolna samodzielnie zatrzynmaaszy®g wyciagowa.

Wymagania okrédone w pkt 1.1.6.2.18—1.1.6.2.20 stosugetglko do jednej z tych sit.

1.1.6.2.24. Budowa hamulcéw powinna zapewsigetnienie wymagatechnicznych okrdonych w pkt
1.1.6.2.8—1.1.6.2.12 przez caly okres eksploataagzyny wycigowej

1.1.6.3. Konstrukcja

Przeguby dwigniowego uktadu przeniesiesitowych hamulca z bimia cylindryczra powinny by
wyposaone w tulejeilizgowe samosmarowne lub tulgjezgowe z maliwoscia ich smarowania.
tozyska stopy szeki hamulcowej powinny bydostpne z maliwoscia ich demontau. tozysko i jego
sruby mocujce powinny by chronione przed czynnikami korozyjnymi.

1.1.6.3.3. Gwinty gwigniowego uktadu przeniesissitowych obcizone sih zmienn, z czstotliwoicia
cyklu pracy maszyny wyagowe] i wigksza powinny mi& profil okragty (fukowy).

1.1.6.3.4. Elementy uktadu przenies@towych obcazonych sih zmienr z czstotliwoscia cyklu
pracy maszyny wyagowej i wicksza powinny by uksztattowane w spos6b minimalizcay dziatanie
karbu (koncentragjnapezen).

1.1.6.3.5. Stosowanie poker spawanych w egtach i popychaczach uktadu przeniéss@dowych i ich
koncéwkach jest niedozwolone.

1.1.6.3.6. Paiczenia nitowane drubowe cggiet oraz popychaczy uktadu przenigsgitowych nie mog
by¢ wykonywane za pomamitéw albosrub z tbem wpuszczonym.

1.1.6.3.7. Kliny i wpusty w uktadzie przeniesigitowych powinny by zabezpieczone przed
wypadnkciem.

1.1.6.3.8. Sworznie przegubéw vvdgniowym uktadzie przeniestesitowych powinny by
zabezpieczone przed wysegiem s, przy czym zabezpieczenie powinnd lupstpne i sprawdzalne.
1.1.6.3.9. Graniczny skok roboczy sitownika pneymatego nie mee przekracza80% maliwego
suwu ttoka. W przypadku wynurzeni& $ioka z cylindra, w pozycji maksymalnego wysuwa, ¢
najmniej 66% pobocznicy tloka powinno pozostawacylindrze jako prowadzenie.

1.1.6.3.10. Dyg ttokowy lub ttok sitownika podtrzymuagego obciznik hamulcowy powinien mie
amortyzowane ograniczenie gérnej pozycji.

1.1.6.3.11. Gigto obchznika hamulcowego powinno bydkute w catéci. Niedozwolone jest
wykonanie dolnego czopa oporowego dla ghuka hamulcowego w postaci oddzielnegd.
1.1.6.3.12. Zespot nadowy powinien by wyposaony w czujniki kontroli granicznych paten ttokow.
1.1.6.3.13. W maszynach wygowych dwulgbnowych lub dwubobinowych z mechanizmem
wysprzglania jednego zdbnéw lub bobin dziatanie milzy mechanizmem spygtowym a hamulcem
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ustalajcym powinno by wzajemnie uzalaione, z wyjtkiem maszyn wyeigowych wyposzonych w
reczny system rozspgglania.

1.1.6.3.14. Zespot sterowniczy powiniertligk zbudowany, aby zapewniak:

1)przygotowanie medium zasdapgo o odpowiednich parametrach;

2)regulac sity hamowania w petnym zakresie, z wtigem przypadkéw, w ktérych dozwolono
stosowanie nieregulowanego momentu hamowania mamego;

3)niezawodn& hamowania bezpiecastwa réwnorzdng co najmniej niezawodioi wiasciwej dla
zastosowania dwdch niezahgch od siebie rozdzielaczy tak petonych, aby w przypadku
niezadziatania jednego z nich nie zostat zakléquagbieg hamowania bezpieaséwna;
4)zasygnalizowanie na stanowisku sterowniczym graswyciagowej niezadziatania ktéregokolwiek z
rozdzielaczy i uniemdiwienie przywrécenia stanu gotowm hamulca;

5)kontrok nastaw dinien medium zasilaicego i kontro¢ efektéw sterowania.

1.1.6.3.15. Technologiczne przecieki medium hydecankego wystpujace w elementach sterowniczych i
sitownikach hamulca powinny byijjmowane i odprowadzane. Niedozwolone jest poweitdev
przeciekow na zewgtrz uktadu hydraulicznego hamulca.

1.1.6.3.16. Potzenie szcgki sitownika hamulca tarczowego powinnoétigontrolowane czujnikiem
pozycyjnym.

1.1.6.3.17. Jednoznacznie odtome, stabilne poteenie w peini odwiedzionej szga sitownika hamulca
tarczowego powinno ltyosihgane przez oparcieesszczki w korpusie sitownika.

1.1.6.3.18. Ttok cylindra sitownika hamulca tarcame nie mae przenosi sit stycznych.

1.1.6.3.19. Tarcze hamulcowe maszyny wgoivej nie mog wykazywa bicia osiowego wkszego od
dopuszczalnego dla sitownika hamulcowego.

1.1.6.3.20. Maksymalny skok sz&z sitownika hamulca tarczowego nie peoby mniejszy od sumy
dwuipotkrotnej nominalnej szczeliny i maksymalngriesci osiowych luzéw wewegtrznych sitownika.
1.1.6.3.21. Maksymalny osiowy luz wegreny sitownika hamulca tarczowego nie rady¢ wickszy
niz 1/3 wartdci nominalnej szczeliny.

1.1.6.3.22. Sprawdzenie wytrzymédostojaka dla sitownikéw hamulca tarczowego powaitoye
przeprowadzone dla normalnego alzenia ruchowego. W przypadkach gdy zamkié przewodow
zasilapcych sitownikow tej samej pary naptije za pomagodrebnie zamykanych zaworéw
odcinapcych, stojak powinien kiydodatkowo sprawdzony wytrzymatmowo dla obcizenia stojaka
przez skrajny gérny sitownik. Nagtenia w przekroju wyznaczonym przez ptaszczygymetrii
sasiedniego sitownika nie magowodowa trwatych odksztataestojaka.

1.1.6.3.23. Hamulce tarczowe maszyn wgoiwych o pedkosci jazdy powyej 4 m/s powinny b
wyposaone w ukltady samoczynnej kontroli temperatury pordbni bieni tarcz hamulcowych.
1.1.6.3.24. Uktad samoczynnej kontroli temperapowierzchni bieni tarcz hamulcowych powinien:
1)awaryjnie zatrzymamaszyr wyciagowa za pomog jej nagdu w przypadku przekroczenia
temperatury dopuszczalnej;

2)spowodowé zablokowanie maszyny wygjowej na czas stygggia biezni tarcz hamulcowych.
1.1.6.4. Niezawodrig.

1.1.6.4.1. Dziatanie “hamulca” powinnodgamoczynnie kontrolowane. W przypadku
niezamierzonego hamowania, sita hagoajnie mae byt wigksza od sity hamowania bezpieastva.
1.1.6.4.2. Uklady elektrycznego sterowania hamptmainny by tak wykonane, aby:

1)ich uszkodzenie w czasie ruchu maszyny nie powatb samoczynnego wygtienia sity hamujcej
wiekszej niz dopuszczalna;

2)ich uszkodzenie w czasie postoju maszyny ugaivej nie powodowato jej samoczynnego
odhamowania;

3)umaliwialy bezpieczne przeprowadzenie pomiaréw i pnéimulca.

1.1.6.4.3. Niezgodna ze stanem wysterowania pozigd{éw rozdzielaczy pneumatycznego lub
hydraulicznego zespotu sterowniczego, po apiginiu hamowania bezpieamtwa, powinna
uniemaliwi ¢ przywrdcenie stanu gotowd do hamowania bezpieamtwa. W przypadkach gdy
rozdzielacze teastak’e przejczane w czasie hamowania manewrowego, w tym haniawan
zatrzymujcego (STOP), niewkaiwa pozycja tlokow rozdzielaczy powinna spowodéwablokowanie
maszyny wycigowe;j.

1.1.6.4.4. Niewléciwe parametry zasilania pneumatycznego w hamulzgofeumatycznynrddiem
sity hamowania (nagal hamulca o dziataniu naporowym) powinny spowodba&aryjne zatrzymanie
maszyny wycigowej za pomagchamowania bezpiecastwa.

1.1.6.4.5. W przypadku stosowania hamowania maneago o nieregulowanym momencie
hamowania, w maszynach wygbwych ecznie sterowanych o gatkosci jazdy powyej 4 m/s,
sterowanie hamulca powinnodlojarzone ze sterowaniem ralp (sterowanie jednosterowe), a uktad
sterowania naglu powinien umaliwi ¢ wybdr startowego momentu ngjpwego do przewidywanego
obciazenia gorniczego wyesgu szybowego.

1.1.6.4.6. W przypadku stosowaniazritowanego momentu hamowania bezpiészga, wybor
wariantu hamowania bezpiecztwa powinien by dokonywany w powizaniu z odpowiednimi
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uktadami wyboru rodzaju pracy maszyny wagnwej, a w maszynach wygjowych jednokacowych
wybér wariantu hamowania bezpiedzava powinien nagpowa takze samoczynnie w zalrosci od
kierunku obrotow bbna nawojowego. Uszkodzenia ukltadu wyboru momeatndwania
bezpieczastwa powinny by wykrywane i powodow&hamowanie bezpieciastwa.

1.1.6.4.7. W przypadku stosowania hamowania bezgistva momentem hanmygym regulowanym
powinien by kontrolowany przebieg opaienia hamowania. Uszkodzenia uktadu kontrolizopén
hamowania powinny kiywykrywane i powodowahamowanie bezpiecastwa.

1.1.6.4.8. Przebieg hamowania zatrzymago (STOP) oraz odwodzenia sgcav maszynach
wyciagowych sterowanych automatycznie powinnyg bgmoczynnie kontrolowane.

1.1.6.4.9. Zuaycie okfadzin ciernych szek hamulcowych powinno liysamoczynnie kontrolowane.
Kontrola powinna zapewéiutrzymanie skoku szek w granicach okrdonych:

1)dopuszczalnym skokiem roboczym ruchomych eleévemagdu hamulca lub szek;
2)dopuszczalnym spadkiem sity docisku gskow hamulcach z nagdem spgzynowym;
3)dopuszczalnym skokiem sz&zokreslonym wzgkdami funkcjonalnymi.

1.1.6.4.10. W polu widzenia maszynisty maszyn wg@wych powinny znajdowasig wskazniki
cisnienia z oznakowaniem napujacych charakterystycznych wskaza

1)minimalnego cinienia zasilania pneumatycznego sitownik&dzrychzrédiem sity hamowania;
2)cisnienia wyprzedzenia pneumatycznego sitownik@adabych zrédtem jednej z sit hamowania
bezpieczastwa;

3)minimalnego @nienia zasilania sitownikéw odwogaych obciznik lub zespdkcisnietych spezyn;
4)cisnienia resztkowego, zmniejszaggo chwilowo si dziatania obeciznika lub zespotdcisnietych
sprezyn nagdu hamulcowego.

1.1.6.4.11. W instalacji zasilania pneumatycznedpHydraulicznego powinny znajdotvsie zalepione
przylacza pomiarowe dla czujnikéw shcych do okresowej rejestracjinien.

1.1.6.5. Wytrzymalsc.

1.1.6.5.1. Wszystkie elementy hamulca przegoszsity i momenty wynikagce z procesu hamowania, z
wyjatkiem wymienionych w pkt 1.1.6.5.3, powinny wykaziwaky wytrzymalaé, aby maksymalne
obciazenia statyczne nie powodowaty w nich nggeh przekraczajcych 20% wytrzymaléci doranej,
okreslonej w Polskiej Normie dla danego materiatu.

1.1.6.5.2. Zamocowaniadgsk wspierajcych stopy szek hamulcowych oraz te elementy, od ktérych
wytrzymaiaici zalezy w catdici zdolng¢é hamowania maszyny, powinny wykazyistaka wytrzymatac,
aby maksymalne olienie statyczne nie powodowalo w nich rgpfi 0 wartdci przekraczajcej 15%
wytrzymaitaici doraznej, okrélonej w Polskiej Normie dla danego materiatu.

1.1.6.5.3. W hamulcach, ktérych elementy mbg obchzone przez sumaryczne sity pocheckz z
obuzrddet sity hamowania, maksymalne atignie statyczne tych elementéw niezm@owodowéa
napkzen przekraczajcych 30% wytrzymatéci doranej, okrélonej w Polskiej Normie dla danego
materiatu. Elementy obgione sitami wynikajcymi z dziatania tej spood sit hamowania, ktéra
powoduje wgkszy moment hamowania, powinny speémvgymagania okrdone w pkt 1.1.6.5.1 oraz
1.1.6.5.3.

1.1.6.5.4. Gigta i sworznie ukfadu przeniesisitowych hamulca powinny kdywykonane ze stali o:
1)udokumentowanym skiadzie chemicznym;

udokumentowanej prébie wytrzyma&d na rozciganie;

udokumentowanej prébie udageow odniesieniu do stali na sworznie.

1.1.7. Maszyny wyaigowe gorniczych wyagdéw szybowych pomocniczych.

1.1.7.1. Stosunekednicy lkbna nawojowego dérednicy liny négnej nie mae by mniejszy ni 40
dla lin splotkowych, a 50 dla lin zamkstych.

1.1.7.2. Obrzee Ikbna nawojowego powinno wystatvponad @ geometrycza liny nosnejwarstwy
ostatniej co najmniej o 1 &ednicy liny néne;.

1.1.7.3. Przy wielowarstwowym nawijaniu linydmej powinna b§ zapewniona wixiwa geometria
nawijania.

1.1.7.4. Zamocowanie koa liny n@gnej w Igbnie nawojowym powinno wykazywao najmniej
pieciokrotny wspoétczynnik bezpiecastwa w stosunku do najekiszego obeizenia statycznego liny
nasnej.

1.1.7.5. Maszyny wyggowe gérniczych wyagow szybowych awaryjno-rewizyjnych powinnydy
wyposaone we wskanik giebokasci. Maszyny wycigowe gérniczych wyagéw szybowych awaryjno-
rewizyjnych, o pedkosci jazdy powyej 1 m/s, powinny by wyposaone we wskanik predkasci.
1.1.7.6. Maszyny wyggowe gérniczych wyagow szybowych awaryjno-rewizyjnych powinnydy
wyposaone w hamulec manewrowy i hamulec bezpiésiaga. Hamulec bezpieczstwa powinien
dziata na element dbna nawojowego liny rimej.

1.1.7.7. Kady z hamulcoéw wymienionych w pkt 1.1.7.6 powinigreymywa w spoczynku
najwicksz nadwag statyczm, co najmniej z dwukrotnym wspotczynnikiem bezpfistwa.

1.1.7.8. Dziatanie hamulca manewrowego i bezpigstzea powinno b§ od siebie niezalme,
zar6wno w zakresie sterowania, jak i w zakresiesgpo wyzwalania.
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1.1.7.9. Hamowanie hamulcem manewrowym powinriogbgrowane przez maszyrishaszyn
wyciagowych.

1.1.7.10. Moment hamowania hamulcem bezpiggtzea powinien b§ niezaleny od woli maszynisty
maszyn wycigowych.

1.1.7.11. Hamowanie bezpieéstwa w maszynach wygiowych z napdem elektrycznym powinno
wystapi¢ samoczynnie co najmniej w ngstijacych przypadkach:

1)zaniku doptywu energii;

2)przecizenia silnika nagdowego;

3)zadziatania wyicznika kraicowego w szybie;

4)zadziatania wyicznikéw kraicowych na wskaniku glebokasci;

5)przekroczenia o 15% gatkosci dopuszczalne).

1.1.7.12. Réwnoczaie z wyzwoleniem hamulca bezpieagiva powinno nagpi¢ przerwanie
doptywu energii elektrycznej do silnika nglmwego.

1.1.7.13. Hamulec bezpiedmtwa w maszynach wygjowych z napdem wyposzonym w silnik
pneumatyczny lub hydrauliczny powinien spedniymagania okrdone w pkt 1.1.7.11 ppkt 1 i 3—5
oraz w pkt 1.1.7.12.

1.1.7.14. Maszyny wyggowe gérniczych wyagow szybowych ratowniczych powinny spethia
wymagania okrdone w pkt 1.1.7.2—1.1.7.4 oraz pkt 1.1.7.6—1.1.P®dkos¢ jazdy powinna by
regulowana i wynosinie wiecej niz 1 m/s.

Maszyny wycigowe gorniczych wyagdéw szybowych pomocniczych materialowych powinngtsia
wymagania okrdone w pkt 1.1.7.2, 1.1.7.4, 1.1.7.7—1.1.7.9 ortzpl.7.11 ppkt 1—3.

1.2. Naczynia wyeaigowe.

1.2.1. Okrélenia.

Do naczy wyciagowych zalicza st klatki, skipoklatki, skipy, przeciwerary, kubty oraz naczynia
wyciagowe specjalnego przeznaczenia w gorniczych aggah szybowych pomocniczych.
Wspotczynnik bezpiectstwa okréla sk stosunkiem wytrzymakei doraznej Rm materiatu do
obliczonych napizen przynalenych odpowiednim przypadkom ohgzen elementéw nénych naczynia
wyciagowego.

1.2.2. Budowa naczynia wygjowego.
1.2.2.1. Wytrzymalé elementdéw nénych naczynia wyagowego sprawdzaesiv zakresie
oddziatywania:

1)obchzenia statycznego;

2)obchzenia awaryjnego wynikagego z sity zrywajcej line nasna;

3)sit wystpujacych w czasie hamowania naczynia wgawego w urgdzeniach hamowania
awaryjnego na drogach przejazdu w #yi€rzapiu;

4)obchzenia awaryjnego wynikagego z sity zrywajcej ling wyréwnawca.

1.2.2.2. Wspolczynnik bezpiedmstwa w zakresie oddziatywania ofp@nia statycznego na elementy
nosne naczynia wyagowego powinien wynoéi

dla wszystkich elementéw &mych — co najmniej 7;

dla elementow nimych obcazonych sitami wysipujacymi w czasie opadetia petnego naczynia
wyciagowego na podchwyty — co najmniej 5;

dla elementéwalczacych wielolinowe zawieszenie jedno- i wielopunktorvglowica naczynia
wyciagowego:

a)za pomog pofaczenia nitowego — co najmniej 12,5,

b)za pomog innych pohczer — co najmniej 10;

4)dla elementéw wymienionych w ppkt 3 w przekrpjay wyjsciu z gtowicy naczynia wyagowego:
a)gdy | jest wgksze od 4d — co najmniej 18,

b)gdy | jest mniejsze lub rowne 4d — co najmnigj 1

gdzie:

| — odlegtai¢ od gornej krawdzi gtowicy naczynia wyagowego do o0si otworu sworznia w
blasze 4cznikowej,

d— srednica otworu sworznia w blaszgtnikowej dla paiczenia jej z nagpbnym elementem
zawieszenia.

Wytrzymata¢ elementéw gtowicy naczynia wyjowego powinna lysprawdzona na:

1) obchzenie awaryjne wynikage z sity zrywaicej ling nasna;

2) obchzenia wynikajce z sit wysépujacych w czasie hamowania naczynia wgawego w
urzadzeniach hamowania awaryjnego na drogach przejaadiezy i rzapiu.

Wytrzymatai¢, o ktérej mowa w ppkt 1 i 2, powinnadtaka, aby napeenia w materiale gtowicy nie
przekroczyly granicy plastycziai.

1.2.2.4. Wytrzymal& elementow nénych naczynia wyagowego przenoszych sity wysgpujace w
czasie hamowania awaryjnego na drogach przejazdieiy i rzapiu powinna by sprawdzona z
uwzglkdnieniem obeizen wynikajacych z tych sit. Wytrzymalkg ta powinna wykazywawspoétczynnik
bezpieczastwa co najmniej 1,8.
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1.2.2.5.  Wytrzymal& pojemnikdw naczy wyciagowych przeznaczonych do transportu urobku
luzem powinna by sprawdzona z uwzglinieniem obgcjzenia awaryjnego, wywotanego parciem urobku
z wodh. Do obliczé przyjmuje st ciezar usypowy urobku, zanieczyszczonego skébnm, zawieragcy
20% wody. Do obliczé wytrzymaldci pojemnikéw naczy wyciagowych przeznaczonych do transportu
soli i rud metali nie uwzghnia sé obchzenia wynikajcego z masy wody. W obydwu przypadkach
wytrzymalai¢ pojemnikOw naczy wyciagowych powinna wykazywawspotczynnik bezpiecastwa
wynoszcy co najmniej 1,8.

1.2.2.6. Wytrzymalé elementéw nénych naczynia wyagowego przenoszych obcizenia od lin
wyréwnawczych powinna léytak dobrana, aby w czasie awaryjnego zaczepisniafrownawczych w
szybie nie nagpito zniszczenie tych elementéw oraz ichgoain.

Wszystkie elementy dae naczy wyciagowych gérniczych wyaigéw szybowych pomocniczych
powinny wykazywa co najmniej 7-krotny wspotczynnik bezpieageva w stosunku do ohgienia
statycznego.

Elementy konstrukcyjne kubtow, w szczegdlcigptaszcz, dno, konstrukcja wsporcza i zam&ia,
powinny wykazywa co najmniej 7-krotny wspoétczynnik bezpiedstwa w stosunku do obgienia
statycznego.

Elementy néne kubtow, w szczegolsoi kabkki, ucha, sworznie, pa¢zenia nitowane lubrubowe z
ptaszczem kubta, powinny wykazy&ao najmniej 10-krotny wspotczynnik bezpiefigiva w stosunku
do obcizenia statycznego.

Kubet stizacy do przewozu ludzi powinnien nti&sztatt beczkowy lub stsowo-cylindryczny, a kubet
do transportu mieszaniny betonowej powiniendwiegornej czsci ksztalt stakowo-cylindryczny,
natomiast w dolnej — ksztatt sticowy stanowacy lej z otworem do opidiania.

Grubai¢ blach ptaszcza kubta nie @by mniejsza ni 6 mm, a grub& blach dna kubta nie me by
mniejsza ni 8 mm.

Kubet powinien mié odpowiednie elementy podporowe, w szczegéilhpodpory dla kalka, zaczepy
do przechylnego op#diania, a w przypadku kubta do transportu mieszabhatonowej — konstrukej
wsporca i sworznie.

Obciazniki przeciwckzaréw powinny by zabezpieczone przed przemieszczeniem.

1.2.3. Prowadzenie naczynia wygbwego.

1.2.3.1. Naczynia wyggowe prowadzone po prowadnikach sztywnych wypas& w prowadnice
toczne przymocowane do gtowicy i ramy dolnej tegoaynia. W przypadkach uzasadnionych
wymaganiami konstrukcyjnymi, prowadnice toczne mbg zamocowane porilzy gtowic a rana
dolmng naczynia. Naczynia wysgowe prowadzone po prowadnikach sztywnych powinydonadto
wyposaone w prowadnicélizgowe zabezpieczgge. Minimalny luz na stranmiedzy prowadnig
slizgowa zabezpieczaga a prowadnikiem sztywnym powinien wyn@sio najmniej 5 mm.

Naczynia wycigowe prowadzone po linach prowadniczych powinnywyposaone w prowadnice
toczne lub prowadnicdizgowe tulejowe. Dla kadej liny prowadniczej powinny léyco najmniej dwie
prowadniceslizgowe tulejowe, przymocowane do gtowicy i ramylrdg) naczynia wycigowego lub
dwie prowadnice toczne, przymocowane jak prowadélizgowe tulejowe, przy czym prowadnice
toczne powinny dwoma ¥zkami obejmowa ling prowadnicz obustronnie. Przy stosowaniu prowadnic
tocznych kade naczynie wyagowe powinno b§ wyposaone dodatkowo, w prowadniébzgowe
tulejowe, co najmniej po jednej dlaidej liny prowadniczej. Wewgtrznasrednica otworéw prowadnicy
slizgowej tulejowej w stanie nowym powinnadg 10 mm wgksza odsrednicy liny prowadniczej.
Grubai¢ scianki prowadnicylizgowej tulejowej powinna hiytak dobrana, aby pozwalata w okresie
eksploatacji na jednostronnezgaie do 5 mm. Krawdzie prowadnicylizgowej tulejowej, zblkone do
liny prowadniczej, powinny kiyzaokgaglone.

Naczynie wycigowe przeznaczone do stosowania w szybie z linaimjowymi powinno by
wyposaone co najmniej w dwie blachjizgowe dla kadej liny odbojowej, umocowane na gtowicy i
ramie dolnej tego naczynia. Robocza ptaszczyzaddidlachyslizgowej powinna wystaw@poza obrys
konstrukcji naczynia wyggowego (§cznie z prowadnicami) co najmniej o pokpivednicy liny
odbojowej. Dopuszczalne zgcie blachyslizgowej powinno wynosi 0,4 $rednicy liny odbojowe;j.
Krazki prowadnic tocznych powinny stale przylégio prowadnika sztywnego lub liny prowadnicze;.
Konstrukcja prowadnic tocznych powinna uttiwia¢ regulacg potozenia kazkow.

Naczynie wycigowe wyposza sk w slizgi narazne lub boczne prowadee naczynie wyagowe po
prowadnikach natmych lub bocznych w przerwach prowadnikéw sztywnlidhpoziomach zatadunku
i roztadunku nacaywyciagowych prowadzonych po linach prowadniczych.

Luz pomkdzyélizgiem naranym lub bocznym a prowadnikiemtowym lub bocznym na kfgowych
poziomach zatadnku i roztadunku nagzyyciagowych nie mae przekracza5 mm.

1.2.3.7. Naczynia wyggowe o pgdkosci jazdy nieprzekraczagej 2 m/s ména nie wyposzaé w
prowadnice toczne.

1.2.4. Funkcjonalri naczynia wycigowego.
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Naczynie wycigowe przeznaczone do jazdy ludzi powinné yposaone w tapadta zabezpieczeg
przed swobodnym opadaniem w szybie. Dozwolonyljes fapadet w naczyniu wygiowym do jazdy
ludzi, pod warunkiem zawieszania go na liniéme) zrywanej w cakxi przed nateeniem.

Przewit pionowy pktra naczynia wyeigowego do jazdy ludzi powinien wynésio najmniej 1,75 m.
Powierzchnia podtogi pira naczynia wyeigowego przypadaga na jeda osolz powinna wynosi co
najmniej 0,18 M a naczj wyciagowych gérniczych wyaigéw szybowych ratowniczych — co
najmniej 0,23  Powierzchnia dna kubta przypastz na jeda osoly powinna wynosi co najmniej
0,18 nf. Do ustalenia dopuszczalnej liczby 0s6b w naczynjciagowym powinno by przyjete 90 kg
masy przypadagej na jedn osole.

Kazde pktro naczynia wycigowego do jazdy ludzi powinno byvyposaone w uchwyty dla
transportowanych oséb oraz zabezpieczone drzwidanstrukcji uniemgliwiaj acej ich otwieranie na
zewmntrz, a take zabezpieczone przed samootwieraniem oraz wygeadm z zawiaséw i zamykane
zasuwy zZ zewnitrz naczynia wyegowego.

Konstrukcja naczynia wyagowego do jazdy ludzi powinna zapewhizhrorg jadacych przed
spadajcymi drobnymi przedmiotami, wypadiiem oraz zetkriciem s& z obudow szybu i
elementami wypos&nia szybu.

Naczynie wycigowe gorniczego wyggu szybowych rewizyjnego, przeznaczone do kontialidowy
szybu oraz naczynie wygjowe gorniczego wyggu szybowego ratowniczego tenie posiada
prowadnic do prowadzenia po prowadnikach, pod wdein zawieszania go na linie §mej
nieodketne;.

Pojemniki nacziy wyciagowych przeznaczonych do transportu urobku luzewimuoy posiadé pewnie
dziatapce zamkngcia przed samoroztadunkiem urobku w szybie.

Pojemniki lub kosze wychylne naazyyciagowych do transportu materiatbw powinnycby
zabezpieczone przed wychylanier si czasie jazdy naczynia wygowego. Konstrukcja zamkstia
klapy pojemnika (kosza) powinna uniegfizwia¢ otwarcie klapy w czasie jazdy naczynia vaguwego
oraz podczas wychylania pojemnika (kosza).

Pomosty wysuwane naazyyciagowych powinny posiadazabezpieczenia unierziwiajace ruch
pomostu podczas zatadunku i wytadunku oraz jazdyyrda wyciagowego.

Naczynia wycigowe przystosowane do transportu urobku lub madeviav wozach powinny posiada
zabezpieczenia wozéw przed ich wyswiem z pomostéw pter.

Glowica kadego naczynia wyagowego powinna hiyprzystosowana do rewizji szybu i badania
zawieszenia rimego naczynia wyggowego oraz wypogana w pogcze 0 wysokéci co najmniej 1,1 m
z kraweznikiem wysokdci 0,15 m, przymocowane na state do glowicy.cBne powinny b§
wyposaone w zaktadany na czas rewizji daszek ochronmpk$idaszka ochronnego i porzy powinny
by¢ tak rozmieszczone, aby nie uderzaty o belki odejav czasie awaryjnego dojazdu do nich
naczynia wycigowego. W szybach wydechowych por maze by zdejmowana. W przypadku, gdy
porecz z daszkiem ochronnym przymocowana jest trwalgtdwicy, stupki pogczy powinny by
sprawdzone na ohgienia wys¢pujace przy podnoszeniu klapy uszczelais).

Wymagania okrédone w pkt 1.2.4.10 nie dotyggtowic przeciwatzarow, ktorych szeroks jest
mniejsza ni 0,6 m.

Konstrukcja ramy dolnej nacywyciagowych skipowych powinna uwzglniac mozliwosé¢
wykonywania kontroli i napraw ugdzer szybowych.

W przypadku gdy rodzaj uszczelnienia szybu wymagsosvania fartucha uszczelnieggo, rama dolna
naczy wyciagowych powinna bywyposaona w fartuch. Elementy fartucha uszczektago powinny
przyleg& do ptaszcza uszczelnaapgo w szybie i prowadnikéw, natomiast metalowenelety fartucha
uszczelniajcego powinny b§ oddalone o co najmniej 30 mm od tego ptaszczae@ak stalowych
elementéw fartucha uszczelrieggo od prowadnikéw naczynia wygbwego nie powinna lBymniejsza
niz 10 mm.

Naczynia gorniczych wyggow szybowych pomocniczych powinnydwyposaone w elementy
odpowiednie do przeznaczenia tych naczy

1.2.5. Budowa saprowadniczych dla kubta.

1.2.5.1. Elementami skladowymirsprowadniczych dla kubtaaskadtub (rama), daszek ochronny,
prowadnica s@po linie négnej oraz prowadnica 6o linie prowadnicze;j.

1.2.5.2. Obcjzenie sa prowadniczych zwizane jest z fazami ich pracy, z ktérych najbardziej
charakterystyczneagdwie: oprénianie kubta na pongaie wysypowym oraz osiadaniensa
prowadniczych jednstom na pomécie wiszicym.

1.2.5.3. W czasie optdiania kubta na porgie wysypowym sanie prowadnicze spoczyave
podchwytach i obaizane g w sposdéb statyczny mawiasny i sktadova poziomy sity w linie ngnej
obciazonej kublem wychylonym poziomo.

1.2.5.4. W czasie osiadaniaaggrowadniczych jedpstop na pomécie wiszcym wystpuje
obciazenie dynamiczne wynikage z masy wtasnej sasiadajcych z pedkoscia wynosaca 1 m/s.
1.2.5.,5. Przekroje doe elementéw saprowadniczych powinny iywymiarowane metagnapezen
dopuszczalnych, przyjmag 7-krotny wspoétczynnik bezpieazstwa.
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1.2.5.6. Do obliczewytrzymatagciowych powinny by przyjmowane wartai maksymalne
wystepujace w danym przekroju.

1.2.5.7. Stosunek pionowego do poziomego rozstaavgmowadnic prowadzych po linach
prowadniczych powinien wynasco najmniej 1,15. Wiziwe potazenie sa prowadniczych wzgddem
kubta powinno podledeciagtej kontroli. Brak widciwego potaenia sa prowadniczych wzgdem
kubta powinien spowodowavywotanie rozrénianego sygnatu alarmowego w pomieszczeniu maszyny
wyciagowej.

Prowadzenie saprowadniczych po linie rioej powinno by wykonane w ksztalcie prowadnicy
tulejowej osrednicy otworu réwnej co najmniej 1skednicy liny i tak skonstruowanej, aby nie byto
mozliwosci jej wypadnécia z sa prowadniczych.

Prowadzenie saprowadniczych po linie prowadniczej powinnailwykonane w ksztatcie prowadnicy
nietulejowej o promieniu otworu réwnym co najmrley5$rednicy liny prowadniczej.

Srednica daszka ochronnego niezady mniejsza odrednicy kubta.

Kadtub (rama) i daszek ochronny maday¢ wykonane ze stali zwyktej jakoi lub stali niskostopowe;.
Prowadnice tulejowe powinny byvykonane ze stopéw aluminium lub tworzyw sztucima
prowadnice nietulejowe mady¢ wykonane ze stali zwykilej jakoi lub brazu kutego.

1.3. Kota linowe.

1.3.1. Kota linowe i ich osie powinny wykazytaks wytrzymatcé, aby napgzenia pod
dziataniem sit zrywajcych liny ngne nie spowodowalty ich trwatych odksztatc®ieniec kota
linowego powinien spetnéato wymaganie w stanie maksymalnego dopuszczalpegeia.

1.3.2. Jako si#tzrywapca line nasna w warunkach obgien awaryjnych przyjmuje girzeczywisi
site zrywajca te line.

1.3.3. Wszystkie zkza spawane kota linowego powinnyctpbliczone na wytrzymaks
zmeczeniowy dla obcizenia ruchowego.

1.3.4. Osie kot linowych powinny Bydodatkowo obliczone na wytrzymaéozmeczeniovy dla
obcigzenia ruchowego ze wspotczynnikiem bezpiésrea nie niszym ni 1,5.

1.3.5. Uksztattowanie i gtadké powierzchni osi kota linowego na odcinkach zmiargdnic
powinny uwzgtdniat warunki minimalnej koncentracji nagen.

1.3.6. Dobor taysk powinien by dokonywany przy zat@niu obcazen ruchowych. Utayskowanie
kot linowych maze by toczne lukslizgowe.

1.3.7. Stosunekrednicy kota linowego dérednicy liny nénej powinien wynosi co najmniej:
1)w odniesieniu do géniczych wygdw szybowych diych | i Il klasy intensywnéci ruchu oraz
srednich | klasy intensywrigi ruchu:

a)dla lin splotkowych — 80,

b)dla lin budowy zamkigtej — 100;

2)w odniesieniu do gorniczych wygdw szybowychrednich 1l klasy intensywriai ruchu:

a)dla lin splotkowych — 60,

b)dla lin budowy zamkuetej — 80;

3)w odniesieniu do gorniczych wygdéw szybowych pomocniczych:

a)dla lin splotkowych — 40,

dla lin budowy zamknitej — 50;

w odniesieniu do gérniczych wygjow szybowych ratowniczych i gérniczych waygbdw szybowych
materiatowych — 25.

Naciski liny n@gnej na rowek linowy nie magprzekraczawartasci dopuszczalnych.

Kat opasania két linowych powinien zapewh&przzenie cierne tego kota z imaosna.

Punkty kontroli wiéicow két linowych powinny b§ w sposéb trwaty oznakowane i ponumerowane.
1.4. Zawieszenia lin wyggowych wyréwnawczych, prowadniczych i odbojowych.

1.4.1. Wspoétczynnik bezpieczstwa zawieszenia lin wyggowych wyrownawczych,
prowadniczych i odbojowych stanowi stosunek wantaapezenia niszczcego do ruchowego
napkzenia statycznego.

1.4.2. Budowa.

1.4.2.1. Zawieszenia lin wygiowych wyréwnawczych.

1.4.2.1.1. Elementy dae zawieszelin wyciagowych wyréwnawczych powinny mieo najmniej 10-
krotny wspotczynnik bezpiecastwa.

1.4.2.1.2. Zawieszenia lin wygjowych wyrdwnawczych ptaskich powinny naieo najmniej jeden
przegub umgliwiajacy wychylenie si elementéw tych zawiesev kierunku prostopadtym do
szerokdci liny wyciagowej wyréwnawcze;j.

1.4.2.2. Zawieszenia lin wygiowych prowadniczych i odbojowych.

1.4.2.2.1. Elementy goe zawieszelin prowadniczych i odbojowych powinny ndieo najmniej 6-
krotny wspoétczynnik bezpiecastwa.

1.4.2.2.2. Pafczenie liny wycigowej prowadniczej i odbojowej z zawieszeniem powizapewrd
nierozhczenie tej liny z zawieszeniem réwaie przypadku obaizenia go si zrywapca line.
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1.4.2.2.3. Zawieszenie liny wygjowej prowadniczej w wig/ powinno zapewmi przenoszenie drga
poprzecznych tej liny.

1.5. Zawieszenia rsae naczy wyciggowych.

15.1. Wspotczynnik bezpieargtwa zawieszenasnych naczy wyciagowych, zwanych dalej
“zawieszeniami”, stanowi stosunek waxtbnapgzenia niszcgcego do ruchowego nagenia
statycznego.

15.2. Budowa zawiesie

1.5.2.1. Elementy rfbe zawieszenia powinny néi€o najmniej 10-krotny wspotczynnik
bezpieczastwa. Trzon gtéwny zawieszenia w przekroju przyseyj z glowicy naczynia wyggowego
powinien mi€ co najmniej:

1)18-krotny wspoétczynnik bezpiearstwa, jeeli | jest wigksze lub rowne 4d;

2)15-krotny wspotczynnik bezpiearswa, jeeli | jest mniejsze od 4d;

gdzie:

| — oznacza odlegké osi otworu w trzonie gldwnym, stacego do paiczenia z nagpnymi
elementami zawieszenia, od gornej kgdwi gtowicy naczynia wyagowego,

d— oznaczdrednig; otworu w trzonie gldwnym.

W momencie naggania liny nénej, po jej chwilowym zluzowaniu, rozaganie konstrukcyjne
zawieszenia powinno wyklucgynozliwos¢ wystpienia w jego elementach ohzen innych niz podczas
ciagnienia.

Pohczenie liny nénej z zawieszeniem powinno zapewnierozhczenie tej liny z zawieszeniem
réwniez w przypadku obaeizenia go s zrywajaca line. Przy obliczaniu zamocowaniaiaa liny ngnej
na sercowce zawieszenia, powinny Ipyzyjmowane nagpujace wspétczynniki tarcia i oporow:
1)0,2 — meédzy lina nosna i sercowlg oraz medzy ling nosna i szczkami zaciskow;

0,14 — przy wyznaczeniu momentéw detania nakgtek zaciskow.

1.5.2.4. W zawieszeniu z ngporg lina nasna odlegia¢ pomidzy powierzchniami czotowymi
sercowki i szcgk zacisku nie mze by mniejsza ni 4 mm.

1.5.3. Zawieszenia dla kubtow.

Wszystkie elementy foe zawiesziedla kubtow powinny mié co najmniej 10-krotny wspétczynnik
bezpieczastwa.

Gwintowany trzon wrzeciona zawieszenia dla kubt@wimien mi& co najmniej 15-krotny
wspotczynnik bezpiecastwa. Wspoétczynnik bezpieczstwa dla przekroju haka pod uchem powinien
by¢ co najmniej 12-krotny, a dla ucha — co najmniejkt6tny.

1.6. Wchgarki wolnobiene.

1.6.1. Wcigarki wolnobiegne kzbnowe.

1.6.1.1. Wacigarki wolnobigne kebnowe powinny posiadehamulec manewrowy oraz dziaje¢ na
beben nawojowy hamulec postojowy lub zapadk/ przypadku stosowania ngju elektrycznego
powinno by zainstalowane zabezpieczenie praaaniowe.

1.6.1.2. Kady z hamulcéw powinien utrzymywav spoczynku maksymalne ohgzenie statyczne z
co najmniej 2-krotnym wspoétczynnikiem bezpietzisva. W przypadku zastosowania zespotugaiek
wolnobieznych kkbnowych, hamulce manewrowe lub hamulce postojovaystkich wcigarek
wolnobieznych zbnowych powinny utrzymajednoczénie w spoczynku maksymalne ofaenie
statyczne z co najmniej 2-krotnym wspéiczynnikieezhieczéstwa.

1.6.1.3. Stosunekednicy lkbna nawojowego weggarki dosrednicy liny wycahgowej nie mae byt
mniejszy ni 20.

1.6.1.4. Pedkos¢ obwodowa bbna nawojowego nie me przekracza0,25 m/s.

1.6.1.5. Obrzee kkbna nawojowego powinno wystaivponad é geometrycza liny wyciagowej w
ostatniej warstwie co najmniej o 1§fdnicy tej liny.

1.6.1.6. W przypadku catkowitego odwinia lin wyciagowej na kbnie hawojowym powinno
pozostawé nie mniej nk pig¢ zwojow zapasowych liny. Brak zapasu liny wagnwej powinien by
sygnalizowany.

1.6.1.7. W przypadku wspotpracy dwoch lulgedj weagarek wolnobignych k:bnowych ich ruch
ich powinien by sterowany centralnie. Powinna isthi@ozliwos¢ sterowania indywidualnego
poszczegolnych wagarek wolnobienych kzbnowych.

1.6.1.8. W przypadku dwdch lub geiej weciagarek wolnobignych kebnowych, wyhczenie normalne
lub awaryjne jednej z nich powinno spowod@éwaytaczenie (zatrzymanie) wszystkich wgarek.
1.6.2. Windy frykcyjne.

1.6.2.1. Konstrukcja windy frykcyjnej powinna ustisvia¢ jej wtasciwe mocowanie, odpowiadgje
kierunkowi i wielkaci obciazen. Mocowanie windy frykcyjnej powinno wykazywa&o najmniej 3-
krotny wspotczynnik bezpiecastwa, obliczony jako stosunek sity charakterystggzita granicy
plastycznéci materiatu do 1,2-krotnej nominalnej sity pagowej windy.

1.6.2.2.  Wytrzymal& elementéw windy frykcyjnej powinna bybliczona z zachowaniem
dopuszczalnych nagren dla przypadkéw obagen, uwzgkdniajacych zasady wytrzymadoi
Zmeczeniowej.
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1.6.2.3.  Stosuneicednicy lgbnéw ciernych windy frykcyjnej dérednicy lin wycagowych nie mae
by¢ mniejszy nk 15 i powinien uwzgjdniat zalecenia producenta tych lin.

1.6.2.4. Winda frykcyjna powinna byvyposaona w dwa niezal@e od siebie hamulce, z ktérych
jeden powinien speintarolg hamulca bezpiecastwa. Jeeli obydwa hamulce nie dziatapa kxbny
cierne, lecz na inne elementy windy frykcyjnejwszystkie elementy na drodze przenoszenia sit
hamowania powinny liysprawdzone obliczeniowo na nominalny moment gieciia windy frykcyjnej.
1.6.2.5. Kady z hamulcéw powinien méemazliwos¢ utrzymania obeizenia statycznego z co
najmniej 2-krotnym wspétczynnikiem bezpieagztwva. Wspoéiczynnik ten obliczaegako stosunek
maksymalnych sit obwodowych na i@ hamulcowym do wyspujacych kadorazowo obcizen,
zaktadagc wspétczynnik tarcia mdzy wyktadzim cierra a bieznia hamulca wynosgy 0,4.

1.6.2.6. Dwignie hamulcowe powinny wykazywao najmniej 3-krotny wspoétczynnik
bezpieczastwa liczony jako stosunek sit charakterystyczngizhgranicy plastyczrici materiatu do
maksymalnych sit wygpujacych w czasie hamowania.

1.6.2.7. Hamulce, po ich wyzwoleniu, powinny samoczynnie zamyka

1.6.2.8. Stosowanie zapadek jakoadzan blokujacych kebny cierne jest niedozwolone.

1.6.2.9. Sprggta zastosowane w negivie windy frykcyjnej powinny by sprzgtami statymi oraz
bezpglizgowymi.

1.6.2.10. Zbniki (mafte kota zbate) i kota zbate pomidzy bebnami ciernymi i hamulcem przektadni
powinny by wykonane ze stali; pozostate kokbate przektadni magby¢ wykonane ze staliwa. 2eli
kota zbate nie g obrobione, powinny hiypodwdjne, a kade koto zbate powinno by sprawdzone dla
nominalnego momentu olgenia.

1.6.2.11. Wart& sity nachgu taaicuchdéw dociskajcych line wyciagowa do kebnéw ciernych powinna
by¢ wyznaczona obliczeniowo dla indywidualnych waruwkgrzewijania tej liny i stanowiminimalra
wartces¢ nachgu rzeczywistego.

1.6.2.12. Hamowanie bezpiedstwa w windach frykcyjnych z nagem elektrycznym powinno
wystapi¢ samoczynnie co najmniej w przypadkach: zaniku yleptenergii, przeaizenia silnika nagdu
i przekroczenia o 15% gukosci nominalnej.

1.6.2.13. RownocZaie z zadzialaniem hamulca bezpietsteva powinno nagpi¢ przerwanie
doptywu energii do silnika nadu.

1.6.2.14. Winda frykcyjna powinna posig&dzokad: uniemaliwiajaca zazbrojenie hamulca
bezpieczastwa przy niewtéciwej pozycji dzwigni steru.

1.6.2.15. Winda frykcyjna powinna byvyposaona co najmniej w nagiujace uradzenia:
1)urzdzenia kontroli doziemienia obwoddéw sterowniczydalbezpiecze

2)licznik dtugdci przewinktej liny;

sygnalizag} przyczyn przerwania obwodu bezpiegziva.

1.7. Urzdzenia sygnalizacji ktznasci szybowe;.

1.7.1. Wymagania dla elektrycznych agizer sygnalizacji i 4cznaici szybowej, zwanych dalej w
pkt 1.7.1—1.7.4 “urzdzeniami sygnalizacji szybowej”, a w pkt 1.7.5 —Zadzeniami sterowniczo-
sygnatowymi”, gérniczych wyagow szybowych stanowgych state urgdzenia transportowe w szybach
czynnych.

1.7.1.1. Uradzenie sygnalizacji szybowej powinno uifiwiaé:

nadanie sygnatu alarmowego;

zablokowanie maszyny wyglowej w stanie zahamowanym;

reczne lub automatyczne wytworzenie sygnatu do jazyrzymywania maszyny wygjowej;
nadawanie sygnatoéw akustycznych lub zdalne uruchmimni zatrzymywanie maszyny wygowej w
celu przeprowadzenia rewizji szybu i prac szybowyelwizji lin wyciagowych, két linowych oraz
naczy wyciagowych;

przekazywanie informacji za pompsygnalizacji jednouderzeniowej;

ustalenia rodzaju pracy gérniczego wagri szybowego i przynateego rodzaju sterowania maszyny
wyciagoweyj;

kontrok pracy gérniczego wyegu szybowego oraz elementéw agtzen wspotpracujcych;

informacg o pracy i stanie gérniczego wygu szybowego;

dwukierunkows tacznai¢ foniczma pomiedzy stanowiskami sygnatowymi i stanowiskiem masgtyni
maszyny wycigowej;

sterowanie ryglowaniem wrét szybowych zgodnie z wgamiami okrdonymi w pkt 1.7.1.32.
1.7.1.2. Uradzenie sygnalizacji szybowej powinno obejmdwa najmniej nagpujace uktady:
1)zasilania;

2)sygnalizacji jednouderzeniowej;

3)sygnalizacji alarmowej;

4)sygnalizacji “rewizja szybu”;

5)facznaici szybowej;

6)blokowania hamulca manewrowego;

7)sygnalizacji “jazda ludzi” z sygnalizacjjazda osobista”;
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8)sygnalizacji pépiesznej albo pomocniczejzgi jazda ludzi prowadzona jest z zastosowaniem
stanowisk pomocniczych;

9)sygnalizacji “wydobycie”.

Wymagania okrédone w ppkt 7 i 8 nie dotyazwyciagéw bez jazdy ludzi.

1.7.1.3. Dodatkowymi uktadami elektrycznegoagizenia sygnalizacji szybowej, ktére powinny
speint wymagania okrdone w pkt 1.7.1,$

1)sygnalizacja pipieszna;

2)sygnalizacja pomocnicza;

3)sygnalizacja automatyczna;

4)sygnalizacja “prace rewizyjne”, “prace szybowe”;

5)inna nk wymienione w ppkt 1—3 sygnalizacja, stosownie dtrzeb.

1.7.1.4. Uradzenie sygnalizacji szybowej powinno:

1)miet dwa zasilania mdu statego, do ktérych nie m® by dolaczonyzaden odbiornik niewchodey
w sktad sygnalizacji szybowej;

2)posiadé obwody sygnalizacji szybowej galwanicznie odizodme& od innych sieci;

3)posiadé urzadzenia samoczynnie wskazog maszyricie maszyn wyaigowych,ze urzdzenie
sygnalizacji szybowa jest pod negiem;

4)posiada urzadzenia kontrolujce w sposéb ggly stan izolacji sieci sygnatowej, sygnalizcg
(akustycznie i optycznie) doziemienie przy spaddaystancji izolacji poriej wartgci okreslonej w
Polskich Normach dotyazych zabezpiecieenergoelektrycznych;

5)pracowa poprawnie przy spadku napia zasilaicego, nie wikszym nz 0 10% napicia
Znamionowego;

6)posiada urzadzenie, ktére przy spadku napia zasilajcego wekszym niz 10% napicia
Znamionowego:

a)odhczy samoczynnie ugdzenie sygnalizacji szybowej od zasilania, przynendhczenie to powinno
by¢ sygnalizowane (akustycznie i optycznie) na staskwimaszynisty maszyn wygowych; sygnat
akustyczny powinien ywywotany buczkiem zasilanym napiem z obwodu bezpiecagtwa maszyny
wyciagowej, dziatajcym tylko przy jej odhamowaniu,

b)spowoduje samoczynne zatrzymanie ruchu maszyaiasgowej przy zatlczonym rodzaju sterowania
“sterowanie automatyczne”.

Wymagania okréone w ppkt 1 i 2 nie majzastosowania do wdzeir sygnalizacji szybowej, ktérej
funkcje g realizowane w systemie sterownikdéw programowalnyetpélinym dla innych elementéw
gorniczego wyeigu szybowego.

1.7.1.5. Uradzenia sygnalizacji szybowej powinnydtak wykonane, aby nadany sygnat byt
styszalny rowni¢ w miejscu nadania.

1.7.1.6. Uradzenie sygnalizacji szybowej powinno wykluéayozliwos¢ wytworzenia na stanowisku
maszynisty maszyn wyggowych sygnatdw wsgpnych, mogcych sugerowaprzedwczénie sygnat do

odjazdu.
1.7.1.7. Sygnalizacja jednouderzeniowazgta do nadawania sygnatdéw akustycznych, powinia by
wykonana jako:

1)pasrednia — dla dwunaczyniowych goérniczych wagdw szybowych;

2)bezpdrednia — dla jednonaczyniowych gérniczych wagmdw szybowych lub dwunaczyniowych
gorniczych wycigéw szybowych o rinych naczyniach wyggowych, w ktérych przewidziana jest
praca kadym naczyniem wyagowym oddzielnie.

1.7.1.8. W sygnalizacji jednouderzeniowej jako igratory powinny by stosowane dzwony
jednouderzeniowe lub inne przetworniki elektroakoshe o jednoznacznie wyndianym tonie.
1.7.1.9. Sygnalizacja jednouderzeniowdrpdnia shzy do nadawania sygnatéw porozumiewawczych
ze stanowiska sygnatlowego uprawnionego poziomudienggo stanowiska sygnatowegoadkedynie
nadawanesssygnaly wykonawcze do stanowiska maszynisty masagygiagowych, ladz sygnaty
zwrotne do pozioméw. Sygnaly akustyczne porozumiesza i wykonawcze sygnalizacji
jednouderzeniowej na gtbwnym stanowisku sygnatovpgwinny wyranie r&ni¢ sig tonem.

1.7.1.10. Gtoéwne stanowisko sygnatoweadizenia sygnalizacji szybowej, w ktérym zastosowano
sygnalizag} posredni, powinno by urzadzone na nadszybiu lub innym poziomie pgdgim funkcg
nadszybia.

1.7.1.11. W uzasadnionych przypadkachzenby¢ urzadzone dodatkowe gtéwne stanowisko
sygnatowe na zbie szybu lub innym poziomie, pod warunkiém

1)uprawnienie zbu szybu lub poziomu, jako gtéwnego stanowiska ajmmego, kdzie odbywato si
na stanowisku maszynisty maszyn vagmwych;

2)wykluczona hdzie maliwo$¢ rownoczesnego uprawnienia dwéch lulgeej gtéwnych stanowisk
sygnatowych do:

a)nadawania sygnatéw wykonawczych i sygnatéw zmych,

b)zapowiadania jazdy ludzi,

c)uprawnienia pozioméw do nadawania sygnatéw paroewawczych.
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1.7.1.12. Uprawnione gtdwne stanowisko sygnatowsipoo by wskazane za pomasygnatow
optycznych z odpowiednim napisem na stanowisku ymasty maszyn wyeigowych, na nadszybiu i
aktualnie uprawnionym gtéwnym stanowisku sygnatowym

1.7.1.13. Sygnalizacja jednouderzeniowarpdnia powinna hytak wykonana, aby:

1)nadanie sygnatu porozumiewawczego bytzlme tylko z uprawnionego poziomu;
2)uprawnienie stanowiska sygnatowego na danymopaei do nadawania sygnatow
porozumiewawczych odbywatoesta pdrednictwem przekznika pozioméw na uprawnionym
gtébwnym stanowisku sygnatowym;

3)przehcznik poziomdbw zapewniat agizenie uprawnienia stanowisk sygnatowych wszystkich
pozioméw réwnoczaie;

4)uprawniony poziom byt wskazany za porpsggnatéw optycznych z napisem aitegacym
uprawniony poziom na stanowisku maszynisty maszyciagowych i na gtéwnych stanowiskach
syghatowych oraz na aktualnie uprawnionym stanowssfgnatowym poziomu.

1.7.1.14. W szybach wielopoziomowych z& zmiarg uprawnienia pozioméw powinien &y
stosowany dzwonek informagy maszynist maszyn wycigowych o zmianie uprawnionego poziomu.
1.7.1.15. Sygnalizacja jednouderzeniowa bémmnia powinna bytak wykonana, aby:
1)uprawnienie stanowisk sygnatowych do nadawaygaadéw wykonawczych dokonywane byto
przehcznikiem uruchamianym wskaikiem gkbokasci lub w inny sposaéb, tak aby k@orazowo
uprawniony byt tylko poziom, na ktérym znajduje saczynie wycigowe;

2)uprawnienie bytlo wskazane za pomsggnatow optycznych z napisem oftegacym poziom na
stanowisku maszynisty maszyn wy@owych oraz aktualnie uprawnionym stanowisku syguwgim.
1.7.1.16. Uktad sygnalizacji jednouderzeniowej whsch, w ktérych pracuje jednoénée wiecej niz
jeden gorniczy wyeig szybowy.

1.7.1.16.1. W szybach, w ktorych pracuje rownéoEewigcej niz jeden gorniczy wyag szybowy,
sygnaly akustyczne sygnalizacji jednouderzenioweymalezne do urzdzenia sygnalizacji szybowej
danego przedziatu powinny wyir@e r@ni¢ sie od sygnatdéw akustycznych przynatgch do uradzen
sygnalizacji szybowych w drugich przedziatach.

1.7.1.16.2. W przypadku gdy w ktérymkolwiek z agzen sygnalizacji szybowej stosowana jest
sygnalizacja jednouderzeniowaspadnia, powinien bydodatkowo przewidziany sygnat optyczny
okreslajacy przedziat szybu, do ktérego odnosisadany sygnat. Sygnat ten powiniea sizswietla¢ na
uprawnionym gtéwnym stanowisku sygnatowym z clhwiddania sygnatu porozumiewawczego z
poziomu, a gasig samoczynnie z chwilnadania sygnatu wykonawczego, sygnatu zwrotnelgo lu
sygnatu alarmowego.

1.7.1.16.3. Jeeli w pomieszczeniu znajdugie stanowiska maszynistéw maszyn vagmwych wkcej
niz jednego gérniczego wyg@u szybowego, na stanowiskach tych powiniefigigsowany sygnat
optyczny, informujcy o nadaniu sygnatu wykonawczego do danej masayjagowej.

Sygnal ten powinien gaséisamoczynnie z chvl

1)odhamowania maszyny wygowej;

2)nadania sygnatu alarmowego;

3)uptywu 6 s od nadania sygnalu wykonawczego.

1.7.1.17. Uktad sygnalizacji alarmowej &iay do nadawania sygnatu alarmowego powinien spetnia
nastpujace wymagania:

1)na wszystkich stanowiskach sygnatowychadeenia sygnalizaciji szybowej powinnydy
zainstalowane nadajniki alarmowe, utfiiajace nadanie sygnatu alarmowego bezednio do
stanowiska maszynisty maszyn wagowych i wszystkich stanowisk sygnatowych; wymagaoi
stosuje si rowniez do stanowisk po drugiej stronie szybu wypasej we wrota szybowe;

2)w sygnalizacji alarmowej jako sygnalizatory pony by¢ stosowane buczki lub inne przetworniki
elektroakustyczne o jednoznacznie wyr@nym tonie; wymaganie to powinnodgpetnione rowniew
przypadku zastosowania wspoélnych przetwornikéwtebalkustycznych dla wytworzenia sygnatow
alarmowych i sygnatéw sygnalizacji jednouderzenipwe

3)stosowanie sygnalizatoréw sygnatéw alarmowycktaaowiskach pomocniczych nie jest wymagane,
jesli styszalny jest sygnat alarmowy z innego stané@aisygnatowego;

4)na stanowisku maszynisty maszyn vagowych oprocz sygnatu akustycznego powinieé by
wytworzony sygnat optyczny z napisem “Alarm”;

5)sygnat alarmowy powinien po uruchomieniu dzigdezynajmniej przez 5 s.

1.7.1.18. Uktad sygnalizacji alarmowej powiniert bgk powizany z elementami mechanicznymi
gorniczego wyeigu szybowego, aby powstanie beggalniego zagrenia wymagajcego
natychmiastowego zatrzymania ruchu gérniczego agycszybowego samoczynnie spowodowato
wytworzenie sygnalu alarmowego.

Do przypadkow tych zaliczaesi

1)takie potaenie cyklicznie przemieszczanego elementu techitdnggo, w szczegoélidoi pomostu
wahadtowego lub uszczelniacza, ktére powoduje zagie dla ruchu naciywyciagowych;
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2)niewtaciwe polazenie elementdéw prowadniczychdi kierujacych naczynie wyagowe, w
szczegolnéci prowadnikéw uchylnych i wysuwanych oraz zwrotk@sza drzewnego;

3)zadziatanie sygnalizacji stacji nawrotu liny wymnawcze;.

1.7.1.19. W przypadku ruchu maszyny wagiwej z zadczonym rodzajem sterowania “sterowanie
automatyczne”, wytworzenie sygnalu alarmowego powispowodow&samoczynne zatrzymanie
maszyny wycigowe;j.

1.7.1.20. Uktad sygnalizacji alarmowej powiniert bgk wykonany, aby jego waygzenie mogto
nastpic jedynie przy catkowitym odtzeniu uradzenia sygnalizacji szybowej spod rgmia.

1.7.1.21. Zajczenie sygnalizacji “rewizja szybu” powinno odbyse zgodnie z nagpujacymi
zasadami:

1)zapowied zahczenia sygnalizacji “rewizja szybu” na stanowiskgrsatowym przewidzianym do
rozpoczynania rewizji szybu, przy obeéoionaczynia wycigowego na tym stanowisku, powinna
upowani¢ stanowisko maszynisty maszyn wagdwych do potwierdzenia tego rodzaju pracy;
2)potwierdzenie zatzenia sygnalizacji “rewizja szybu” powinno regst na stanowisku maszynisty
maszyn wycigowych po otrzymaniu zapowiedzi zetenia tego rodzaju sygnalizacji;

3)zahczenie sygnalizacji “rewizja szybu” powinno spowa@o wytaczenie spod nagtia wszystkich
innych sygnalizacji, z wytkiem sygnalizacji alarmowej.

Wytaczenie sygnalizacji “rewizja szybu” e nasipi¢ na stanowisku maszynisty maszyn vagciwych
po rezygnacji z tego rodzaju pracy na tym stanowssfgnatowym, spwéd stanowisk przewidzianych
do wysiadania brygad rewizyjnych, na ktérym obej@s¢ naczynie wyagowe.

1.7.1.22. Sygnalizacja jednouderzeniowagta do nadawania sygnatéw wykonawczych ze statych
stanowisk rewizyjnych, jdi takie sy wyodrebnione, powinna bywykonana tak, aby:

1)uprawnienie tych stanowisk dokonywane byto pmeszynist maszyn wycigowych, przy czym
réwnoczénie uprawnione mee by tylko jedno state stanowisko rewizyjne;

2)w czasie uprawnienia stalego stanowiska rewenyjnnie mae by uprawnionezadne inne stanowisko
sygnatowe.

1.7.1.23. Ukladdczndici szybowej.

1.7.1.23.1. W celu zapewnienia porozumiengansaszynisty maszyn wygjowych z obstug stanowisk
sygnatowych oraz porozumienia giomigdzy soly obstugi tych stanowisk, powinien dgtosowany
uktad hcznaici szybowej wykonany jako lokalny systeatznaci.

1.7.1.23.2. Uktadakczncici szybowej powinien spetntanastpujace wymagania:

1)posiada niezalenezrédia zasilania;

2)umaldiwia¢ dobre porozumienie giv warunkach pracy ugdzen na przyszybiach;

3)w urzdzeniach sygnalizacji szybowej z sygnaliagegdnouderzeniowpaosrednia umazliwiad
porozumienie st

a)maszynisty maszyn wygjowych z sygnaligthadszybia i odwrotnie,

b)sygnalisty gldwnego z sygnalistami pozioméw woaknie, a po przetzeniu na nadszybiu
przehcznika telefondw — umidiwia¢ porozumienie sisygnalisty kadego poziomu i stanowisk
rewizyjnych wprost z maszynistnaszyn wyecigowych i odwrotnie; w uzasadnionych technicznie
przypadkach dozwolone jest niestosowanie przelika telefonow;

4)w urzdzeniach sygnalizacji szybowej z sygnalizgefdnouderzeniowbezpdredna umazliwiaé¢
porozumienie & miedzy sol sygnalistéw wszystkich stanowisk sygnatowych, Fatkjem stanowisk
pomocniczych, oraz maszynishaszyn wycigowych.

1.7.1.24. Uktad blokowania hamulca manewrowego piemi spowodowazablokowanie hamulca
manewrowego zahamowanej maszyny wgoivej, co najmniej w nagbujacych przypadkach:

1)po zaiczeniu jazdy ludzi, wydobycia lub transportu matinv — od momentu otwarcia
ktorychkolwiek wrét szybowych do czasu ich zangkm,;

2)od chwili zadczenia sygnalizacji “rewizja szybu” lub “jazda o&ih”, a nasfpnie po kadym
zatrzymaniu s naczynia wycigowego, do chwili nadania z szybu sygnatéw “dwarzeleia” lub “trzy
uderzenia”; odblokowanie spowodowane nadaniem $ggoatu nie mge trwa diuzej niz

6s;

3)takiego potaenia cyklicznie przemieszczanego elementu techimdnggo, w szczeg6ldoi pomostu
wahadlowego lub uszczelniaczy, ktére powoduje zjepnémie odsipdw eksploatacyjnych
obowigzujacych dla ruchu nacaywyciagowych;

4)niewtaciwego potaenia iglic (zwrotnic) wychylajcych, w szczegdlrigi kosza drzewnego;
5)wylaczenia aparatu rejestagggo.

1.7.1.25. Dozwolone jest przemieszczanie klatky prtavartych wrotach uprawnionego poziomu dla
przestawienia gier podczas wydobycia, a w czasie zatadunku méderidtugich lub
wielkogabarytowych — tale przy opuszczonym porfmie wahadtowym.

1.7.1.26. Dozwolone jest przemieszczanie naczygidaagowego przy otwartych wrotach
uprawnionego stanowiska sygnatowego podczas remagjzynia wycigowedo i lin wycagowych.
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1.7.1.27. Na gtownym stanowisku sygnatowym orastaaowiskach sygnatowych poziomow, azek
na statych stanowiskach rewizyjnych powiniert bginstalowanyacznik blokupcy, ktérego
uruchomienie spowoduje zadziatanie uktadu blokowd@mulca manewrowego maszyny wgaiwej.
1.7.1.28. Stan zablokowania lub odblokowania hamaoianewrowego maszyny wygbowej powinien
by¢ sygnalizowany na stanowisku maszynisty maszyn aggeirych sygnatami optycznymi z
odpowiednim napisem.

1.7.1.29. Stan zablokowania hamulca manewrowegayngsvycihgowej powinien by
sygnalizowany odpowiednim sygnatem optycznym tyllactych stanowiskach sygnatowych, z ktérych
spowodowano zablokowanie hamulca manewrowego.

1.7.1.30. Uktad blokowania hamulca manewrowego graswyciagowej powinien dziakana zasadzie
pradu cigtego.

1.7.1.31. W ukladzie blokowania hamulca manewrowegszyny wycigowej powinna b§
przewidziana mdiwos¢ awaryjnego odblokowania hamulca manewrowego maseyciagowej za
pomoa przehcznika zabezpieczonego plomBwaryjne odblokowanie hamulca manewrowego
maszyny wycigowej powinno b§ sygnalizowane sygnatem optycznym z odpowiedninmisseap w
maszynowni, na gtéwnych stanowiskach sygnatowy@na@viskach sygnatowych poziomoéw oraz
powinno ogranicz§ predkosé¢ jazdy do 2 m/s.

1.7.1.32. Ukiad ryglowania wro6t szybowych powinigniemaliwia¢ ich otwarcie od strony
stanowiska sygnatowego zgli:

1)naczynie wyeigowe znajduje gipoza stref danego poziomu;

2)stanowisko sygnatowe danego poziomu nie jesswpione do nadawania sygnatow;

3)maszyna wyagowa nie jest zahamowana hamulcem manewrowym.

1.7.1.33. W wycigach szybowych z sygnalizagednouderzeniowpaosredni dozwolone jest
stosowanie sygnalizacji ppiesznej. Sygnalizacja ta byt stosowana wykznie na stanowiskach
sygnatowych bezpoednio ze sopwspotpracujcych, na ktérych istnieje miwos¢ rownoczesnej
obstugi obu naczywyciagowych, w szczegdlriei w nadszybiu i najriszym poziomie.

1.7.1.34. Sygnalizacja ppieszna powinna spehdimastpujace wymagania:

1)sygnat wykonawczy “gotéw” mie byt wytworzony dopiero po nadaniu impulséw nadajnikami
“gotow” ze wszystkich stanowisk sygnatowych, higych udziat w obstudze naazyyciagowych w
danym cyklu i tylko po odblokowaniu hamulca manewggo maszyny wyggowej;

2)sygnat wykonawczy “gotéw” powinien bygygnatem optyczno-akustycznym; jako sygnalizatory
powinny by stosowane, oprécz sygnalizatora optycznego z eapigotow”, dzwonek grzechotkowy
lub inny przetwornik elektroakustyczny o jednoznaeavyr&nionym tonie;

3)uprawnienie nadajnikow “gotow” powinno b¥cisle zwiagzane z uprawnieniem danego stanowiska
sygnatowego, zatzonym rodzajem pracy wygju szybowego oraz wybranym rodzajem jazdy ludzi;
4)nadanie impulsu nadajnikiem “gotéw” powinnailsygnalizowane w miejscu nadania optycznym
sygnhatem kontrolnym;

5)sygnaty (impulsy) przekazane nadajnikami “got@e”’maszynowni, jak rowniesygnaty kontrolne w
miejscu nadania, powinny bkasowane z chwl

a) uptywu okresu nie diszego ni 6 s od momentu nadania ostatniego impulsu nadajnikgotow”,
b)odhamowania maszyny wygiowej,

¢) powstania sygnatu alarmowego,

d)zmiany pozycji przetznika dyspozycyjnego lub praeknika uprawnienia poziomow,

€)zmiany pozycjigcznika zapowiadagego albo potwierdzagego jaze ludzi,

f) nadania sygnatu wykonawczego.

1.7.1.35. W przypadku gdy do obstugi naczynia wysivego wykorzystywaneagpomocnicze
stanowiska sygnatowe, powinnydgne rownie wyposaone w nadajniki “gotow”.

1.7.1.36. W przypadku rodzaju sterowania maszyngiagpwe] “sterowanie automatyczne” sygnat
wykonawczy “gotéw” mae by wykorzystany do jej uruchomienia.

1.7.1.37. W przypadku gdy do obstugi naczynia wyeivego wykorzystywaneagomocnicze
stanowiska sygnatowe, a nie seoby¢ zastosowana sygnalizacjaspeszna, powinna ldystosowana,
niezalenie od sygnalizacji jednouderzeniowej, sygnalizggjenocnicza.

1.7.1.38. Sygnalizacja pomocnicza, za ktérdy@dnictwem zostaje wytworzony na stanowisku
sygnatowym sygnat optyczny informigly o gotowdci pomocniczych stanowisk sygnatowych
(odpowiednio na nadszybiu i poziomie), powinna si@étnastpujace wymagania:

1)sygnat optyczny z odpowiednim napisemzmby¢ wytworzony dopiero po nadaniu impulséw
nadajnikami pomocniczymi ze wszystkich stanowiskiponiczych danego poziomuadrz nadszybia,
bioracych udziat w obstudze naczynia wygowego w danym cyklu;

2)uprawnienie nadajnikdw pomocniczych stanowiggnsyowych powinno hyscisle zwiazane z
uprawnieniem stanowiska poziomadhd nadszybia i wybranym rodzajem pracy gérniczegoi ygec
szybowego;

3)nadanie impulsu nadajnikiem pomocniczym powibgbw miejscu nadania sygnalizowane
optycznym sygnatem kontrolnym;
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4)sygnat przekazany nadajnikami pomocniczymi @natviska sygnatowego poziomuadd nadszybia,
jak réwniez sygnaty kontrolne w miejscu nadania, powinnyg kgsowane z chwl

a)powstania sygnatu alarmowego,

b)zmiany pozycji przetznika dyspozycyjnego lub praeknika uprawnienia pozioméw,

¢)zmiany pozycjidcznika jazdy ludzi,dcznika zapowiadagego jazd ludzi lub khcznika
potwierdzagcego jazd ludzi,

d)odhamowania maszyny wygowe;.

1.7.1.39. W gérniczych wysgjach szybowych skipowych, niezahée od sygnalizacji
jednouderzeniowej, nima stosowauktad sygnalizacji automatycznej, getanej przejcznikiem
dyspozycyjnym. Réwnoczesne aetenie uktadu sygnalizacji gpiesznej i uktadu sygnalizacji
automatycznej jest niedozwolone.

1.7.1.40. Sygnalizacja automatyczna powinna spebovanajmniej nagpujace wymagania:
1)sygnat wykonawczy “gotow” mie nasipi¢ dopiero po:

a) catkowitym zakaczeniu cyklu tadowania i roztadowania skipow,

b)zatadowaniu skipu na podszybiu lub po roztadowahkipu na nadszybiu w goérniczych wygach
szybowych jednoskipowych,

c)odblokowaniu hamulca manewrowego maszyny sgaivej w przypadkach, o ktérych mowa w lit. a i
b;

2)sygnat wykonawczy “gotéw” powinien byygnatem optyczno-akustycznym, a jako sygnaligator
powinny by stosowane elementy oktene w pkt 1.7.1.34 ppkt 2, wspélne dla uktadéwrelacji
automatycznej i ppiesznej;

3)przekazanie sygnatu wykonawczego “gotéw” z porigo zakéczeniu cyklu tadowania lub z
nadszybia po roztadowaniu skipu powinnd Bygnalizowane w miejscu nadania sygnatem optyczaym
odpowiednim napisem;

4)sygnat wykonawczy “gotéw” na stanowisku maszignimaszyn wycigowych i sygnat kontrolny w
miejscu nadania powinien bkasowany z chwit

a)uptywu okresu nie ditszego ni 6 s od momentu wytworzenia sygnatu,

b)odhamowania maszyny wygowej,

c) powstania sygnalu alarmowego,

d)zmiany pozycji przatznika dyspozycyjnego lub pozioméwz@li wydobycie skipem odbywaesk
dwu lub wicej pozioméw.

1.7.1.41. Uktad sygnalizacji “jazda ludzi” i uktagignalizacji “wydobycie” powinny speinia
nastpujace wymagania:

1)na wybranym gtéwnym stanowisku sygnatowym powiisini€ mozliwos¢ zapowiedzi zajczenia
rodzaju pracy “jazda ludzi” lub “wydobycie”;

2)na stanowisku maszynisty maszyn wggowych powinna istniemazliwos¢ potwierdzenia
zapowiadanych rodzajow pracy; ge#enie wybranego rodzaju pracy gorniczego wyeiszybowego
powinno nastpi¢ z chwil potwierdzenia zapowiedzianego rodzaju pracy gaego wycagu
szybowego przez maszynishaszyn wyecigowych;

3)stan braku potwierdzenia zapowiadanego rodzacypyorniczego wyggu szybowego powinien
spowodowa wytworzenie na stanowisku maszynisty maszyn gg@ivych cagtego sygnatu
akustycznego, natomiast stan potwierdzenia powisgEwodowa wytworzenie sygnatu optycznego o
zakczonym rodzaju pracy:

a)“jazda ludzi” lub “wydobycie” — na stanowisku BEynisty maszyn wyeggowych i stanowisku
sygnatowym wybranym do zapowiadania rodzaju prgayda ludzi” lub “wydobycie”,

b)“jazda ludzi” — na stanowisku maszynisty masmytiagowych, stanowiskach sygnatowych
gldwnych i poziomdw oraz na uprawnionych stanowiskaygnatowych pomocniczych.

1.7.1.42. Zaiczenie sygnalizacji “jazda osobista” powinno odb§wia zgodnie z nagpujacymi
zasadami:

1)zapowied zahczenia sygnalizacji “jazda osobista” na stanowisignatowym przewidzianym do
rozpoczcia jazdy osobistej, przy obeciwd naczynia wycigowego na tym stanowisku, powinna
uprawnt stanowisko maszynisty maszyn wagdwych do zaiczenia tego rodzaju pracy;
2)potwierdzenie zatzenie sygnalizacji “jazda osobista” powinno npit na stanowisku maszynisty
maszyn wycigowych po otrzymaniu zapowiedzi gzetenia tego rodzaju sygnalizaciji;

3)wylaczenie sygnalizacji “jazda osobista” peonasipi¢ na stanowisku maszynisty maszyn
wyciagowych po rezygnacji z tego rodzaju pracy na tyametvisku sygnatowym, spad stanowisk
sygnatowych przewidzianych do zakzenia jazdy osobistej, na ktdrym obecne jest ndezy
wyciagowe.

1.7.1.43. W gorniczym wysgu szybowym, w ktérym jazda ludzi @byt prowadzona z
zastosowaniem stanowisk pomocniczych, zapowiadaréy ludzi powinno umadiwiaé wybor sposobu
jazdy z zastosowaniem stanowisk pomocniczych lubidlezastosowania. Wybrany sposob jazdy
powinien by uwidoczniony za pomacsygnatéw optycznych z odpowiednim napisem na stisiwl
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maszynisty maszyn wygjowych oraz stanowiskach sygnatowych gtownych igobdw,
przystosowanych do jazdy ze stanowiskami pomocniczy

1.7.1.44. Sygnalizacja stsca do nadawania sygnatdw w czasie rewizji szybdwnlapraw szybowych
oraz w czasie jazdy osobistej powinna layykonana tak, aby:

1)nadawanie sygnatéw odbywate gia pdrednictwem urzdzenia bezprzewodowego;

2)nadawany sygnat byt przekazywany bezpdnio do stanowiska maszynisty maszyn wyoivych;
3)jej zahczenie bylo sygnalizowane sygnatem optycznym z wdiganim napisem w maszynowni oraz
stanowiskach sygnatowych gtéwnych i poziomow.

1.7.1.45. Zajczeniezadanego rodzaju pracy gérniczego wagei szybowego powinnogodbywa na
stanowisku maszynisty maszyn wyg@owych. Powinna istniemazliwo$¢ wybiérczego:
uprawnieniazadanego gtéwnego stanowiska sygnatowego;

zahkczenia sygnalizacji “prace rewizyjne” lub “prace/isawe”.

W szybach dwuprzedziatowych zerenie w jednym z przedziatéw sygnalizacji:

“jazda ludzi” — powinno umdiwi ¢ prowadzenie wasiednim przedziale wytznie jaz¢ ludzi;
“rewizja szybu”, “prace rewizyjne” lub “prace szylwe” — powinno umaliwi ¢ prowadzenie w
sasiednim przedziale rewizji szybu, prac rewizyjnyah prac szybowych.

1.7.1.46. Jeeli w ukladzie sterowania maszyn wygowych zastosowano agmy sposéb wyboru
rodzaju pracy gorniczego wygju szybowego, wybor rodzaju sygnalizacji powinign tmu
podporadkowany.

1.7.1.47. Przektzenie rodzaju pracy gorniczego wagil szybowego powinno byak wykonane, aby:
1l)umaliwiato wytaczenie wszystkich rodzajéw sygnalizacji, z wijem sygnalizacji alarmowej;
2)rodzaj pracy gérniczego wygju szybowego byt sygnalizowany, z wi§iem stanu wydczenia,
sygnatem optycznym na stanowisku maszynisty masgyiagowych i gtdwnym stanowisku
sygnatowym.

1.7.1.48. W urzdzeniach sygnalizacji szybowej, posiaggirh wiecej niz jedno stanowisko
maszynisty maszyn wygjowych, przetczanie rodzaju pracy gérniczego wagil szybowego powinno
by¢ mozliwe na kadym z nich. Zajczeniezadanego rodzaju pracy gorniczego vegei szybowego
powinno by mazliwe tylko na uprawnionym stanowisku sygnatowym.

1.7.2. Wymagania dla wdzer sygnalizacji szybowej szybéwedtionych i zbrojonych.

1.7.2.1. W urzdzeniu sygnalizacji szybowej przy budowie szybuazpoczcia gkbienia lub przy
prowadzeniu prac o zhibnej technologii, na odcinku doetplokasci 70 m powinny by stosowane:
1)co najmniej mechaniczne gdzenia sygnalizacyjne, urdaviajace nadawanie sygnatéw
akustycznych z dna szybu delau szybu lub wysypu;

2)elektryczna sygnalizacja jednouderzeniowa dégaidw wykonawczych nadawanych zelmr szybu
lub wysypu do maszyny wygjowej, jezeli sygnalizator mechaniczny, o ktérym mowa w ppkhie
znajduje st przy stanowisku maszynisty maszyn vagwych;

3)elektryczna sygnalizacja alarmowa, utiwiajaca nadanie bezgrednio do maszynisty maszyn
wyciagowych sygnalu alarmowego zZkego miejsca w szybie; sygnalizacja alarmowa poainn
spetnig wymagania okrdone w pkt 1.7.1.17 ppkt 2—5 i pkt 1.7.1.19;

4)srodki facznaici zapewniajce porozumiewanie foniczne w relacji dno szybu ebazybu lub wysyp
— maszyna wyeigowa.

1.7.2.2. Mechaniczne wdzenie sygnalizacyjne, o ktérym mowa w pkt 1.7kt 1 powinno by
tak wykonane, aby nadawanie sygnatu z dna szyturhgliwe poprzez poeiganie linky na calej
dtugasci szybu.

1.7.2.3. Elektryczna sygnalizacja jednouderzenidlassygnatéw wykonawczych i elektryczna
sygnalizacja alarmowa powinny spelfizastpujace wymagania:

1)posiada zasilanie pgdu statego, do ktérego nie aby dolczonyzaden odbiornik niewchodey w
skitad sygnalizacji szybowej;

2)obwody sygnalizacji szybowej powinnydgalwanicznie odizolowane od innych sieci;
3)posiadé urzadzenia samoczynnie wskazog maszyrscie maszyn wyeigowych,ze sygnalizacja jest
pod napgciem.

1.7.2.4. Po ogbnigciu gikbokasci 70 m powinny by stosowane uszlzenia sygnalizacji szybowej
wyposaone w nasipujace uktady:

1)zasilania;

2)sygnalizacji jednouderzeniowej;

3)sygnalizacji alarmowej;

4)sygnalizacji “rewizja szybu”;

5)laczndici szybowej;

6)blokowania hamulca manewrowego;

7)sygnalizacji “jazda ludzi” z sygnalizacjjazda osobista”;

8)sygnalizacji do przemieszczaniaadzeh pomocniczych.
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1.7.2.5. Uradzenie sygnalizacji szybowej wymienione w pkt 1.Z 2owinno odpowiada
wymaganiom okrdonym w pkt 1.7.1.4 i pkt 1.7.1.5, tylko w odniesie do gtéwnych stanowisk
sygnatowych, oraz w pkt 1.7.1.6.

1.7.2.6. Sygnalizacja jednouderzeniowazgta do nadawania sygnatdéw akustycznych, powinia by
wykonana jako sygnalizacja jednouderzeniowsrgdnia. W przypadkach uzasadnionych wdgimi
technologicznymi mzna stosowasygnalizaci jednouderzeniowbezpgredni z zachowaniem
wymaga okreslonych w pkt 1.7.1.15.

1.7.2.7. W sygnalizacji jednouderzeniowej jako jigratory powinny by stosowane dzwony
jednouderzeniowe lub inne przetworniki elektroakoshe o jednoznacznie wyndianym tonie.

1.7.2.8. Sygnalizacja jednouderzeniowarpdnia stazy do nadawania sygnatéw porozumiewawczych
ze stanowisk sygnatowych na dnie szybu lub na goiaaviszcym do giéwnego stanowiska
sygnatowego, sid jedynie nadawane, sygnaty wykonawcze do stanowiska maszynisty maszyn
wyciagowych. Sygnaty porozumiewawcze i wykonawcze navghm stanowisku sygnatowym powinny
sig wyraznie r@ni¢ tonem. Gléwne stanowisko sygnatowe powinné tzadzone na zbie szybu lub
na innym poziomie petacym t role.

1.7.2.9. W uzasadnionych przypadkachzeby¢ urzadzone dodatkowo gtéwne stanowisko
sygnatowe, w szczego6léa na wysypie, pod warunkiepe:

1)uprawnienie zibu szybu lub dodatkowego gtéwnego stanowiska sygvego ledzie odbywato si
przez przejczenie przeicznika dyspozycyjnego na stanowisku maszynisty graez/ciagowych;
2)wykluczona bdzie maliwos¢ rownoczesnego uprawnienia dwoch luleeej gtdwnych stanowisk
sygnatowych do nadawania sygnatow wykonawczyclporaadania jazdy ludzi.

1.7.2.10. Uprawnione gtéwne stanowisko sygnatowsipoo by wskazane za pomgsygnatéw
optycznych z odpowiednim napisem na stanowisku ymasty maszyn wyeigowych i aktualnie
uprawnionym oraz gtéwnym stanowisku sygnatowym.

1.7.2.11. W uradzeniach sygnalizacji szybowej przylgieniu szybéw stosujegsivymagania
okreslone w pkt 1.7.1.16.1—1.7.1.16.3.

1.7.2.12. Uklad sygnalizacji alarmowej przglgieniu szybu powinien spehdiavymagania okrdone

w pkt 1.7.1.17—1.7.1.20, przy czym za begpdnie zagrgenie w rozumieniu pkt 1.7.1.18 uznaje si
réwniez dojazd naczynia wysgowego z dotu do zamketiych klap szybowych.

1.7.2.13. Na stanowiskach sygnatowych na dnie saybuna nie stosowasygnalizatoréw
alarmowych z ukladu sygnalizacji alarmowe;.

1.7.2.14. Uktad sygnalizacji “rewizja szybu” przi¢lgieniu powinien spetniawymagania okrdone w
pkt 1.7.1.21.

1.7.2.15. W przypadku wyoelnnienia statych stanowisk rewizyjnych stosugeveymagania okrdone
w pkt 1.7.1.22.

1.7.2.16. Ukladdczndici szybowej przy gibieniu szybu powinien spetiiavymagania okrdone w
pkt 1.7.1.23.1i 1.7.1.23.2.

1.7.2.17. Uklad, o ktérym mowa w pkt 1.7.2.16, paen umdliwia¢ porozumiewanie gisygnalistow
wszystkich stanowisk sygnatlowych¢dry sol oraz z maszynigtmaszyn wycigowych.

1.7.2.18. Ukiad blokowania hamulca manewrowego iraivganej maszyny wyagowej powinien
zadzial@ co najmniej:

1)w przypadkach okéeonych w pkt 1.7.1.24 ppkt 2 oraz pkt 1.7.1.27;

2)podczas przemieszczania pomostu #gego i ramy napinagej;

3)po kadym zatrzymaniu naczynia wygjowego w obgbie pomostu wisgego, jak rownig na odcinku
pomost wisgacy — dno szybu, do momentu nadania sygnatu wykomega, odblokowanie
spowodowane nadaniem tego sygnatu nieertova dtuzej niz 6 s; wymaganie to nie dotyczy jazdy
osobistej kubtem.

1.7.2.19. Na kadym gtéwnym stanowisku sygnatowym oraz na stahfeln@wiskach rewizyjnych
powinien by zainstalowanydcznik blokupcy, ktérego uruchomienie spowoduje zablokowanie tiaam
manewrowego maszyny Wygjowej.

1.7.2.20. Ukiad blokowania hamulca manewrowego graswyciaggowej powinien spenia
wymagania okrdone w pkt 1.7.1.28—1.7.1.31, z wgzeniem wymagania dotygzego sygnalizacji
awaryjnego odblokowania sygnatem optycznym z odpdwnim napisem na stanowiskach sygnatowych
pozioméw.

1.7.2.21. Uktad sygnalizacji “jazda ludzi” z sygakj “jazda osobista” i uktad sygnalizaciji
“wydobycie” powinny spetini@wymagania okrdone w:

1)pkt 1.7.1.41, z wgkzeniem wymagania dotygzego spowodowania — przez stan potwierdzenia
zapowiadanego rodzaju pracy gérniczego aygiszybowego — wytworzenia sygnatu optycznego o
zahczonym rodzaju pracy “jazda ludzi” na stanowiskpoioméw oraz na uprawnionych stanowiskach
pomocniczych;

2)pkt 1.7.1.42.
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Mozna réwnie zadysponow&zahczenie rodzaju pracy “‘jazda osobista” z gldwnegmaiviska
sygnatowego gdy uszizenie sygnalizacji szybowej wypasae jest w ukiad kontroli obec#m
naczynia wycigowego w miejscu rozpoeeia jazdy osobistej.

1.7.2.22. Zalczeniezadanego rodzaju pracy gorniczego wagri szybowego powinnogbdbywa na
stanowisku maszynisty maszyn wagdwych i spetnid wymagania okrdone w pkt 1.7.1.45—1.7.1.48.
1.7.2.23. Uklad sygnalizacji stacy do nadawania sygnatéw przy przemieszczaniu Wwiszy
kotowrotami szybowymi urgzer pomocniczych, w szczegOlém pomostu wiszcego, szalunku lub
kabli, powinien by wykonany jako sygnalizacja jednouderzeniowa bé&auinia i spetni@nastpujace
wymagania:

1)zahczenie sygnalizacji jednouderzeniowej bezpdniej powinno b§ sygnalizowane optycznie na
stanowiskach maszynistéw maszyn vagawych;

2)do odbierania sygnatéw wykonawczychaady¢ uprawnione kadorazowo tylko jedno stanowisko
sterowania kotowrotoéw szybowych; uprawnienie to pow by sygnalizowane optycznie na tym
stanowisku oraz w miejscu zabudowy p#zehika uprawniajcego.

1.7.2.24. W czasie przemieszczania w szybiedr&h pomocniczych uktady sygnalizacji alarmowej
gorniczych wycagéw szybowych powinny iyczynne. Sygnat alarmowy powiniendsstyszalny
réwniez na stanowiskach sterowania kotowrotami szybowymi.

1.7.2.25. Mana stosowawspoélny dzwon wykonawczy dla palenych obok siebie stanowisk
sterowania kotowrotami edych uradzeh pomocniczych.

1.7.2.26. W miejscu zainstalowania kotowrotowzsttych do przemieszczania gdzenia
pomocniczego w szybie powiniendstyszalny dzwon kontrolny sygnatu wykonawczego.

1.7.3. Wymagania dla wdzen sygnalizaciji szybowej gérniczych wygiow szybowych
pomocniczych.

1.7.3.1. Uradzenia sygnalizacji szybowej gorniczych wagdw szybowych ratowniczych powinny
by¢ wyposaone w co najmniej bezprzewodgwacznai¢ foniczrg pomidzy naczyniem wyagowym
ratowniczym a stanowiskiem maszynisty maszyn wgaivych oraz stanowiskiem naghie.

1.7.3.2.  Zakres wyposania uradzen sygnalizacji szybowej gorniczych wygdw szybowych
awaryjno-rewizyjnych powinien ldyuzalezniony od ich przeznaczenia.

1.7.3.2.1. Uradzenia sygnalizacji szybowej gorniczych wagdw szybowych awaryjnych:

Z wciagarka przewana — powinny by wyposaone co najmniej w uktady rewizji szybow okiene w
pkt 1.7.1.21 oraz w pkt 1.7.1.24 ppkt 2; powinny Byosowane uedlzenia sygnalizacji szybowej
zapewniajce hcznas¢ pomigdzy naczyniem wyagowym a stanowiskiem maszynisty maszyn
wyciagowych;

2)z wcigarky stah — powinny by wyposaone w ukfady sygnalizacji szybowej w zadesci od
indywidualnych warunkéw pracy oraz dodatkowych feingérniczego wycigu szybowego.

1.7.3.2.2. Uradzenia sygnalizacji szybowej gorniczych wagdw szybowych rewizyjnych powinny
spetnig wymagania okrdone w pkt 1.7.3.2.1.

1.7.3.3.  Uradzenia sygnalizacji szybowej matych gérniczych wgow szybowych materiatlowych
bez jazdy ludzi powinny ywyposaone w uradzenia umaliwiaj ace nadawanie sygnatow
jednouderzeniowych i alarmowych oraz w uklaczhcci szybowej.

1.7.4. Wykonywanie instalacji ugdzenia sygnalizacji szybowe;j.

1.7.4.1. Uradzenia sygnalizacji szybowej przeznaczone do zabadi@ w podziemnych zaktadach
gorniczych powinny by wykonane jako urglzenia budowy przeciwwybuchowej. ddzenia
sygnalizacji szybowej przeznaczone do zabudowarpadziemnych zaktadach gérniczych
eksploatujcych kopaliny niepalne i nieposiadeych pél metanowych madyy¢ wykonane jako
urzadzenia budowy normalnej.

1.7.4.2. W szybach wydechowych zakladéw goérniczehgraeniem metanowym, uktaddznaci
szybowej wykonany jako lokalny systeatznasci powinien by wyposaony w iskrobezpieczne aparaty
telefoniczne.

1.7.4.3. Paiczenia poszczegolnych elementéwagizenia sygnalizacji szybowej powinnydy
wykonane za pomaaddzielnej sieci kablowej. Siega mae by wykorzystywana wyicznie dla
urzadzenia sygnalizacji szybowej danego gorniczego agycszybowego.

1.7.4.4. Mana powhza obwody uradzenia sygnalizacji szybowej z obwodami uktadéwast@nia i
automatyki pod warunkiem:

1)galwanicznego odizolowania tych uktadéw od ob@wdirzidzenia sygnalizacji szybowej;
2)wyraznego oznaczenia wszystkich punktow pgmah w dokumentacji i naatzéwkach.

Wymagania okrédone w ppkt 1 i 2 nie majzastosowania do wdzenia sygnalizacji szybowej, ktérego
funkcje realizowaneasw systemie sterownikéw programowalnych, wspéinyeidnych elementéw
gorniczego wycigu szybowego.

1.7.4.5. Elementy ustdlzenia sygnalizacji szybowej powinnydiak zabudowane na stanowiskach
sygnatowych i stanowisku maszynisty maszyn wyeivych, aby nie zagtaty bezpieczéstwu pracy
oraz nie powodowaly ograniczenia widocgcio
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1.7.4.6. Na kadym stanowisku sygnatowym z jagtlidzi, w miejscu widocznym dla wsiadajch,
powinna by umieszczona tablica informacyjna “Jazda ludzi dapwa”, a na stanowiskach bez jazdy
ludzi tablica informacyjna “Jazda ludzi zabronion&ablica “Jazda ludzi dozwolona” powinnacby
koloru zielonego, tablica “Jazda ludzi zabroniona’koloru czerwonego, a napis w obydwu
przypadkach — koloru biatego.

1.7.4.7. Kodowanie wskaikow i elementow manipulacyjnych powinnod®godne z wymaganiami
Polskiej Normy dotycgrej zasad wspétdziatania czlowieka z maazyn

1.7.4.8. Elementy uszlzenia sygnalizacji szybowe]j przeznaczone do zabad@ w pomieszczeniu
maszyny wycigowej powinny by tak wykonane, aby spehdiamastpujace wymagania:
1)sygnalizatory optyczne powinnydymieszczone w polu widzenia maszynisty maszyn aggeirych i
w taki sposdb, aby nie utrudniaty réwnoczesnej obaeji innych elementéw gérniczego wygu
szybowego, a w szczegokwod wskaznikow glebokadsci i predkaosci oraz organu ¢gdnego;
2)sygnalizatory optyczne madpy¢ instalowane w pulpicie sterowniczym, lecz w sposdbaznie
odr&niajacy je od pozostatej aparatury kontrolno-pomiaromeszyny wycigowe;j;

3)dla wykluczenia pomytek, sygnaty akustyczne syigatorow powinny wyranie r&ni¢ sig tonem.
1.7.4.9. Instalacja ugdzer na stanowiskach sygnatowych powinna sk wykonana, aby:
1)gtéwne stanowiska sygnatowe oraz stanowiskaatpgre pozioméw byly instalowane zaréwno od
strony wsiadania ludzi, jak i zapychania wozéw zdwgty tak umieszczone, aby obstugmy je
sygnalista szybowy miat zapewnipdobr widoczndé w strore wrét szybowych i urgdzen
przyszybowych;

2)sygnalista szybowy w czasie obstugiagizenia sygnalizacji szybowej nie byt navay na poticenie
przez zapychane wozy lub inne aoizenie;

3)w przypadku réwnolegtegadzenia nadajnikbéw sygnalizacji fmwesznej lub sygnalizaciji
jednouderzeniowej sygnalista szybowy mialAiweos¢ kontrolowania dogpu do nich innych oséb
nieuprawnionych;

4)sygnaty optyczne z odpowiednim napisem inforo@jo zadczeniu jazdy ludzi bylty widoczne
zaréwno dla 0s6b wchogych do naczynia wysgowego, jak i wychodych z niego;

5)sygnaly optyczne informage o zablokowaniu hamulca manewrowego maszynyaggeiej byly
widoczne zar6éwno od strony przyszybia, jak i z yae@ wycagowego;

6)lampki kontrolne nadajnikéw “gotéw” byty umiesame w nadajnikach “gotéw”;

7)sygnaty optyczne na wszystkich stanowiskach algmych, z wyjtkiem sygnatu wymienionego w
ppkt 4, informujcego o zalczeniu jazdy ludzi, zamiast napisu byly opatrza@unpznacznie ustalonym
skrotem;

8)nadajniki sygnatowe o #ym przeznaczeniu bylty zaopatrzone w wyni@jace sé przyciski, cegta
lub uchwyty; nadajniki alarmowe i ich przyciskiggta lub uchwyty powinny bydodatkowo
wyréznione kolorem czerwonym;

9facznik blokupcy posiadat wyranie rozr@nione i oznaczone pozycje odpowiaga odblokowaniu
lub zablokowaniu hamulca manewrowego maszyny agynve;;

10) na stanowiskach sygnatowych, na ktérych widoéznaczynia wycigowego jest
ograniczona, byt instalowany sygnat optyczny, infajacy o obecnéci naczynia wycigowedo i
zahamowaniu maszyny wygjowej.

1.7.4.10. Zapowiadanie zaakenia rodzaju pracy gérniczego wagi szybowego wymaggego
potwierdzenia powinno spowodowaakczenie na stanowisku maszynisty maszyn wg@ivych i na
stanowiskach sygnatowych, na ktérych sygnalizowjasydany rodzaj pracy, pulagggoswiatta lamp
sygnalizacyjnych tego rodzaju pracy gorniczego wygiszybowegoSwiatto pulsujce powinngwiecié
az do chwili zahczenia danego rodzaju pracy. Pagzaéniu zadysponowanego rodzaju préasiatto
pulsupce powinno zmierisi¢ naswiatto ciagte. Do zapowiadania i rezygnacji z jazdy osobisteg
rewizji powinny by stosowanegkzniki niestabilne.

1.7.5. Uradzenia sterowniczo-sygnatowe.

1.7.5.1. Budowa urdzen sterowniczo-sygnatowych. Wymagania w zakresie ¢jorkalnym.
1.7.5.1.1. Uradzenie sterowniczo-sygnatowe, zwane dalej “USSiyipao umaliwiaé:

1)nadanie sygnatu alarmowego;

2)zablokowanie maszyny wygjowej w stanie zahamowanym;

3)nadanie sygnalu startowego oraz uruchamianigyngsvyciagowej przy automatycznym sterowaniu
maszyny wycigowej;

4)zdalne uruchamianie i zatrzymywanie maszyny wgaivej w celu przeprowadzenia rewizji lin, kot
linowych/odciskowych lub nacaywyciagowych;

5)przekazywanie informaciji za pompgygnalizacji jednouderzeniowej zgodnie z wymagamia
dotyczicymi urzadzer sygnalizaciji szyboweyj;

6)nadawanie sygnatow akustycznych lub zdalnegohamiania i zatrzymywania maszyny wagowej
w celu przeprowadzenia rewizji szybu i prac szybohyy

7)ustalenia rodzaju pracy wygu szybowegdo i przynataego rodzaju sterowania maszyny vagewej;
8)kontrok pracy gérniczego wyesgu szybowego oraz elementéw agtzen wspotpracujcych;
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9)informacg; o pracy i stanie wyagu szybowego;

10) dwukierunkow tacznas¢ foniczra pomigdzy stanowiskami sygnatowymi i stanowiskiem
maszynisty maszyn wygjowych.

1.7.5.1.2. USS powinno:

1)posiadéa dwa zasilania pdu statego, do kt6rych nie m® by dolaczonyzaden odbiornik
niewchodzacy w sktad USS;

2)posiadé obwody elektryczne galwanicznie odizolowane od/aimsieci;

3)posiadéa urzadzenie samoczynnie wskazcg maszyricie maszyn wyeigowych,ze USS jest pod
napkciem;

4)posiada urzadzenia kontrolujce w sposdb goty stan izolacji sieci sygnatowej, sygnalizce
(akustycznie i optycznie) doziemienie przy spaddaystancji izolacji poriej wartgci okreslonej w
Polskich Normach dotyazych zabezpiecheenergoelektrycznych;

5)zapewnia niezawodn prae; przy spadku napcia zasilagcego, nie wgkszym niz 0 10% nagpicia
Znamionowego;

6)posiadéa urzadzenie, ktore przy spadku nagia zasilagcego wikszym niz 10% napicia
Znamionowego:

a)odhczy samoczynnie USS od zasilania, przy czymaminie to powinno kysygnalizowane
(akustycznie i optycznie) na stanowisku maszynisagzyn wycigowych,

b)spowoduje samoczynne zatrzymanie ruchu maszyaiagowe;.

Wymagania okréone w ppkt 1 i 2 nie majzastosowania do USS, ktérych funkcjersalizowane w
systemie sterownikéw programowalnych, wspdélnymidig/ch elementéw gorniczego wygu
szybowego.

1.7.5.1.3. USS powinno wyklucgynazliwo$¢ wytworzenia na stanowisku maszynisty maszyn
wyciagowych sygnatéw wgpnych, mogcych sugerowaprzedwczénie sygnat do odjazdu.
1.7.5.1.4. USS do jazdy ludzi powinno posiadg/posaenie zgodnie z wymaganiami okienymi w
tym zahczniku dla tego rodzaju pracy.

1.7.5.1.5. Uklad alarmowy stacy do awaryjnego zatrzymania maszyny wgowej przez
wytworzenie sygnatu alarmowego powinien spetmastpujace wymagania:

1)powinien posiadaobwody alarmowe tak grupige nadajniki alarmowe i inne elementy kontrolne
wykrywajace stany bezpgoedniego zagreenia ruchu gérniczego wyrtju szybowego, aby inicjowane
przez nie sygnaty alarmowe powodowaty awaryjnezgatianie odpowiednio tylko maszyny
wyciagowej macierzystego przedziatadi maszyn wycigowych obydwu przedziatéw szybu;
2)powinien posiadacbwody uktadu alarmowego, dzialeg¢ na zasadzie qmu chglego, a przerwa
obwodu powinna spowodowaamoczynne wytworzenie sygnatu alarmowego;

3)powinien by tak wykonany, aby jego waygzenie mogto nagpi¢ wytacznie przy catkowitym
odfaczeniu USS spod nagmia.

1.7.5.1.6. Sygnat alarmowy powinien speénigymagania okrdone w pkt 1.7.5.1.5 ppkt 1 oraz
nastpujace wymagania:

1)powinien by akustyczny i optyczny;

2)do wytworzenia sygnalu akustycznego powinn§ stpsowane buczki lub inne przetworniki
elektroakustyczne o jednoznacznie wyn@nym tonie;

3)sygnat akustyczny powinien bgltyszalny na kadym stanowisku w szybie i w pomieszczeniu
maszyny wycigowej;

4)sygnat akustyczny na stanowisku w pomieszczewiszyny wycigowej powinien trwa do czasu
skasowania, na pozostatych stanowiskach — co nejrpriez okres 5 s;

5)kasowanie sygnatu optycznegozamasipi¢ po usurgciu przyczyny jego wywotania.

1.7.5.1.7. Sygnat alarmowy powoday awaryjne zatrzymanie maszyn wygdwych obydwu
przedziatéw w szybach dwuprzedziatlowych powiniewg@t co najmniej w nagpujacych
przypadkach:

1)po wyciu nadajnikéw alarmowych w jednym z przedziatow;

2)po zadziataniu kontroli pracy lin wyréwnawczyetjednym z przedziatow.

1.7.5.1.8. Sygnat alarmowy powoday awaryjne zatrzymanie maszyny wygowej tylko
macierzystego przedziatu powinien powsta najmniej w nagpujacych przypadkach:
1)zmniejszenia giodstpow eksploatacyjnych, okilenych dla ruchu naczywyciagowych na skutek
zmiany potaenia cyklicznie przemieszczanych elementéw tectgiokmych w stanie niezahamowane;j
maszyny wycigowej;

2)powstania innych nieprawidtowa mogicych stwarzé zagraenie dla bezpiecastwa ruchu
gorniczego wyeigu szybowego.

1.7.5.1.9. Uklad blokad maszyny wygbwej, uniemaliwiajacy odhamowanie hamulca manewrowego
oraz nadanie sygnatu zdalnego uruchamiania i sygtattowego, powinien spetdiaastpujace
wymagania:
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1)posiada obwody blokad grupage odpowiedniosgczniki blokad i inne elementy kontrolne,
wykrywajace stany niepozwalge na ruch gérniczego wygu szybowego, ktérych zadziatanie
powoduje wys{pienie blokady;

obwody ukfadu blokad powinny dzigtaa zasadzie pdu chgtego, a przerwa obwodu powinna
spowodowd samoczynnie stan unietiiviajacy ruch maszyny wyggowej;

3)zadziatanie uktadu blokad w stanie odhamowaaiadica manewrowego maszyny wagowej
powinno spowodowastan jego zablokowania po zahamowaniu maszynyagguaiej;

4)przy ecznym sterowaniu maszyny wygowej cofnecie blokady nie mze spowodowéa
samoczynnego odhamowania maszyny ayawej.

1.7.5.1.10. Na kadlym stanowisku, z ktérego maoa nadawasygnaty jednouderzeniowe, powinientby
zainstalowanydcznik blokupcy.

1.7.5.1.11. Stan zablokowania lub odblokowania yagavyciagowej powinien b§ sygnalizowany na
stanowisku maszynisty maszyn wygowych sygnatami optycznymi z odpowiednim napisem.
1.7.5.1.12. Stan zablokowania maszyny wgoivej powinien b§ sygnalizowany sygnatem optycznym:
1)na stanowisku maszynisty maszyn vggoiwych z wyr@nieniem stanowiska, z ktérego zablokowano
maszyr WyCiagowa;

2)na stanowiskach sterowniczo-sygnatowych, z kidigpowodowano zablokowanie maszyny
wyciagowej.

1.7.5.1.13. W ukfadzie blokad maszyny vagmwej powinna b§ przewidziana midiwos¢ awaryjnego
odblokowania maszyny wygjowej, ktére powinno:

1)by¢ mozliwe tylko przy zahamowanej maszynie wygbwej;

2)umaldiwia¢ uruchomienie maszyny wygjowej tylko przy: wydobyciu i sygnalizacji
jednouderzeniowej, jazdach niewydobywczych i ogrammej pedkosci jazdy do 2 m/s;

3)by¢ sygnalizowane na stanowisku maszynisty maszynaggeiych;

4)by¢ zabezpieczone przed nagtuiem przez zatzenie plomby.

1.7.5.1.14. Ukiad blokad maszyny wygowej powinien uniemdiwi ¢ uruchomienie maszyny
wyciagowej co najmniej w nagpujacych przypadkach:

1)po zaiczeniu wydobycia:

a)przy nieroztadowaniu skipu na nadszybiu, zatkygm pracy przy zatzonej sygnalizaciji
jednouderzeniowej,

b)przy nieczynnej odstawie urobku i nieroztadowargbiorniku wytadowczym, z wyjkiem pracy przy
zakczonej sygnalizacji jednouderzeniowej,

c)od chwili otwarcia ktérychkolwiek wrét szybowycdln czasu ich zamkegia;

2)po rozpocgciu sk procesu zatadowania, z wikiem pracy przy zatzonej sygnalizaciji
jednouderzeniowej;

3)potazenia cyklicznie przemieszczanego elementu techimdnggo, w szczegoldoi uszczelniaczy lub
pomostu, ktory powoduje zmniejszenie @pggiw obowszujacych dla ruchu naciywyciagowych;
4)po zadczeniu rewizji szybu od chwili przggzenia USS na ten rodzaj pracy gérniczego ygyci
szybowego, a naginie po kadym zahamowaniu maszyny wygbwej do chwili nadania sygnatu z
szybu do jazdy; odblokowanie spowodowane nadanggm $ygnatu nie me trwa diuzej niz

6s;

5)po wyhczeniu aparatu rejestagego.

1.7.5.1.15. Dozwolone jest przemieszczenie nacayg@agowego przy otwartych wrotach z
uprawnionego stanowiska sterowniczo-sygnatowega e rewizji nacaywyciagowych i lin
wyciagowych.

1.7.5.1.16. Zdalne uruchomienie maszyny wgoivej przy prowadzeniu wydobycia powinnatby
realizowane po nadaniu sygnatu startowego.

1.7.5.1.17. Powstanie sygnalu startowego powinstypi& jedynie po spetnieniu nagiujacych
warunkow:

1)uprawnieniu nadajnikéw lub uktadu zdalnego unmfenia przy wydobyciu dla nagiujacych
rodzajéw pracy:

a)zdalnego uruchamiania maszyny vagowe]j zgodnie z pkt 1.7.5.1.28 ppkt 1,

b)sygnalizacji startowej zgodnie z pkt 1.7.5.1pp&t 1;

2)zakaiczeniu zatadunku i roztadunku skipéw przy pracy thacskipami lub tylko odpowiednio
zatadunku czy roztadunku skipu przy pracy jednytipesk;

3)gdy maszyna wysgowa jest zahamowana hamulcem manewrowym;

4)gdy przemieszczane elementy technologiczne ajiagit w potazeniu okrélonym dla ruchu naczy
wyciagowych;

5)obecnéci skipu na stanowisku zatadowczym przy pracy dwekipami lub odpowiednio obecfw
skipu na stanowisku zatadowczym czy roztadowczyry pracy jednym skipem;

6)gdy maszyna wysgowa nie jest zablokowanacknikami blokad;

7)gdy czynna jest odstawa urobku na nadszybiygiap nieczynnej odstawie jest pusty zbiornik
roztadowczy.
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1.7.5.1.18. Sygnat startowy powinienétsygnatem kierunkowym.

1.7.5.1.19. Sygnat startowy powiniencyasowany z chwil wykonania programu lub przerwania
obwodu bezpiecZstwa.

1.7.5.1.20. Sygnat startowy na stanowisku maszynistszyn wycigowych powinien b§ sygnatem
akustycznym, réniacym sk wyraznie od sygnatu akustycznego wykonawczego, i sygmaketycznym z
napisem “Start”.

1.7.5.1.21. Nadanie sygnatu startowego powinnodygnalizowane w miejscu nadania sygnatem
optycznym.

1.7.5.1.22. Zdalne uruchomienie maszyny wgoivej przy rewizji lin wycigowych, nacziy
wyciagowych, két linowych/odciskowych nie si odbywa po spetnieniu nagbujacych wymaga:
1)uprawnienie nadajnikéw do zdalnego uruchomiemé&zyny wycigowej przy prowadzeniu rewizji lin
wyciagowych, naczff wyciagowych, két linowych/odciskowych powinno bgokonane dla rodzaju
pracy okrélonego w pkt 1.7.5.1.28 ppkt 3;

2)uprawnienie nadajnikdw do zdalnego uruchomiemészyny wycigowej powinno nagpi¢ po
potwierdzeniu uprawnieniadznikiem uprawnienia na stanowisku rewizji lin wagowych, naczgy
wyciagowych, kot linowych/odciskowych i trwéado czasu jego skasowania tygnanikiem;
3)uprawnione mize byt tylko jedno stanowisko;

4)maszyna wyagowa nie jest zablokowana;

5)strefa jazdy, zabezpiecze@ przed wjechaniem na vagkniki krahcowe regulatora jazdy, jest
ograniczona;

6)w przypadku rewizji lin nénych przeprowadzanych zeshu szybu — po ograniczeniu strefy jazdy
naczynia wycigowego poniej zrebu; przekroczenie tej strefy powinno wywékygnat alarmu;

7)w przypadku rewizji nacsywyciagowych — po stwierdzeniu obedud kontrolowanego naczynia
wyciagowego na poziomie gou;

8)powinno by sygnalizowane sygnatlem optycznym w miejscu jegmhamiania.

1.7.5.1.23. Spetnienie wymagania ckoaego w pkt 1.7.5.1.1 ppkt 5 wymaga stosowanianalmacji
jednouderzeniowe;j.

1.7.5.1.24. Sygnalizacja jednouderzeniowaata do nadawania sygnatow akustycznych powinra by
wykonana jako sygnalizacja:

1)pcasrednia dla gérniczych wysgéw szybowych dwunaczyniowych;

2)bezpdrednia dla gérniczych wyajéw szybowych jednonaczyniowych oraz gérniczychiagaw
szybowych dwunaczyniowych, w ktérych przewidziagst praca kadym naczyniem oddzielnie.
1.7.5.1.25. Sygnalizacja jednouderzeniow&@tnia i sygnalizacja jednouderzeniowa bé&epdnia
powinna by wykonana zgodnie z wymaganiami dla tego rodzagmalizacji okrélonymi w
wymaganiach dotyezych uradzer sygnalizacji szybowe.

1.7.5.1.26. Sygnalizacja rewizyjna &iua do nadawania sygnatéw w czasie rewizji lub napra
szybowych powinna iywykonana zgodnie z wymaganiami aitomymi w pkt 1.7.1.44.

1.7.5.1.27. Przetzenie rodzaju pracy gérniczego wagii szybowego powinno odbywaic ze
stanowiska maszynisty maszyn wagowych.

1.7.5.1.28. Uklad przetzapcy powinien umaliwi ¢ wybér nastpujacych rodzajow pracy:
1)"wydobycie” — zdalne uruchomienie maszyny vagmwej, sygnalizacja startowa lub sygnalizacja
jednouderzeniowa;

2)"“jazda niewydobywcza” — sygnalizacja jednoudeia@/a;

3)“rewizja lin”, “rewizja naczy” i “rewizja kot linowych/odciskowych”;

4)“rewizja szybu”;

5)“jazda manewrowa” (stanowiska sterowniczo-syigiaalyjne nieuprawnione).

1.7.5.1.29. Uklad przetzapcy powinien by tak wykonany, aby:

1)zapewniat zakzanie tylko jednego rodzaju pracy gorniczego aygiszybowego;

2)przehczanie rodzaju pracy gorniczego wagil szybowego nagito tylko przy zahamowanej
maszynie wycigowej;

3)przehczanie rodzaju pracy “wydobycie” na “jazda niewygiaisza” mogto nasipic tylko po
zakaczeniu wydobycia, to jest przy pustych skipachietrchomionych urgdzeniach zatadowczych;
4)przehczanie rodzaju pracy gérniczego wagil szybowego z “rewizja lin”, “rewizja naciyi “rewizja
kot linowych/odciskowych” na pozostate rodzaje pragto mazliwe po skasowaniu uprawnienia
stanowisk rewizji lin wycigowych, két linowych/odciskowych i nac&yvyciagowych dokonanego na
tych stanowiskach;

5)przehczanie rodzaju pracy gérniczego wagi szybowego byto niemibwe po nadaniu sygnatu
startowego;

6)zahkczanie rodzaju pracy goérniczego wagil szybowego bylo sygnalizowane optycznie na
odpowiednich stanowiskach;

7)powodowat przefzanie rodzaju sterowania maszyny wggawej odpowiednio do przgiego rodzaju
pracy gorniczego wyeggu szybowego.

1.7.5.1.30. USS powinno posiadaktady kontrolujce:
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1)roztadowania nacaywydobywczych;

2)zamkngcia naczy wydobywczych;

3)zamkn¢cia i otwarcia urzdzen zatadowczych;

4)napetnienia zbiornika na nadszybiu;

5)pracy odstawy urobku na nadszybiu;

6)zamkngcia wrot szybowych.

1.7.5.1.31. Urgdzenie zatadowcze me by uruchomione w przypadku:

1)zahamowana maszyna wy@bwa;

2)ustawione puste naczynie wydobywcze w strefiwabapcej na zatadunek;

3)zahczony wia@ciwy rodzaj pracy gorniczego wygju szybowego, okéony w pkt 1.7.5.1.28 ppkt 1—
3.

Powyzsze wymagania powinny byiwzgkdnione w USS.

1.7.5.1.32. USS powinno wspotpracawglko z maszynami wyggowymi, ktore:

1)uniemaliwiaja odhamowanie maszyny wygowej w przypadku braku sygnatu startowego do jazdy
przy:

a)zdalnym uruchamianiu maszyny wygowej,

b)rewizji szybu,

c)wzyciu sygnalizacji startowej;

2)uniemaliwiaja samoczynne odhamowanie maszyny wygoivej przy odblokowaniu maszyny
wyciagoweyj;

3)uniemdliwiaja prowadzenie ruchu maszyny wygowej niezgodne z rodzajem pracy gérniczego
wyciagu szybowego ustalonym w USS.

1.7.5.1.33. USS powinno byak skonstruowane, aby:

1)przehczanie rodzaju sterowania maszyny vagowej z rodzaju “sterowanieezne” na “sterowania
automatyczne” mogto odbywaig tylko w skrajnych potgeniach naczywyciagowych przy
zahamowanej maszynie wygowej, przed nadaniem sygnatu startowego lub sygihaizdalnego
uruchomienia maszyny wygowej;

2)przehczanie rodzaju sterowania maszyny vggoiwej z rodzaju “sterowanie automatyczne” na
“sterowanie ¢czne” bytlo maliwe tylko przy zahamowanej maszynie wagbwej i nie mogto
spowodowé samoczynnego odhamowania maszyny wyawe].

1.7.5.1.34. W przypadku petnego zbiornika na nauiszipostoju odstawy urobku ze zbiornika powinno
nastpi¢ zablokowanie startu maszyny wygowej, natomiast w przypadku petnego zbiornika padc
ruchu maszyny wyggowej — zatrzymanie maszyny wygowej przed punktem wytadowczym.
1.7.5.1.35. USS powinno posigdaktad sygnalizacyjny optyczno-akustyczny, inforamyj obstug
stanowisk gorniczego wygju szybowego o stanie pracy elementéw gorniczeguagy szybowego
oraz o przekazywanych sygnatach.

1.7.5.1.36. Dla porozumieniaggnaszynisty maszyn wygiowych z obstug stanowisk oraz
porozumienia i pomiedzy soly obstugi tych stanowisk powinien bgtosowany niezatay ukiad
taczndici szybowej wykonany jako lokalny systeatznaci.

1.7.5.1.37. Ukladaczndici szybowej powinien spetniavymagania okrdone w pkt 1.7.1.23.2.
1.7.5.2. Wykonanie instalacji.

1.7.5.2.1. USS przeznaczone do zabudowy w podziemrgktadach gérniczych powinnodlyudowy
przeciwwybuchowej. W zaktadach gérniczych eksplpatich kopaliny niepalne i nieposiadeg pol
metanowych mogby¢ stosowane USS budowy normalne;j.

1.7.5.2.2. Palczenia poszczegolnych elementéw USS powinrgmaykonane za pomaoddzielnej
sieci kablowej. Sieta mae by wykorzystywana wyicznie dla USS danego gérniczego vugei
szybowego.

1.7.5.2.3. Dozwolone jest poygianie USS z innymi ukladami sterowania i automatygkeli spetnione
bedzie:

1)galwaniczne odizolowanie tych uktadéw od obwttiS;

2)wyrazne oznaczenie wszystkich punktéw peza w dokumentacji i naatzéwkach.

Wymagania okrédone w ppkt 1 i 2 nie majzastosowania do wdzen sygnalizacji szybowej, ktorej
funkcje realizowaneasw systemie sterownikéw programowalnych, wspéinyeidnych elementéw
gorniczego wyeigu szybowego.

1.7.5.2.4. Elementy usdzenia sterowniczo-sygnatowego powinny gk rozmieszczane na
stanowiskach, aby nie zagedy bezpieczistwu pracy oraz nie powodowaty ograniczenia widoéen
1.7.5.2.5. Na kadym stanowisku sterowniczo-sygnatowym z jahetzi w miejscu widocznym dla
wsiadajicych powinna b§ umieszczona tablica informacyjna “Jazda ludzi dopwa”, a na
stanowiskach bez jazdy ludzi tablice informacyjdaZda ludzi zabroniona”. Tablica “Jazda ludzi
dozwolona” powinna hykoloru zielonego, tablica “Jazda ludzi zabroniora’koloru czerwonego, a
napis w obu przypadkach — koloru biatego.

1.7.5.2.6. Kodowanie wskaikdw i elementow manipulacyjnych powinnod®godne z wymaganiami
Polskiej Normy dotycgrej zasad wspotdziatania cztowieka z magazyn

www.inforlex.pl



1.7.5.2.7. hczniki kontrolupce potaenie elementdow mechanicznych, w szczegdnpotazenie, od
ktorego zaley bezpieczna praca gorniczego vagri szybowego, powinny Byabudowane tak, aby
dziatanie ich nagpowalo juz przy minimalnej zmianie kontrolowanego pzémia.

1.7.5.2.8. Elementy USS przeznaczone do zabudowapi@nieszczeniu maszyny wygowej
powinny by tak wykonane, aby spetdi@astpujace wymagania:

1)sygnalizatory optyczne powinny dyainstalowane na pulpicie sterowniczym maszynyiygawe;j;
rozmieszczenie ich powinno zapewmitasciwy odbior sygnatow i w szczegoélém wyrdzni¢ sparod
innych sygnatéw sygnat startowy;

2)elementy manipulacyjne wchagz w skltad USS powinny bytak zainstalowane na pulpicie
sterowniczym lub w jego polili, aby maszynista maszyn wygowych mégt je obstugiwabez
opuszczania miejsca obstugi;

3)sygnalizatory akustyczne powinny wimé r&zni¢ sic miedzy sol tonem;

4)w przypadku wyspowania dwoch maszyn wygjowych we wspolnej maszynowni sygnaty
akustyczne USS powinny byak wykonane, aby nie przeszkadzaly w pracydkgo z maszynistow
maszyn wycigowych.

1.7.5.2.9. Instalacja ugdzer na stanowiskach sygnatowych powinna layykonana zgodnie z
wymaganiami okrédonymi w pkt 1.7.4.9.

2. Gtowice eksploatacyjne (wydobywcze) wraz z sysitemi
sterowania, z wydczeniem gtowic podmorskich, stosowane w
zaktadach gérniczych wydobywagych kopaliny otworami
wiertniczymi.

2.1. Glowica eksploatacyjna (wydobywcza) powinnaotiwia¢ prowadzenie operacji
zwiazanych z eksploatacpdwiertdw przy zapewnieniu szczekwd wszystkich jej elementéw.
2.2. Konstrukcja gtowicy eksploatacyjnej (wydobywpzpowinna zagwarantowanozliwosé
instalacji uradzen do regulacji wyptywu ptynu ztmwego.

2.3. Konstrukcja gtowicy eksploatacyjnej (wydobywpzpowinna umaeliwia¢ pomiar
cisnienia w ostatniej kolumnie rur oktadzinowych i wlamnie rur wydobywczych.

2.4. Konstrukcja gtowicy eksploatacyjnej (wydobywpzpowinna zapewidimozliwos¢
zapuszczania wgbnych przyradéw pomiarowych oraz pobdr prébek ptynuzmwego.

2.5. Systemy sterowania gtowic eksploatacyjnychdelywczych) powinny zapewodciecie
wyptywu ptynu z odwiertu w przypadku ich awarii.

2.6. Poszczegdlne elementy sktadowe gtowicy ekspbymej (wydobywczej) powinny ky
odporne na dziatanie czynnikéw ztowych, z ktérymi stykaj sie podczas jej gytkowania.

2.7. Zasuwa suwakowa kotnierzowa powinna ulmoac¢ rownomierne, bez zahamoina
zamykanie i otwieranie przy zastosowaniu sity n&elksierowym (promieniu kota), nie gkiszej niz
200 N.

2.8. Zasuwa suwakowa kotnierzowa powinn& Ipyzystosowana do wymiany uszczelnie
dtawika trzpienia pod énhieniem.

2.9. Zamykanie zasuwy suwakowej kotnierzowej povairndbywa si¢ przy obracaniu

kotem sterowym w prawo, a koto sterowe powinno é¢nig/razne oznakowanie kierunku
“zamkniecie” i “otwarcie”.

2.10. Trzpié zasuwy suwakowej kotnierzowej powiniendowyposaony w element
zabezpieczagy przed przeaizeniem przy nadmiernej sile obragegj koto sterowe.

3. Wyroby stosowane w wyrobiskach podziemnych zadkédav
gérniczych.

3.1. Uradzenia transportu linowego, kolejki podwieszondepkt spagowe oraz ich podzespoly.
3.1.1. Uradzenia transportu linowego.

3.1.1.1.  Uruchomienie ugdzenia transportu linowego powinnochyoprzedzone sygnatem
ostrzegawczym.

3.1.1.2. Wspdiczynnik bezpieamtwa, wyznaczony jako stosunek minimalnej sity zjaee] ling do
maksymalnej warti sity pocagowej uradzenia nagdowego, wyznaczonej z jego nominalnej mocy i
nominalnych obrotéw, nie nie by mniejszy nk 6 dla transportu tadunkdéw oraz 8 dla jazdy ludzi w
transporcie po torach uonych na spgu.

3.1.1.3. Spragi, haki i liny zabezpieczage powinny wykazywawspétczynnik bezpiecastwa co
najmniej rowny wspoétczynnikowi bezpieadmgwa dla liny cignacej, o ktdrym mowa w pkt 3.1.1.2, dla
danego rodzaju transportu.

3.1.1.4. Pajczenie kaca liny chgnacej z hakiem lub spegiem powinno by wykonane przez
zaplecenie liny lub za pomgealania kaca liny odpowiednim stopem w tulejce gtowej lub przy
uzyciu zaciskow.

3.1.1.5. Do ptli liny ciagmcej, na patczeniu z hakiem lub spggiem, powinna by wprowadzona
sercowka zabezpieczap t ling przed uszkodzeniami. Sercéwka powinna bgynkowana, atobek
sercoéwki powinien obejmowanie mniej n 1/3 obwodu liny.
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3.1.1.6. Rtla liny ciagnacej wykonana za pomazaciskow powinna spetriaastpujace
wymagania:

1)wzajemna odlegkg zaciskdw nie mge by wieksza ni 6-krotnasrednica liny cagnaceyj;

2)zaciskéw nie mie by mniej niz trzy;

3)zaciski powinny b§ umieszczone w taki sposéb, aby ich gtirznajdowaly s¢ od strony dhiaszego
konca liny cagnacej;

4)pierwszy zacisk powinien byatazony bezpérednio za sercowk

5)zaciski powinny b§ zgodne z wymaganiami olstenymi dla nich w Polskiej Normie.

3.1.1.7. Jezdnia szynowa utma na spgu w wyrobiskach o nachyleniu do 15°, przeznaczma
transportu kotowrotowego z irotwart, maze posiadé zabezpieczenie tapaczami torowymi
zapobiegajcymi samostoczeniueirodkéw transportu.

3.1.1.8. tapacze torowe, o ktérych mowa w pkt 371.2apobiegare samostoczeniuesirodkow
transportu kotowrotowego po jezdni szynowejaghoej na spgu mog by¢ zastosowane, gdyeziar
uzyteczny transportowanego tadunku nie przekracze\80

3.1.1.9. tapacze torowe powinny rhimozliwos¢ przemieszczeniagivzdiuz toru w celu wytracenia
energii uderzeni&odka transportu, a ich rozmieszczenie powinnoimvdé przegcie energii
staczajcego st srodka transportu przy zachowaniu wspotczynnika Ezeistwa nie mniejszego hB.
3.1.2. Kolejki podwieszone, kolejki sgowe oraz ich podzespoty w wyrobiskach poziomych i
pochytych o nachyleniu do 45°.

3.1.2.1. Dla ustanowienia bezpiecznych warunkéwkdlajek podwieszonych i kolejek ggowych
powinny by stosowane wkziwe obliczenia projektowe. W obliczeniach tych pamy by¢
uwzgkdniane w szczegoldoi wszelkie maliwe statyczne i dynamiczne kombinacje oddziatywani
tadunku i jego bezwtadioi, ktére mogtyby mié miejsce w danej kolejce w dajych st racjonalnie
przewidzi€ warunkach eksploatacyjnych.

3.1.2.2. Wspotczynniki wytrzymadoi zlaczy skecanych, lutowanych lub klejonych powinnydy
przyjmowane zgodnie z zasadami techniki, natommasidtczynnik wytrzymaléci zlacza spawanego nie
moze przekraczawartcsci:

1)w kolejkach podwieszonych i kolejkachagpwych poddawanych badaniom niszmyzm i
nieniszcacym, ktdre potwierdzaj ze cala seria zkzy nie wykazuje istotnych wad: n = 1;

2)w kolejkach podwieszonych i kolejkachagpwych poddawanych wyrywkowym badaniom
nieniszcacym: n = 0,85;

3)w kolejkach podwieszonych i kolejkachagpwych, ktére w ramach baiflaieniszcacych
poddawane wyikcznie ogédzinom: n = 0,7.

3.1.2.3.  Zhcza materiatéw oraz przylegte obszary powinng wplne od wszelkich
powierzchniowych lub wewgtrznych wad, szkodliwych dla bezpieéséwva kolejek podwieszonych i
kolejek spgowych.

3.1.2.4. W przypadku kolejek podwieszonych i kdtegggowych do przewozu ludzi, pgizenia
spawane pomilzy elementami skladowymi, ktore przyczynaiaj do wytrzymatdci tych kolejek na
dziatanie sit, a tatle elementami przgtzonymi bezpérednio do nich, powinny Eywykonywane przez
odpowiednio wykwalifikowany personel zgodnie z odjednimi procedurami roboczymi (instrukcjami
technologicznymi).

3.1.2.5. W przypadku wygbowania ryzykaze proces wytwarzania zmieni wtagsobmateriatu w
stopniu mogcym zaszkodzi bezpieczastwu kolejek podwieszonych i kolejekagwych, powinna b/
w odpowiednim stadium wytwarzania zastosowandgcihaa obrobka cieplna i przestrzegane
odpowiednie procedury dla identyfikowania, popradpowiedniesrodki, materiatow @ytych do
wytwarzania elementéw zapewnjaych wymagaa wytrzymata¢. Mozliwos¢ identyfikacji powinna
by¢ zapewniona poazvszy od odbioru materiatu, poprzez produkef do ostatecznych badla
wytworzonych kolejek podwieszonych i kolejekagpwych.

3.1.2.6. Ocena kmowa kolejki podwieszonej i kolejki ggowej powinna obejmowéskontrok
przejazdu po torze probnym, zbudowanym z odcinkdugtych, odcinkéw tukowych w poziomie i
pionie oraz odcinkéw nachylonych, zestawem trartspomm obcizonym mag o wartgcei 1,1
obciazenia nominalnego.

3.1.2.7. Jdi przeprowadzenie obgteniowej proby przejazdu nie jest pizve, mazna przeprowadza
inne préby uznane za réwnedne. Przed wykonaniem takich préb, innych elbchzeniowe, powinny
by¢ przeprowadzone dodatkowe badania nienigzsiub przedsiwziac¢ innesrodki uznane za
réwnorzdne.

3.1.2.8. Lina do kolejek podwieszonych i kolejekgmvych powinna b

1)splotkowa,;

2)przeciwzwita (co najmniej dwuzwita);

3)odpezona.

3.1.2.9. faczenie odcinkow lin egnacych, do kolejek podwieszonych i kolejekagpwych, poprzez
zaplatanie powinno liywykonane wedtug technologii zapewnizgj zachowanie wspoéiczynnika
bezpieczastwa tej liny, o ktorym mowa w pkt 3.1.1.2, dla dgn rodzaju transportu. Technologia
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zaplotu liny cagnacej, do kolejek podwieszonych i kolejekagpwych powinna zapewniana odcinku
zaplotu tej liny, maksymainsrednic nie wigksz niz 1,1$rednicy nominalnej liny.

3.1.2.10. Kolejki podwieszone i kolejki ggowe powinny by projektowane na obgienia
odpowiadajce ich zamierzonemuwytkowaniu oraz innym dagym sk racjonalnie przewidzie
warunkom eksploatacyjnym. W szczegdiciqgpowinny by uwzgkdniane nagpujace czynniki:
1)obchzenie nominalne naplu;

2)temperatury pracy;

3)ciezar wtasny oraz eizar tadunku w warunkach pracy i préby;

4)obchzenia dynamiczne spowodowane ruchem kolejki podwiesfzi kolejki spgoweyj;

5)sity reakcji i momenty wynikage z dziatania zawiesaé podpér.

Powinny by rozpatrywane réine obcazenia, ktGre mogsie pojawic w tym samym czasie i uwzglniat
prawdopodobigstwo ich jednoczesnego wyptenia.

3.1.2.11. Kolejka podwieszona linowa i kolejkagpwa linowa powinna iywyposaona w
sygnalizagg:

1)umaliwiajaca obustronne porozumiewanie siperatora maszyny nggowej z obstug staciji
nadawczo-odbiorczych;

2)zakazujca wchodzenia do wyrobisk z udzeniami transportu linowego na czas ruchu tychdae,
przy wyciu sygnatéw optycznych umieszczonych na wszyhtkiimgach ddgia do wyrobiska
transportowego.

3.1.2.12. Kolejka podwieszona linowa i kolejkagpwa linowa do jazdy ludzi powinna posiéda
mozliwo$§¢ zatrzymania zestawu transportowego zdeo miejsca trasy, a kolejka z pdpm whtasnym
powinna posiadamazliwo$¢ nadania sygnatu do maszynisty kolejek.

3.1.2.13. W przypadku stosowania kolejek podwiegebrinowych i kolejek spgowych linowych
przeznaczonych zaréwno do transportu tadunkowi, jakdy ludzi, wybrany tryb pracy kolejki
podwieszonej i kolejki sfgowej powinien uruchaméadziatanie odpowiednich wdzen
zabezpieczagych, w tym wyhcznikow kraicowych oraz sygnalizacji ostrzegawcze;.

3.1.3. Napdy linowe.

3.1.3.1. Napdy linowe w wyrobiskach pochytych powinny bwyposaone w uradzenia
hamulcowe, zaciskage st samoczynnie w przypadku zaniku energii ¢tgwej.

3.1.3.2. Zwolnienie urkrdzenia hamulcowego powinnodmozliwe tylko przy zahczonym zasilaniu,
a w przypadku zastosowania przektadni wielobiegewdpkze przy prawidtowym stanie zaspgtenia.
3.1.3.3. Zaciskanie ugdzenia hamulcowego powinno ngstwa® pod wptywem dziatania
obciaznikéw lub spezyn.

3.1.3.4. Wielké¢ przetazen mechanicznychavigni hamulcowych nie powinna ulegamianie
pomimo zuycia sk okladzin i dokonywanej regulacji luzéw.

3.1.3.5. Konstrukcja ugdlzenia hamulcowego powinna uniettioi ¢ uruchomienie maszyny
napdowej w przypadku przekroczenia dopuszczalnegyda oktadzin szagk hamulcowych.
3.1.3.6. Napdy linowe przeznaczone do stosowania w wyrobiskaudhytych o nachyleniu do 45°
powinny wykazywa:

1)wspotczynnik pewniei hamowania, wyznaczony jako stosunek maksymaihehamowania do
maksymalnej warti sity pocagowej maszyny naglowej, wyznaczonej z jej nominalnej mocy i
nominalnych obrotéw, co najmniej réwny 1,3;

2)maksymalne opiienie hamowania nie wksze ni 10 m/$.

3.1.3.7. Napdy linowe przeznaczone do stosowania w wyrobiskaadhytych o nachyleniu do 45°
powinny by wyposaone w:

1)szybkdciomierz;

2)wskanik przebytej drogi przez zestaw transportowy;

3)urzdzenie sterujco-hamujce.

Wymagania okréone w ppkt 1 i 2 dotycgjazdy ludzi.

3.1.4. Jezdnia.

3.1.4.1. Elementy zawiesiodkdw transportu kolejek podwieszonych do jazdizippowinny by
wykonane z materialdw posiadeych dokument kontroli.

3.1.4.2. Zicza elementéw kolejek podwieszonych do jazdy lpdriinny by poddane badaniu
nieniszcacemu. Wyniki tych badapowinny by przechowywane u producenta.

3.1.4.3. Rozgakienie tras kolejek podwieszonych transportu lingavpowinno by wyposaone w
urzadzenia sygnalizafe stan potzenia rozjazdéw do operatora maszynyguhgve).

3.1.4.4. Elementy trasy kolejki ggowej, przeznaczone do stosowania w wyrobiskacachyleniu
spagu powyej 10°, powinny mié mazliwos¢ obustronnego kotwienia.

3.1.4.5. Jezdnie kolejek podwieszonych i kolejelgsgvych powinny by zakaiczone odbojnicami.
Przed odbojnicami kolejek linowych, zabudowanynzgat napdem i stacj zwrotr, powinny by
zainstalowane wytzniki krahcowe. Konstrukcja wyicznika kraacowego powinna biytaka, aby
ponowne uruchomienie nagu i ruch zestawu transportowego bytynoe tylko w kierunku
przeciwnym do chronionego przez wytnik kraicowy.
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3.1.4.6. Wspotczynniki bezpiearstwa poszczegdinych elementdw jezdni kolejek posrdaych i
kolejek spgowych do transportu tadunkow i jazdy ludzi powiryg nastpujace:

1)szyny toru podwieszonego —3;
2)zlacza szyn i ich zawiesia — 4
3)zwrotnie, odcig zwrotni, elementy kotwienia — 4.

3.1.5. Zestaw transportowysiodki transportowe.

3.1.5.1. Zestaw transportowy kolejki podwieszonalejki smgowej powinien mié mozliwosé
zabudowyswiatet z przodu i tylu zestawu, a zestaw transpeyte nagdem wilasnym powinien ldy
wyposaony w reflektor z biatyniwiattem, s$wiecacy w kierunku jazdy, zapewnigy widoczngé¢ na
odlegta¢ co najmniej 30 m.

3.1.5.2. Zestaw transportowy kolejki podwieszonealejki smgowej z napdem wtasnym powinien
mie¢ kabiny dla maszynisty kolejki umieszczone tak, ateyowanie tym zestawem byto realizowane z
kabiny w kierunku jazdy, przy rownoczesnym zablokow sterowania z tylnej kabiny.

3.1.5.3. Zestawy transportowe przeznaczone do jamdy w wyrobiskach pochytych powinny by
przystosowane do nachylenia tego wyrobiska i wypmsa w uradzenie umaliwiajace jego
zahamowanie przez jaclych oraz ich zabezpieczenie przed wypecem.

3.1.5.4. Srodki transportowe przeznaczone do jazdy ludzi powizapewnié

1)pozycg siedzca ludzi;

2)zabezpieczenie ludzi przed wypagmnem;

3)mazliwo$¢ zahamowania przez jaclych w kadym miejscu trasy;

A)mazliwos¢ wysytania przez osoby jade sygnatdw do maszynisty kolejki z rdpm wiasnym.
3.1.5.5. Srodki transportowe przeznaczone do stosowania whigkach pochylych o nachyleniu
ponad 4° powinny hiytak zabezpieczone, aby w przypadku zerwania liymacej nie nasipito ich
samostoczenie lub zsgnie.

3.1.5.6. Srodki transportowe lub ich zestawy powinny mimozliwosé takiego doczepienia do liny
ciagnacej, aby wykluczone byto ich samoistne rozgyziccie.

3.1.5.7. Srodki transportowe przeznaczone do stosowania vebigkach pochylych o nachyleniu
ponad 4° powinny méemazliwos¢ zabezpieczenia uniemiwiajacego ich roziczenie si.

3.1.5.8. Srodki transportowe powinny miemozliwosé¢ zabezpieczenia transportowanych na nich
tadunkow przed przemieszczeniera si

3.1.5.9. Zestaw transportowy powinien timaozliwos¢ zabudowy wézkéw hamulcowych lub innych
urzadzehr zapobiegajcych samostoczeniugsiego zestawu.

3.1.5.10. W kolejkach agowych, wyposzonych w zaczepy samozaciskowe liny i sgizkonstrukcji
specjalnej, oraz w kolejkach podwieszonych i kadejk spgowych z napdem wiasnym, w ktérych
poszczegollne elementy zestawuapabne § miedzy sol sprzgami konstrukcji specjalnej i pgzone
dodatkowo lim bezpieczastwa, wystarczage jest stosowanie jednego wdzka hamulcowego.
3.1.5.11. W0ozki hamulcowe powinny dziélsamoczynnie po przekroczenigkosci dopuszczalnej o
co najwyej 1 m/s, jednak nie vixgzej niz 3,0+0,2 m/s, i posiadavspotczynnik statycznej pewso
hamowania co najmniej 1,5 w stosunku do maksymaiihegtaczajcej transportowany zestaw.
3.1.5.12. Elementy zestawu transportowego powirygybsposéb pewny patzone atgtami o
wspotczynniku bezpiechstwa rownym co najmniej 4 w odniesieniu do ich wytnalaci doranej,
odpowiadajcej wystpujacemu rodzajowi nagpeen, a w uradzeniach transportu linowego dodatkowo
zabezpieczone przed rozpiem przez pajczenie lin bezpieczastwa.

3.1.5.13. Wspdiczynniki bezpieamtwa poszczegolnych elementéw kolejek z masnap:dowa
linowa do transportu tadunkoéw lub jazdy ludzi powinnyimastpujace:

1)lina cagnaca — 4
2)lina chgnaco-nasna i napinajca —5;
3)ramk zestawu eignacego i cégto — 4
4)srodki transportowe —3;
5)0s kota zwrotnego lub wat kota negowego w wycigach krzesetkowych — 5.

Wspotczynniki bezpieczstwa lin chgnacej powinny by obliczone w odniesieniu do minimalnej sity
zrywajacej t ling. Wspotczynniki bezpiechstwa dla pozostatych elementéw powinny byyznaczone
w odniesieniu do wytrzymatdai doraznej, odpowiadaicej wystpujacemu rodzajowi naggen.

3.1.5.14. Kady wbzek nény kolejki podwieszonej przeznaczonej do transplatiuinkéw powinien
mie¢ napis okrélajacy maksymalny uglvig.

3.1.5.15. Kolejki krzesetkowe powinny bwyposaone w uradzenie wyhczapce maszya napgdows,
w przypadku gdy paser przejedzie miejsce przeznaczone do wysiadanjyaatjanie to nie dotyczy
kolejek krzesetkowych, w ktérych krzesetkaveyprzegane z liny.

3.1.5.16. Stacja zwrotna wygu krzesetkowego powinna dywyposaona w uradzenie samoczynnie
wylaczapce maszya nagdows, gdy uradzenie napinage ling znajdzie s w swoim skrajnym
potozeniu.

3.1.6. Uradzenia dwignicowe do podnoszenia i podwieszania tadunkokoigjkach
podwieszonych i kolejkach sgowych.
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3.1.6.1. Uradzenia dwignicowe, ich podzespoty i osgitzpowinny by tak zaprojektowane i
wykonane, aby zapewnialy wystarcaaj stabilnég¢ bez zagreenia wywrdceniem, spadgtiem lub
gwattownym przemieszczeniem w przewidywanych waachkeksploatacji, transportu, monia
demontau, a take podczas awarii podzespotdéw oraz podczas tesb@ada przeprowadzanych zgodnie
z instrukch obstugi. Jeeli ksztalt dwignicy lub jej przewidzianej instalacji nie zapdanvystarczajcej
stabilngci, powinno by w instrukcji obstugi lub instrukcji monta przewidziane i uwzgtinione jej
odpowiednie zakotwiczenie.

3.1.6.2. Uradzenia dwignicowe powinny by projektowane na obgienia odpowiadage ich
zamierzonemuaytkowaniu oraz innym dagym sk racjonalnie przewidziewarunkom
eksploatacyjnym. W szczegokuw powinny by uwzgkdniane nagpujace czynniki:

1)obchzenie nominalne;

2)temperatury pracy;

3)cigzar wtasny oraz €zar tadunku w warunkach pracy i proby;

4)obchzenia dynamiczne spowodowane ruchemydrenia dwignicowego;

5)sity reakcji i momenty wynikage z dziatania zawiesze podpor;

6)korozja, erozja lub zeezenie materiatu.

Powinny by rozpatrywane rine obcizenia, ktére mogsie pojawic w tym samym czasie, i powinno
by¢ uwzgkdnione prawdopodobistwo ich jednoczesnego wyptenia.

3.1.6.3.  Projekt ugdzenia dwignicowego powinien zostssprawdzony i potwierdzony, w catd lub
w czesci poprzez wykonanie odpowiednich badRrogram badapowinien obejmowa

1)statyczn prébke obcihzeniowa, ktérej celem jest sprawdzenie, czy pod wplywemed&nego
obciazenia, przy okrdonym wspotczynniku przegienia statycznego w odniesieniu do najszego
obciazenia roboczego, ugdzenie dwignicowe nie wykazuje trwatych odksztatckeib widocznych
uszkodzé; jako wartd¢ wspotczynnika przegkenia powinno b§ przyjmowane:

a)dla uradzen dzwignicowych i osprztu, nagdzanych ¢cznie— 1,5,

b)dla pozostatych ugdzen dzwignicowych i osprztu —1,25;

2)dynamiczn proke obciazeniowa, ktorej celem jest sprawdzenie, czyattzenie dwignicowe gotowe
do eksploatacji, przy obgieniu maksymalnym pomaonym przez wspétczynnik przegenia
dynamicznego o warfoi 1,1, dziata bezawaryjnie przy jednoczesnym wykeemiu kilku ruchéw w
najmniej sprzyjajcych warunkach;

3)w przypadkach, gdy wygtuje ryzyko zmczenia — odpowiednie badania olome w oparciu o
warunki eksploatacyjne ustalone dlaagtzenia, w szczegolsoi ilos¢ cykli przy wyznaczonych
poziomach napten (obcihzen);

4)jezeli jest to konieczne — dodatkowe proby obejgeejczynniki takie jak korozja lutrodowisko
uzytkowania.

3.1.6.4. Jdi w dajacych sg racjonalnie przewidziewarunkach dopuszczalne parametry graniczne
mogtyby zosta przekroczone, uadzenie dwignicowe powinno b§ wyposaone w odpowiednie
urzadzenia (podzespoly) zabezpiecza lub w przyicza do podiczenia takich urdzen
(podzespotow). Odpowiednie udzenia (podzespoty) zabezpieezaj lub uktady takich usdzen
powinny obejmowé

1)osprzt bezpieczastwa;

2)w uzasadnionych przypadkach — odpowiednie pagigrkontrolne, takie jak wskaiki lub uktady
alarmowe, ktére umdiwiaja podicie odpowiedniego dziatania (automatycznego atbarrego) dla
utrzymywania parametréw w dopuszczalnych granicach.

3.1.6.5. Uradzenia do ograniczenia ohgenia powinny by tak projektowane, aby unierdwione
byto state przekroczenie najwgzego obcizenia roboczego; ugdzenia te powinny jednak urdawiaé
przeprowadzenie préby olgeniowej. Uradzenia ograniczage przekroczenie gnosci lub udiwigu
urzadzenia dwignicowego powinny umdiwia¢ podniesienie rimasci lub udzwigu do wielkaci
prébnej, jednak nie wkszej niz 1,25 wielkdci nominalnej — dla weigarek, wecagnikdw, suwnic i
dzwignikow.

3.1.6.6. Uradzenia do ograniczeniagatkosci ruchdéw roboczych powinny Byprojektowane i
wykonane, aby unienitiwiaty przekroczenie pidkosci kazdego ruchu roboczego oraz kombinacji tych
ruchéw. Uradzenia takie swymagane w zwignicach, ktérych konstrukcja umovia w szczegolnéci
rozbieganie przy opuszczaniu fadunku.

3.1.6.7. Wspoiczynniki bezpiearstwa dla osprgu powinny mi€ nastpujace wartdci;

1)lina stalowa i jej kiicéwka n=>5;
2)lina wiékienna i jej kdcdwka n=71;
3)tancuch i jego kacdéwka n=4;
4)elementy zaczepowe (haki, szekle) n=4.

3.1.6.8.  Wspotczynniki wytrzymaidoi zlaczy, w szczegolnii zlaczy skecanych, lutowanych lub
klejonych, powinny b§ przyjmowane zgodnie z zasadami techniki.

3.1.6.9. Przygotowanie i wykonanie elementow i pagmtow urzdzenia dwignicowego nie mie
powodowa ich uszkodzenia lub zmian wiasigomechanicznych.
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Wiasndci polaczen spawanych powinny wykazywaninimalne wiasnéci wymagane dla materialdw
taczonych, o ile projekt nie przewiduje innych wiaseio

3.1.6.10. W przypadku mbwosci zmiany wiasnéci materiatu w toku procesu wykonywania
urzadzenia dwignicowego, powinna liystosowana wigiwa obrdbka cieplna i identyfikacja
materiatow aytych do wytworzenia ueglzenia.

3.1.6.11. Uradzenia dwignicowe powinny by poddane kontroli kicowej, w zakresie
przeprowadzenia ogflizin, préb oraz sprawdzenia dokumentéw towargygzh, dla oceny, czy spetniaj
one wymagania dotygze tych uradzea. Mozna uwzgédni¢ badania wykonane podczas produkcji. W
kazdym przypadku, gdy jest to wymagane veziiimi bezpieczestwa, kontrola kdcowa powinna by
przeprowadzona w formie rewizji zewtrenej i wewrtrznej kadej czsci urzadzenia, a tam gdzie jest
to konieczne — kontrola powinna byozpoczta w trakcie wytwarzania, w szczegddnow
przypadkach, gdy wykonanie jednego z biadi@ jest ju mazliwe na etapie kontroli kicowej.

3.1.6.12. Ocena Kemowa uradzen dzwignicowych powinna obejmowa

1)kontrok podnoszenia przy obgieniu mag o wartégci 1,25 obcizenia nominalnego; czas proby
powinien wynost nie mniej nk 10 min;

2)przejazd po torze prébnym z ofg@niem o wartéci 1,1 obcizenia nominalnego;

3)kontrok szybkaci ruchdw roboczych przy ohgieniu o wartéci 1,0 obcizenia nominalnego;
4)ogkdziny elementéw i podzespotdéw po prébach emEniowych oraz sprawdzenie umieszczonych na
dzwignicy napiséw informacyjnych, ostrzegawczych, azze i tabliczki fabrycznej;

5)sprawdzenie dziatania wagiznika gtéwnego i wylcznika STOP;

6)zatrzymanie ruchu mechanizmoéw przy abeniu o wartéci 1,0 + 1,15 obeaizenia nominalnego;
7)sprawdzenie szczelém uktadéw hydraulicznych lub pneumatycznych i amszaworow
bezpieczastwa, zaworéw przelewowych oraz zawordéw zabezpjecyeh przed skutkamighniec¢

przewodéw.

3.2. Wozy do przewozu 0s6b i wozy specjalne orgazaty z napdem spalinowym do przewozu
0sob.

3.2.1. Wozy do przewozu 0s6b i wozy specjalne.

3.2.1.1. Wozy do przewozu 0s6b i wozy specjalneipoyby¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby
wymagania stateczia byly spetnione zar6wno w czasie pracy, jak izasie postoju, w czasie trwania
wszystkich faz transportu, zatadunku i wytadunlak, jéwniez w czasie mgiwych do przewidzenia
uszkodzé podzespotdéw oraz podczas préb.

3.2.1.2. Wozy do przewozu 0s6b i wozy specjalneippywby wyposaone w uradzenie
sprzgajace o konstrukcji, wykonaniu i umiejscowieniu zapéajgtym tatwe i bezpieczne pgizenie i
rozfaczenie oraz zapobiegap przypadkowemu ragzaniu w czasie przemieszczania.

3.2.1.3. Wozy do przewozu 0sb6b, w tym wozy sanéapowinny by amortyzowane.

3.2.1.4. Zderzaki w wozach do przewozu oséb i whzpecjalnych powinny ldyzamocowane do
przedniej i tylnej cgsci ramy wozu, poprzez elementy amortyma gumowe lub speyny srubowe, i
by¢ wykonane z materiatu odpornego na uderzenia.

3.2.1.5. Sprgg hakowy powinien przenéé obcihzenie o wartéci co najmniej 75 kN, a sgrynowy
— co najmniej 100 kN.

3.2.1.6. Wozy do przewozu 0séb powinny byyposaone w:

1)dach wykonany z blachy o gridedbco najmniej 2,5 mm;

2)sciany boczne i czotowe izolowane wykladgin

3)otwory wegciowe z przesuwanymi drzwiami dozkego z przedziatéw z tawkami.

Drzwi powinny posiadazamek otwierany z zewtrz i wewratrz uniemaliwiajacy ich samoczynne
otwarcie w czasie jazdy.

3.2.1.7. Wozy do przewozu 0séb, w tym wozy sanégapowinny by wyposaone w sygnalizagj
bezpieczastwa mechaniczpakustyczag, styszala z odlegtgci 200 m.

3.2.1.8. Wozy hamulcow#o przewozu oséb powinny ndiegczny uktad hamulcowy zapewnialy
skuteczne hamowanie.

3.2.1.9. Wozy sanitarne dodatkowo powinny posiada

1)prowadnice noszy resorowane waigim podiaa;

2)obejmy na 4 butle tlenowe;

3)lampy akumulatorowe dawietlenia wozu;

4)pojemniki na lekarstwa.

3.2.1.10. Wozy specjalne powinnydwyposaone w ptyty néne z otworami umadiwiajacymi
zabudow ktonic lub uchwytéw do pewnego i stabilnego mocoiadadunku.

3.2.1.11. Zbiornik wozu specjalnego do przewozunly powinien by trwale pohczony z konstrukaj
podwozia i zabezpieczony przed uszkodzeniami, zetphwinien posiadawskanik poziomu ptynu
oraz by wyposaony w uradzenia wyréwnawcze @iienia.

3.2.1.12. Przewody do napetniania i gpr@nia wozu specjalnego do przewozu ptynow powinyy
wykonane z materialdw spetmalych warunki trudnopalréoi i antyelektrostatyczrigi.
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3.2.1.13. Konstrukcja wozu specjalnego do przewsynéw powinna wykluczawszelkie dajce sk
racjonalnie przewidziezagraenia w trakcie ich eksploatacji, w szczegdbiav odniesieniu do:
1)zamkngc i otwordw;

2)niebezpiecznych zrzutdéw z ydzer zabezpieczagych przed wzrostemiienia;

3)zmiany potaeniasrodka cizkosci w trakcie ruchu.

3.2.1.14. Wozy specjalne do transportu tadunkowidlupowinny by przystosowane do zabudowy
rozwor.

3.2.1.15. Wozy specjalne do transportu butli gastinicznych pod énieniem powinny zapewai
ich pionowe i stabilne ustawienie.

3.2.1.16. Wozy specjalne do transportu tadunkéwynobiskach pochytych o nachyleniach paey4°
powinny by wyposaone w sprzgi uniemaliwiajace ich samoczynne rozsponiecie.

3.2.1.17. W wozach do przewozu 0s6b oraz w wozpehjalnych powinny bystosowane materiaty
chemiczne oraz wyroby z tworzyw sztucznych, spgngawymagania w zakresie:

1)trudnopalnéci i temperatury zaptonu;

2)obecnéci substancji toksycznych w produktach rozktadwieznego;

3)rezystancji powierzchniowej i skitoej oraz potencjatu i energii wytadowania iskrowegaspekcie
mozliwosci zainicjowania wybuchu mieszaniny gazéw;

4)parametréw wytrzymasgiowych okrglonych w Polskich Normach i przepisach dogymzch ochrony
srodowiska oraz ochrony zdrowia.

3.2.2. Pojazdy z nadem spalinowym do przewozu oséb.

3.2.2.1. Pojazdy z nagem spalinowym do przewozu 0so6b, zwane dalej wejinej czsci zahcznika
“pojazdami”, powinny by wyposaone w uradzenie holujce albo sprggajace o konstrukcji,
wykonaniu i umiejscowieniu zapewnaaym tatwe i bezpieczne pmizenie i rozczenie oraz
zapobiegajce przypadkowemu ragtzaniu w czasie przemieszczania.

3.2.2.2. Typ rzéby bieznika opony, ilé¢ przektadek oraz &mienie powietrza powinny zapewkia
bezpieczastwo przy dopuszczalnychqatkosciach jazdy pojazdu, bigc pod uwag rodzaj skat
spagowych, ich zawodnienie oraz pochylenia wyrobisk.

3.2.2.3. Konstrukcja obezy, jej n@nos¢ oraz spos6b zabezpieczenia fiernia spgzystego powinny
zapewni& bezpieczastwo ruchu pojazdu.

3.2.2.4. Uktad skitu pojazdu powinien posiadl@riorytet zasilania uktadu kierowniczego, a
przewody hydrauliczne powinny posigdaytrzymata¢ 4-krotnie wiksz od ciénienia pracy uktadu
hydraulicznego.

3.2.2.5. Uktad skitu pojazdu powinien zapewriagodnd¢ kierunkéw i proporcjonalnig
przemieszczieelementdéw sterowniczych z przemieszczeniem pojeadiy na elemencie sterowniczym
podczas skitu w czasie jazdy oraz na postoju powinny spétmigmagania okrdone w Polskich
Normach dotycgcych pojazdéw.

3.2.2.6. Uklad skitu pojazdu powinien zapewmriat obrotu kota kierowniczego do momentu
zadziatania uktadu nie mniejszyzr60°, a take ilos¢ od 4 do 6 obrotéw dla aginigcia petnego skitu.
3.2.2.7. Pojazdy powinny byak zaprojektowane i wykonane, aby wymagania ctatgci byty
spetnione zar6wno w czasie pracy jak i w czasiégposw czasie trwania wszystkich faz transportu,
montau i demontau, jak rownig w czasie mdiwych do przewidzenia uszkodz@odzespotow oraz
podczas prob.

3.2.2.8. W pojazdach powinny bgtosowane silniki z zaptonem samoczynnym (silniki
wysokopezne), wyposaone w zamknity uktad odpowietrzania skrzyni korbowej. Wylot §pa
powinien by tak usytuowany, aby operator pojazdu oraz przewe osoby nie byty natane na
bezpdrednie dziatanie spalin. Wystae elementy ukladu wydechowego nie mograzé ludzi na
poparzenie i powinny liyzabezpieczone przed przypadkowym datki@m. Uklad zasilania silnika
spalinowego powinien lgyszczelny, jego elementy powinnydgabudowane “na sztywno” w sposéb
uniemaliwiajacy wzajemne tarcie, a ta& powinny by zabezpieczone przed nadmiernym
nagrzewaniem maegym spowodowasamozapton paliwa.

3.2.2.9. Przewody paliwowe pojazdu powinny yykonane z metalu, z watkiem miejsc, w ktorych
ze wzgkdu na wibragj mog by¢ stosowane przewody elastyczne, spedo@jwarunki trudnopalrioi i
antyelektrostatyczrigi.

3.2.2.10. Zbiornik paliwa pojazdu powiniendaywale pohczony z jego konstrukgiji zabezpieczony
przed uszkodzeniami a takpowinien posiadawskaznik poziomu paliwa oraz kkywyposaony w
urzadzenia wyréwnawcze giienia. W przypadku przelania lub uszkodzenia zhkar oraz uszkodzenia
przewodoéw paliwowych paliwo nie me wylew& sie na elementy uktadu wydechowego luhczia
elektryczne.

3.2.2.11. Ukfad wydechowy pojazdu powiniert byyposaony w:

1)krééce pomiarowe do pomiaru:

a)zadymienia,

b)toksycznéci gazéw spalinowych;

2)urzdzenie, ktére powinno w sposob wymuszony rarzet spaliny z powietrzem z otoczenia.
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3.2.2.12. Pojazd powinien byvyposaony w dziatajcy na wszystkie kota przedniej i tylnej osi
hamulec zasadniczy oraz dziatsg przynajmniej na jedros hamulec awaryjny i hamulec postojowy.
3.2.2.13. Zespoty hamulcow pojazdow powinny lgykonane w systemie dwuobwodowym.
3.2.2.14. Ukfad hamulcowy pojazdu powiniert yyposaony w:

1)manometr wskazggy aktualne @inienie w zbiornikach lub akumulatorach;

2)czujniki i lampki kontrolne spadkusriienia z progiem zadziatania wymaganej waoitao rozwingcia
niezkzdnej skutecznei hamowania;

3)lample kontrolmy dziatania hamulca postojowego.

3.2.2.15. Pojazd powinien byyposaony w urzdzenie emitujce ostrzegawczy sygnat akustyczny w
celu alarmowania os6b nacaych.

3.2.2.16. Pojazd powinien byyposaony w uruchamiamze stanowiska operatora pojaziah
instalacg gasnicza.

3.2.2.17. Dyfuzory instalacji gaiczej powinny by skierowane na nagiujace miejsca pzarowo
czule:

1)elementy ukfadu paliwowego (pompa paliwowa lubyskowa);

2)rozrusznik;

3)alternator lub mdnice.

3.2.2.18. Konstrukcja ochronna stanowiska opergiojazdu powinna spetriavymagania okrdone
dla niej w Polskiej Normie. W przypadku pojazdévaptbwanych (samochody powierzchniowe
terenowe) konstrukcja ochronna stanowiska operatojazdu powinna zapewnnienaruszenie
przestrzeni chronionej podczas atieinia dynamicznego enesgio najmniej 11,6 kJ.

3.2.2.19. Pozostate wymagania techniczne dla péjazikreslaja Polskie Normy.

3.3. Maszyny i urgdzenia elektryczne oraz aparaturezeniowa na naptie powyej 1 kV padu
przemiennego lub powgj 1,5 kV padu statego.
3.3.1. Wymagania niniejszego ge¢nika dotycz maszyn i uragdzen elektrycznych oraz aparatury

taczeniowej na napcie powyej 1 kV piadu przemiennego i povgj 1,5 kV padu statego, dalej
zwanych “sprztem elektrycznym”.

3.3.2. Sprzt elektryczny powinien hytak wykonany, aby po wdaiwym jego zainstalowaniu i
uzytkowaniu zgodnie z przeznaczeniem nie zagirbezpieczistwu 0s6b i mienia.

3.3.3. Sprzt elektryczny powinien hytak wykonany, aby byta zapewniona:

1)ochrona ludzi przed niebezpieagavem urazu magego powstaw wyniku dotyku bezp&redniego
lub pasredniego;

2)ochrona przed powstaniem temperatury, tuku haimpeniowania, mogcych spowodowa
niebezpieczestwo;

3)ochrona ludzi przed niebezpieigavem o charakterze nieelektrycznym, spowodowangg@azpten
Sprat,

4)wissciwa izolacja elektryczna dla wysgiujacych w podziemnych wyrobiskach gérniczych warunkow
klimatycznych.

3.3.4. Sprzt elektryczny powinien hiyodporny na oddziatywanie czynnikéw zesnznych w
miejscu przewidywanegazytkowania oraz nie me naraa¢ ludzi na niebezpiecastwo zwizane z
mozliwymi do przewidzenia warunkami przegenia.

3.3.5. Sprzt elektryczny powinien spetntavymagania zawarte w normie PN-EN 60298
“Rozdzielnice pgdu przemiennego w ostonach metalowych naguapiznamionowe povagj 1 kV do
52 kV wiacznie” lub w normie PN-EN 60204-11 “Bezpieézsbnvo maszyn — Wyposganie elektryczne
maszyn. Cgs¢ 11: Wymagania dotyaze wyposaenia WN na nagtie powyej 1000 V padu
przemiennego i 1500 V gilu statego i nie przekracaag 36 kV” oraz dodatkowe wymagania ctome
pkt 3.3.6—3.3.13.

3.3.6. Sprzt elektryczny powinien hyprzystosowany do pracy w ngstijacych warunkach
srodowiskowych:

1)temperatura otoczenia: od 200do +46C;

2)wilgotnai¢ wzgledna: do 95% w temperaturze @0

3)maksymalna wilgotri¢ wzgledna w temperaturze +35 lub w nizszych temperaturach z kondengacj
pary: 100%.

3.3.7. Sprzt elektryczny powinien hydostosowany do nagia znamionowego
wyszczegoélnionego w normie PN-EN 60694 “Postanoiai@rspdlne dotycge norm na
wysokonapg¢ciowa aparatug rozdzielca i sterownica” z dodaniem wartei 3,3 kV i 6,0 kV.
Obudowa sprgtu elektrycznego powinna byvykonana z materiatéw niepalnych lub trudno zapetin
Materialy wyte na obudowy tego typu powinnydgdporne na dziatanie czynnikéw chemicznych,
mechanicznych i elektrycznych. Obudowa gprzlektrycznego przy normalnej eksploatacji povainn
zapewnié stopiéi ochrony przed dogbem oso6b do niebezpiecznyckgd obwoddw gtéwnych i
pomocniczych oraz przed wnikaniem obcych ciat stafyprzed szkodliwymi skutkami wnikgjej wody
nie nizszy niz IP54 (wedtug normy PN-EN 60529 “Stopnie ochrongesanianej przez obudowy (Kod
IP)"). Stopiex ochrony wewntrznych przegréd powinien bynie mniejszy ni IP32.
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Materiaty wyte do wykonania konstrukcji obudow sgtz elektrycznego nie magawierg masowo
wiecej niz 15% aluminium.

3.3.8. Rozdzielnice powinny byvyposaone w hczniki uziemiajce.

3.3.9. Aparaturagtzeniowa dla maszyn gorniczych powinna lwyposaona w hczniki

uziemiapce lub przystosowana do zaktadania uziemiaczy pérsh.

3.3.10. W rozdzielnicach powinny &gtosowaneatzniki bezolejowe.

3.3.11. Rozdzielnice powinny byyposaone wsrodki zaradcze zmniejszaje

prawdopodobigstwo wystpienia zwaé wewretrznych oraz zmniejszgge skutki tych zwa, wykonane
wedtug zadcznika AA normy PN-EN 60298 “Rozdzielniceapgu przemiennego w ostonach metalowych
na naptcie znamionowe povwgj 1 kV do 52 kV wacznie”.

3.3.12. W zewstrznych obwodach sterowniczych powinnd lsfosowane nagiie nie wy:sze ni

25 V pradu przemiennego lub 60 V nighiacego padu stalego. Budowa zewtnznego obwodu
sterowniczego powinna spettiswymagania dla obwodéw SELV lub PELV. Uszkodzeeigot obwodu
nie maze spowodowéniezamierzonego zgzenia uradzenia lub maszyny gorniczej oraz zablokowania
mozliwosci wytaczenia urzdzenia lub maszyny gérniczej elementami stgyi i kontrolupcymi
parametry pracy.

Obwody sterownicze powinny uniemiwia¢ niekontrolowane zatzenie cznika:

1)w wyniku wstrasow i drga mechanicznych lub spowodowane oddziatywaniem@w bhdzacych;

2)w przypadku zaniku nagiia, a nasfpnie jego powrotu — wymaganie to nie dotyczy maszyn
przeznaczeniu specjalnym, ktérych samoczynngezahie jest wymagane procesem technologicznym:;
3)przy wzrdcie napécia zasilania do 1,5-krotnej waétd napkcia znamionowego.

3.3.13.  Zakiécenia elektryczne generowane przezsekektryczny nie mogprzekraczé poziomoéw
okreslonych w odpowiedniej Polskiej Normie dla wyrobuyr&t elektryczny powinien byyodporny na
zaklécenia emitowane przez inne adzenia elektryczne.

3.4. Systemyaczndici, bezpieczéstwa i alarmowania oraz zintegrowane systemy stancav
kompleksow wydobywczych i przodkowych.
3.4.1. Systematzndici telefonicznej, niezafmie od przygtej struktury (zastosowanie

koncentratoréw i modutéw wyniesionych) powinierchigk zbudowany, aby:

1)z punktu widzenia abonenta funkcjonowat jak syst jedi central;

2)abonenci dotowi po podniesieniu stuchawki nietkali sic ze zjawiskiem zajosci centrali;
3)aparaty telefoniczne dotowe posiadaty przyciskdpdredniej hczndici z dyspozytorem i ze
stanowiskiem “awizo”;

4)podniesienie stuchawki w aparacie telefoniczmgtowym, przy braku innych czynéd przez 10 s,
powodowato zgtoszenie stanowiska “awizo”;

5)pozwalal na realizagtacznaici dyspozytorskiej z wyznaczonymi stanowiskami pracpodziemnych
wyrobiskach gérniczych i wyznaczonymi stanowiskamipowierzchni zaktadu goérniczego;
6)centrala systemuadznaici ogélnozaktadowej byta wyposana co najmniej w dwa stanowiska
taczeniowe “awizo”, pozwalage na ¢czne zestawianie pgzen w przypadku prowadzenia akcji lub w
innych niezlednych okolicznéciach;

7)w przypadkach awaryjnych restart systemu niequmwat przerwy wadcznaci diuzszej niz 120 s.
3.4.2. Systemy bezpiearwa powinny pozwatana gromadzenie i przetwarzanie danych z
czujnikéw kontrolugcych sklad atmosfery kopalnianej oraz stan aktyensejsmicznej gérotworu a
takze innych parametréw okdlenych przepisami w sprawie bezpiefigiva i higieny pracy,
prowadzenia ruchu oraz specjalistycznego zabezgiggprzeciwpparowego w podziemnych
zaktadach gorniczych. Systemy te powinng bgbezpieczone przed ingerencgob niepowotanych w
szczegOlnéci przez:

1l)umaliwienie identyfikacji typu i numeru czujnika przeentra¢ systemu;

2)stosowanie linii dozorowanych;

3)rejestragj przez central swiadomego zawieszania dziatania obwoduaezapcego wraz z
identyfikacp osoby dokonujcej tej czynnéci;

4)zabezpieczenie dep do nastaw czujnikéw.

3.4.3. Systemy bezpiearwa powinny mié mazliwos¢ automatycznego wytzenia energii
elektrycznej, zdalnego sterowania niektérychadezn lub maszyn oraz nadania komunikatow
ewakuacyjnych i ostrzegawczych.

3.4.4. Uktady zdalnego sterowaniaadzen i maszyn, o ktérych mowa w pkt 3.4.3, powinny by
zaprojektowane tak, aby:

1)przy automatycznym zdalnym wvigkzaniu lub zaiczaniu nie spowodowalodatkowego
niebezpieczéstwa;

2)ostrzec osoby znajduge st w strefie, w ktorej mpe wystpi¢ zagraenie, wyranym sygnatem
akustycznym lub optycznym albo obydwoma jednécize zgodnie z wymaganiami oklenymi w
Polskiej Normie dla sygnalizacji optycznej i akustyej w podziemnych wyrobiskach zaktadow
gorniczych;

3)istniata maliwos¢ wstrzymania rozruchu lub zatrzymania i zablokowamnizdzenia;
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4)informacja o ¢cznym zatrzymaniu lub zablokowaniu sdzenia byta przekazana do osoby sternejj.
3.4.5. Jeeli system realizuje wymagania okiene w pkt 3.4.4, to czas jego zadziatania od
momentu podania na wéeje skokowej zmiany parametru lub sygnatu dwustaegmnie mae by
diuzszy niz 15 s.

3.4.6. Systemy bezpiearstwa stiace do lokalizacji i ewidencji pracownikéw w podzieych
wyrobiskach goérniczych powinny byaprojektowane tak, aby:

1)pozwalaty na operatywne zadzanie przemieszczaniem pracownikéw zaréwno w stanarmalnej
pracy, jak i w stanach zagmenia;

2)rejestrowaly przégia pracownika przez punkty kontrolne systemu;

3)informowaly dyspozytora w trybie alarmowym o tyie:

a)w strefie zagrmnej znajduje siosoba,

b)zostat przekroczony dopuszczalny czas przebyavasoby w strefie zagtonej;

4)pozwalaly na zwrotne powiadomienie osoby znajckjjsk w strefie zagreonej o zdarzeniach, o
ktorych mowa w ppkt 3.

3.4.7. Poszczegodlne systemy bezpiészga powinny zapewnéamaozliwosé rejestrowania i
archiwizowania danych oraz przedstawiania ich dggfmyowi. W przypadku gdy moc obliczeniowa
systemu jest zbyt mata lub konieczne jest przedataevdanych z kilku systemoéw, mmby¢
zainstalowany dodatkowo system wspomagania dyspazgkiadajcy sk z uradzen i
oprogramowania, s#acych dyspozytorowi bezgoednio do nadzorowania ruchu zaktadu goérniczego.
System taki powinien spetdiaastpujace wymagania:

1l)umaliwia¢ ergonomiczny sposob obstugi oraz przedstawiarféarimacji, uwzgtdniajacy mazliwosci
percepcyjne dyspozytora;

2)umaldiwiaé¢ wspétprae poszczegoélnych systemow poprzez przekazywanieas§gnwv sposob
automatyczny z akceptagjlyspozytora lub bez;

3)zapewnia synchronizag czasu rzeczywistego w poszczegolnych systemaghidimzzaistwa,
tacznaici i alarmowania;

4)zapewnid priorytet dla sygnatéw ostrzegawczych i alarmowych

5)umaliwia¢ archiwizacg danych, co najmniej w zakresie wymaganym przepisasprawie
bezpieczastwa i higieny pracy, prowadzenia ruchu oraz spistyaznego zabezpieczenia
przeciwpaarowego w podziemnych zaktadach gérniczych na ayskaardych i zewgtrznych
nasnikach informaciji.

3.4.8. System alarmowania powinien przede wszystkimliwia¢ przestanie do stanowisk pracy
sygnatow lub komunikatéw ewakuacyjnych, ostrzegawhz informacyjnych o ewentualnych
zagrazeniach, a ponadto:

1)pozwala na przestanie sygnatu alarmowego o powstatym zagio z kadego sygnalizatora;
2)sygnatly i komunikaty powinny IByprzesytane na jeden sygnalizatadbna ich grug, przy czym
powinna istnié mazliwo$¢ réwnoczesnego wysytania kilku komunikatow;

3)powinna istnié mazliwo$¢ zarébwno ¢cznego, jak i automatycznego sterowania wysytaniem
komunikatéw;

4)sygnaty, komunikaty i rozmowy przekazywane vbteyalarmowym powinny kiyrejestrowane w
funkcji czasu.

3.4.9. Systemyatznadici, bezpieczastwa i alarmowania, wymienione w pkt 3.4.8, oragtemy
wspomagania pracy st dyspozytorskich funkcjongge w oparciu o uktady informatyczne powinny
by¢ tak skonstruowane, aby zapewnialy oclreainstalowanego oprogramowania oraz rejestrowanych
danych w szczegoldoi:

1)w przypadku konieczioi nadzoru serwisowego producenta nad eksploatawamygaktadach
goérniczych sprggem komputerowym — system powinienctskonstruowany tak, aby kanat dgsi byt
konfigurowany gcznie przez pracownikow obstugi zakladu gérniczpgaelefonicznym uzgodnieniu
przez serwis producenta — paoisyy fakt powinien b§ odnotowany samoczynnie,#&te powinno b§
przerwane natychmiast po zakaeniu ustug serwisowych;

2)w przypadku, gdy przewidujegsiidostpnianie danych innymaytkownikom na terenie zakladu
goérniczego, systemy powinny zawiéraydzielony serwer “lustrzany”, na ktory te systeteda
przesytd informacje w uktadzie jednokierunkowym bez #tiosci dostpu do systemow
podstawowych;

3)dostp do systemoOw oprogramowania, w zakresie przewigriaprzez producenta, powiniendoy
mozliwy jedynie ze stanowisk utrzymaniowych zabudowanwewnytrz sieci systemu, a wszystkie
logowania powinny by automatycznie rejestrowane.

3.4.10. Systemwkzndci, bezpieczistwa i alarmowania przeznaczone do pracy w atmosfer
niebezpiecznej pod wzglem wybuchowym powinny méebudowe przeciwwybuchow pozwalajca na
prac: przy dowolnej koncentracji metanu.

3.4.11. Instalacje systemduckndici, bezpieczéstwa i alarmowania powinny bByskonstruowane
zgodnie z zasadami kompatybifiedoelektromagnetycznej tak, aby:
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1)byly odporne na zaktdcenia emitowane przezdrenia elektroenergetyczne pramg w
podziemnych zaktadach goérniczych;

2)nie emitowaly zaktddemogicych zakldat prag; innych uradzen i systemow telekomunikacyjnych w
podziemnych zakladach goérniczych;

3)byty odporne na zaktdcenia pochaede od innych urmzen telekomunikacyjnych pracagych w tych
samych kablach.

3.4.12.  Zintegrowane systemy sterowania kompleksgdobywczych i przodkowych powinny by
tak wykonane, aby po wdeiwym ich zainstalowaniu iaytkowaniu zgodnie z przeznaczeniem nie
zagraaty bezpieczistwu ludzi isrodowiska. Systemy sterowania komplekséw wydobywhzyowinny
umazliwiaé:

1)monitoring pracy urgzeir oraz parametréw mediow maych wptyw na pragtych uradzen;
2)monitoring parametrodrodowiska w miejscu zainstalowania oraz automatysygnalizaci o
stanach zagtenia;

3)diagnostyk stanu technicznego maszyn i adzer wchodacych w sktad komplekséw wydobywczych
i przodkowych;

A)rejestraqg] i archiwizacg danych z prowadzonego monitoringu.

3.4.13.  Zintegrowane systemy sterowania kompleksgdobywczych i przodkowych pracige w
trybie zdalnego sterowania lub sterowania autonzatygo powinny by zaprojektowane tak, aby:
1)przy automatycznym zdalnym vigkzaniu lub zaiczaniu nie spowodowalodatkowego
niebezpieczéstwa;

2)ostrzec osoby znajdigie st w strefie, w ktérej moe wyshpi¢ zagraenie, wyrganym sygnatem
akustycznym lub optycznym albo obydwoma jednéeize zgodnie z wymaganiami oklenymi w
Polskiej Normie dla sygnalizacji optycznej i akustiyej w podziemnych wyrobiskach zaktadéw
gorniczych;

3)istniata maliwos¢ wstrzymania rozruchu lub zatrzymania i zablokowamnizdzenia;

4)informacja o ¢cznym zatrzymaniu lub zablokowaniu wdzenia byta przekazana do osoby sterngjj.
3.4.14. W zewsetrznych obwodach sterowniczych powinng: Isfosowane nagiie nie wysze nk
25V prdu przemiennego lub 60 V nighiacego padu stalego. Budowa zewtnznego obwodu
sterowniczego powinna spettiswymagania dla obwodéw SELV lub PELV. Uszkodzeeigot obwodu
nie maze spowodowaniezamierzonego zgizenia urgdzenia lub maszyny gorniczej oraz zablokowania
mozliwo$ci wytaczenia uradzenia lub maszyny gérniczej elementami steymi i kontrolupcymi
parametry pracy. Obwody sterownicze powinny unigiméac¢ niekontrolowane za€zenie §cznika:
1)w wyniku wstraséw i drga mechanicznych lub spowodowane oddziatywaniegddw bhdzacych;
2)w przypadku zaniku nagiia, a nasfpnie jego powrotu — wymaganie to nie dotyczy maszyn
przeznaczeniu specjalnym, ktérych samoczynngezahie jest wymagane procesem technologicznym;
3)przy wzrdcie napgcia zasilania do 1,5-krotnej wagtd napkcia znamionowego.

3.4.15. Elementy wykonawcze zeytrznego obwodu sterowniczego zintegrowanych systemo
sterowania komplekséw wydobywczych i przodkowyclvipmy umazliwiaé¢ prawidtowe sterowanie
urzadzeniami przy nagtiu zasilania od 0,85 do 1,2 — krotnej wddionapkcia znamionowego.
Zewrgtrzny obwdd sterowniczy powinien powodaivaytaczanie maszyny i zablokowanie stanu
wytaczenia w przypadku:

1)wzrostu rezystancji zewtiznej tli obwodu sterowniczego do wastm 6009Q;

2)obnizenia rezystanciji izolacji porilzy zytami sterowniczymi lub pomdzy dowolr, zyta sterownica
a ziemi do wartgci 20009.

3.4.16. Uszkodzenie zewtnznego obwodu sterowniczego nie zaspowodowaniezamierzonego
zahkczenia uradzenia oraz zablokowania miovosci wytaczenia uradzenia elementami steagymi i
kontrolujgcymi parametry pracy.

3.4.17.  Obwody sterownicze wypasaia zintegrowanych systeméw sterowania kompleksow
wydobywczych i przodkowych powinny unietlisvia¢ niekontrolowane:

1)zahczenie maszyny spowodowane wgsami i drganiami mechanicznymi lub oddziatywaniem
pradow bhdzacych;

2)zahczenie maszyny w przypadku zaniku g, a nagpnie jego powrotu — wymaganie to nie
dotyczy maszyn o przeznaczeniu specjalnym, ktésgrhoczynne za¢zenie jest wymagane procesem
technologicznym;

3)samoczynne zatzenie maszyny przy wzfcie napecia zasilania do 1,5-krotnej wastt napkcia
Znamionowego.

3.4.18. Elementy wykonawcze obwoddw sterowniczggleiniajcych jednoczénie rok obwodow
kontroli ciagtosci uziemienia, powinny powodowavytaczenie i zablokowanie nibwosci zakczenia w
przypadku wzrostu rezystanciji obwodu paejywartgci 100Q.

3.4.19.  Zintegrowane systemy sterowania kompleksgdobywczych i przodkowych powinno by
tak skonstruowd aby uradzenie zatrzymuage maszya zatrzymywato réwnie wszelkie maszyny
zainstalowane przed i za maszyjezeli ich dalsze dziatanie mogtoby stwatzdebezpieczestwo.

3.5. Ta&my przendnikowe.
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3.5.1. Tdmy przenénikowe stosowane w podziemnych wyrobiskach gérrubzyowinny spetni&
wymagania w zakresie:

1)trudnopalnéci w odniesieniu do warunkdw i miejsca stosowanian{malna ila¢ tlenu
podtrzymujca palenie, zachowanie:shateriatu w przypadku zadziatania dodatkowego isypu
cieplnego, rozprzestrzenianie gtomienia i szybk& palenia w poréwnaniu z innymi materiatami
objetymi ptomieniem, zachowaniegspo usungciu zrédta ciepta),

2)niskiej zawartéci substancji toksycznych w produktach rozktadunieznego w aspekcie ich analizy
jakosciowej i ilosciowej z uwzgédnieniemsrodkéw zapewniajcych bezpiecaestwo pracownikdéw oraz
srodowiska,

3)wihasciwosci elektrostatycznych — rezystancji powierzchniowskrasnej dla obntenia
prawdopodobigstwa mdaliwosci zainicjowania wybuchu mieszaniny gazow,

4)wytrzymaitaci zapewniajcej bezpieczne stosowanie,

5)trwaltcsci w warunkach dotowych w aspekcie wymywalciooraz wraliwosci na dziatanie waéd
kopalnianych oraz mikroorganizmow,

6)oddziatywania na zdrowie cztowieka oraz zzeinej z tym profilaktyki

— okreslone w normach europejskich, a w przypadku ich brakw Polskich Normach, oraz przepisach
dotyczicych ochronyrodowiska i ochrony pracy.

3.5.2. Tdmy przenénikowe tkaninowe w podziemnych zaktadach gérnicaygldobywajicych
kopalire palra.

3.5.2.1. Sredni czas paleniasi zarzenia probek, wyznacaaly trudnopalné metod; pfomieniowa,
powinien wynost dla:

1)tasm PCW i PWG:

a)z okltadkami — maksymalnie 5,0 s,

b)bez oktadek — maksymalnie 5,0 s;

2)taésm chloroprenowych:

a)z okltadkami — maksymalnie 5,0 s,

b)bez oktadek — maksymalnie 10,0 s.

3.5.2.2. Wymaganie trudnopakud metod, cierry powinno charakteryzowssic:

1)brakiem plomienia;

2)temperatuy bebna:

a)dla tam PCW i PWG — maksymalnie 325°C,

b)dla t&m chloroprenowych — maksymalnie 500°C.

3.5.2.3. Wymagania trudnopakud metod, sztolni modelowejsspetnione, gdy diugé nie
spalonego odcinka wynosi co najmniej 400 mm.

3.5.2.4. Wymagania trudnopakud metod, sztolni paarowej lub réwnowznej s spetnione, gdy
diugai¢ nie spalonego odcinka jestaksza nk minimalna okrélona wedtug danej metody.

3.5.2.5. Rezystancja powierzchniowa Rp powinnarbygiejsza ni 3,0 x 16Q.

3.5.2.6. Rezystancja skma Rv powinna bymniejsza ni 1,0 x 1§ Q.

3.5.3. Tdmy przenénikowe tkaninowe w podziemnych zaktadach gérnicaygldobywajicych
kopalireg niepalra.

3.5.3.1. Sredni czas paleniagsi zarzenia probek, wyznaczay trudnopalné¢ metod, ptomieniovy,
powinien wynost dla:

1)taédm z okladkami — maksymalnie 5,0 s;

2)tadm bez okladek — maksymalnie 10,0 s.

3.5.3.2.  Spetnienie wymagarudnopalnéci metod, cierra powinno charakteryzowssie:
1)brakiem ptomienia;

2)temperatuy bebna — maksymalnie 400°C.

Zarzenie punktowe jest dozwolone.

3.5.3.3. Wymagania trudnopakud metod, goracej pityty s spetnione, gdy nie wysghi zapalenie si
probki w czasie do 60 s w temperaturze do 45@2€zenie punktowe jest dozwolone.

3.5.3.4. Wymagania trudnopakwd metod, sztolni paarowej lub rownowznej s spetnione, gdy
diugai¢ nie spalonego odcinka jesteksza nk minimalna okrélona wedtug danej metody.

3.5.3.5. Rezystancja powierzchniowa Rs powinnarbgiejsza ni 3,0 x 16 Q.

3.5.3.6. Rezystancja skima Rv powinna bymniejsza ni 1,0 x 16Q.

3.5.4. Tamy przendnikowe z linkami stalowymi.

3.5.4.1. Wymagania trudnopakud metod, ptomieniows sa spetnione, gdyredni czas paleniaesi
zarzenia prébek nie przekracza 5 s.

3.5.4.2. Wymagania trudnopakud metod, sztolni paarowej lub réwnowznej s spetnione, gdy
diugai¢ nie spalonego odcinka jesteksza nk minimalna okrélona wedtug danej metody.

3.5.5. Trudnopalrig materiatdbw dodczenia tdm metod klejenia lub wulkanizacji, oktadzin
bebnéw i kimznikow, fartuchow i zgarniaczy.

3.5.5.1. Wymagania trudnopakud metod, ptomieniowy 53 spetnione, gdgredni czas paleniacsi
zarzenia prébek nie przekracza 5 s.
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3.5.5.2. Materiaty dagkzenia tdm metod klejenia lub wulkanizacji, oktadzinygbnéw i kraznikdw,
fartuchy i zgarniacze powinny ponadto spetniggmagania okrdone dla tdm PCW i PWG w
podziemnych zaktadach gérniczych wydobyyegih kopalir palm.

3.5.6. Wytrzymatéé wzgledna pofczenia tdm przeznaczonych do jazdy ludzi powinna by
wieksza nk 60%.

3.5.7. Wymagania trudnopalim metod, wskanika tlenowego sspetnione, gdy paleniegsprobki
nie jest podtrzymywane w atmosferze zawigrej mniej nk 21% Q.

3.5.8. Obecn&@ substancji toksycznych szkodliwie oddziafyjch na zdrowie cziowieka,
charakterystyka toksykologiczna na podstawie skidthmicznego — zgodne z najiggym
dopuszczalnym steniem (NDS).

4., Sprzt strzatowy.

4.1. Uradzenia do mechanicznego wytwarzania i fadowanianzdw wybuchowych.

4.1.1. Uradzenia do mechanicznego wytwarzania i tadowani@nzdw wybuchowych:
1)powinny zapewniaodpowiedni stopie bezpieczéstwa wytkowania tych uradzer w zaleznoéci od
miejsca zastosowania;

2)powinny posiadainstrukcg bezpieczéstwa opracowanprzez producenta zapewnieg bezpieczne
uzytkowanie tych urzdzen;

3)powinny zapewniasporadzenie materialu wybuchowego zgodnie z wymagaocedus;
4)powinny zapewrdi bezpieczne wprowadzanie materiatdw wybuchowyelduhkédw materiatu
wybuchowego do otworu strzatowego;

5)mog: posiadé podzespoty wykonane z tworzyw sztucznych, gdy ayoa te lgda charakteryzowa
si¢ rezystancj powierzchniow Ro mniejsze i 10" Q, potencjatem elektrostatycznym Vo mniejsze ni
10° V i nie keda zapald testowej mieszanki wybuchowe;j.

4.2. Wozy i pojazdy do przewenia lub przechowywanixodkéw strzatowych.

4.2.1. Wozy i pojazdy do przewenia lub przechowywaniaodkoéw strzatowych:

1)powinny zapewmiodpowiedni stopig bezpieczastwa przewaonym lub przechowywanygrodkom
strzalowym;

2)powinny zapewrti odpowiedni stopi@ bezpieczéstwa innym aytkownikom drég lub wyrobisk;
3)powinny zapewrti poprzez posiadanie odpowiednich zam&nzabezpieczenie przewanych lub
przechowywanyclirodkéw strzatowych przed przedostaniegish do uk oséb nieupowaionych;
4)powinny zapewrti zachowanie odpowiednich ogigbw pomedzy przewaonymi lub
przechowywanymérodkami inicjupcymi i materiatami wybuchowymi tak, aby ewentualmybuch
jednych nie spowodowat wybuchu drugich;

5)mog: posiadé podzespoty wykonane z tworzyw sztucznych oraz risdésv chemicznych, gdy
wyroby te leda trudno palne i zapewniw produktach rozkladu termicznego brak substanc;ji
toksycznych;

6)moa posiada podzespoty wykonane z tworzyw sztucznych, gdy ayea te leda charakteryzowa
si¢ rezystangj powierzchniow Ro mniejsze i 10" Q, potencjatem elektrostatycznym Vo mniejsze ni
10° V i nie beda zapalé testowej mieszanki wybuchowe;.

4.2.2. Wozy do przeweniasrodkow strzatowych poza wymaganiami ckoamymi w pkt 4.2.1,
powinny:

1)by¢ wyposaone w dach wykonany z blachy o grdbioco najmniej 2 mm;

2)by¢ wyposaone wsciany boczne oraz dno izolowane wyktadgzin

3)mi&t na jednej z bocznydtian skrzyni drzwi zabezpieczone przed ich samangynotwarciem
podczas jazdy;

4)w przypadku trakcji elektrycznej ndielach paiczony elektrycznie przez skrzgnivozu i podwozie z
kotami;

5)by¢ pomalowane na kolor zielony oraz zaopatrzone visgapformujce o przewoziérodkodw
strzatowych.

4.2.3. Pojazdy do przewenia lub przechowywaniaodkow strzalowych poza wymaganiami
okreslonymi w pkt 4.2.1, powinny — w przypadku poruszask po drogach publicznych — spettia
wymagania okrdone przepisami Umowy europejskiej dotycej migdzynarodowego przewozu
drogowego towardéw niebezpiecznych (ADR), spdeonej w Genewie dnia 30 wizga 1957 r. (Dz. U.
z 2002 r. Nr 194, poz. 1629 oraz z 2003 r. Nr 2@z, 2013 i 2014), wraz ze zmianami obgeujacymi
od daty ich wejcia wzycie w stosunku do Rzeczypospolitej Polskiej, pgaaindo publicznej
wiadomaci we wiaciwy sposob.

) Oznaczenia cyfrowe przepiséw zawartych w ninigjszghczniku, okrélajacych wymagania
techniczne, odpowiadajo do zasady kolejsoi oznaczé wyrobéw wymienionych w zatzniku nr 1 i
Sa rozwijane dalszymi oznaczeniami cyfrowymi, w zalesci od ilosci wymaga technicznych
przewidzianych dla poszczegolnych wyrobéow.
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Zalcznik nr 3

JEDNOSTKI UPOWANIONE DO PRZEPROWADZANIA BADAN | OCENY WYROBOW
1. Akademia Gorniczo-Hutnicza w Krakowie:

1)Wydziat Elektrotechniki, Automatyki, InformatykiElektroniki — Katedra Telekomunikacji,
2)Wydziat Gornictwa i Geoitynierii:

a) Centralne Laboratorium Techniki Strzelniczejaterialtéw Wybuchowych,

b)Katedra Gérnictwa Podziemnego,

3)Wydziat Wiertnictwa Nafty i Gazu — LaboratoriuBadar Atestacyjnych Urgdzen Wiertniczych i
Eksploatacyjnych.

2.Biuro Bada Jakdci Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich w Warszawie.

3. Centralna Stacja Ratownictwa Gérniczego w Bytomi

4. Centralny Instytut Ochrony Pracy —i8awowy Instytut Badawczy.

5.Centrum Badai Dozoru Gérnictwa Podziemnego sp. z 0.0.adzinach.

6.Centrum Badawczo-Projektowe Miedzi “CUPRUM” gm.o. we Wroctawiu.

7.Centrum Elektryfikacji i Automatyzacji GérnictWBEMAG” w Katowicach.

8. Centrum Innowacji Technicznych “INOVA” sp. z ow Lubinie.

9. Centrum Mechanizacji Gornictwa KOMAG w Gliwicach

10. Gtéwny Instytut Gérnictwa w Katowicach.

11. Instytut Gornictwa Odkrywkowego “Poltegor-Irtstty we Wroctawiu.

12. Instytut Nafty i Gazu.

13. Instytut Technicznych Wyrobéw Wiékienniczych 6katex” w Lodzi.

14. QGirodek Bada, Atestacji i Certyfikacji “OBAC” sp. z 0.0. w Gliwwach.

15. Girodek Badawczo-Rozwojowy Budownictwa Gorniczego IBDKOP” w Mystowicach.
16. Politechnikalaska w Gliwicach — Wydziat Goérnictwa i Geologii:

1)Katedra Elektryfikacji i Automatyzacji Gérnictwa

2)Instytut Mechanizacji Gornictwa.

17. Politechnika Wroctawska we Wroctawiu:

1)Wydziat Elektryczny — Instytut Energoelektryki,

2)Wydziat Gornictwa — Instytut Gornictwa — Labasatim Transportu Tanowego,
3)Wydziat Mechaniczny — Instytut Konstrukcji i Ei{satacji Maszyn.

18. Polska Akademia Nauk — Instytut Mechaniki Gérartu w Krakowie.

www.inforlex.pl



UZASADNIENIE

1. Projektowane rozpoggzenie stanowi wykonanie delegacji zawartej wHtt ust. 8 ustawy z dnia 4
lutego 1994 r. — Prawo geologiczne i gérnicze (DzNr 27, poz. 96, z 1996 r. Nr 106, poz. 496, z
1997 r. Nr 88, poz. 554, Nr 111, poz. 726 i Nr 113@z. 885, z 1998 r. Nr 106, poz. 668, z 2000 r. Nr
109, poz. 1157 i Nr 120, poz. 1268, z 2001 r. N3,Xdoz. 1190, Nr 115, poz. 1229 i Nr 154, poz. 1800
2002 r. Nr 113, poz. 984, Nr 117, poz. 1007, Nr,X&%. 1271, Nr 166, poz. 1360 i Nr 240, poz. 2055,
2003 r. Nr 223, poz. 2219 oraz z 2004 r. Nr ..z.po), nakladajcej na Rad Ministrow obowiazek
wydania rozporadzenia okrélajacego:

1)wyroby, ktérych stosowanie w zaktadach gornitzywgymaga wydania decyzji o dopuszczeniu wyrobu
do stosowania w zaktadach gérniczych (w dalsz€jatzizasadnienia decyzja tadzie zwana
“dopuszczeniem”);

2)wymagania techniczne dla wyrobow;

3)podmioty uprawnione do sktadania wniosku o wyeaopuszczenia;

4)tres¢ wniosku o wydanie dopuszczenia oraz dokumentygktéley dolczy¢ do wniosku;

5)jednostki upowznione do przeprowadzania badaceny wyrobow;

6)znaki dopuszczenia oraz spos6b oznaczania wyrtpai znakami;

7)tres¢ dopuszczenia.

Rada Ministrow, stosownie do zdania gpstego zawartego w przywotanym art. 111 ust. 8 ugtadnia
4 lutego 1994 r. — Prawo geologiczne i gorniczed@lszej czsci uzasadnienia ustawa tadzie zwana
“Pgg”), wydapc wspomniane rozpogdzenie ma sikierowa potrzela zapewnienia bezpiecistwa
uzytkowania wyrobéw w warunkach zages wystepujacych w ruchu zaktadéw gérniczych oraz
potrzel uproszczenia pagtowania w odniesieniu do wyrobow ghjch tzw. klauzui wzajemnego
uznawania wyrobow, wprowadzgw art. 111 ust. 4 Pgg.

Koniecznad¢ opracowania projektu jest zygiana z nadawaniem nowego brzmienia przywotanemu art
111 Pgg, dokonywanym przez art. 14 pkt &l@vego projektu ustawy o zmianie i uchyleniu nieyth
ustaw w zwazku z uzyskaniem przez Rzeczpospditblsky cztonkostwa w Unii Europejskiej (druk
sejmowy nr 2584 z dnia 27 lutego 2004 r.). W sprademiu Komisji Europejskiej Sejmu RP o
rzadowym projekcie ustawy o zmianie i uchyleniu niglgth ustaw w zwizku z uzyskaniem przez
Rzeczpospolit Polsk cztonkostwa w Unii Europejskiej (druk nr 2584)nazzonym jako druk sejmowy
nr 2713 z dnia 30 marca 2004 r., nowe brzmienieldt Pgg jest nadawane przez art. 11 pkt 2
projektowanej ustawy.

2. Przedmiotem regulacji art. 111 Pggveyroby stosowane w zaktadach gérniczych. Obecamianie
tego przepisu przewiduje w ust.ZE, w zakresie ustalonym przepisami wydanymi na aodstust. 2
maszyny, urgdzenia, materialy, a tak srodki strzatowe oraz spgzstrzatowy (wyroby) mogby¢
stosowane w zaktadach gérniczych tylko po dopustuazeh, w drodze decyzji, przez Prezesa
Wyzszego Urzdu Gorniczego. W ust. 2 przewidziano delegalta Rady Ministrow do wydania
rozporazdzenia okrélajacego wyroby, ktérych stosowanie w zakltadach gégyubavymaga
dopuszczenia, wymagania techniczne dla tych wyrolbéavunki i tryb wydawania, cofania lub
uniewaniania oraz terminy wanosci decyzji o dopuszczeniu wyrobéw do stosowaniesakladach
goérniczych, zakres oraz koniecZha przyczyny ponownego wydania decyzji i sposéteprawadzania
bada wyrobéw, w tym prob wyrobow w ruchu zakladu gémego, jednostki upowaione do
przeprowadzania baflavyrob6w, rodzaje dokumentéw wymaganych przed dogreniem, znaki
dopuszczenia oraz sposéb oznaczania wyrobow tyakiaani. Na tej podstawie zostato wydane
rozporadzenie Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r. w syimdopuszczania do stosowania w
zaktadach gorniczych maszyn, anizer, materiatéw orazrodkéw strzatowych i spetu strzatowego
(Dz. U. Nr 125, poz. 1064). Weszto onazycie z dniem 6 sierpnia 2002 r. (w dalszejsct
uzasadnienia rozpadzenie to bdzie zwane “rozporglzeniem Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.”).
Akt ten byt poprzedzony rozpaidzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 24 sierp@@tT. w sprawie
dopuszczania do stosowania w zaktadach gorniczyaszym, urazdzer i materiatow orazrodkow
strzalowych i sprgu strzalowego (Dz. U. Nr 92, poz. 434).

3. Celem projektowanego brzmienia art. 111 Pgg jest:

1)wdrazenie do przepis6w prawa geologicznego i gérniczego klauzuli wzajemnego uznawania
wyrobow, w odniesieniu do wyrobéw stosowanych wiadlich gérniczych, oraz zgziana z tym
modyfikacja dotychczasowych regulacji dotycygch dopuszczania wyrobow do stosowania w zaktadach
gorniczych;

2)rozstrzygngcie zbiegu przepiséw prawa geologicznego i gormjozesystemem oceny zgoadon
regulowanym w polskim po#glku prawnym przede wszystkim ustawdnia 30 sierpnia 2002 r. o
systemie oceny zgodém (Dz. U. Nr 166, poz. 1360, z 2003 r. Nr 80, p6x8, Nr 130, poz. 1188, Nr
170, poz. 1652 i Nr 229, poz. 2275 oraz z 2004rr..Npoz. ...);

3)przeniesienie g#ci przepiséw obowazujacego rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.
wprost do Pgg.

Brzmienie to zawiera nagiujace zmiany w stosunku do obawijacego stanu prawnego:
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1)podziat katalogu wyrobdw stosowanych w zaktadg@miczych, w odniesieniu do ktérych
obowiazujace prawo stawia okéne wymagania, i wprowadzenie obauku przestrzegania
(spetnienia) tych wymaga(ust. 1); wymagania te mggharakter roziczny; swoisi “zapowiedzi”
wprowadzenia tego podziatu byto oznaczenie (w razmtzeniu Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.)
“gwiazdkami” wyrobow “wymagajcych dopuszczenia do stosowania w zakltadach gdticdo dnia
uzyskania przez RzeczpospglRolsk, cztonkostwa w Unii Europejskiej, chylia wczdniej wejdzie w
zycie umowa nmgdzynarodowa meidzy Rzeczpospolity Polsk a Wspdlnat Europejsk i paastwami
cztonkowskimi o ocenie zgodia”;

2)okrelenie ustawowego kryterium wydania dopuszczeniapPrezesa Wgzego Urzdu Gorniczego
(ust. 2);

3)wprowadzenie ustawowego obawku poddania wyrobu badaniom i ocenie przez upovwae
jednostki (ust. 3);

4)wprowadzenie ustawowej kompetencji Prezesadaggo Urzdu Gorniczego do nakazywania, w
drodze postanowienia, przeprowadzenia préb wyroluchiu zakltadu goérniczegozgli wymagaj tego
szczegolne wzgty bezpiecziéstwa i higieny pracy oraz bezpieéséva paarowego w ruchu zaktadu
gorniczego (ust. 5);

5)wprowadzenie ustawowej regulacji dotyoej okresu, na ktéryedlzie wydawane dopuszczenie (ust.
6);

6)ustawowe okrdenie przestanek uchylenia lub zmiany dopuszczpriaz Prezesa Wgzego Urzdu
GOrniczego (ust. 7);

7)rezygnacja z okétania czsci elementow zakresu przedmiotowego rozpdeenia w upowaznieniu do
jego wydania, w zwizku z przeniesieniem e&i regulacji rozporgdzenia Rady Ministréw z dnia 2
lipca 2002 r. bezpwednio do ustawy oraz przgiem,ze sposéb przeprowadzania basdeyrobéw oraz
préb wyrobéw w ruchu zaktadu gérniczegalbie ustalany indywidualnie dla poszczegdélnych
przypadkow; nie jest zatem mlave uregulowanie tego zagadnienia w sposob jednaliakcie
normatywnym (ust. 8).

4. Wyliczenie wyrobéw stosowanych w zaktadach gomyitg zawarte w projektowanym art. 111 ust. 1
Pgg, nie jest wyczerpage. Wyroby te po uzyskaniu przez Rzeczposp@lidlsk cztonkostwa w Unii
Europejskiej kdzie mana podziek na trzy grupy:

1)wyroby obgte systemem oceny zgodico(projektowane brzmienie art. 111 ust. 1 pkt §Pg
2)wyroby obgte systemem dopuszczeniowym (projektowane brzmimiel 11 ust. 1 pkt 2 Pgg);
3)wyroby nieobgte zadnym z powyszych systemow.

Grupy te maj charakter roziczny. Wyroby nalgace do grupy trzeciej niaobjete rezimem
projektowanego art. 111 Pgg. W odniesieniu dgaavyrobow naleéacych do tej grupy istnieje jednak
obowigzek uzyskania zezwolenia na oddanie do ruchu. Zienimto wydaje kierownik ruchu zaktadu
goérniczego albo, w przypadkach olmnych na podstawie art. 78 ust. 1 Pgg —$ailay organ nadzoru
gorniczego (dyrektor okgowego urzdu gorniczego albo dyrektor Widu Gérniczego do Bada
Kontrolnych Uradzen Energomechanicznych).

5. Tzw. klauzula wzajemnego uznawania wyrobéw zosigla w projektowanym art. 111 ust. 4 Pgg. W
stosunku do wyrobow spetniglych okrélone w tym przepisie przestanki wprowadzono gasgjace
modyfikacje likwidupce podstawowbariee w swobodnym przeptywie wyrobow stosowanych w
zaktadach gorniczych:

1)kryterium wydania przez Prezesa X¥3ego Urzdu Gérniczego dopuszczenia niglbie spetnienie
wymaga technicznych (ktére jest przedmiotem badania hggezez upowanione jednostki), a jedynie
ustalenie, na podstawie dokumentéwadabnych do wniosku o wydanie dopuszczengapoziom
bezpieczastwa wyrobu nie jest aszy od okrélonego w wymaganiach technicznych;

2)w wytycznych do wydania przez RaMlinistrow rozporadzenia przewidziano wprowadzenie w tym
akcie normatywnym uproszaze charakterze proceduralnym, odrggyeh s do katalogu
dokumentow, ktore naty dolaczy¢ do wniosku o wydanie dopuszczenia.

Pozostate regulacje odnase st do wyrobéw objtych tzw. klauzui wzajemnego uznawania wyrobow
pozostan bez zmian. Dotyczy to m. in. mawosci nakazania przeprowadzenia préb wyrobu w ruchu
zakladu goérniczego, feli wymagaj tego szczegolne wzgly bezpieczistwa i higieny pracy oraz
bezpieczastwa paarowego w ruchu zaktadu gérniczego, oraz okrestneégi dopuszczenia. Obydwa
ograniczenia zasady swobodnego przeptywu towar6 praporcjonalny charakter w stosunku do
potrzeby zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpistwa zaktadu gérniczego, jego pracownikéw
oraz bezpieczesstwa powszechnego i ochrogrpdowiska.

6. W zwiazku z faktemze zasadnicza e&¢ regulacji dotyczcych dopuszczania przez Prezesa
Wyzszego Urzdu Gorniczego wyrobdw do stosowania w zakltadachigbych zostata zawarta w
projektowanym art. 111 Pgg, przejraciczs¢ regulacji zawartych obecnie w rozpgdzeniu Rady
Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r., projektowane rozadzenie ma wzszy zakres przedmiotowyani
dotychczasowe rozpatdzenie, przejmugc przy tym co do zasady obazijace obecnie regulacje. W
poréwnaniu z dotychczasowym stanem prawnym w “mdstve]” cz$ci projektu zaproponowano
nastpujace zmiany o charakterze merytorycznym:

www.inforlex.pl



1)w § 4 pkt 1 projektu wskazange — poza producentem, dystrybutorem lub importengmobu —
podmiotem uprawnionym do skladania wniosku o wydalipuszczenia jest rowaiapowaniony
przedstawiciel producenta; goje “upowanionego przedstawiciela” zostato zdefiniowane w Bkt 5
ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oegoyingci, oznaczajc osol fizyczm lub prawn,
majaca siedzilg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej lub w UBiiropejskiej, wyznaczamprzez
producenta do dziatania w jego imieniu;

2)w § 5 ust. 2 pkt 4 projektu zaptono wymaganie dotyaze dohczenia do wniosku o wydanie
dopuszczenia deklaracji zgodeosporadzonej zgodnie z PolgkNorma — obowhzkiem dohczenia
deklaracji dotyczcej spetniania przez wyréb wymagtechnicznych, a w przypadku wyrobow etyh
tzw. klauzuh wzajemnego uznawania wyrobéw — deklaracji dodgef spetniania przez wyréb
wymaga bezpieczastwa w stopniu odpowiadgjym temu, jaki zapewniajwymagania techniczne;
3)w 8§ 5 ust. 2 pkt 5 projektu, w zazku z pominéciem w projekcie regulacji zawartej w § 3
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r., writ zawarty jest katalog dokumentow,
stanowicych “bezpéredni” merytoryczr, podstaw wydania dopuszczenia (pomgnie to jest
konsekwengj projektowanego art. 111 ust. 3 Pgg), pozostawjedgnie wymaég daiczenia do wniosku
0 wydanie dopuszczenia wynikéw badaraz z oceswyrobu, sporadzonych przez jednostk
upowaniona do przeprowadzania badayrobéw, wymienioa w zahczniku nr 3 do projektowanego
rozporadzenia; w przypadku jednak, gdy wyréb jestetpjzw. klauzuh wzajemnego uznawania
wyrobow, zamiast wymagania dokzenia wspomnianych dokumentéw wprowadzono wymagani
dofaczania dokumentow, spaidzonych w ¢zyku polskim, stanowcych podstaw wyprodukowania lub
dopuszczenia wyrobu do obrotu, w szczeg&tnaynikéw jego bad& (8 5 ust. 3 projektu — powrgze
jest m. in. konsekwengprzmienia art. 111 ust. 4 Pgg); dokumentydealstanowity — oprocz
deklaracji dotycacej spetiania przez wyréb wymaghbezpieczastwa w stopniu odpowiadajym

temu, jaki zapewniajwymagania techniczne — kryterium pozwatg na ustalenie, czy wyrdb spetia
wspomniane wymagania bezpiengava;

4)w 8 5 ust. 2 pkt 7 projektu zmodyfikowanostrelokumentacji techniczno-ruchowej dotycej
wyrobu, zastpujac wymaganie dotyeze okrélenia, kto jest upowaniony do przeprowadzania
przeghddw, konserwacji, napraw i regulacji — wymaganientydzicym okrelenia sposobu
dokonywania tych czynroi; eliminuje to maliwos¢ ograniczania tylko do producentagu
podmiotéw upowznionych do dokonywania tych czyniug,

5)w § 6 ust. 2 i 3 projektu dookiteno, ze jedm, z przestanek posiadania przez jedngstatusu
jednostki upowanionej do przeprowadzania badaoceny wyrobow jest — poza znajdowaniem\si
wykazie zamieszczonym w aakniku nr 3 do projektowanego rozpgizenia — posiadanie
laboratorium akredytowanego albo zapewnienigliwosci przeprowadzenia takich bade
laboratorium akredytowanym; wymaganie to nédze miato zastosowaniazgi dla danego wyrobu
nie bpdzie wiaciwego laboratorium akredytowanego;

6)w § 7 projektu zmodyfikowano #&znaku dopuszczenia, poprzezealg tym pogciem, poza
dotychczasowym oznaczeniem literowym, réwmemeru i roku wydania dopuszczenia; w i ze
zmiarg wykazu wyrobéw podlegagych obowazkowi dopuszczenia (zgdznik nr 1 do projektowanego
rozporzdzenia) zmieniono réwniekatalogi wyrobéw oznaczanych poszczeg6inymi ozeaiani
literowymi dopuszczenia (w rozpadzeniu Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r. — zaak
dopuszczenia); w omawianym przepisie zmodyfikowpooadto regulagjdotyczca sposobu
oznaczania wyrobow znakami dopuszczenia; w 8§ Rusizporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca
2002 r. wskazywanae obowiazek oznaczenia nie dotyczy wyrobow, ktérychdetevosci fizyczne nie
zezwalaj na takie oznaczenie; delegacja zawarta w projekitgwm art. 111 ust. 8 Pgg nie przewiduje
jednak takiego wyiczenia; w zwizku z powyszym przygto, ze w przypadku gdy sposéb oznaczania
wyrobu znakiem dopuszczenia, poleggjna umieszczeniu tego znaku trwale i czytelnigaide]
jednostce wyrobu, nie jest miwy, ze wzgkdu na widciwosci fizyczne wyrobu, znak dopuszczenia
umieszcza gina opakowaniu tego wyrobu;

7)w § 8 projektu zmodyfikowano #&dopuszczenia, poprzez uzupetnienie w ust. 1 g6 treci o
wskazanie zakresu dozwolonych zmian, ktére arimg dokonane w okresie wnosci dopuszczenia
(podmiotem upowaionym do dokonywania tych zmian jest producent, @zypadku wykonania
wyrobu jednostkowo — podmiot wymieniony w § 4 pkpi®jektu); jednoczamie w ust. 2 wprowadzono
istotne ograniczenie dla organu wygaggo dopuszczenie, poprzez wskazanie katalogu zktiane nie
mog by¢ dozwolone w dopuszczeniu; katalog ten jest odpomileem § 14 rozpormizenia Rady
Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r., okilajacego przypadki, w ktérych istnieje konieczgponownego
dopuszczenia wyrobu do stosowania w zaktadach ggyci.

7. Wykaz wyrobow, ktérych stosowanie w zakladach gdaych wymaga, ze wzellu na potrzed
zapewnienia bezpiecstwa ich uytkowania w warunkach zagren wystpujacych w ruchu zaktadéw
gorniczych, wydania dopuszczenia, zawiera w stosuttkobowazujacego wykazu nagpujace
modyfikacje:

1)wytaczono wyroby, ktore dula od dnia 1 maja 2004 r. podlégabowizkowi spetnienia zasadniczych
wymaga, okrelonych w dyrektywach nowego podeja i wdrazanych do prawa polskiego przede
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wszystkim rozporazdzeniami wydanymi na podstawie art. 9 ustawy z @fiaierpnia 2002 r. o systemie
oceny zgodngi; do dyrektyw tych nabe:

a)dyrektywa 73/23/EWG z dnia 19 lutego 1973 rpnasiie harmonizacji ustawodawstwhigan
cztonkowskich odnogizych st do wyposaenia elektrycznego przewidzianego do stosowania w
niektorych granicach nagia (Dz. Urz. WE L 77 z 26.03.1973), zmieniona dyyeva 93/68/EWG z
dnia 22 lipca 1993 r. (Dz. Urz. WE L 220 z 30.083§ wdrazona rozporzdzeniem Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12rca 2003 r. w sprawie zasadniczych wynfiagja
sprztu elektrycznego (Dz. U. Nr 49, poz. 414),

b)dyrektywa 87/404/EWG z dnia 25 czerwca 1987 spnawie harmonizacji ustawodawstwapav
cztonkowskich odnosizych sk do prostych zbiornikéw énieniowych (Dz. Urz. WE L 220 z
08.08.1987), zmieniona dyrektyv@0/488/EWG z dnia 17 wrgeia 1990 r. (Dz. Urz. WE L 270 z
02.10.1990) oraz dyrekty®3/68/EWG z dnia 22 lipca 1993 r. (Dz. Urz. WE202z 30.08.1993),
wdrozona rozporzdzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Sppteej z dnia 12 maja 2003 r. w
sprawie zasadniczych wymagdla prostych zbiornikéw énieniowych (Dz. U. Nr 98, poz. 898),
c)dyrektywa 89/336/EWG z dnia 3 maja 1989 r. wagpe zblizenia ustawodawstw patw
cztonkowskich odnosizych si do kompatybilnéci elektromagnetycznej (Dz. Urz. WE L 139 z
23.05.1989), zmieniona dyrekty®2/31/EWG z dnia 28 kwietnia 1992 r. (Dz. Urz. WHE26 z
12.05.1992) oraz dyrektyamd3/68/EWG z dnia 22 lipca 1993 r. (Dz. Urz. WE202z 30.08.1993),
wdrozona rozporgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 kwietni@d3 r. w sprawie dokonywania
oceny zgodngxi aparatury z zasadniczymi wymaganiami dojgymi kompatybilndci
elektromagnetycznej oraz sposobu jej oznakowarza (DNr 90, poz. 848),

d)dyrektywa 89/686/EWG z dnia 21 grudnia 1989 sprawie zbltenia ustawodawstw patw
cztonkowskich odnosizych st do wyposaenia ochrony osobistej (Dz. Urz. WE L 399 z 30.989),
zmieniona dyrektyw 93/68/EWG z dnia 22 lipca 1993 r. (Dz. Urz. WE202z 30.08.1993), dyrektyav
93/95/EWG z dnia 29 pdziernika 1993 r. (Dz. Urz. WE L 276 z 09.11.1968)z dyrektyvy 96/58/WE
z dnia 3 wrzeénia 1996 r. (Dz. Urz. WE L 236 z 18.09.1996), wainoa rozporgdzeniem Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 3droa 2003 r. w sprawie zasadniczych wynfadja
srodkéw ochrony indywidualnej (Dz. U. Nr 80, poz.5j2

e)dyrektywa 93/15/EWG z dnia 5 kwietnia 1993 spvawie harmonizacji przepis6w dotgcych
wprowadzania do obrotu i kontroli materiatéw wybauelych przeznaczonych dayiku cywilnego (Dz.
Urz. WE L 121 z 15.05.1993), wdrona ustaw z dnia 21 czerwca 2002 r. o materiatach wybuchdwyc
przeznaczonych dazytku cywilnego (Dz. U. Nr 117, poz. 1007 i Nr 23®z. 2019 oraz z 2004 r. Nr ...,
poz. ...,

f) dyrektywa 94/9/WE z dnia 23 marca 1994 r. w speazblizenia ustawodawstw patw cztonkowskich
dotyczicych uradzen i systeméw ochronnych przeznaczonych dgtku w przestrzeniach zagronych
wybuchem (Dz. Urz. WE L 100 z 19.04.1994), winoa rozporgdzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i
Polityki Spotecznej z dnia 28 lipca 2003 r. w spiwasadniczych wymadalla uradze i systemow
ochronnych przeznaczonych daytku w przestrzeniach zagronych wybuchem (Dz. U. Nr 143, poz.
1393),

g)dyrektywa 97/23/WE z dnia 29 maja 1997 r. w speazblizenia ustawodawstw patw
cztonkowskich dotycacych uradzen cisnieniowych (Dz. Urz. WE L 181 z 09.07.1997), wilvoa
rozporadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spaeej z dnia 8 maja 2003 r. w sprawie
zasadniczych wymagadla uradze cisnieniowych i zespotéw usdzen cisnieniowych (Dz. U. Nr 99,
poz. 912),

h)dyrektywa 98/37/WE z dnia 22 czerwca 1998 rpvawie zblzenia ustawodawstw patw
cztonkowskich odnosizych skt do maszyn (Dz. Urz. WE L 207 z 23.07.1998), wdrta
rozporzdzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spaeej z dnia 10 kwietnia 2003 r. w sprawie
zasadniczych wymagadla maszyn i elementéw bezpiefigeva (Dz. U. Nr 91, poz. 858),

i) dyrektywa 2000/14/WE z dnia 8 maja 2000 r. wesyie zblizenia ustawodawstw patw
cztonkowskich odnosizych s do emisji hatasu dérodowiska przez ueglzenia gywane na zewgirz
pomieszcze (Dz. Urz. WE L 162 z 03.07.2000), wdana rozporzdzeniem Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 2 lipca 2003 r. w spi@ zasadniczych wymagalla uradzen uzywanych
na zewntrz pomieszczéw zakresie emisji hatasu doodowiska (Dz. U. Nr 138, poz. 1316);
wyrobami naleacymi do tej grupy &

a)w zaktadach gorniczych wydobyweych kopaliny otworami wiertniczymi:

— urzadzenia wiertnicze do wykonywania wiercé poszukiwawczych, rozpoznawczych i
eksploatacyjnych: ropy naftowej, gazu ziemnego orametanu ze ztd@ wegla kamiennego— ppkt 1

w pkt 2 w zadczniku nr 1 do rozpordzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.,

— urzadzenia budowy przeciwwybuchowej— ppkt 3 w pkt 2 w zakzniku nr 1 do
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— kable, przewody oponowe, stiace do zasilania maszyn oraz uggdzen przeznaczonych
do zainstalowania w strefach zagrionych wybuchem— ppkt 4 w pkt 2 w zakzniku nr 1 do
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,
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b)w odkrywkowych zaktadach goérniczych:

— podstawowe maszyny do urabiania, zwalowania, trangptu — ppkt 1 w pkt 3 w
zahczniku nr 1 do rozposzizenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— wiertnice do wykonywania otworéw strzatowych— ppkt 2 w pkt 3 w zakzniku nr 1 do
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— przewody oponowe do zasilania maszyn wymienionych ewéch poprzedzajcych tiret
— ppkt 3 w pkt 3 w zalczniku nr 1 do rozpourzizenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.,

c)w wyrobiskach podziemnych zaktadéw gorniczych:

— maszyny i urzadzenia urabiajace, tadujace, zgarniapce, wierace, kotwigce, odstawcze i
transportuj ace, pompy gtéwnego odwadniania, wentylatory gtéwneraz lutniowe — ppkt 1 w pkt 4
w zahczniku nr 1 do rozpogglzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.,

— pojazdy oponowe, maszyny z ngglem spalinowym, lokomotywy bez wzgdu na rodzaj
napedu — ppkt 4 w pkt 4 w zatzniku nr 1 do rozporszlzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.,
— urzadzenia diwignicowe, urzdzenia cknieniowe, ktore nie zostaty poddane procedurze
dopuszczania do obrotu na podstawie ustawy o dozazechnicznym— ppkt 5 w pkt 4 w zaktzniku
nr 1 do rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r. (w Bkt.6 w zajczniku nr 2 do
projektowanego rozpogdzenia zamieszczono wymagania techniczneimdigdzen dzwignicowych do
podnoszenia i podwieszania tadunkéw w kolejkach padeszonych i kolejkach spgowych
urzadzenia te stanowipodzespoty wspomnianych kolejek i — pomimo idertygj nazwy — &
wyrobami o innej konstrukcji i zastosowaniu nirzadzenia dwignicowe dotychczas wymienione w
zahkczniku nr 1 do rozpoerzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.),

— wiertnice, wiertarki goérnicze — ppkt 6 w pkt 4 w zakzniku nr 1 do rozporzlzenia Rady
Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— narzedzia reczne z nagdem elektrycznym lub mechanicznym— ppkt 7 w pkt 4 w
zahczniku nr 1 do rozposzizenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— sprzet oraz urzadzenia g&nicze specjalnego przeznaczenia- ppkt 8 w pkt 4 w zakzniku
nr 1 do rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— maszyny i urzadzenia odpylajace, klimatyzacyjne— ppkt 9 w pkt 4 w zakzniku nr 1 do
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— obudowy zmechanizowane— ppkt 10 w pkt 4 w zakzniku nr 1 do rozpoezizenia Rady
Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— maszyny i urzadzenia elektryczne, aparatura 4czeniowa lub sterownicza w wykonaniu
normalnym lub przeciwwybuchowym oraz kable i przewaly oponowe na napgcie do 1 kV— ppkt
12 w pkt 4 w zadczniku nr 1 do rozporzlizenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.,

— systemy ochronne, ktoérych zadaniem jest powstrzymaa wybuchu lub skuteczne
ograniczenie jego zaggu — ppkt 16 w pkt 4 w zatzniku nr 1 do rozposzizenia Rady Ministrow z
dnia 2 lipca 2002 r.,

d)srodki strzatowe — pkt 5 w zadczniku nr 1 do rozpoeglizenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.,
e)sprzet ochrony ukltadu oddechowego (oczyszczgy, izolujacy) — pkt 7 w zadczniku nr 1 do
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.;

2)sparod pozostatych wyrob6w, po dokonaniu ponownej gcasadnéci zapewnienia bezpieczgtwa
uzytkowania wyrobéw w warunkach zages wystepujacych w ruchu zaktadéw gorniczych, poprzez
dopuszczenie wydawane przez Prezesas#ggo Urzdu Gérniczego, w zbiegu z kompetencjami
dyrektoréw okegowych urzdéw gérniczych oraz specjalistycznych ¢daw gérniczych, okrdonymi

w przepisach prawa geologicznego i gérniczego otamszacymi sk rowniez do zapewnienia
nalezytego poziomu bezpiecastwa wytkowania wyrobéw w warunkach zagea wystepujacych w
ruchu zakladoéw gorniczych, wadzono obowizek dopuszczania do stosowania w zaktadach gomticzy
w odniesieniu do:

a)lin wyciagowych— ppkt 3 w pkt 1 w zakzniku nr 1 do rozpoezizenia Rady Ministrow z dnia 2
lipca 2002 r.,

b)gtowic przeciwerupcyjnych wraz z systemami sterowaa — ppkt 2 w pkt 2 w zakzniku nr 1 do
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

c)obuddéw wyrobisk podporowych stalowych oraz obudéw atwowych — ppkt 11 w pkt 4 w
zahkczniku nr 1 do rozporrzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

d)sprzetu strzatowego innego nt urzadzenia do mechanicznego wytwarzania i tadowania
materiatow wybuchowych oraz wozy i pojazdy do przewzenia lub przechowywaniasrodkéw
strzatowych — pkt 5 w zadczniku nr 1 do rozposglzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.,
e)wszystkich, z wyjtkiemtasm przenasnikowych, materiatéw chemicznych oraz wyrobéw z tworzyw
sztucznych, stosowanych w wyrobiskach podziemnwdteziow gérniczych, tj.:

— klejéw, farb, zywic, gum, tkanin powlekanych, folii, rur oraz pojemnikéw — ppkt 1 w pkt
6 w zahczniku nr 1 do rozpoezizenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— elastycznych przewodow wentylacyjnych— ppkt 2 w pkt 6 w zatzniku nr 1 do
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,
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— spoiw mineralnych specjalnego przeznaczenia- ppkt 3 w pkt 6 w zatzniku nr 1 do
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— srodkéw impregnacyjnych do drewna— ppkt 4 w pkt 6 w zakzniku nr 1 do
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— srodkéw impregnujacych oraz smaréw stosowanych w produkcji i eksploat;i lin
wyciggowych gorniczych wycagéw szybowych— ppkt 5 w pkt 6 w zaktzniku nr 1 do rozpoezizenia
Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.,

— trudno palnych cieczy hydraulicznych typu HFAE i HFAS — ppkt 6 w pkt 6 w zatzniku
nr 1 do rozporgdzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.;

3)zmieniono sposob wskazania dotychczas dopusyclzamyrobéw poprzez:

a)wzycie, obok nazw wtasnych, nazwy “ogoineglémenty uzbrojenia wylotu otworu (odwiertu) w
zaktadach goérniczych wydobywagcych kopaliny otworami wiertniczymi — pkt 2, zamiasgitowic
przeciwerupcyjnych wraz z systemami sterowania, gteic eksploatacyjnych z wyatkiem
podmorskich — ppkt 2 w pkt 2 w zakzniku nr 1 do rozposzizenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca
2002 r.),

b)“potaczenie” kilku wyrobow w jedmgrup: (podzespoty uradzen transportu linowego, kolejek
podwieszonych oraz kolejek spgowych— pkt 3.1, zamiastotowrotéw, lin, uktadow zawieszé
oraz urzadzen sygnalizacji i zabezpieczi ruchu transportu w wyrobiskach poziomych i pochyhch
0 nachyleniu do 45°— ppkt 2 w pkt 4 w zakzniku nr 1 do rozposdzenia Rady Ministréw z dnia 2
lipca 2002 r.wozy specjalne— pkt 3.2, zamiastvozéw do przewozu wyrobow i ptynéw, z
wyjatkiem wozow do transportu urobku — ppkt 3 w pkt 4 w zakczniku nr 1 do rozpoegizenia Rady
Ministréw z dnia 2 lipca 2002 rsystemy hczndsci, bezpieczéstwa i alarmowania oraz
zintegrowane systemy sterowania komplekséw wydobywgch i przodkowych— pkt 3.4, zamiast
urzadzen i systemow jczndéci, bezpieczéstwa, alarmowania w wykonaniu normalnym lub
przeciwwybuchowymorazwyposazenia elektrycznego zintegrowanej grupy maszyn przdawych
— ppkt 14 i 15 w pkt 4 w zatzniku nr 1 do rozporzizenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.),
c)modyfikacg nazwy wtasnej wyrobufozy do przewozu 0s6b oraz pojazdy z ngdem spalinowym
do przewozu 0s6b— pkt 3.2, zamiasivozéw do przewozu os6b— ppkt 3 w pkt 4 w zakzniku nr 1
do rozporzdzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002zintegrowane systemy sterowania
komplekséw wydobywczych i przodkowych— pkt 3.5, zamiastvyposazenia elektrycznego
zintegrowanej grupy maszyn przodkowych— ppkt 15 w pkt 4 w zatzniku nr 1 do rozpoegizenia
Rady Ministréow z dnia 2 lipca 2002 r.),

d)niewyczerpujcy podziat grupy wyrobdwsprzet strzatowy — pkt 4; poprzednio pkt 5 w zgdzniku
nr 1 do rozporgdzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.);

4)zmieniono umiejscowienie wyrobow w wykazie; dizy to:

a)tasm przenasnikowych (pkt 3.5; poprzednio ppkt 1 w pkt 6 w gezniku nr 1 do rozpoeglzenia
Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.),

b)wozéw do przewdaenia srodkdw strzatowych (pkt 4.2; poprzednio ppkt 3 w pkt 4 w getniku nr 1
do rozporzdzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.).

Pomimo oznaczenia “gwiazdkniektorych wyrobow w dotychczasowym zefniku nr 1, w zajczniku
nr 1 do projektowanego rozpadzenia wyroby te zostaly pozostawione, m. in. zglgdu na zakres
przedmiotowy, w tym dokonarexpressis verbigytaczenia w dyrektywach nowego postea oraz
wdrazajacych je do prawa polskiego aktach normatywnychwomobdw tych nales:

1)gtowice eksploatacyjne (wydobywcze) wraz z systemasterowania, z wyhczeniem gtowic
podmorskich, stosowane w zakladach gérniczych wydeglwajacych kopaliny otworami
wiertniczymi — pkt 2 (w § 2 pkt 9 rozpogzizenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spaieej z
dnia 8 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymatia uradzea cisnieniowych i zespotoéw
urzadzea cisnieniowych, wdraajacego postanowienia dyrektywy 97/23/EWG z dnia 2$ami@97 r.
w sprawie zblienia ustawodawstw patw cztonkowskich dotyexych uradzen cisnieniowych, z
zakresu jego postanowiavytaczono m. in. glowice eksploatacyjne);

2)sprzet strzatowy — pkt 4 (w art. 1 ustawy z dnia 21 czerwca 2002 materialach wybuchowych
przeznaczonych dazytku cywilnego, wdraajacej postanowienia dyrektywy 93/15/EWG z dnia 5
kwietnia 1993 r. w sprawie harmonizacji przepis@tydzcych wprowadzania do obrotu i kontroli
materiatdw wybuchowych przeznaczonych dgtku cywilnego, przewidziano okékenie zasadniczych
wymaga jedynie dla wprowadzanych do obrotu materiatéw wglimwych przeznaczonych daytku
cywilnego, zaliczonych do klasy | materiatéw nigpiezznych z wygczeniem amunicji i wyrobéw
pirotechnicznych).

8. Proponowany w zatzniku nr 1 do projektowanego rozpagizenia wykaz wyrobéw, ktérych
stosowanie w zaktadach goérniczych wymaga dopuszzeawiera zatem:

1)wyroby, dla ktérych nie zostaly opracowane dyyely nowego podégia; dotyczy to:

b)maszyn i urzdzen elektrycznych oraz aparatury hczeniowej na napgcie powyzej 1 kV pradu
przemiennego lub powyej 1,5 kV pradu stalego— pkt 3.3,
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c)systemow jczndéci, bezpieczéstwa i alarmowania oraz zintegrowanych systeméw stewania
kompleksow wydobywczych i przodkowych— pkt 3.4,

d)tasm przenasnikowych — pkt 3.5,

e)sprzetu strzalowego— pkt 4;

2)wyroby, ktére zostaty wytzone z zakresu przedmiotowego aktéw normatywnydtasjacych
dyrektywy nowego podégia; dotyczy to:

a)elementdw gorniczych wyeigdéw szybowych— pkt 1 (8 2 ust. 1 pkt 16 rozpaxzenia Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia Wdtnia 2003 r. w sprawie zasadniczych wynmadka
maszyn i elementdéw bezpieéstwa, wdraajacego postanowienia dyrektywy 98/37/WE z dnia 22
czerwca 1998 r. w sprawie zidinia ustawodawstw patw cztonkowskich odnogeych st do maszyn,
wytacza z zakresu przedmiotowego rozpgzeniagérnicze urzadzenia wychgows),

b)gtowic eksploatacyjnych (wydobywczych)y— pkt 2 (8 2 pkt 9 rozposzizenia Ministra Gospodarki,
Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 8 maja 2003 sprawie zasadniczych wymagdla uradzen
cisnieniowych i zespotéw undlzen cisnieniowych, wdraajacego postanowienia dyrektywy
97/23/EWG z dnia 29 maja 1997 r. w sprawie zlia ustawodawstw patw cztonkowskich
dotyczicych uradzea cisnieniowych, wyhcza z zakresu przedmiotowego rozpoizeniaurzadzenia
kontrolne w odwiertach, stosowane do przemystowegmszukiwania i pozyskiwania ropy naftowej,
gazu lubzrédet geotermicznych, a takke do podziemnego sktadowania, w przypadku gdys
zastosowane do utrzymywania lub kontroli cinienia w odwiercie, w tym gtowice odwiertu, takie
jak: gtowice wydobywcze, gtowice przeciwerupcyjneBOP) oraz kolektory rurowe i ich
wyposazenie po stronie wlotowe),

c)urzadzen transportu linowego — pkt 3.1 (8 2 ust. 1 pkt 11 rozpadzenia Ministra Gospodarki,
Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 200% sprawie zasadniczych wymagdla maszyn i
elementéw bezpiecstwa, wdraajacego postanowienia dyrektywy 98/37/WE z dnia 22weza 1998
r. w sprawie zblienia ustawodawstw patw cztonkowskich odnogeych s¢ do maszyn, wyicza z
zakresu przedmiotowego rozpatzeniaurzgdzenia transportu linowego, w tym koleje linowe,
linowo-terenowe i wycagi, przeznaczone do transportu osgk8 2 pkt 1 rozporgzenia Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2&ja2003 r. w sprawie zasadniczych wyniadka
dzwigow i ich elementéw bezpiecagtwa (Dz. U. Nr 117, poz. 1107), wdegacego postanowienia
dyrektywy 95/16/WE z dnia 29 czerwca 1995 r. w speazblizenia ustawodawstw patw
cztonkowskich dotycacych dwigéw (Dz. Urz. WE L 213 z 07.09.1995), wygka z zakresu
przedmiotowego rozpogdzeniaurzadzenia transportu linowego, w tym koleje linowe, howo-
terenowe i wychgi, przeznaczone do transportu os@ghkg 3 pkt 3 i 8 rozportizenia Ministra
Infrastruktury z dnia 11 grudnia 2003 r. w sprawésadniczych wymagalla kolei linowych
przeznaczonych do przewozu oséb (Dz. U. Nr 15, p8@), wdraajacego postanowienia dyrektywy
2000/9/WE z dnia 20 marca 2000 r. odryeef sk do uradzea kolei linowych przeznaczonych do
przewozu o0s6b (Dz. Urz. WE L 106 z 03.05.2000),ae3@p z zakresu przedmiotowego rozpagizenia
koleje zbate orazinstalacje kopalniane i uradzenia wykorzystywane na terenie obiektow
przemystowych,

d)pojazdéw do przewozu osdb— pkt 3.2 (8 2 ust. 1 pkt 15 rozpadzenia Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 2003 rsprawie zasadniczych wymagdla maszyn i
elementéw bezpiecastwa, wdraajacego postanowienia dyrektywy 98/37/WE z dnia 22wea 1998
r. w sprawie zblienia ustawodawstw patw czionkowskich odnoseych s do maszyn, wyicza z
zakresu przedmiotowego rozpedzeniasrodki do transportu oséb, wykorzystujace pojazdy
szynowe poruszajce sg po szynach i nagdzane przez mechanizmegbatkowy).

9. Potrzeba utrzymania obecnego poziomu bezpistaa ogbélnego oséb zatrudnionych w zaktadach
goérniczych, bezpiechstwa powszechnego oraz mienia, jak rowriezpieczastwa wytkowania
maszyn, urzdzeh, materialdw chemicznych oraz wyrobéw z tworzywusznych oraz egci sprztu
strzatowego, powoduje konieczgautrzymania procedury dopuszczeniowej w odniesidoitych
wyrobow. Poniej przedstawiono merytoryczne przyczyny utrzymaystemu dopuszczeniowego w
odniesieniu do poszczegdinych grup wyrobéw, wynmiagch w zadczniku nr 1 do projektowanego
rozporzdzenia.

Gornicze wychgi szybowesktadag sig m. in. z elementéw wymienionych w pkt 1 waniku nr 1 do
projektowanego rozpogdzenia. Kady z tych elementéw wytdia sk typem, rodzajem, wielkaia i
dopuszczalnymi parametrami eksploatacyjnymi. Odpdwie ztgenie tych elementéw w szybie wraz z
wyposaeniem pomochiczym i ugglzeniami przyszybowymi tworzy system transportunpigego,
ktérego funkcja technologiczna o@ulega zmianie, odpowiednio do potrzeb ruchu podziemnego
zaktadu goérniczego, w zaleosci od zastosowanego elementu. Z tego powodu pram@sszczania
przez Prezesa Wgzego Urzdu Gorniczego niektorych elementéw gérniczych wyéiv szybowych do
stosowania w zaktadach gorniczych powinied bgchowany.

Glowice eksploatacyjne (wydobywcze) wraz z systemarsterowania (pkt 2 w zajczniku nr 1 do
projektowanego rozpogdzenia) stanowdi wyréb ztazony z elementéw produkowanych wznych
krajach, wedtug indywidualnych zaméviienwestora. Montai dostosowanie do eksploatacji
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przeprowadzaneasw przedsgbiorstwach krajowych. Wyr6b finalny edacy zabezpieczeniem
otwordow eksploatowanych w zdych warunkach: przy wysokich anormalnycknieniach,
zagrazeniu siarkowodorowym, a tak przy obstudze PMG, bez przeprowadzenia odpowdddni
bada i atestacji stanowi zagzenie dla bezpiechstwa powszechnego w zaktadach gérniczych, w
ktérych jest stosowany. Dopiero spetnienie wymagazewidzianych projektowanym art. 111 Pgg i
projektowanym rozporgzeniem, potwierdzi prawidtow6 zastosowanych rozwzan technicznych

i zapewni bezpieczneksploatag omawianych wyrobdéw. Z tego wzglu powinny by one
dopuszczane przez Prezesazénego Urzdu Gorniczego do stosowania w zaktadach gérniczych.
Ze wzgkdu na szczeg6lne warunkiytkowaniaurzadzen transportu linowego, kolejek
podwieszonych i kolejek spgowych oraz ich podzespotévipkt 3.1 w zadczniku nr 1 do
projektowanego rozpogdzenia), tj. ograniczanprzestrzé i widzialnas¢, transport ludzi, a tale

maszyn i urgzdzer o duzych masach i gabarytach, kolejki, w sktad ktérydhedz lokomotywy i wozki
hamulcowe, powinny kiydopuszczane przez Prezesaz$#ggo Urzdu Gorniczego do stosowania w
zakladach goérniczych. Jest bowiemzinwe, ze lokomotywa i wézek hamulcowy z odpowiednim
certyfikatem lgda mogty by stosowane na trasach jezdnych niepodi@yah ocenie zgodroi, ciagnac
w dodatku urzdzenie dwigowe stanowice wyposaeniesrodkow transportu — belki transportowe o
nosnosci do 16 ti wicej, take wylczone z systemu oceny zgodoio Wszystko to odbywasig bedzie
na jezdni szynowej o nachyleniu nawet do 45° o migenej nénaosci, a w przypadku kolejek
podwieszonych — dodatkowo ograniczonej @bainasci tukow obudowy gorniczej.

Wozy do przewozu 0s6b i wozy specjalne oraz pojazdynapgdem spalinowym do przewozu os6b
(pkt 3.2 w zadczniku nr 1 do projektowanego rozpatzenia) powinny by dopuszczane do
stosowania w zaktadach gorniczych przez Prezesasxégo Urzdu GOrniczego z uwagi na szczegélne
warunki ich zastosowania oraz specyfikykonywanych zada

W wyrobiskach podziemnych zaktadéw goérniczych s@sig maszyny i urzdzenia elektryczne w
zakresie nagt zasilania do 6 kV. Dyrektywy nowego pog2a obejmug swoim zakresem ogolnie
pojety sprzt elektryczny na naptie do 1 kV psdu przemiennego lub do 1,5 kVadu statego, jak
réwniez urzadzenia i systemy ochronne przeznaczonezgytku w przestrzeniach zagranych
wybuchem, niezalaie od napicia zasilania. Jak wynika z powszego, obszarem nie @hjm
uregulowaniami dyrektyw nowego poéleip &t maszyny i urzdzenia elektryczne oraz aparatura
taczeniowa na napgcie powyzej 1 kV pradu przemiennego lub powyej 1,5 kV pradu statego(pkt

3.3 w zahczniku nr 1 do projektowanego rozpagzenia).

Wymagania techniczne dla przedmiotowego dprelektrycznego w wykonaniu ogélnoprzemystowym
zostaty okrélone w europejskich normach technicznych wprowagebro katalogu Polskich Norm. Ze
wzgledu na odmienni@ wymaga srodowiskowych wystpujacych w wyrobiskach podziemnych
zaktadow goérniczych od wymag@golnoprzemystowych, povigze normy przewidajdelegacje dla
okreslenia dodatkowych wymagéaechnicznych dla spgiu przewidzianego do stosowania w
wyrobiskach podziemnych zaktadéw goérniczych. Padsegna wilgotné powietrza, dobra
przewodné¢ elektrycznarodowiska, eksploatacja palnych mineratéw oraz migene przestrzenie
wyrobisk powodyj zwickszenie zagrgen porazeniowych i paarowych. Proces dopuszczania przez
Prezesa Wiszego Urzdu Gorniczego do stosowania w wyrobiskach podziemmaktadéw gérniczych
sprz;tu elektrycznego nie giego w dyrektywach nowego podeip powinien by zatem zachowany.
Dopuszczanie ogélnokopalnianysisstemow 4czndici, bezpieczéstwa i alarmowania(pkt 3.4 w
zalczniku nr 1 do projektowanego rozpaiizenia) powinno pozostav gestii Prezesa Wgzego
Urzedu Gérniczego z uwagi na tee wielkas¢ polskich podziemnych zaktaddéw gérniczych, jak réegn
duza ilos¢ wystepujacych w nich zagroen powoduje ze systemy tessspecyficzne dla gérnictwa
polskiego i w dyrektywach nowego poéga nie sformutowano dla nich zasadniczych wyntaga
Wymagania techniczne dla tych systemow byty dotgabzawarte w zgtzniku nr 2 do rozpoegizenia
Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r. i obecnie pamy by¢ nie tylko zachowane, ale réwiie
rozszerzone i pogbione z uwagi na konieczébrealizacji wnioskow komisji powotywanych przez
Prezesa Wiszego Urzdu Gorniczego dla zbadania przyczyn i okolicmaevypadkow i innych zdarze
w zaktadach gorniczych, a takzapewnienia pagiu technicznego i potrzeby poprawy rwosci
wspotpracy dyspozytora z tymi systemami.

Zastosowanie w wyrobiskach podziemnych zaktadéwigaychzintegrowanych systeméw
sterowania komplekséw wydobywczych i przodkowyclipkt 3.4 w zadczniku nr 1 do
projektowanego rozpogdzenia), ze wzghu na skojarzone oddziatywanie zaggiotypowych dla
gornictwa, wymaga szczegOlnie doktadnej analizyasamsvanych ukladéw automatyki, monitorowania,
zdalnego sterowania i diagnostyki. Dokonywaniedpiinalizy mae by zapewnione jedynie przez
jednostki upowznione do przeprowadzania badaceny wyrobdw, wymienione w zgizniku nr 3 do
projektowanego rozpogdzenia, posiadage odpowiednie dwviadczenie i specjalistow.

Tasmy przenasnikowe (pkt 3.5 w zadczniku nr 1 do projektowanego rozpguizenia) z uwagi swoje
wiasciwosci wymagaj dopuszczania do stosowania w podziemnych zaktagécticzych. Wymagania
zawarte w normach czy@rzepisach dotyazbowiem stosowania takichsta jedynie na powierzchni,
natomiast w podziemnych wyrobiskach zakladow gaytb zastosowanie ich wymaga wprowadzenia
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dodatkowych wymaga Procedura dopuszczeniowa pozwoli ha zapewniesipibcznego ich
stosowania.

Potrzeba dopuszczarsarzetu strzatowego(pkt 4 w zahczniku nr 1 do projektowanego
rozporadzenia) jest zwizana z zagreeniami zwazanymi ze stosowaniem tego sgitzw obecnéci
srodkoéw strzatowych, esto w warunkach zagzenia metanowego i zagrenia wybuchem pytu
weglowego. Zastosowanie spta strzatlowego niespetnigiego wymaga technicznych okrgonych w
projektowanym rozporgzeniu mae doprowadzi do wybuchwrodkéw strzatowych. Istotnym
zagadnieniem jest ponadto elektrycghstatyczna i pydy bladzace, zwihzane z uytkowaniem tego
sprztu. Dopuszczanie spy strzalowego do stosowania w zaktadach gérnicoyalzapewrd
bezpieczne sposgdzanie materiatu wybuchowego, wprowadzanie do diwastrzatowych (spra
strzatowy wymieniony w pkt 4.1 w zgdzniku nr 1 do projektowanego rozpagzenia) lub jego
bezpieczne przewenie i przechowywanie w wozach lub pojazdach (gpstrzatowy wymieniony w
pkt 4.2 w zadczniku nr 1 do projektowanego rozpadzenia). Majc na uwadzeze wymienione
dziatania dotycz materiatu wybuchowego, afgie procedut dopuszczeniowomawianego spetu jest
ze wzgkdow bezpieczestwa uzasadnione.

10. W zwiazku z kolejndcia spraw przewidzianych do okenia przez RagdMinistrow, okrelenie
wymaga technicznych dla wyrobow podlegaych dopuszczeniu przez Prezesazg¢ggo Urzdu
Gorniczego zawarto w zgizniku nr 2 do projektowanego rozpagizenia (obecnie wyliczenie to
znajduje st w zahczniku nr 3 do rozpoezlzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r.), diegenie
jednostek upowaionych do przeprowadzania badaceny wyrobéw — w zatzniku nr 3 do
projektowanego rozpogdzenia (obecnie wyliczenie to znajduje 8i zahczniku nr 2 do rozporrdzenia
Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.).

11. Oznaczenia cyfrowe przepisow zawartych vaezahiku nr 2 do projektowanego rozpauzenia,
okreslajacych wymagania techniczne, odpowiadep do zasady kolejoi oznaczé wyrobéw
wymienionych w zajczniku nr 1 do projektowanego rozpgazenia i § rozwijane dalszymi
oznaczeniami cyfrowymi, w zataosci od ilosci wymaga technicznych przewidzianych dla
poszczegolnych wyrobéw. Identyegtechnile zastosowano w rozpaidzeniu Rady Ministrow z dnia 2
lipca 2002 r. W przypadku wyoeglsnionych zespotow elementéw gorniczych vagdw szybowych
wymienionych w pkt 1.1—1.7 w zgdzniku nr 1 do projektowanego rozpadzenia (pkt 1.8 w
zahkczniku nr 1 do projektowanego rozpaizenia), wymagania techniczne dla tych wyrobow
zamieszczoneasv odpowiednich fragmentach pkt 1.1—1.7 wazahiku nr 2 do projektowanego
rozporadzenia w sposéb umlbiwiajacy wyodkbnienie z nich wymagsetechnicznych dla
poszczegoinych wyodbnionych zespotéw elementéw gérniczych vagdiw szybowych. Przyktadowo:
1)w maszynie wyaigowej (pkt 1.1) wyodsbniono np.: nagd (pkt 1.1.2.1), uktad sterowania i uktad
regulacji pedkosci (pkt 1.1.3), uktad zabezpieazéokt 1.1.4), stanowisko sterownicze (pkt 1.1.5),
hamulce (pkt 1.1.6);

2)w uradzeniach sygnalizacji a€zndsci szybowej (pkt 1.7) wyodbniono np.: ukfad zasilania (pkt
1.7.1.4), uktad sygnalizacji jednouderzeniowej (pkt.1.7—1.7.1.16.3), uktad sygnalizacji alarmowej
(pkt 1.7.1.17—1.7.1.20), ukfad sygnalizacji “reveigzybu” (pkt 1.7.1.21), uktad sygnalizacji “jazda
ludzi”, “wydobycie” lub “jazda osobista” (pkt 1.7.41 i 1.7.1.42).

Wyodrebnienie zespotéw elementdéw gorniczych vagiw szybowych i okrgenie dla nich wymaga
technicznych podyktowane jest potraedapewnienia odbnasci procesu ich dopuszczania wobec
oczekiwa producentéw i innych dostawcéw tych zespotéw kadarytkownikow gérniczych
wyciagdw szybowych. Wprowadzenie obazku dopuszczania tych elementéw utatwia zatem ztacz
zapewnienie w podziemnych zaktadach gérniczychaytdgo poziomu bezpiecastwa bez potrzeby
instalowania “catkowicie” nowych wyrobéw.

12. W wykazie jednostek upovmionych do przeprowadzania badaceny wyrobow (zatznik nr 3 do
projektowanego rozpogdzenia), ktory jest upogdkowany alfabetycznie i adekwatny do
proponowanego wykazu wyrobow (zeznik nr 1 do projektowanego rozpadzenia), w poréwnaniu z
trescia zahcznika nr 2 do rozposrlzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r., zakizowano jedynie
nazwy wtasne jednostek wymienionych w:

1)ppkt 2 w pkt 1 wykazu — ze wzglu na przeksztalcenie dotychczasowego Wydziatu i@zego
Akademii Gérniczo-Hutniczej w Krakowie w Wydziat @dctwa i Geoimynierii;

2)pkt 4 wykazu — ze wzgtlu na nadanie Centralnemu Instytutowi Ochrony Pragigdzila w m. st.
Warszawie, utworzonemu na podstawie ustawy z dkigidtnia 1950 r. o utworzeniu Centralnego
Instytutu Ochrony Pracy (Dz. U. Nr 17, poz. 13%tesu pastwowego instytutu badawczego, na mocy
§ 1 ust. 1 rozpoggzenia Rady Ministréw z dnia 5 listopada 2002 spsawie nadania Centralnemu
Instytutowi Ochrony Pracy statusufséawvowego instytutu badawczego (Dz. U. Nr 192, d&06), ktére
weszto wzycie z dniem 21 grudnia 2002 r.; zgodnie z § 1 2gtrzywotanego rozpogdzenia, instytut
ten wywa nazwy “Centralny Instytut Ochrony Pracy —Bavowy Instytut Badawczy”;

3)pkt 12 wykazu — ze wzgliu na reorganizagjinstytutu Gérnictwa Naftowego i Gazownictwa w
Krakowie (pkt 11 w zafczniku nr 2 do rozpoezizenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.), do&m
rozporzdzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Sppeej z dnia 27 stycznia 2004 r. w sprawie
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reorganizacji Instytutu Gérnictwa Naftowego i Gamstwa w Krakowie (Dz. U. Nr 14, poz. 123), ktére
weszio wzycie z dniem 1 lutego 2004 r.; zgodnie z § 1 przZanego rozporazenia, Instytut

Gornictwa Naftowego i Gazownictwa z siedgils Krakowie, utworzony zaszlzeniem nr 75 Prezesa
Rady Ministréw z dnia 31 grudnia 1975 r. w sprapidaczenia Instytutu Naftowego i Instytutu
Gazownictwa w Instytut Gornictwa Naftowego i Gazastiva oraz dziatajcy na podstawie zagdzenia
nr 2/0rg/92 Ministra Przemystu i Handlu z dnia $cghia 1992 r. w sprawie dostosowania organizacji
instytutu naukowo-badawczego o nazwie Instytut @dwra Naftowego i Gazownictwa w Krakowie do
przepis6w ustawy o jednostkach badawczo-rozwojowgamiem 1 lutego 2004 r. otrzymuje nazw
Instytut Nafty i Gazu.

13.W § 9 projektu zawarto dwa przepisy pogjwe majce charaktequastinformacyjny.

Potwierdzaj one bowiem ogélne zasady prawa dofgezochrony praw nabytych oraz trwsdoaktow
administracyjnych. W 8§ 9 ust. 1 projektu wskazamogdopuszczenia wydane na podstawie
dotychczasowych przepiséw zachowmjoc do dnia okridonego w dopuszczeniu. Zgodnie bowiem z §
11 rozporadzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r. domzenia § wydawane na czas okieny

nie diuzszy niz 5 lat (przepis o podobnej et zostat wprowadzony do projektowanego art. 1116@s
Pgg). Z kolei w 8§ 9 ust. 2 projektu zawarto przdmgpdrednio nawazujacy do 8§ 15 ust. 1
rozporzdzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r., ktétgnowi,ze “decyzje o dopuszczeniu wyrobu
do stosowania w zaktadach gérniczych, wydane natpade dotychczasowych przepiséw, zachgwuj
moc przez okres 3 lat od dnia ¥i@a wzycie rozporgzdzenid. Na gruncie przepisdw obowdujacych
przed dniem 6 sierpnia 2002 r. dopuszczenia bylyidim wydawane na czas nieollany

(nieoznaczony —vide chociaby § 10 rozporzdzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 24 sierpng4 19
w sprawie dopuszczania do stosowania w zaktadactiaggch maszyn, usdlzer i materiatéw oraz
srodkéw strzatowych i spetu strzalowego).

14. Projektowane rozposdzenie, ze wzgHu w szczegdlrizi na modyfikacje dotyexe wykazu
wyrobow, ktérych stosowanie w zaktadach goérnicziyetizie wymagato wydania dopuszczenia przez
Prezesa Wiszego Urzdu Gorniczego, powinno w&j w zycie rbwnoczénie z projektowasm ustavy o
zmianie i uchyleniu niektérych ustaw w zwku z uzyskaniem przez Rzeczpospdiblsk cztonkostwa
w Unii Europejskiegj, tj. z dniem 1 maja 2004 r.1@ projektu).
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OCENA SKUTKOW REGULACJI

1. Podmioty, na ktére oddziatuje projektowany akt mrmatywny.

Przepisy zawarte w projekcie rozpgalzenia krda oddziatywa& w szczeg6Ingi na:

1)producentéw wyrobéw wymienionych w zetniku nr 1 do projektowanego rozpeadzenia oraz inne
podmioty uprawnione do sktadania wniosku o wydatd@eyzji o dopuszczeniu wyrobu do stosowania w
zakladach goérniczych (upowsionych przedstawicieli producentéw, w rozumieniagpiséw o systemie
oceny zgodngxi, dystrybutoréw oraz importeréw wyrobu);

2)przedsibiorcéw w rozumieniu art. 6 pkt 6 ustawy z dniaitebo 1994 r. — Prawo geologiczne i
gornicze (Dz. U. Nr 27, poz. 96, z 1996 r. Nr 106z. 496, z 1997 r. Nr 88, poz. 554, Nr 111, p@& i7
Nr 133, poz. 885, z 1998 r. Nr 106, poz. 668, z20OMNr 109, poz. 1157 i Nr 120, poz. 1268, z 2001
Nr 110, poz. 1190, Nr 115, poz. 1229 i Nr 154, @800, z 2002 r. Nr 113, poz. 984, Nr 117, poz.7100
Nr 153, poz. 1271, Nr 166, poz. 1360 i Nr 240, #8355, z 2003 r. Nr 223, poz. 2219 oraz z 2004rr. N
..., POZ. ...), ktorzy &la stosowali wyroby wymienione w zgizniku nr 1 do projektowanego
rozporzdzenia;

3)jednostki upowznione do przeprowadzania badaceny wyrobow, okrdone w zadczniku nr 3 do
projektowanego rozpogdzenia;

4)Prezesa Waszego Urzdu Goérniczego, wydagego decyzje o dopuszczeniu wyrobu do stosowania w
zaktadach goérniczych.

2. Konsultacje spoteczne

Projekt ustawy o zmianie i uchyleniu niektérychawstwv zwiazku z uzyskaniem przez Rzeczpospolit
Polslg cztonkostwa w Unii Europejskiej (tzw. ustawy hooyalnej — druk sejmowy nr 2584 z dnia 27
lutego 2004 r.; sprawozdanie Komisji Europejskiejnr®u RP o rgdowym projekcie ustawy o zmianie i
uchyleniu niektérych ustaw w zwiku z uzyskaniem przez Rzeczpospdiblsk cztonkostwa w Unii
Europejskiej (druk nr 2584) — druk sejmowy nr 2Z8nia 30 marca 2004 r.,), ktéry m. in. nadaje
nowe brzmienie art. 111 ustawy z dnia 4 lutego 11994 Prawo geologiczne i gornicze (w dalszej
czesci oceny skutkow regulacii ustawa tedzie zwana “Pgg”), nie zostat poddany — co do zasad
konsultacjom spotecznym. Motywowano to techniczriyrie budacym watpliwosci zakresem
wprowadzanych zmiarvides. 16 oceny skutkdw regulacji dokzonej do wspomnianego projektu).
Majac na wzgtdzie fakt,ze zagadnienia o podstawowym znaczeniu dla procethpyszczania
wyrobow do stosowania w zaktadach gérniczych zgstalvarte w projektowanym brzmieniu art. 111
Pgg, a w wykazie wyrobow, zawartym w geniku nr 1 do projektowanego rozpagzenia, w
poréwnaniu z dotychczasowym stanem prawnym, &éémgm rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia
2 lipca 2002 r. w sprawie dopuszczania do stosavarzakladach gorniczych maszyn,adzen,
materiatow orazrodkow strzatowych i spezu strzatowego (Dz. U. Nr 125, poz. 1064), ktéresnle w
zycie z dniem 6 sierpnia 2002 r. (w dalszejscz oceny skutkOw regulacji rozpaidzenie to bdzie
zwane “rozporzdzeniem Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r.")ungto przede wszystkim te wyroby,
ktore s objete tzw. dyrektywami nowego podeja, jak rownie ze wzgkdu na potrzepwejscia wzycie
projektowanego aktu z dniem 1 maja 2004 r., gisho od poddania projektowanego rozpozenia
konsultacjom spotecznym.

3. Wplyw regulacii na dochody i wydatki budzetu i sektora publicznego

Wejscie wzycie projektowanego rozpamdzenia nie spowoduje zgkiszenia wydatkow bugtu

panstwa. Obow4zki i uprawnienia Prezesa \&szego Urzdu GdArniczego, zwizane z wydawaniem
decyzji o dopuszczeniu wyrobdw do stosowania warddth gorniczychasbowiem obecnie wytaie
okreslone w przepisach prawa geologicznego i gorniczégimiem wejcia wzycie projektowanej
ustawy horyzontalnej wspomniane obaxki i uprawnienia, w tym o charakterze procedurainy
zawarte w rozporgdzeniu Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 rediy okreilone w art. 111 ust. 1 pkt 2,
ust. 2 i 4—7 Pgg. Projektowane rozpgizenie kdzie miato zatem “techniczny” charakter. Tym
niemniej naley wskazé, ze finansowanie omawianych zadaobowiazkdw Prezesa Wagzego Urzdu
Gorniczego jest zagwarantowane w ustawiezbtaivej (w czsci dotycacej Wyzszego Urzdu
Gorniczego), w ramacirodkdw zwhazanych z realizagjprzepiséw prawa geologicznego i gérniczego.
Zawgzenie katalogu wyrobéw odtlych obowazkiem dopuszczenia do stosowania w zakladach
goérniczych, zwizane przede wszystkim z dostosowaniem prawa paiside prawa Unii Europejskiej,
bedzie miato wptyw na zmniejszenie dochodéw organd@dgikowych wtaciwych w sprawach optaty
skarbowej. Z wydaniem decyzji o dopuszczenivzeisk bowiem konieczn& uiszczenia przez
wnioskodawe optaty skarbowej. Sprawy te reguluje obecnie uatawinia 9 wrz&ia 2000 r. o optacie
skarbowej (Dz. U. Nr 86, poz. 960 ze zm.). Wscz IV zalacznika do tego aktu w ust. 25tg

wysokai¢ optaty skarbowej od “zezwailevydawanych na podstawie przepiséw prawa geologigarn
gorniczego, dopuszczajych do stosowania w zaktadach gorniczych masayadmen i materiatéw oraz
srodkow strzatowych i spetu strzatlowego”. Wyroby te podzielono na trzy grupszewidujc dla

kazdej z nich odmienwysoka¢ optaty skarbowej (638 zt, 425 zt albo 212 zi).

Zgodnie z art. 13 ust. 1 ustawy o optacie skarbpargjanem podatkowym wdeiwym w sprawach
optaty skarbowej jest wojt lub burmistrz (prezydemasta). Organem podatkowym wdavym
miejscowo w sprawach optaty skarbowej od zezwidst organ podatkowy wdaiwy ze wzgkdu na
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siedzilg organu, ktéry wydat zezwolenie (art. 13 ust. 2 pkistawy o optacie skarbowej). W zzku z
tym, ze siedzila Prezesa Wixszego Urzdu GorniczegogKatowice (poprzez usytuowanie w tym
miescie urzdu obstugujcego 6w organ, tj. Waszego Urzdu Goérniczego), wptywy z tytutu optaty
skarbowej od decyzji Prezesa ¥8yego Urzdu Goérniczego dopuszcaaych wyroby do stosowania w
zakladach gérniczych, wydawanych na podstawieldd.ust. 1 pkt 2 PggeHa odprowadzane na
rachunek bankowy Uerdlu Miasta w Katowicach i ulegrod dnia uzyskania przez Rzeczpospolit
Polslq cztonkostwa w Unii Europejskiej (data \é&ip wzycie projektowanej ustawy horyzontalnej oraz
projektowanego rozpogdzenia) odpowiedniemu zmniejszeniu.

Zmiana zakresu wyrobow wymageych dopuszczenia do stosowania w zaktadach géweticav
stosunku do dotychczasowego stanu prawnegoagiel za solp ponadto konieczré ponownego
zredagowania ust. 25 wegzi IV zalacznika do ustawy o optacie skarbowe;.

4. Wplyw regulacji na rynek pracy.

Projektowane rozpogrzenie nie wywota bezgrednio wptywu na rynek pracy. Konieczio
opracowywania lub uzyskiwania dokumentéw gzeinych z przedktadaniem wnioskéw o wydanie
decyzji o dopuszczeniu przez Prezesaz¥¥ggo Urzdu Gérniczego wyrobu do stosowania w zaktadach
gorniczych zawarta jest w obayzujacych przepisach prawa geologicznego i gérniczegadifo ocert,
czy zmiany w zakresie tfei wniosku i wymaganych dokumentéw datanych do tego wniosku wplyn
na konieczn& zwigkszenia lub zmniejszenia zatrudnienia u przagzisicéw ubiegajcych st o

wydanie tej decyzji (8 4 projektu) lub w jednostkagowanionych do przeprowadzania badaceny
wyrobow (§ 6 projektu).

Nalezy natomiast podkii ¢, ze pracownicy Wyszego Urzdu Gérniczego zatrudnieni dotychczas przy
dziataniach majcych na celu w szczegélém rozpatrzenie wniosku o wydanie dopuszczenia oraz
przygotowanie projektu odpowiedniej decyzgidh wykonywa nowe zadania, zwkane z obowizkami

w zakresie kontroli wyrobéw wprowadzonych obrottegulowanych w art. 117ai 117b Pgg, a przede
wszystkim w rozdziale 6 ustawy z dnia 30 sierprd@2r. o systemie oceny zgodnd(Dz. U. Nr 166,
poz. 1360, z 2003 r. Nr 80, poz. 718, Nr 130, Ad88, Nr 170, poz. 1652 i Nr 229, poz. 2275 oraz z
2004 r. Nr ..., poz. ...).

5. Wplyw regulacji na bezpieczéstwo uzytkowania wyrobéw w warunkach zagrazen

wystepujacych w ruchu zaktadéw gorniczych

Majac na wzgédzie konieczné&t rozstrzygnécia zbiegu przepiséw prawa geologicznego i gormjoze
systemem oceny zgodsm, regulowanym w polskim pogaku prawnym przede wszystkim ustaw

dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgécnoo wyraa skt w szczegoéln&i “przejeciem”
wiekszasci wyrobéw obgtych dotychczasowym wykazem zawartym wazahiku nr 1 do
rozporadzenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r. preegulacje wdrzajace do polskiego posrku
prawnego tzw. dyrektywy nowego poétaa, wykaz wyrobow olafych obowazkiem dopuszczenia do
stosowania w zaktadach gorniczych gzahik nr 1 do projektowanego rozpadzenia) zostat znageo
ograniczony.

Wyroby pozostawione w tym wykazie ceclpgjg znacacym poziomem niebezpieazstwa

uzytkowania w warunkach zagren wystpujacych w ruchu zakladéw gorniczychzitkowanie to nie
moze by zatem uzalmione jedynie od rozstrzyggia przedsibiorcy “gérniczego”, nabywagego
jeden z wyrobow wymienionych w tym wykazie. Poprzepewnienie spetniania przez wyrob wymaga
technicznych, szczegotowo oklenych w zadczniku nr 2 do projektowanego rozpaazeniu i
odpowiadajcych aktualnie stosowanym rozaaniom technicznym, zlikwidowane zostanie ryzyko
wprowadzenia doaytkowania w zaktadzie gérniczym wyrobu niebezpieym Projektowane
rozporadzenie wplynie zatem na poprastanu bezpiecastwa w omawianym zakresie.

6. Wplyw requlaciji na konkurencyjnosé¢ wewnetrzng i zewnetrzng gospodarki oraz na sytuacg i
rozwoj regionalny.

Regulacje proponowane w projektowanym rozpdeeniu naley rozpatrywa tacznie z przepisami
zawartymi w rozporadzeniach wydawanych na podstawie art. 9 ustawyiz 3hsierpnia 2002 r. o
systemie oceny zgod#éa, okrelajacych zasadnicze wymagania dla wyrobéw podiggegh ocenie
zgodndci oraz procedury oceny zgoditg oraz z czscia przepisow ustawy z dnia 21 czerwca 2002 r. o
materiatach wybuchowych przeznaczonych dgtku cywilnego (Dz. U. Nr 117, poz. 1007 i Nr 238,
poz. 2019 oraz z 2004 r. Nr ..., poz. ...). Praemsw istotnym zakresie dotygzéwniez wyrobow
stosowanych w zaktadach gorniczych. Akty te wejdzycie z dniem uzyskania przez Rzeczpospolit
Polslg cztonkostwa w Unii Europejskiej i od tego dniaz&zwyrobow, ktére na gruncie
dotychczasowego art. 111 Pgg oraz rozgazenia Rady Ministréw z dnia 2 lipca 2002 r. podigg
dopuszczeniu do stosowania w zaktadach gérnichadzie mogta by stosowana w tych zaktadach bez
uprzedniej decyzji Prezesa WWézego Urzdu Gorniczego. Powrgze jest spowodowane koniecgcia
dostosowania polskiego prawa do prawa Unii Eurdqejsv zakresie wspdlnotowej zasady swobody
przeptywu towarow.

Nalezy ponadto zauway¢, ze zamieszczona w projektowanym art. 111 ust. 4tBggklauzula
wzajemnego uznawania wyrobow, ktora znalazta swdmvierciedlenie w 8 5 ust. 2 pkt 418 5 ust. 3
projektowanego rozpogdzenia, kdzie miata wptyw na likwidagjbarier w swobodnym przeptywie
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towar6w w tzw. obszarze niezharmonizowanym, prayndczesnym zapewnieniu mdiwosci
egzekwowania przez Prezesax/ego Urzdu Gorniczego niezlilnego poziomu bezpieazstwa w
zakladach goérniczych, rownow@ego w stosunku do przepiséw prawa geologicznggoniczego.
Poprzez zamierzone zmniejszenie barier w handlolami przeznaczonymi do stosowania w
zakladach goérniczych zauwany kedzie rozwoj regiondw, w ktérych goérnictwo jest jadn
podstawowych ga¥i przemystu, Bdz tez maj siedziby lub oddziaty dostawcy (producenci, ich
upowanieni przedstawiciele, w rozumieniu przepiséw asyse oceny zgodroi, dystrybutorzy oraz
importerzy) wyrobéw przeznaczonych do stosowani@itadach gérniczych.

Ocenia st, ze powysze wzgédy beda miaty pozytywny wptyw na sektor przedbiorstw oraz
konkurencyjné¢ wewretrzng i zewretrzng gospodarki.

7. Skutki finansowe zwizane z we§ciem wzycie projektowanego aktu

Realizacja przepis6w projektowanego rozpdeenia nie wymaga pozyskiwania dodatkowyobdet
finansowania. Obowgkki i uprawnienia Prezesa \B§zego Urzdu Goérniczego, zvgzane z wydawaniem
decyzji o dopuszczeniu wyrobow do stosowania wadath gorniczych, okéne kda bowiem
wyraznie w nowym brzmieniu art. 111 Pgg. Najenie¢ ponadto na uwadzee konstrukcja prawna
postpowania administracyjnego mapgo na celu wydanie decyzji o dopuszczeniu wydu
stosowania w zaktadach gorniczych oraz charakietaizkomdérek organizacyjnych Wgzego Urzdu
Gorniczego, zaangawanych w proces wydawania tych decyzji, nie ubezmsadniczej zmianie.
Finansowanie realizacji tej kompetencji Prezesad¥ggo Urzdu Goérniczego jest zagwarantowane w
ustawie budetowej (w czsci dotyczicej Wyzszego Urzdu GOrniczego), w ramadinodkow

zwiazanych z realizagjprzepiséw prawa geologicznego i gérniczego.

Ocenia s, ze koszty funkcjonowania systemu dopuszczeniowe§fdyiszym Urzdzie Gorniczym
ulegra, w zwiazku z zawzeniem katalogu wyrobéw odiych tym systemem, istothemu zmniejszeniu.
Dotyczy to zaréwno potrzeb w zakresie stanu zaiarda, jak | natzenia oraz kosztéw wykonywania
czynnaci o charakterze materialno-technicznym. Tym niespnalezy podkreli¢, ze pracownicy
Wyzszego Urzdu Gorniczego zatrudnieni dotychczas przy dziakmmapcych na celu w
szczegolnéci rozpatrzenie wniosku o wydanie dopuszczenia praggotowanie projektu odpowiedniej
decyzji lgda wykonywa nowe zadania zwkane z obowaizkami w zakresie kontroli wyrobow
wprowadzonych obrotu, uregulowanych w art. 117a74blPgg, a przede wszystkim w rozdziale 6
ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie ozgogndgci.
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Warszawa, dnia  kwietnia 2004 r.

WSTEPNA OPINIA O ZGODNO SCI PROJEKTU Z PRAWEM UNII EUROPEJSKIEJ

Na podstawie § 10 ust. 7 uchwaly nr 49 Rady Midiste dnia 19 marca 2002 r. — Regulamin pracy
Rady Ministréw (M.P. Nr 13, poz. 221 i Nr 30, pd82) przedstawia sinastpujaca opinie:

1. Celem projektu rozposeizenia Rady Ministrow w sprawie dopuszczania wymld stosowania w
zakladach goérniczych jest wykonanie delegacji zésyar art. 111 ust. 8 ustawy z dnia 4 lutego 1994 r
— Prawo geologiczne i gérnicze (Dz. U. Nr 27, p@&.ze zm.). Konieczr$é opracowania projektu jest
Zwiagzana z nadawaniem nowego brzmienia przywotanemd BttPgg, dokonywanym przez art. 14 pkt
2 rzadowego projektu ustawy o zmianie i uchyleniu niejth ustaw w zwizku z uzyskaniem przez
Rzeczpospolit Polslky cztonkostwa w Unii Europejskiej (druk sejmowy r#82 z dnia 27 lutego 2004
r.). W sprawozdaniu Komisji Europejskiej Sejmu REzgglowym projekcie ustawy o zmianie i
uchyleniu niektérych ustaw w zwiku z uzyskaniem przez Rzeczpospdiblsk cztonkostwa w Unii
Europejskiej (druk nr 2584), oznaczonym jako drejr®wy nr 2713 z dnia 30 marca 2004 r., nowe
brzmienie art. 111 Pgg jest nadawane przez apkiL? projektowanej ustawy.

Projektowane brzmienie art. 111 ustawy z dnia ddat1994 r. — Prawo geologiczne i gérnicze (w
dalszej czsci niniejszej opinii ustawa tagdzie zwana “Pgg”) m. in.:

1)wdraza do przepiséw prawa geologicznego i gorniczego kiauzuk wzajemnego uznawania
wyrobdéw, w odniesieniu do wyrobow stosowanych wtadlich gorniczych;

2)rozstrzyga zbieg przepiséw prawa geologicznegirmiczego z systemem oceny zgodmo
regulowanym w polskim po#glku prawnym przede wszystkim ustawdnia 30 sierpnia 2002 r. 0
systemie oceny zgodém (Dz. U. Nr 166, poz. 1360 ze zm.).

2. Zamieszczona w projektowanym art. 111 ust. 4 2ggklauzula wzajemnego uznawania wyrobow
znalazta swoje odzwierciedlenie w;

1)8 5 ust. 2 pkt 4 projektu, poprzez obgrak dohczenia do wniosku o wydanie dopuszczenia, zamiast
deklaracji dotycacej spetniania przez wyréb wymaggechnicznychdeklaracji dotyczacej spetniania
przez wyréb wymagai bezpieczéstwa w stopniu odpowiadajcym temu, jaki zapewniap
wymagania techniczne

2)8 5 ust. 3 projektu, poprzez obawék dohczenia do wniosku o wydanie dopuszczenia, zamiast
wynikéw bada wraz z oceawyrobu, sporadzonych przez jednostkupowaniona do przeprowadzania
bada wyrobdéw, wymienion w zakczniku nr 3 do projektowanego rozpazenia,dokumentow
stanowigcych podstave wyprodukowania lub dopuszczenia wyrobu do obrotuy szczeg6inéci
wynikoéw jego badan.

Wskazane wiej dokumenty bda stanowity kryterium pozwalage na ustalenie, czy wyréb spetnia
wspomniane wymagania bezpiefigava.

Wprowadzenie powsszego rozwjzania prawnego jest spowodowane konieéziaaostosowania
polskiego prawa do prawa Unii Europejskiej w zal@esipewnienia petnej zgodiw polskiego systemu
wprowadzania na rodzimy rynek wyrobow pochamzh z pastw cztonkowskich Unii Europejskiej,
Republiki Turcji albo pastw czionkowskich Europejskiego Porozumienia o WoirHandlu (EFTA)
bedacych strom umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym, z systeistniegcym w tych
panstwach (wspdlnotowa zasada swobody przeptywu tomjaréd

3. Regulacje proponowane w projektowanym rozpdeeniu naley rozpatrywa tacznie z przepisami
zawartymi w rozporgdzeniach wydawanych na podstawie art. 9 ustawyia 3hsierpnia 2002 r. o
systemie oceny zgodéam, okreilajacych zasadnicze wymagania dla wyrobéw podigmyash ocenie
zgodndci oraz procedury oceny zgoditd (np. rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej z dnia 12 marca 2003 r. w sprawie zasaglh wymaga dla sprztu elektrycznego — Dz.
U. Nr 49, poz. 414; rozpogdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spateej z dnia 31 marca
2003 r. w sprawie zasadniczych wymagta srodkéw ochrony indywidualnej — Dz. U. Nr 80, poz.
725; rozporadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spateej z dnia 10 kwietnia 2003 r. w
sprawie zasadniczych wymagdla maszyn i elementdéw bezpieaigeva — Dz. U. Nr 91, poz. 858;
rozporadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spaieej z dnia 28 lipca 2003 r. w sprawie
zasadniczych wymagalla uradzeh i systeméw ochronnych przeznaczonych dgiku w
przestrzeniach zagronych wybuchem — Dz. U. Nr 143, poz. 1393) orazgaa przepiséw ustawy z
dnia 21 czerwca 2002 r. o materiatach wybuchowyeeznaczonych dozytku cywilnego (Dz. U. Nr
117, poz. 1007 ze zm.). Przepisy te w istotnym esikrdotycz rowniez wyrobdéw stosowanych w
zaktadach gorniczych. Akty te wejav zycie z dniem uzyskania przez Rzeczpospdtivlsk
cztonkostwa w Unii Europejskiej i od tego dnia&zwyrobdéw, ktére na gruncie dotychczasowego art.
111 Pgg oraz rozpogdzenia Rady Ministrow z dnia 2 lipca 2002 r. w speadopuszczania do
stosowania w zaktadach gérniczych maszymadaen, materiatdéw orazrodkéw strzatowych i spetu
strzatowego (Dz. U. Nr 125, poz. 1064) podlegalpukzczeniu do stosowania w zaktadach goérniczych,
bedzie mogta by stosowana w tych zakltadach bez uprzedniej deByejzesa Wixszego Urzdu
Gorniczego.

Akty normatywne przywotane na wgie niniejszej czsci opinii wdrazaja dyrektywy unijne okréajace
m. in. zasadnicze wymagania dla specjalistycznyeldzen wykorzystywanych w gornictwie, realizig
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zasady zawarte w uchwale Rady Unii Europejskiajia @ maja 1985 r. w sprawie nowego p&digj do
harmonizacji technicznej oraz normalizacji. Dla essmianych dyrektyw stosowana jest ogoélniejsza
nazwa — “dyrektywy nowego podeja” (videart. 5 pkt 15 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002systemie
oceny zgodngi). Rzeczpospolita Polska nie wysita o okres przégiowy w zakresie dostosowania
oceny bezpieczstwa maszyn, uadzen i materiatow orazrodkow strzatowych stosowanych w
zakladach goérniczych do wymagakreilonych w prawie wspdélnotowym.

Majac powyzsze na wzgdzie, wykaz wyrobow oletych obowazkiem dopuszczenia do stosowania w
zaktadach gorniczych (zadznik nr 1 do projektowanego rozpadzenia) zostat znageo ograniczony.
Projektowane rozpogzlzenie stanowi w konsekwencji petne wykonanie polskobowizan
akcesyjnych w omawianym zakresie.

W konkluzji nalezy stwierdzi¢, ze projekt rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie dopuszczania
wyrobow do stosowania w zaktadach gorniczych jesgpdny z prawem Unii Europejskiej.
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