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ZARZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI MATERIALOWEJ I PALIWOWE] -

z dnia 28 lulego 1987 r.

w  sprawie szczegélowych

Na podstawie art. 30 ust. 2 ustawy z dnia 6 kwietnia
1984 1. o gospodarce ‘energetycznej (Dz. U Nr 21, poz. 96}
oraz w zwigzku z § 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Mi-
nstréw z- dnia 30 grudpia 1985 r. w sprawie okresélenia
kompetencji niektérych naczelnych i centralnych orga-
now. administracji panstwowej zasirzetonych w  przepi-
sach szczegolnych dla organdw zniesionyeh (Dz: U, Nr 63,
poz. 334) zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1. .1 Zarzadzenie okresla szezegolowe  zasady
eksploatacji elektrycznych spawarek wirujgeych 1 trans-
formatorowych, ‘spawarek prostownikowych jedno i wie-
lostanowiskowych, polautomatéw | automatow spawalni-
‘czych oraz zgrzewarek doczolowych, punktowveh i linio-
wych, wraz 2 uktadami stuzacymi do ich zasilania, regu-
lacji i sterowania oraz ukladami chlodzenia i sprezonego
powietrza, w jednostkach gospodarki uspolecznionej i nie
uspolecznionej.

2. Szczegdtowych  zasad nie

si¢ do:

eksploatacji stosuje

1) spawarek | wirujgcych o napedzie innym niz elek-
{ryceny,

2) spawarek i zgrzewarck o mocy znamionowej mniej-
szef niz 1 kW lub 1,1 kVA, jezell lacena ich moc
u jednego uzylkownika nie przekracza 5 kW lub
55 kVA,

3) spawarck i zgrzewarek przeznaczonych do pracy w
miejscach zakwalifikowanyvch na  padstawie  odreb-
nych przepiséw do odpowiedniej kategoerii zagroze-
nia wybuchem.

§ 2. Lksploatacje elekirycinych spawarek | zgrzewa-
rek nalezy prowadzi¢ zgodhie z przepisami zarzgdzenia
oraz. ogolnymi zasadami eksploatacji okreslonymi w za-
rzgdzeniu Minislrow Gorniclwa i Energetyki oraz Gospo-
darki Materiatowej i Paliwowej 2z dnia 18 lipca 1986 r.
W ‘sprawie ogdblnych zasad eksploatacyi urzadzen i insta-
lacji energetycznych (Menitor Polski Nr 25, poz. 174).

- § 3. Hekroc w zarzadzeniu jest mowa o urzadzeniach
spawalniczych bez blizszego okreslenia, naleiv przez to
rozumie¢ elektryczne spawarki i zgrzewarki wraz z ukla-
‘dami wymienionymi w § 1 ust, |,

§ 4. Urzadzenia spawalnicze npowe, przebudowane
lub po reinoncie mogg by¢ przyjete <o eksploatacii po
stwierdzeniu uzyskania pozylywnych wynikdéw badad
technicznych, przeprowadzonych w zakresie ustalonym
w zalgczniku do zarzadzenia.

§ 5. Slesowanie -urzadzen spawalniczych sluzacych
do ostony luku gazu jest dopuszezalne tviko w razie
zapewnienid, Ze steienie gazu w pomieszczeniu, w kio-
rym odbywa sig spawanie, nie przekroczy wartosci do-
puszczalnych i gaz nie beodzie przenikal do innych po-
mieszczen.

§ 6. Przewody spawalnicze powrolne powinny byé
laczone bezposrednio z  przedmiolem spawanym albo
z odpowiednimi szynami zhiorczymi lub z rozdzielniami
do tego przeznaczonymi.

rasad eksploatacji

elekirycznych spawarek | zgrzewarck.

§ 7. Przewody zasilajgce urzgdzenia spawalnicze oraz
przewedy spawalnicze powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzentami mechanicznymi w  wyniku:

1} poprowadzenia trasa wykluczarjch mozliwos¢ uszko-
dzenia przez ruch urzgdzen transportowych,

2) zawieszenia na odpowiednich stojakach przenosnych,

3} zabegzpieczenia wlasciwymi oslonami.

§ 8. Przy cieciu plazmg nalezy przestrzega¢ obowig-
Zujacych norm dotyezaeych hatasu i promieniowania.

§ 9. Spawarki transformatorowe,
sowenych zabezpieczen dodatkowych,
wane do spawania recznego:

niezaleznie od sto-
nie mogg by¢ uiy-

1} w pomieszczeniach ciasnych,
2} ra podlozu przewodzqcym
metalowym lub wilgotnym.

prad, w szczegodlnoscl

§ 10. 1. Urzadzenia spawalnicze nalezy ustawiac
mozliwie najblize] miejsca spawania lub zgrzewania i tak
dobiera¢ do stosowanej metody spawania, aby pracowaly
z mozliwie najwiekszg sprawno$cia energetyczng.

2. Dlugosé i przekroje przewodow spawalniczych po-
winny by¢ dostosowane do znamionowych praddéw spa-
wania (zgrzewenia) i zapewnia¢ mozliwie jak najnizsze
straty energii elektrycznej.

3. Stosowanie spawarek
ograniczone do niezbednych

wirujgcych  powinno byé
przypadkow.

4. Urzqdzenia spawalnicze zasilame prgdem jedno-
fazowym powinny bv¢ mozliwie roéwnomiernie rozdzie-
lone na trzy fazy sieci zasilajacej.

§ 11, Na urzadzeniach spawalniczych powinny byc
umiesvczone i utrzymywane w stanie czvielnym nastepu-
jace napisy 1 oznaczenia:

1) na  wszystkich elementach wchodzgeych w o sklad
urzgdzenia spawalniczego -— svmbole zgodne z do-
kumentacja techniczno-ruchowa, '

o
—

symbole zaciskow ochrennych i wyprowadzen kon-
cOHW uzwojen oraz dane na tabliczkach znamiono-
wych, ’ .
3) napisy na podstawach gniazd bezpiecznikowych
okreslajace wymagane prady wkladek,
4) napisy okreslajace funkcje vprzyciskow - sterowni-
czych, przetgeznikéw i innych elementdw sterowania,
5) napisy o stosowanvch zabezpieczeniach i wielkosci
ich nastawienia,

§ 12, 1. [ksploatacja spawarek powinna odbywaé
si¢ w warunkach uniemozliwiajgcych przeplyw pradu
spawartiia w przewodach zerowych i ochronnych obwo-
dow elektrycznyeh zasilajacych spawarki lub inne urzg-
dzenia w miejscu ich zainstalowania.

2. Napiecie w slanie jalowym urzadzen spawalni-
czych nie mogze przekracza¢ wartosci ustalonych w nor-
mach lub warunkach technicznvch.

§ 130 1.
czynnie prrez

Urzadzenie spawalnicze wylgczone samo-
zabezpieczenie mozna ponownie urvcho-

‘mi¢ po ogledzinach i stwierdzeniu, ze nie wystepujg obja-

wy S$wiadczgce o uszkodzeniach.
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2.. W razie powtdrnego wylgczenia urzgdzenia przez
zabezpieczenie, uruchomienie moze nastapi¢ po usunigciu
przyczyn wquczema

§ 14. 1. Urzadzenie spawalnicze nalezy wylgezyé
spod napigcia na okres kazdej przerwy w pracy trwajgs
cej ponad:

1) 5 minut — w razie recznego spawania,
2) 10 minut — w razie spawania lub zgrzewania auto-
matycznego.

2. Do wylaczenia biegu jalowego naleizy stosowat
automatyczne wyltgczniki.

3. W instrukcji eksploatacji moggq byé okreslone
przypadki, w ktdérych z uwagi na warunki tr‘chnologimne
lub wymagania ruchowe- stostje si¢ inne wymagania mi
okreslone w ust. 11 2.

§ 15. Prace urzadzen spawalniczvch nalezy wstrzy-
ma¢ w razie zagrozenia bezpleczenstwa chsiugi lub oto-

‘czenia oraz w razie stwierdzenia uszkodzent lub zaklocen

uniemozliwiajgcych normalna eksploatacje, a w szczegdl-
nosei w razie:

1) nadmiernego ndgrzewania sie poszezegolnych czescl
urzgdzenia,

2) wzrostu temperatury czynnika chlodzgcego ponad

warto$¢ okreslona w dokumentacji fabrycznej,

3) pojawienia si¢c dymu, lub  zapachu - spalonej
izolacji,

4) nadmiernych drgan i nodmiernego poziomu halasy,

5) uszkodzenia instelacji wodnej lub pneumatyczne)
albo innych objowdw swiadczgaeych o wewnetrznych
uszkodzeniach lych instalacii,

ognia

6) uszkodzenia uvkiaddwe sterowania it astomatycznej re-
gulacji napiccia i pradu.

§ 16. Stan techniczny urzadzen, ich zdolnosé do pra-
cy i warunki eksploatacji nalezy ocenia¢ na podslawie
ogledzin i przegladow przeprowadzanych okresowo.

§ 17. 1. Terminy i sposob przeprowadzania oglgdzin
nalezy ustali¢ w instrukcji eksploatacji, z awzglednieniem
zalecen dokumentacji. fabrycznej oraz warunkow pracy
urzgdzen spawalniczych.

2. Ogledziny nalezy przeprowadza¢ w czasie ruchu
1 w czasie postoju urzadzen, jednak nie rzadziej niz raz
na kwartal.

3. Przy przeprowadraniu ogledzin w czasie ruchu
urzgdzenia spawnhnr/ogo nalezy sprawdzi¢ w szczegol-
‘nosci stan:

1) zabezpieczen, regulatorow 1 lacznikow,

2) polaczen mechanicznych i elekirycznych,

3) ochrony przeciwporazeniowej i zabezpieczenia prze-
ciwpozarowego

4) przewoddw spawalniczych,

5) dzialania i wskazan przyrzadow pomiarowych
dziatania urzadzen sterowania i sygnalizacji,

OTAaZ

6) nagrzania obudowy i oraz poziom halasu
i drgan,

7) ukladow chlodzenia i

lozysk

sprezonego powlelrza,
8) pomieszczen, w ktérych pracujg urzadzenia spowal-
nicze,
9) czystesci urzadzen spawalniczych.
4. W ‘razie stwierdzenia w czasie ogledzin niepra-
widlowosci, nalezy wykona¢ zabiegi konserwacyjne Tub
przekaza¢ urzgdzenia- spawalnicze do remontu.

§ 18, 1. Przeglady urzgdzeh spawalniczych naleiy
przeprowadzaé po uprzednim wylgczeniu ich spod na-
plecia, w terminach ustalonych w dokumentacji fabrycz-
nej, lecz nie rzadziej niz raz w roku.

2. Przeglgdy powinny obejmowaé w szczegolnosch
1) szczegdlowe ogledziny w zakresie ustalonym w§ 17

ust. 3,

czynnosci konserwacyjne w zakresie zgodnym z do-
kumentacjg fabryczng,

3) bhadania stanu technicznego w zakresie ustalonym
w zalgczniku do zarzadzenia,

4) sprawdzenie stanu technicznego i przeprowadzenis
oceny  skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej,

5) sprawdzenie stanu lozysk napedéw i pradnic,
6) wymiang usunigcie zauwazonych

]
—

zuzytych czesci i

uszkodzeyn,

7) stwierdzenie zadowalajgcych wynikéw ruchu  piob-
nego.
3. W czasie ruchu prébnego nalezy sprawdzic w

szczeqgolnoscl: '

1) prawidlowos¢ dzialania zawordw i regulacji ukiady
chlodzenia 1 ukladu pneumatyczneqgo,

2) prawidlowoéé dzialania automatycznego sterowania
pracg urzgdzen spawalniczych,

3) stan i prawidlbwos¢ ustawienia elekired, )
4) czas poszczegdlnych faz  zgrzewania, docisku i
przerwy, )

8) dzialanie przelgeznika dla  ustawienia zgrzewania

pojedynczego lub cigaieyo.

4, Wyniki przeglgdow i zakresy wykonanych czyn-
nosci konserwacyjno-rementowych nalezy odnotowaé w
dokumentacji eksploatacyjnej urzadzenia spawalniczego.

§ 19, Wyniki pomiaréw wyxkonanych w czasie eksplo-
atacji urzgdven spawalniczych nalezy uzna¢ za zadowa-
lajace, jezeli: ’

1) odpowiadaja wymaganiom

* ‘do zarzadzenia,

2) wartosci rezystancjl izolacji uzwojen napedow elek-
trycznych urzqdzen spawalniczych odpowiadajg wy-
maganiom ustalonym w  szczegdtowych zasadach
eksploatacji  elektrycznych urzgdzen napedowych,

3) rezystancja izolacji uzwojen urzadzen spawalniczych
w pomieszczeniach o duzej wilgotnosci wynosi nie
" mmniej niz 0,5 MQ.

ustalonym w zalgczniku

§ 20. 1. Urzadzenia spawalnicze nalezy przechowy-
wal w pomieszczeniach zamknigtych, w ktérych wilgot-
noi¢ powielrza odpowiada obowigzujacym normom.

2. Terminy przeprowadzania- kontroli warunkéw
sktadowania urzgdzen stanowigcych rezerwe magazyno-
wa nalezy okreslic w instrukcji eksploatacji urzadzef
spawalniczych. : )

§ 21 Traci moc zarzadzenie Ministra Goérnictwa
i Energetvki z dnia 3 sierpnia 1970 r. w sprawie eksplo-
atacji . elektrycznych spawarek 1 zgrzewarek (Monitor
Polski Nr 26, poz. 218 i z 1973 r. Nr 43, poz. 258).
Zarzgdzenie wchodzi w zycie =z

§ 22

ogtoszenia.

-dniem

Minister Gospodarki Materiatowej 1 Paliwowejs
J. Woiniak
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Zalgcznik® do zarzadzenia. Minjsira
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ZAKRES BADAN TECHNICZNYCH DIA URZADZEN SPAWAINICZYCH
Wymagania techniczne
Lp. Zekres badand spawarki spawarki spawarki : .
o A - zgrzewarki
wirgjaee transformatorowe prostownikowe
1 2 3 4 . 5 6
1 | Sprawdzenie stanu ochrony przeciwporazeniowej § Ochrona przeciwporaieniowa powinna odpowiadaé  wymaganiom ustalonym-
w przepisach w sprawie ochrony prazeciwporazeniowe} -w urzadzemiach elektro-
. 5
encrgetycznych oraz wymaganiom dodatkowym wynikajgevin 2z dokumentacji.
fabrycznej i lokalnyeh warunkéw pracy urzadzenia. )
2 | Pomiar napiecia biegn jalowego po stronie wtornej | Wielko$¢ napigeia powinna byé zgodna z nonnami, a w razie ich braku — z do-
kumeniacja fabryczna.
3 | Pomiar rezystancji izolacji napedu elektryczuego | Rezystancja izolacji powinna odpowiadaé wymaganiom ustalonym w szczegélo-
: ’ 3 . 2 y . 2
wyeh zasadach eksploatacji elektryeznych nrzadzed napedowyeh.
4 | Pomiar rezystancji izolacji transformatora pomig- Rezystancja  izo- | Rezystancja izo-
dzy uzwojeniem pierwotnym i wtérnym a obudowy - lacji mierzona me-{ lacji mierzona me- —
gaomowmierzem gaomomierzem
1000V powinna | 1000 V powinna
d . byd nie miniejsza | byé nie mniejsza
uiz 2MQ ed wartosci poda-
~ nych w dokumen-
tacji fabryecanej
5 ] Pomiar rezystancji izolacji transformatora pomig- Rezystancja izo-
dzy uzwojeniem ‘wtérnym a pietwotnym oraz- — — — lacji mierzona me-
uzwojeniem pierwotnym a obhudowa gaomomierzem
1000 .-V powinna
byé mniejsza niz
IMQ
1 6 I Pomiar rezystancji izolacji innych elementéw | Rezystanejaizolacjt powinna odpowladad wymaganiom ustalonym w dokumenta-
= urzadzed i instalacji elektryeznych niz wymienione | cji fabrycznej, & razie ich ‘braka powinna byé nie mulejsza niz 0,5 MQ
pod lp. 3—5 :
7 | Sprawdzenie stanu instalacji I szezelnobci ukladu Brak ubyvtkiw
chlodzenia - — — —_ i stan ci$nienia
N zgodnie z wymaga-
. niami  ustalonymi
- w dokumentacji
) fabrycznej
8 | Sprawdzenie stanu iastalacji i szezelnodcl oraz deia- Dzialante urzq- Brak ubytkéw
tania ukiadu spreionego powietrza : — -— dzeri  chlodzenia | spreionego po-
, powictrzem wietrza i’stan cié-
’ nienia zgodnie =z
. wymaganiami us-
talonymi w doku-.
mentacji fabrycz-
i nej :
v -
9 | Sprawdzenie dzialania warystkich urzadeed pomoc- | Poprawne daialanie zgodnic z wymaganiami ustalonymi w dokumentacii fabrycz-
niczych mechanizméw nej oraz z zasadami eksploatacii. . .
10 | Sprawdzenie dszialania aparatury kontrolne-pomia- | Sprawnosé dzialania zgodnie.z wymaganiami nstalonymi w dekumentacji fa-
rowej, regulacyinej i elektrvesnej ukladu sternwa- | brveznej .
nia N
11 | Sprawdzenie zakresu regnlacji i nastawied pradu | Poprawne drzialanie zgodnie z wymaganiami usta'onymi w dokumentacji fabryez-
spawania lub zgrzewania nej. ’ ‘
12 | Préba rucha urzqdzenia spawulniczego Poprawne drialanie,
’ y : I3 - . > I - ,4 . « . - . . . . . - .
13 | Sprawdzenie uklada zabezpieczed, svgnalizacji| Doldr i nastawienie zabezpieczed, dzialanie ukladéw sygnalizacyjoych i pomia-
i pomlaréw row powinny byé zgedne z dokumentaejy technicang, '




