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UCHWAEA Nr 134 RADY MINISTROW

z dnia 7 wrze$nia 1977 r.

w sprawie zasad przygotowywania | uruchamiania produkcji nmowych i zmodernizowanych wyrob6w przemystowych,

W celu zapewnienia wigkszej sprawnoéci { efektywno-
éci przygotowywania oraz wdrazdnia do produkcji nowych
i zmodernizowanych wyrobé6w o wyZszym poziomie jako-
$ci, skuteczniejszego oddzialywania bazy naukowo-badaw-
czej i rozwojowej na etapie przygotowania wyrobdw
i technologii na optymalizacje jako$ci, a takie skracania
cykli przygotowywania produkcji nowych { zmodernizowa-
nych wyrobéw, Rada Ministréw uchwala, co nastepuje:

§ 1. Zasady przygotowywania { uruchamiania pro-
dukcji nowych i zmodernizowanych wyrobéw przemysiéwt
elektromaszynowego, metalurgicznego, mineralnego (mate-
rialéw budowlanych, szklarskiego i ceramiki szlachetnej),
drzewnego oraz papierniczego okreslajg wytyczne, stano-
wigce zatgcznik do uchwaty.

§ 2. 1. Prace nad przygotowaniem produkcji nowych
lub zmodernizowanych wyrobéw podejmowane sa zgodnie
z obowiazujgcymu planami rozwoju poszczegdinych gatezi
i branz przemyslu, programami rozwoju technicznego wy-
robéw, planami koordynacyjnymi rzgdowych programow
badawczo-rozwojowych, probleméw wezlowych i resorto-
wo-branzowych oraz z inicjatywy przedsigbiorstw lub jed-
nostek badawczo-rozwojowych,

2. Przed przystapieniem do formulowania zalozen tech-
niczno-ekonomicznych nowych lub zmodernizowanych wy-
robéw, zwanych dalej zatozeniami, powinien by¢ ustalony
producent wyrobu.

3. Dla wyrobdéw, ktérych projekty lub technologia sg
opracowane w ramach rzadowych programéw badawczo-
rozwojowych lub probleméw wezlowych "albo resortowo-
branzowych, producenta ustala minister lub dyrektor zjed-
noczenia odpowiedzialnego za realizacje programu (pro-
blemu). ~

4. Kierownicy jednostek badawczo-rozwojowych, pro-
wadzgcych w ramach prac wlasnych lub w wyniku pro-
wadzonych prac poznawczych opracowania projektéw wy-
robow lub ich technologii, powinni przed sformulowaniem
zatozen porbzumieé sie z wlasciwym zjednoczeniem lub
ministerstwem w celu ustalenia producenta.

5. Do czasu ustalenia producenta odpowiedzialny za
przygotowanie wyrobu do produkcji jest dyrektor wiasci-
wego zjednoczenia (jednostki réwnorzednej),

$§ 3. 't\. W toku przygotowania i uruchomienia pro-
dukcji ocenie poziomu jakosci podlegaja zalozenia, proto-
typy oraz partia informacyjna lub prébna. Oceny te po-
winny by¢ uwzglednione przy zatwierdzaniu zalozen i poe
dejmowaniu wnioskéw wynikajgcych z badan prototypu
lub partii doswiadczalnej albo pilotowej oraz decyzji
o uruchomieniu produkcji nowego lub zmodernizowanego
wyrobu,

2. Oceny dokonuje jednostka badawczo-rozwojowa,
zwana dalej jednostkg oceniajaca, ktéra réwniez opra-
cowuje kryteria oceny poszczegélnych wyrobow, W razie
gdy nowe lub zmodernizowane wyroby wymagajg oceny
organéw lub iInstytucji przewidzianych w przepisach
szczegblnych, wlasciwa jednostka badawczo-rozwojowa
obowigzana jest do uzyskania opinii wydanej przez wilasci-
wy w tym zakresie organ lub instytucje.

3. Zainteresowani ministrowie ustalajg tryb powoly-
wania jednostek oceniajgcych.

4. Jednostka oceniajgca ma obowigzek wiaczaé do
wspolpracy zaréwno przy ustalaniu kryteriow oceny, jak
{ samej ocenie jakosci wyrobu, odpowiednich specjalistéw,
przedstawicieli zainteresowanych jednostek gospodarczyct
i badawczo-rozwojowych. Udzial w tych pracach przedsta
wicieli gléwnych odbiorcéw lub uzytkownikéw jest obo
wigzkowy.

5. Z obowigzku ocen sg wylgczone nastepujgce grupy
wyrobdw:

1) wyroby produkowane na zamodwienie odbiorcéw za
granicznych wedlug ich dokumentacji, wymagan lul
warunkéw technicznych,

2) cze$ci zamienne do maszyn i urzadzen, ktérych pro
dukcji zaprzestano, lub do maszyn i urzgdzen importo
wanych,

3) wyroby wytwarzane jednostkowo, niepowtarzalnie,
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6. Ministrowie mogg zwolni¢ podlegle im jednostki
z obowiazku dokonywania, na etaple przygotowania i uru-
chomienia produkcji, oceny jakosSci wyrobow prostych
przeznaczonych wytgcznie na potrzeby wiasne innych jed-
nostek organizacyjnych resortu. Nie dotyczy to wyrobéw
dostarczanych w kooperacji dla produkcji wyroboéw ziozo-
nych.

7. W wyjatkowych wypadkach mogg byé zwolnione
z oceny w zakresie niektéorych etapow przygotowania
i uruchomienia produkcji wyroby wytwarzane na podsta-
wie licencji lub w kooperacji z zagranica. Decyzje w tej
sprawie podejmuje dyrektor zjednoczenia, jezeli wlasciwy
minister nie zarzadzi inaczej.

§ 4. 1. Zalozenia nowych i zmodernizowanych wyro-
boéw oraz wniosk: wynikajgce z badan i oceny jakosci pro-
totypu, partii doSwiadczalnej lub pilotowej co do dalszego
toku postepowania zatwierdza dyrekior przedsigbiorstwa
podejmujgcego produkcije.

2. ‘Decyzje o uruchomieniu produkcji nowych lub zmo-
dernizowanych wyrobéw wydaje dyrektor przedsigbior-
stwa podejmujgcego produkcje.

3. Przed podjeciem decyzji dyrektor przedsiebiorstwa
moze w uzasadnionych wypadkach powola¢ zespo6l eksper-
tow, skladajgcy sie z przedstawicieli gtéwnych odbiorcow
lub uzytkownikdéw, zainteresowanych central handlu za-
granicznego i wewnetrznego, jednostek badawczo-rozwo-
jowych, szkél wyzszych i innych specjalistow, w celu
opracowania ekspertyzy dotyczacej okreslonego wyrobu,
Udzial. przedstawicieli gléwnych odbiorcéw lub uzytkow-
nikéw w zespole jest obowigzkowy.

4, Dyrektor przedsiebiorstwa jest odpow:iedzialny za
celowos¢ i efektywnos$é ekonomiczng przedsiewzieé¢ podej-
mowanych dla,przygotowania i uruchomienia nowych lub
zmodernizowanych wyrobéw oraz za jako$¢ tych wyro-
béw.

§ 5. 1. Ministrowie oraz dyrektorzy zjednoczen moga
zastrzec sobie prawo zatwierdzania zalozen i wnioskéw,
wynikajgcych z badad i oceny prototypéw, partii do-
$wiadczalnej lub pilotowej, oraz podejmowania decyzji
o uruchomieniu produkcji okreslonych wyrobow.

2. Ministrowie odpowiedzialni za realizacje rzadowych
programéw badawczo-rozwojowych lub probleméw wezlo-
wych podejmujg decyzje, jakie uprawnienia lub obowigzki
w zakresie przygotowania i uruchomienia produkcji
wszystkich lub wybranych wyrobéw ujetych w planach
koordynacyjnych programéw lub problemow bedg zastrze-
zone do ich wiasciwosci.

3. Dyrektorzy zjednoczen odpowiedzialni za realizacje
probleméw resortowo-branzowych podejmujg decyzje, ja-
kie uprawnienia lub obowigzki w zakresie przygotowania
i uruchomienia produkcji wszystkich lub niektérych wyro-
béw ujetych w planach koordynacyjnych beda zastrzezone
do wlasciwoéci zjednoczen.

§ 6. 1. Jednostki badawczo-rozwojowe sg obowigza-
ne do wspoéldzialania ze zjednoczeniami i przedsiebiorstwa-
mi oraz odpowiednimi jednostkami organizacyjnymi spot-

dzielczosci pracy w pracach nad wytyczaniem kierunkoéw .

i tempa rozwoju branz, grup wyrobéw, doboru i rozwoju
metod { Srodkéw wytwarzania oraz przy wyborze licencii
krajowych i zagranicznych oraz ofert na udostepnienie ta-
jemnic produkcji i umiejgtno$ci wykonania i innych, jak
tez przy opracowywaniu zalozen oraz wymagan, okreslajg-
cych poziom jakos$ci wyrobow.

2, Dyrektorzy zjednoczen i przedsiebiorstw zapewnig
udzial jednostek badawczo-rozwojowych w pracach okre-
Slonych w ust. 1.

3. Podstawowe zadania w cyklu opracowania wyrobu
i jego technologii w zak sie wlasnych i wspélnych prac
spoczywajy na jednostkach badawczo-rozwojowych, ktére
odpowiadajg za:
1) poziom naukowo-techniczny { efektywnosé¢ wlasnych
opracowan,

2) poziom jakosci opracowanych przez nie konstrukcji
(receptur, wzoréw), ich technologicznod$¢ oraz poziom
opracowanej technologii,

3) prawidlowos¢ okreslenia kryteriéw oceny poziomu ja-
kosci wyrobdw, dobdér odpowiednich metod badan
i Srodkow do ich przeprowadzenia.

§ 7. 1. Wspéipraca wyodrebnionych organizacyjnie
jednostek badawczo-rozwojowych z przedsiebiorstwami lub
zjednoczeniami przy przygotowaniu produkcji nowych lub
zmodernizowanych wyrobdéw oraz wdrazaniu ich do pro-
dukcji, w tym réwniez w zakresie prac objetych planami
koordynacyjnymi rzadowych programéw badawczo-rozwo-
‘jowych, probleméw weztowych lub resortowo-branzowych,
prowadzona jest na podstawie porozumien i umoéw. Umowy
i porozumienia powinny réwniez okre$lac wspdludziat
przedsiebiorstwa w pracach badawczo-rozwojowych oraz
udzial jednostek badawczo-rozwojowych w pracach wdro-
zeniowych.

2. Ministrowie odpowiedzialni za realizacje rzgdo-
wych programéw badawczo-rozwojowych lub probleméw
weztowych oraz dyrektorzy zjednoczen odpowiedzialni za
realizacje problemdéw resortowo-branzowych wustalg w
okresie szeSciu miesiecy od dnia wejscia w zycie uchwatly
tryb zatwierdzania zatozen oraz wniosk6w wynikajgcych
Z badan prototypdw, partii dodwiadczalnej lub pilotowej
przez przyszltych producentéw, biorgc pod uwage odpowie-
dzialno$¢ przedsigbiorstwa (zjednoczenia) za jako$é¢ produ-
kowanych wyrobdéw i efekty gospodarcze przedsiebiorstwa
oraz odpowiedzialno$é jednostek koordynujacych za nau-
kowy i techniczny poziom opracowania i za prawidlowa
realizacje koordynowanych programéw lub probleméw,

§ 8. 1. Wiasciwi ministrowie:

1) wydadza w okresie szeSciu miesiecy od dnia wejscia
w zycie uchwaly szczegélowe wytyczne w sprawie
przygotowywania i1 uruchamiania produkcji nowych
lub zmodernizowanych wyrobéw, zgodnie z wytyczny-
mi, o ktérych mowa w § 1 uchwaly, ustalg forme za-
twierdzania zalozen, decyzji o uruchomieniu produkcji
i protokolu o uruchomieniu produkcji oraz wymaga-
nia, jakim powinny odpowiada¢ zalozenia i dokumen-
tacja techniczna wyrobu, a takze ramowa metodyke
badan i oceny jakosci wyrobu,

2) moga ustali¢ odrebny tryb postepowania dla grup wy-
robdéw, ktdérych wiasciwosci wymagaja zastosowania
specjalnych metod przygotowania i uruchomienia pro-
dukciji.

2. Ministrowie Przemystu Lekkiego, Przemystu Che-
micznego oraz Przemystu Spozywczego 1 Skupu wydadzg
w okresie szesciu miesigecy od dnia wejscia w zycie uchwa-
ly — w porozumieniu z Ministrem Nauki, Szkolnictwa
Wyszszego i Techniki oraz Ministrem Zdrowia i Opieki
Spolecznej — szczegdélowe wytyczne w sprawie zasad
przygotowywania i uruchamiania produkcji w dostosowa-
niu do zasad przyjetych w uchwale i wlasciwosci wyro-
béw wytwarzanych przez galezie przemystu przez nich
nadzorowane,

§ 9. 1. Zainteresowani ministrowie moga zastosowaé

przepisy uchwaly do wyrobow wytwarzanych w galgziach
przemystu nie wymienionych w § 1 uchwaly.
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2. Wojewodowie (prezydenci miast stopnia wojewddz-
kiego) moga zastosowa¢ przepisy uchwaly do wyrobéw
produkowanych w podlegiych jednostkach,

§ 10. 1. Minister Obrony Narodowej w porozumieniu
z Przewodniczacym Komisji Planowania przy Radzie Mi-
nistréw oraz zainteresowanymi ministrami ustali zasady
przygotowywania i uruchamiania produkcji nowych lub
zmodernizowanych wyrobéw na potrzeby obronnosci kraju.

2. Minister Spraw Wewnetrznych w pordzumieniu
z Przewodniczagcym Komisji Planowania przy Radzie Mi-
nisttéw oraz zainteresowanymi ministrami ustali zasady
przygotowywania i uruchamiania produkcji nowych lub
zmodernizowanych wyrob6w na potrzeby bezpieczefistwa
kraju.

§ 11. Zaleca sie =zarzagdom centralnych zwigzkéw
spotdzielni urégulowanie zasad przygotowywania i uru-
chamiania produkcji nowych lub zmodernizowanych wyro-
béw przemyslowych w organizacjach spéidzielczych oraz
oceny ich jakosci na zasadach okre$lonych w uchwale.

§ 12, 1. Ilekro¢ w uchwale jest mowa o ministrach,
nalezy przez to rozumieé¢ rowniez kierownikdw urzedow
centralnych.

2. Ilekro¢ w uchwale jest mowa o jednostkach ba-
dawczo-rozwojowych, nalezy przez to rozumie¢ jednostki
organizacyjne wymienione w § 21 ust. 1 uchwaly nr 289
Rady Ministréw z dnia 21 grudnia 1973 r. w sprawie zasad
finansowania prac badawczych i wdrozeniowych oraz go-
spodarki finansowej jednostek badawczych i szkdél wyz.
szych (Monitor Polski z 1974 r. Nr 2, poz. 9, z 1975 r, Nr 28,
poz. 172 i z 1977 1. Nr 2, poz. 15), szkoly wyzsze, przed-
siebiorstwa i zaklady doswiadczalne, biura projektowe
oraz zakladowe zaplecze rozwojowe przedsigbiorstw,

§ 13. 1. Traci moc uchwala nr 92 Rady Ministrow
z dnia 5§ maja 1967 r. w sprawie przygotowania i urucho-
mienia produkcji nowych maszyn i urzgdzen (Monitor Pol-
ski Nr 29, poz. 136).

2. Swiadectwa dopuszczenia wyrobu do produkcji wy-
dane na podstawie uchwaly wymienionej w ust. 1 za-
chowujg waznoé¢ do uplywu ustalonego w nich terminu,

§ 14, Uchwala wchodzi w zycie z dntem 1 stycznia
1978 r.
Prezes Rady Ministrow: P. Jaroszewicz

Zatacznik do uchwaly nr 134 Rady
Ministrow z dnia 7 wrzesnia 1977 r.

(poz. 119),
WYTYCZNE
w sprawie zasad przygotowywania | uruchamiania produkcji nowych { zmodernizowanych wyrobow
przemysltowych,

I. Postanowienia ogéine,

1. Wytyczne okre$laja zasady przygotowywania { uru-
chamiania produkcji nowych i zmodernizowanych wyro-
boéw.

2. Ilekro¢ w wytycznych jest mowa o:

1) .wyrobie nowym" — rozumie sie przez to wyréh
spetniajacy nowe funkcje, zaspokajajacy nowe potrze-
by uzytkownikéw lub wyréb zastepujacy dotychczas
produkowany, oparty na nowym rozwigzaniu,

2) ,wyrobie zmodernizowanym" — rozumie sig przez to
wyréb, ktéry powstal przez udoskonalenie konstrukcji
(receptury lub wzorca) na podstawie stosowanych juz
rozwigzan technicznych lub modyfikacji procesu wy-
twarzania, wskutek czego nastapila poprawa jego istot-
nych wtasciwosci uzytkowych,

3) wprototypie" — rozumie si¢ przez to wykonanie przy-
najmniej jednego egzemplarza maszyny lub urzadzenia
albo partii doS$wiadczalnej lub pilotowej innych wyro-
béw w celu sprawdzenia wlasciwosci uzytkowych
oraz zgodnosci z wymaganiami ustalonymi w zaloze-
niach,

4) .partii informacyjnej” — rozumie sie przez to wyko-
nanie partii wyrobéw zgodnie z dokumentacjg tech-
niczng, przepracowang po wykonaniu, przebadaniu
i skorygowaniu prototypu, partii doswiadczalnej lub
pilotowej w celu sprawdzenia wlasciwosci uzytkowych
(poziomu jakosci) wyrobu przez przekazanie ich do
probnej eksploatacii reprezentatywnei grupie uzyt-
kownikoéw,

5) .partii prébnej’ — rozumie sie przez to wykonanie
przez przedsiebiorstwo przemystowe partii wyrobow
zgodnie z ustalonym docelowym procesem technolo-
gicznym, majacym zapewni¢ wiasciwg stabilno$é i po-

ziom jako$ci oraz sprawdzenie | skorygowanie procesu

wytwarzania,

6) .jakosci wyrobu przemysiowego” — rozumie sie przez
to stopieft spelniania przez wyréb przemysiowy okre-
$lonych fankcji uzytkowych w relacji do ceny i kosz-
téw uzytkowania, zgodnie z wymaganiami uzytkowni-
kéw oraz w pordwnaniu z jako$ciag wyrobdw wytwa-
rzanych przez przodujgce firmy $wiatowe. Na jakosé
wyrobu sklada sig jakos¢ typu i jako$é wykonania,
przy czym:

a) .jako§é typu" — Jest to stopien, dostosowania
wlasciwosci uzytkowych okreslonych rozwigzania-
mi i wymaganiami ujetymi w dokumentacji tech-
nicznej 1 handlowej wyrobu do rzeczywistych po-
trzeb wynikajgcych z przeznaczenia lub funkcji
wyrobu,

b) .jakos¢ wykonania"” — jest to stopien spelniema
przez kolejne sztuki lub partie wyrobu wymagan
jakosciowych ustalonych w dokumentacji technicz-
nej i handlowej,

7) wocenie jakosci wyrobu” — rozumie sig przez to oce-
ne wyrobu dokonywana przez wilasciwe jednostki ba-
dawczo-rozwojowe, majgcg stuzyé producentowi za
podstawe do podejmowania decyzji o kontynuowaniu
prac przygotowawczych lub uruchomieniu produkciji,

8) .kwalifikacji jakoSci wyrobu” — rozumie sig przez
to kwalifikacje poziomu jakodci, dokonywang przez
jednostke upowazniong w trybie przepiséw reguluja-
cych sprawe kwalifikacji jako$ci wyrobéw przensysto-
wych,

II. Ogédlne zasady

przygotowywania i uruchamiania produkcji nowych
lub zmodernizowanych wyrobbéw,

1. Pelny cykl badan, rozwoju i wdrozen nowego lub
zmodernizowanego wyrobu sklada sig z trzech faz:
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1) przedprojektowej, obejmujgcej prace naukowo-badaw-
cze i rozwojowe, ktorych celem jest przygotowanie
materialdw bedgcych podstawsg do sformulowania za-
lozen nowego lub zmodernizowanego wyrobu i jego
procesu. wytwarzania oraz harmonogramu prac fazy
drugiej i trzeciej,

2) projektowej, obejmujacej prace rozwojowe i nauko-
wo-badawcze zwigzane z opracowaniem nowego lub
zmodernizowanego wyrobu i jego procesu wytwarza-
nia, a W szczegdlnosci badania prototypdw, partii do-
$§wiadczalnej lub pilotowej,

3) wdrozeniowej, obejmujgcej prace nad uruchomieniem
produkcji przemystowej nowych lub zmodernizowa-
nych wyrobdw.

2. Podstawowymi dokumentami dla podjecia prac nad
przygotowaniem i uruchomieniem produkcji nowych lub
zmodernizowanych wyrobéw sg zatwierdzone zatozenia
oraz harmonogram prac obejmujgcy peiny cykl przygoto-
wania i uruchomienia produkcji, pokrywajgcy sig z fazg
projektowq i wdrozeniowg.

3. Cykl przygotowania i uruchomlema produkciji po-
winien w szczegolnosci obe]mowac.

1) zalozenia,

2) niezbedne etapy prac, zapewniajace osiagniecie stabil-

nosci i optymalnego poziomu jakosci wyrobow,
z uwzglednieniem przepiséw o wzornictwie przemy-
stowym,

3) niezbedny zakres badan prototypu, partii do$wiadczal-
nej lub pilotowej; mie dotyczy to produkcp jednost-
kowej,

4) niezbedny zakres badan partii informacyjnej,

5) przygotowanie bazy produkcyjnej oraz niezbedny za-
kres badan partii prébnej; wskazane jest lgczenie
partii informacyjnej z partig prébna,

6) protokoét uruchomienia produkciji.

Cykl ten powinien by¢ dostosowany do charakteru, stop-
nia nowosci i trudno$ci technicznej wyrobu i przewidy-
wanego procesu wytwarzania, wielkosci produkciji, stopnia
pizygotowania bazy produkcyjnej, potencjalu krajowego
zapiecza badawczo-rozwojowego lub licencji.

4, Przy ustalaniu cyklu i etapéw prac nalezy dazyé
do nakiadania sig w ‘czasie poszczegoélnych etapow prac
w granicach ryzyka uzasadnionego poziomem wiedzy i do-
éwiadczenia, w celu skrécenia cyklu przygotowania
i wdrazania wyrobow,

5. W zaleinosci od specyfiki wyrobu, stopnia jego
nowosci, procesu wytwarzania niektore etapy mogg byé
pominiete. Nie moze by¢ jednak pominiety lub ograniczo-
ny zakres badan okreslony w ust. 3 pkt 3 i 4, jesli to moze
wptywa¢ na obnizenie jako$ci lub konkurencyjnosci wy-
robu, oraz nie moze by¢ pomijany lub ograniczany zakres
prac nad oceng poziomu jako$ci, szczegdlnie na ‘etapie
zalozen, prototypu, partii do$wiadczalnej lub pilotowej,
a takze partii informacyjnej.

6. W zatozeniach powinna by¢ ustalona goérna granica
kosztéw wlasnych wyrobu.

7. Nalezy zapewni¢, aby przy formulowaniu zalozen,
przy ocenie prototypdéw, partii doswiadczalnej lub piloto-
wej oraz przy podejmowaniu decyzji o uruchomieniu pro-
dukcji byla przeprowadzana z coraz wieksza dokladnoscia
analiza i ocena cech uzytkowych, przewidywanej ceny
i kosztéw produkcji i eksploatacji wyrobu w pordwnaniu
z ustalong gérng granica kosztéw, z wymaganiami uzyt-
kownikdéw oraz z odpowiednimi wyrobami firm $wiato-
wych, W tych etapach powinny by¢ réwniez sukcesywnie

uscislane: analiza ekonomiczna efektywnosci badan i uru-
chomienia produkcji na podstawie -aktualizowanego zapo-
trzebowania rynku krajowego i mozliwosci eksporty, ters
miny i wielkosci produkcji oraz naklady dewizowe.na za-
kupy kooperacyjne za granicg.

8. W fazie projektowej nalezy:

1) dokonaé¢ oceny krajowych projektdw wynalazczych
pod wzgledem ich przydatnosci i celowosci wykorzy-
stania przy uruchamianiu produkcp tego wyrobu,

2) przeprowadzi¢ w mezbednym zakresie badania paten-
towe w celu zapobiezenia naruszeniu obcych praw,

3) okresli¢ te elementy wyrobu lub sposobu jego wytwa-
rzania (technologii), - ktére maja ' cechy ~wynalaz-
kéw lub wzoréw uzytkowych i powinny byé zgioszone
do ochrony w kraju lub za granicg, ‘

4) uwzgledni¢ zobowigzania i konwencje miedzynarodo-
we, ktorych strong jest Polska Rzeczpospolita Ludowa,

5) przeprowadzi¢ porownawczg analize materiatochtonno-
$ci wyrobu zaréwno w sferze produkcji, jak i uzytko-
wania.

9. W toku przygotowania wyrobu do produkcji nale.
3y -przeprowadzi¢ analize zakresu przedmiotowego ~obo-
wigzujacych norm oraz ich poziomu, a wyniki analizy wy-
korzysta¢ w celu opracowania projektéw nowych norm
lub ich zmianvy.

10. Integralnq czgScig dokumentacji technicznej na
etaple przygotowania wyrobu do produkcji sg zwigzane
z nim dokumenty normalizacyjne: normy, projekty norm
i warunkéw technicznych, dokumentacja typowych roz-
wigzan konstrukcyjnych i technologicznych oraz arkusze
czystosci patentowej, zgloszenia patentowe i inne,

11. Integralng czeécig dokumentacji ' technicznej na
etapie uruchamiania produkcji sa zwigzane z nig zatwier-
dzone dokumenty wymienione w ust. 10, patenty, wykaz
wynalazkéw i wzordw uzytkowych, wykorzystanych w
konstrukcji (recepturze lub wzorze) wyrobu i jego techs
nologii, instrukcje uzytkowania, obsiugi i mapraw, karty
gwarancyjne, katalogi czesci zamiennych i inne do-
kumenty.

12. Uzyskanie optymalnego poziomu jakosci wyrobdw:
w prawidlowej relacji do' ceny i kosztéw jego wytwarza-
nia i uzytkowania wymaga: '

1) opracowania koncepcji i niektérych rozwigzan kons
strukcji (receptury lub wzoru) wyrobu i procesu jego
wytwarzania w kilku wariantach oraz dokonywania
przy zatwierdzaniu zalozen i w dalszych etapach prac
wyboru rozwigzan optymalnych,

2) dostosowania rozwigzan do zréznicowanych potrzeb
uzytkownikéw przez:

a) wprowadzenie jednego wspdlnego rozwigzania ze

zréznicowaniem odmian dla specyficznych grup od-

biorcéw,
b) wykonanie wyrobéw rynkowych w kilku odmia-
nach réznigcych sig komfortem i ceng — w klasie

standard jako wykonanie bazowe, w klasie‘popu-.
larnej przy nizszej cenie i w klasie luksusowej
przy stosowaniu ceny wyzszej.

IIl. Ccena poziomu jake$ci wyrobu na etapie
przygotowania produkciji.

1. Zalozenia wraz z proponowang gdérng granicg kosz<
tu wytwarzania wyrobu ocenia si¢ z punktu widzenia:
1) poziomu jakosci, jaki powinien byé¢ osiagniety przez
nowy lub zmodernizowany wyréb w chwili urucho-
mienia i przez przewidziany okres trwania produkeji,
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2) celowosc: i efektywnosci ekonomicznej catoSci przed-
sigwziecla zwigzanego z przygotowaniem, uruchomie-
niem i rozwojem produkcy oraz eksploatacjg lub uzyt-
kowaniem przysziego wyrobu.

2. Podstawe oceny stanowiga:

1) opinia specjalistycznej jednostki
we},

2) obecny oraz przewidywany w $wiecle poziom jako$ci
wyrobow o tym samym lub podobnym przeznaczeniuy,

3) wymagania i opinie gidwnych odbiorcdw i uzytkow-
mkoéw wyrobu,

4) opinia wiasciwej centrali handlu zagranicznego co do
mozliwosci eksportu 1 wymagan odbiorcow zagranicz-
nych,

5) opinia giéwnych odbilorcéw, w tym takze przedsig-
biorstw handlu zag.anicznego co do gornej granicy
cen.

badawczo-rozwojo-

3. Prototyp ocenia si¢ z punktu widzenia zgodnosci
jakosci typu z zalozeniam oraz aktualnym i przewidywa-
nym poziomem rozwoju techniki w danej grupie wyrobéw
oraz w porownamu z jJakoscig odpowlednich wyrobow
przodujgcych firm $wiatowycn. Oceny wyrobu dokonuje
si¢ na podstawie wynikow badan pelnych, ujetych w nor-
mach i warunkach technicznych lub 1nnych dokumentach,
w tym dotyczgcych badan trwalosci, mezawodnoscy, funk-
cjonalnoscy, bezpieczenstwa, wymagan zdrowotnych 1 ochro-
ny Srodowiska oraz wzornictwa przemystowego.

4. Partie informacyjng ocenia sie z punktu widzenia
zgodnosci z warunkami technicznymi 1 zatwierdzong do-
kumentacjg techniczng oraz na podstawie uwag, wnioskéw
i zyczen uzytkownmkéw wyrobu, a takze w poréwnaniu
z poziomem Jako$c1 wyrobéw o tym samym przeznaczeniu,
wytwarzanych przez przodujace firmy $wiatowe.

5. Partig prébng ocemia si¢ z punktu widzenia zgod-
nosci z zatwierdzong dokumentac)g 1 warunkami technicz-
nymi, analizujgc stabilnosc jako$ci wykonania poszczegél-
nych sztuk w partii lub stopien jednorodnoéci cech uzyt-
kowych, a takze w poréwnaniu z aktualnym poziomem
jakosci wyrobéw przodujacych firm swiatowych.

6. Oceng poziomu jakosci, metod wytwarzania, pro-
ponowanej go6rnej granicy ceny wyrobu oraz zalecenia
wprowadzenia zmian wpisuje sie do protokotu. W stosun-
ku do nowych wyrobéw rynkowych jednostka oceniajgca
zamieszcza w protokole oceng cech uzytkowych wyrobu,
w szczegdlnosci cech, ktére producent wykazuje jako
cechy nowosci decydujgce o zwiekszonej przydatnosci w
uzytkowaniu w poréwnaniu z wyrobami dotychczas pro-
dukowanymi.

7. W razie stwierdzenia niekompletnosci danych lub
innych watpliwosc1 jednostka oceniajgca moze zazadaé ba-
dan dodatkowych.

8. Nie moze byé¢ wydana decyzja:

1) wykonywama partun informacyjnej lub prébnej wy-
robu, ktérego prototyp nie uzyskal pozytywnej oceny,

2) rozwinigcia na skale przemystowa prddukcji wyrobu,
ktorego partia informacyjna (prébna) nie uzyskata po-
zytywne} oceny,

3) uruchomienia produkcji,
prawa wylaczne.

jezeli wyréb narusza obce

9. Producenci zobowigzani sa do przekazywania Pre-
zesowi Komitetu Normalizacji i Miar, co najmnie] na rok
przed terminem uruchomiema produkcji, informacji o wy-
robach przewidzianych do wdrozenia oraz do nawigzania

w okresie przygotowania wyrobow do produkcj wspotsia-
cy z jednostkam prowadzgcymu kwalifikacje jakosc: wy-
robow.

IV. Cbowigzki i uprawnienia producenta,

1. Dyrektor przedsigbiorstwa jest odpowiedzialny za
celowosc 1 efektywnosc ekonomiczng pizedsiewiigc pod-
jetych dla przygotowama 1 uruchomienia produkepn no-
wych lub zmodernizowanych wyrobow oraz za 1ch jakosc,
W szczegélnoscr do obowigzkow dyrektora nalecy

1) 1nicjowanie, podejmowanie, organizowanie i realizo-
wanie caloksztaltu przedsiewziec zwigzanych z p zy-
gotowaniem i uruchomieniem produkcy nowych lub
zmodernizowanych wyrobow,

2) dostosowanie przygotowywanych do produkcp wyro-
bow do wymagan jakosciowych uzytkownikéw k ajo-
wych 1 odbiorcow zagranicznych, szczegdlnie jesh cho-
dzi o produkcje przeznaczong dla jednego uzytkow-
nika, oraz utrzymanie zalozonego poziomu jakosci
i metod badan ustalonych w drodze uzgodnien miedzy
producentem a gléwnym uzytkownikiem,

3) dostosowanie wyrobu do wymagan okreslonych pize-
pisam szczegdlnymi, dotyczgcymi zwlaszcza bezpie-
czenstwa i higieny pracy, wymagan zdrowotnych,
ochrony $rodowiska, dozoru technicznego, wzornictwa
przemystowego,

4) ustalenie wlasnego zakresu prac i etapow przygotowa-
nia i uruchomienia produkcj oraz uzgodmenie zakre-
s6w i etapéw prac z wyodrebnionymi jednostkam: ba-
dawczo-rozwojowymi,

5) zapobieganie naruszeniu obcych praw wylacznych oraz
ochrona w kraju i za granicg polskiej wlasnosci prze-
mystowe),

6) zapewnienie wlasciwej bazy produkcyjnej 1 koopera-
cyjne), a takze realizacji odpowiedniego programu n-
westycyjnego, organizacji produkcj 1 kontroli zapew-
niajacej w szczegdlnosci produkcje wyrobow o sta-
bilnej jakosci, zaopatrzenia w czgéci zamienne, zespoly
i podzespoly, oraz przygotowaule kadr niezbednych
do produkciji,

7) zapewnienie wiasciwej informacji dla uzytkownika,
instruktazu { dokumentacji techniczno-ruchowej oraz
serwisu naprawczego umozliwiajagcego prawidiowe
uzytkowanie i naprawe wyrobu.

2. Dyrektor przedsiebiorstwa uruchamiajgcego produka
cje nowego lub zmodernizowanego wyrobu:

1) zatwierdza zalozenia,

2) wystepuje z wnioskami lub ustala gérng granice ceny
wyrobu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

3) dokonuje wyboru wariantu w razie istnienia kilku wa-
riantéw rozwigzan,

4) ustala dla wilasnych prac oraz po uzgodnieniu z wyod-
rebnionymi jednostkam: badawczo-rozwojowymi dla
prac wspdlnych zakres dokumentacji technicinej oraz
harmonogram prac,

5) zatwierdza wnioski co do dalszego toku postepowa-
nia, wynikajagce z badan i oceny jakosci prototypu
i partu informacyjnej,

6) okresla przewidywany okres produkcji wyrobu w ce-
lu odpowiednio wczesnego rozpoczgcia prac nad mo-
dernizacja lub nad opracowaniem nowego wyrobu
albo ustalenia okresu rozliczenia nakladéw na uru-
chomienie produkej,

7) podejmuje decyzjg o uruchomieniu produkcji,
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V. Rola jednostek badawczo-rozwojowych

w przygotowaniu i uruchomieniu produkcji nowych

lub zmodernizowanych wyrobow,

1. Podstawowe zadania w cyklu opracowania wyrobu

{ procesu jego wytwarzania (technologii) spoczywaja na
jednostkach badawczo-rozwojowych, ktore w szczegolnosci
odpowiadaja za:

1)

osiggniecie optymalnej jakosci typu opracowanego
wyrobu oraz dobdr lub opracowanie metod i Srodkow
produkcji (technologii i organizacji produkcji), ktérych
zastosowanie zapewni osiggniecie zaloione% stabilno-
éci i -poziomu jakosci wyrobdéw oraz destosowanie
rozwigzan do mozliwosci przemyshy, z uwzglednieniem
priorytetu wymagan uzytkowych przed warunkami
produkcji,

doskonalenie | realizowanie programéw prac badaw-
czo-rozwojowych obejmujgcych nowe efektywne kon-

cepcje rozwigzan wyrobdow i technologii, szczegdlnie

technologn specjalistycznych,

3) zapewnienie nadzoru autorskiego w toku przygoto-
wania i uruchamiania produkcji, a w uzasadnionych
wypadkach takze w okresie do 2 lat od uruchomienia
produkcji, oraz zapewnienie pomocy w przeszkalaniu
kadr niezbednych do prawidlowego wdrozenia i opa-
nowania produkcji,

4) prawidiowg oceneg krajowych projektow wynalazczych
1 ich racjonalne wykorzystanie oraz ochrone w kraju
i za granicg polskiej wiasno$ci przemysiowej, a takze
za nienaruszanie obcych praw wylgcznych w opraco-
waniach przekazywanych do produkciji.

2. Jednostki koordynujgce programy rzadowe, proble-
my wezlowe i resortowo-branzowe obowigzane sg do za-
pewnlienia nadzoru nad dzialalnoscia wspdipracujacych
jednostek badawczo-rozwojowych w celu uzyskania wyro-
bow o optymalnej jakosci.



