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ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO KOMITETU NAUKI I TECHNIKI

z dnia 16 czerwca 1967 r.

w sprawie wytycznych dotyczacych ramowego zakresu dokumentacji technicznej oraz etapéw przygotowania
i uruchomienia produkcji nowych maszyn i urzadzen.

Na podstawie § 8 uchwaly nr 92 Rady Ministréw z dnia
5 maja 1967 1. w sprawie przygotowania i uruchomienia
produkcji nowych maszyn i urzgdzen (Monitor Polski Nr 29,
poz. 136) zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1. Ustala sig wytyczne dotyczace ramowego zakresu
dokumentacji technicznej oraz etapéw przygotowania i uru-

chomienia produkcji nowych maszyn i urzadzen, stanowigce
zatgcznik do zarzadzenia.

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w Zycie z dniem ogloszenia,

Przewodniczacy Komitetu Nauki i Techniki: E. Szyr
Wiceprezes Rady Ministrow

Zatacznik do zarzadzenia Przewodni-
czgcego Komitelu Nauki i Techniki
z dnia 16 czerwca 1967 r. (poz. 168).

WYTYCZNE DOTYCZACE RAMOWEGO ZAKRESU DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ ORAZ ETAPOW
PRZYGOTOWANIA I URUCHOMIENIA PRODUKCJI NOW YCH MASZYN I URZADZEN

Wymienione w niniejszych wytycznych zalecenia doty-
czg etapow i zakresu dokumentacji technicznej dla przygo-
towania i1 uruchomienia produkcji masowej lub seryjnej no-
Wwych maszyn i urzgdzen.

Do produkcji jednostkowej i jednostkowej powtarzalnej
zaleca sig¢ stosowa¢ wybrane etapy i zakres dokumentacji
technicznej odpowiednio do wymagan i charakteru podej-
mowanej produkciji.

Do maszyn i urzgdzen o prostszej konstrukcji, moderni-
gzowanych lub zblizonych do juz opanowanych moZe by¢
stosowana dokumentacja uproszczona, jak réwniez mogg by¢
_pominiete niektore etapy jej opracowania.

Dla skrécenia cyklu przygotowania i uruchomienia pro-
dukcji nowych maszyn i urzadzen nalezy stosowal optymal-
ne wzajemne nakladanie sie prac poszczegoélnych jego eta-
poéw. Szczegolnie dotyczy to rozpoczynania z odpowiednim
wyprzedzeniem opracowan technologicznych, wykonawstwa
oprzyrzadowania oraz zamawiania materialéw trudniej do-
stepnych i o diuzszym cyklu dostaw,

Ramowy zakres dokumentacji technicznej oraz przygo-
towanie i uruchomienie produkcji nowych maszyn .i. urzg-
dzen obejmuje dwa etapy:

etap I — prace konstrukcyjno-do$wiadczalne; do prac

tych nalezy:
1) opracowanie zalozen konstrukcyjnych

2) opracowanie dokumentaciji
do wykonania prototypow,

3) wykonanie prototypdéw i przeprowadzenie ich badan:
etap II — techniczne przygotowanie do uruchomienia-

produkcji; do prac tych nalezy:

1) opracowanie dokumentacji technicznej dla serii préobnej,

2) wykonanie serii probnej,

3) badania serii probnej,

~4) opracowanie dokumentacji
przemystowej.

technicznej wystarczajgcej

technicznej dla produkcji

Ftap I — Prace komstrukcyjno-do§wiadczalre,
1. Opracowanie zalozen konstrukcyjnych.

Zalozenia komstrukcyjne opracowuje sie na podstawie:

a) potrzeb zglaszanych przez giléwnych zainteresowa-
nych, o ktérych mowa w § 1 ust. 2 uchwaly nr 92
Rady Ministrow z dnia 5 maja 1967 r. w sprawie
przygotowania i uruchomienia produkcji nowych ma-
szyn i urzadzen (Monitor Polski Nr 29, poz. 136),

b) wymagan dotyczacych podstawowych danych i pa-
rametréw techniczno-eksploatacyjnych,

¢) wynikow prac naukowo-badawczych i doSwiadczal-
nych, prowadzonych w sposob ciggly.
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W wypadkach uzgodnionych migdzy zainteresowanymi
resortami podstawe do opracowania zatozen konstrukcyjnych
moga stanowi¢ zalozenia techniczno-eksploatacyjne ustalo-
ne przez zamawiajacego.

Zalozenia konstrukcyjne obejmuja:

a) analize potrzeb rynkowych oraz wstepng ocene mozli-

wosci eksportowych,

b) wstepng analize techniczno-ekonomiczng celowosci
produkcji, obejmujacg rdéwniez przyblizong kalkula-
cje kosztéw produkeji przemyslowej,

¢) uzasadnienie zaloZonych parametréw techniczno-eks-
ploatacyjnych oraz poréwnanie ich z parametrami
podobnych maszyn lub urzadzen przodujacych firm
$wiatowych z uwzglednieniem tendencji rozwojowych
w danej dziedzinie,

d) ustalenie typoszeregu oraz kolejnosci wykonywania
poszczegolnych jego typowielkosci,

e) analize mozliwosci produkcyjnych, uzgodnienie wy-
konawcy prototypéw, serii probnej i produkcji prze-

" myslowej wraz z orientacyjnym okreéleniem ewen-
tualnych potrzeb inwestycyjnych producenta,

f) przewidywane potrzeby i zakres wainiejszych prac

~ naukowo-badawczych, badan modelowych maszyn
i urzadzen lub ich elementéw,

g) ewentualny wybdr i uzasadnienie potrzeby zakupu
wzorcow “zagranicznych dla optymalizacji koncepcji
rozwigzan konstrukcyjnych,

h) wstepne rozeznanie patentowe,

i) analize mozliwoéci wykorzystania 'wspélpracy w ra-
mach Rady Wzajemnej Pomocy Gospodarcze] badz
celowosci wykorzystania doswiadczen zagranicznych
w drodze zakupu licencji lub patentéw,

j) specjalne zadania wynikajgce z obowigzujgcych prze-
pisow,
wstepny harmonogram etapow prac konstrukcyjno-
doswiadczalnych oraz przygotowania i uruchomienia
produkcii.

k

~

2.  Opracowanie dokumentacji techmicznej wystarczajacej
do wykonania prototypow.

1) Projekt wstepny obejmuje:
a) rysunki zestawieniowe wazniejszych czeéci i zespo-
16w oparte na niezbednych obliczeniach, z uwzgled-
nieniem w razie potirzeby rozwigzan alternatywnych,

b} w uzasadnionych wypadkach wykonanie ekspery-
mentalnych modeli maszyn lub zespoléw dla wyboru
optymalnych rozwigzan konstrukcyjnych.

2) Projekt techniczno-roboczy obejmuje:

a) dokumentacje konstrukcyjng oparta na niezbednych
obliczeniach, opracowang z uwzglednieniem wyma-
gan obowigzujgcych przepiséw, normalizacji, unifika-
cji, typizacji, zasad ergonomii i wzornictwa przemy-
siowego, technologicznosci konstrukcji itp.,

b) skrécony opis techniczny (w razie potrzeby),

¢) warunki techniczne dla prototypu, zawierajace wy-
magania co do odbioru materialéw, wykonania czg-
$ci, podzespoléw i zespoléw, montazu maszyn lub
urzadzen itp.,

d} wstepna instrukcje obstugi (w razie potrzeby).

Uwaga: Dokumentacje dla prototypu, o ktorej mowa pod

lit. a)—d), nalezy wykonywa¢ w mozliwie uproszczonej for-

mie. .

e) ~arkusz czystosci patentowej zawierajacy rozeznanie
istniejgcych za granicg i w kraju patentéw zwigza-
nych z maszyng lub urzgdzeniem badZ ich elementa-
mi skladowymi; wzory oraz wytyczne dotyczace spo-
rzgdzania arkuszy czystosci patentowej ustalg zain-

teresowani ministrowie w porozumieniu z Prezesem
Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludo-
wej,

f) program badan prototypu (w programie tym nalezy
ré6wniez uwzgledni¢ badanie niezawodnosci i zywot-
nosci (trwato$ci) maszyny lub urzadzenia).

3. Wykonanie prototypéw i przeprowadzenie ich badan.

1) Wykonanie prototypow:

2)

1.

a) w zaleinosci od potrzeb pozadane jest wykonanie
dwu lub kilku egzemplarzy prototypdédw, a takze nie-
zbgdnych zespoléow dla zapewnienia ciggtoéci i skro-
cenia okresu trwania badan oraz zapewnienia powta-
rzalnosci wynikéw badan,

b) prototypy maszyn i urzgdzen przed oddaniem do pron
i badan powinny by¢ odebrane protokolarnie przez
kontrole techniczng wykonawcy prototypu w obec-
noSci konstruktora kierujgcego caloksztaitem prac
konsirukcyjnych, zgodnie z warunkami technicznymi
dla prototypu,

¢) w czasie wykonywania i badan prototypéw nalezy
prowadzi¢ ewidencje wprowadzanych zmian.

Badania prototypow.

Celem badan prototypoéw jest ocena spelnienia ustalo-
nych wymagan techniczno-eksploatacyjnych, z tym ze:
a) w razie konieczno$ci wprowadzenia w prototypie
zmian, majgcych wpiyw na przyjete parametry ma-
szyny lub urzgdzenia, badania prototypu nalez~

powtérzy¢, .

b) do udzialu w badaniach oraz ocenie ostatecznych
wynikow badan prototypéw maszyn i urzagdzen nale-
2y zaprasza¢ upowaznionych przedstawicieli  gtow-
nych zainteresowanych; w razie uzasadnionej potrze-
by do udzialu w badaniach naleZ;, zaprasza¢ specja-
listéw od spraw bezpieczenstwa i higieny pracy,

¢). ostateczne wyniki badan powinny by¢ ujete proto-
kolem zawierajgcym:

— ocene osiggnigetych parametrow w stosunku do za-
lozen oraz ich ewentualne pordwnanie z aktual-
nym poziomem $wiatowym w danej dziedzinie,

— wnioski z badan.

Do protokolu nalezy dolgczyé opracowane przez usta-

lonego producenta:

— wyniki analizy techniczno-ekonomicznej oplacal-
nosci produkcji i jej celowosci,

— wniosek o wykonanie serii prébnej oraz propozy-
cje co do jej wielkosci.

‘Etap II — Techniczne przygotowanie
do uruchomienia produkcji.

Cpracowanie dokumentacji technicznej dla serii probnej.

Dokumentacja techniczna dla serii prébnej obejmuje:
dokumentacje konstrukcyjna opracowana na podstawie
przyjetego prototypu (prototypoéw),

dokumentacje technologiczng, w tym dokumentacje usta-
lonego oprzyrzgdowania,

zestawienie koniecznych przedsiewzie¢ w zakresie koo-
peracji i zaopatrzenia materialowego,

~ warunki techniczne dla serii probnej,

wstepng karte katalegowa,
program badan.

2. Wykonanie serii probaej.
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3. Badania serii probnej.

Podstawowym celem badan serii- prébnej jest ocena
‘przyjetej technologii wytwarzania maszyn lub urzadzeh oraz
potwierdzenie zgodno$ci uzyskanych wynikéw z wynikami
badan prototypu, z tym zZe:

1) w razie koniecznosci wprowadzenia w serii prébnej
zmian technologicznych i konstrukcyjnych, majgcych
wplyw na przyjete parametry maszyny lub urzgdzenia,
badanie serii prébnej nalezy powtorzyc,

2) ostateczne wyniki badan powinny by¢ ujete protokolem
zawierajgcym:
a) ocene przyjetej technologii,
b) potwierdzenie zgodno$ci uzyskanych parametréw
z wynikami badan prototypu,
¢) wnioski z badan,

Do protokolu nalezy dolgczy¢ opracowane przez produ-
centa: .
" a) wyniki analizy kosztéw. przewidywanej produkcji,
b) wniosek o dopuszczenie do produkcil.

4. Opravtowanie dokumentacji technicznej dla produkcji prze-
mystowej.

Dokumentacja techniczna dla produkcji przemystowej

. ohejmuje:

1) dokumentacje konstrukcyjna,

2) dokumentacje technologiczng,

3) warunki techniczne,

4) dokumentacje techniczno-ruchowg oraz katalog (wykaz)
czesci zamiennych,

5) kartg katalogowa.



