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ZARZADZENIE PREZESA GLOWNEGQO URZEDU MIAR

7z dnia 1 marca 1963 r.

w sprawie okreflenia wymagan dla wyrobéw zglaszanych w celu zhadania i ocechowania, metod bhadania, wzoréw
cech probierczych i sposobu cechowania wyrobéw z metali szlachetnych oraz w sprawie oznaczania wyrobow
z metali nicszlachejnych.

Na podstawie art. 10 ust, 2 1 art, 17 ustawy z dnia
29 czerwca 1962 1. — Prawo probiercze (Dz. U. Nr 39, poz.
173) zarzadza sie, co nastepuje:

1. Przepisy ogélne.

§ 1. Powolane w zarzgdzeniu:

1) artykuly ustawy oznaczaja artykuly
29 czerwca 1962 r. — Prawo probiercze (Dz. U.
poz. 173),

2) paragrafy rozporzadzenia oznaczaja paragrafy.rozporza-
dzenia Rady Ministrow z dnia 16 lipca 1962 r. w sprawie
ustalenia prob i warunkow, ktérym odpowiada¢ po-
winny wyroby z metali szlachetnych przeznaczone do
obrotu handlowego w kraju (Dz. U. Nr 42, poz. 197).

ustawy z dnia
Nr 39,

2 Wrymagania dla wyrobdéw zglaszanych w celu
zbadania i ocechowania.
§ 2. 1. Kaidy wytworzony wyrob z metah s7lachetnych
zaklad wyrobu obowigzany jest oznaczy¢ wyraznie znakiem
’wytworcy

2, Wytwdrca moze ponadto umiesci¢ na wyrobie ozna-
¢zenie proby, wyrazone w czesciach tysiecznych,

§ 3. 1. Materialy listkowe ze zlota powinny byé zgla-
gzane do urzedow probierczych w ksigzeczkach, Kazda ksig-
feczka lub partia ksigzeczek powinna byé dostarczona w
pdpowiednim opakowaniu zabezpieczajacym jej zawartosc
{ opatrzona plombq ze znakiem wytworcy.

2c Na oktadce kazdej ksiazeczki z listkami zlota po-
wmny by¢ podane: nazwa zakladu wyrobu i znak wytwor-
ey, masa ksigzeczki brutto i netto, format i liczha listkow
oraz zawartos¢ ziota w listkach (préba), wyrazona w czeg-
fciach tysiecznych,

3. Szczegdlowe warurki opakowania materiatow listko-
wych ze zlota, dostarczanych do badania i cechowania, usta=
la kazdorazowo, w miarg potrzeby, urzad probierczy w pe-
rozumieniu ze zglaszajacym.

§ 4. Do badania i ocechowania mogg by¢ zglaszane wy-
roby ziozone z czesci odpowiadajacych réznym prébom te-
go samego metalu szlachetnego albo zilozone z cze$ci wy-
konanych z téinych metali szlachetnych.

§ 5. 1. Wyroby z metali szlachetnych moga by¢ zgla-
szane do badania i ocechowania po wykonaniu podstawo-
wych proceséw produkeyjnych nadajgcych. wyrobom osta<
teczny ich ksztalt i w takim stanie, aby wybite na nich ce-
chy prohiercze i inne oznaczenia nie ulegty znieksztalceniu
lub zatarciu przy obrébce wykanczajgcej.

2. Wyroby ocechowane, ktére poddane zostaly po.“oce-
chowaniu przerobkom lub uzupeinieniom, oraz wyroby, kto-
rvych cechy probiercze zostaly uszkodzone ' przy naprawie,
powinny by¢ zgloszone przez zaklad wyrobu lub naprawy
do ponownego badania i ocechowania w urzedzie probier-
czym,

§ 6. Jako domieszki w stopach z metali szlachetnych
moga by¢ uzywane wszystkie metale szlachetne, a z metali
nieszlachetnych w stopach:

1) platynowych — miedz i nikiel,
2) zlotych — miedz, nikiel, kadm i cynk,
3) srebrnych — miedz.

§ 7. Posiadacze wyrobéw z metali szlachetnych, nie be-
dacy wytwércami lub sprzedawcami, moga zglaszaé do urze-
déw probierczych do badania i-ocechowania uzywane wyro-
by, nie oznaczone znakiem wytworcy.

$ 8. 1. Zgloszenia wyrobéw z metali szlachetnych do
badania i ocechowania dokonuje zglaszajgey na odpowied-
nim formularzu, wedlug ustalonego wzoru.



Monitor Polski Nr 22 —

182, —

Poz, 116

2. Urzgqd probierczy wydaje zglaszajgcemu potwierdze-
nie odbioru przvjetych do badania wyrobow, Urzgd prokier-
czy dokonuje zwrctu przyjetych wyrobdéw za pokwitowa-
niem osoby uprawnionej do odbloru oraz po okazaniu przez
niag dowodu osobistego.

§ 9. 1.  Badanie i ocechowanie zglaszanych wyrobdw
i ich zwrot zglaszajacemu powinny byc¢ dokonane w dniu
zgtoszenia wyrobow,

2. Urzad probierczy moze w poszczegélnych priypad-
kach ustali¢ diuzszy okres czasu, niezbedny do wykonania
badan i ocechowania, w razie zgloszenia rownoczesnie wiek-
szej ilosci wyrobow lub jezeli ze wrzgledu na zastosowang
metode badania i ocechowanie nie mogg by¢ wykonane
w dniu zgtoszenia.

§ 10. 1. Od orzeczenia urzedu probierczego w spra-
wach badania i ocechowania wyrobéw stuzy odwolanie do
Gidéwnego Urzedu Miar.

2. W sprawach dotyczgcych zawartesci metali szlachet-
nych odwolanie powinno nastgpié w ciggu trzech dni od
daty dorgczenia orzeczenia.

3. W przypadkach okreslonych w ust. 2, jezeli badanie
kontrolne polwierdzilo wynik pierwszego badania, koszl ba-
dania kontrolnego ponosi zglaszajgcy.

3. Metody badan wyrobow z melali silachetnych.

§ 11. 1. Badania zawartosci metali szlachetnych w wy-
robach i stopach moga bvé wykonywane metoda przybli-
zong, a gdy zachodzi potrzeba dokladneqgo oznaczenia za-
wartoéci — jedna z nastepujgcych metod analizy chemicz-
pej: metoda kupelacji, metodg wagowg lub metoda miarecs-
kowania.

2. Metoda przyblizona polega na okreélentu zawartosei
metalu szlachetnego na podstawie poréwnania barw nary-
s6w, ktére wykonuje sie na kamieniu probierczym przed-
miotem badanym i iglica wzorcowa o odpowiednio dobra-
vej barwie, oraz poréwnania zmian barwy zachecdzacych w
" wyniku reakcji chemicznej w cieczy probierczej, ktorej dzia-
laniu poddaje sig narysy na kamieniu probierczym.

3. Metoda kupelacji polega na okresleniu zawartosci
metalu szlachetnego na podstawie oznaczenia masy pozo-
statoéci pobranej probki, uzyskanej w wyniku ulleniajycego
prazenia na kupelce tej probki wraz z dodatkami innych
metali i w wyniku usuniecia w drodze chemicznej nie utle-
nionych w czasie praZenia dodatkow.

4. Metoda wagowa polega na okreéleniu zawartofcl me-
talu szlachetneqo na podsiawie oznaczepia masy odsaczo-
nego i wysuszonego osadu, ktory otrzymuje sie z przyyoto-
wanego roztworu pobranej probki przez sirgc enie metalu
¥a pomocyg odpowiednich odczynnikow,

5.- Metoda miareczkowania (objeto$ciowa) polega na
okresleniu zawartosci metalu szlachetnego na podstawie —
wyznaczonej za pomocd odpowiedniego wskainika — obje-
tosci odczynnika o znanym stezeniu, zuiytego do stracenia
metalu szlachetnego z roztworu pobranej probki,

§ 12
_probierczy.

1. O wyborze metody badania decyduje urzad

2. Wyroby nowe lub uzywane, zglaszane do badania
{ ocechowania w pojedynczych sztukach, badane sq w za-
sadzie metoda przyblizona.
3. Do oznaczenia zawartosci metali szlachetnych w no-
wych wyrobach, zglaszanych przez zakiady wyrobu w ma-
sowych partiach, stosuje sig w zasadzie metody analizy
chemicznej.

4, “W przypadkach ckreélonvch w ust. 3 urzgd probier-
czy moze poebrac ze ygloszonej partil wyrobdw odpowledniq
ilo$¢ metalu szlachelnego, niezbedng do sporzgdzenia proéb-
ki, kiérej sklad powinien odpowiadaé Sredniej zawartosci
metalu szlachetnego dla calej partii zgloszonych wyrobow.

5. W celu uzyskania reprezentalywnej probki, zwlasz-
cza gdy zgloszone wyroby skiadajg sie z drobnych polaczo-
nych ze sobg czesci, urzad probierczy, zaleinie od licznosci
pariii, moze stopi¢ czesd sztuki lub odpowiednig liczbe sztuk
pojedynczych wyrobdw,

6. Do przedmiotow drobnych stanowigcych zlom, zgla-
szanych w niewielkich iloSciach, stosuje sie przetopienie tych
prredmiotow w calosci, a otrzymany stop bada sie jedng z me-
tod okreslonych w § 11, Przedmioty lub ich czesci wyko-
nane z rozinych rodzajow metali szlachetnych naleiy prze-
tapia¢ oddzielnie,

7. W rasie badania wyrobdw ze zlota lub platyny, po-
zostatosci metalu szlachetnego z analizy i pobranej probkl,
urzad probierczy zwraca zglaszajgcemu.

8. W razie badania wvrobéw ze srebra, urzad probier-
czy zwraca zakladowi wyrobu te czeé¢ pobranej probki,
ktéra nie zostata zuzyta na wykonanie-analizy.

9. Do badania zawarlosci melali szlachetnych w wyro-
bach, zgloszonych w pojedynczych sztukach, metody anali-
zv chemicznej stosuje sie na wyrazne zgdanie zglaszajgce-
go. W iych przvpadkach urzgd probierczy uzgadnia ze zgla-
szajacym sposob pobrania probki.

4. Cechowanie wyrobéw z metali szlacheinych
oraz cechv probiercze.

§ 13. Stosuje- sie nastepujace rodzaje cech probier-
czych: cechy podstawowe i dodatkowe oraz ceche pomocni-
czg i gidowna.

§ 14. 1. Cecha probiercza podstawowa okresla rodza)
i prébe metalu srzlachetnego.

2. Dla kardego rodzaju i kazdej proby metalu szlachet-
nego stoscwane sa odrebne cechv podstawowe.

3. Cecha podslawowa wybijana jest na podstawowe]j
czescl wyrobu '

§ 15. 1. Cechy probiercze dodatkowe stosowane sg do
vzupehiajacego oznaczania wyrebow z metali sslachetnyech
w przypadkach, gdy czesci drugorzedne wyrobow wykona-
ne sq z inmego metalu szlachetnego niz jeyo cues¢ podstas
wowa lub gdy wvroby skladajg sie z kiliku polacrzonych ze
soba czesci. Cecha dodatkowa okredla tylko rodzaj métalu
szlachetneqgo, a nie jego probe,

2. Dla kezdego redrzaju melalu szlachetnego stosowane
sq odrchne cechy dodatkowe.

3. Ceche dodatkowa stosuie sie tvlko lgcznie z cechg
podstawowa lub gléwng. Cecha dodatkowa wybijana jest:
1) na czesciach drugorzednych wvrobu, gdy wyrob skiada

sie 7 kilku polacronych ze sobg czesci,
gdy wzgledy techniczne nie
drugorzednej czesci

2) obok cechy podstawowej,
pozwalajg na wybicie cechy na
wyrobu.

§ 16. 1. Ceche probiercza pomocnicza stosuje sig¢ w przy=-
padkach, gdy chodzi o potwierdzenie waznosci poprzednio
wybitych innych cech probierczych.

2, Cecha pomocnicza wybijana jest na wyrobie obok
cechy podstawowej lub cechy dodatkowe].

3. Stcsuje sie jeden rodrzaj cechy pomocmc?ej dla
wszystkich metali szlacheinych.
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§ 17. Wyroby cechowane, zglaszane do powtdrnego
badania w urzedach probierczych, powinny byé ocech®wane
ponownie, gdy powtérne badanie wykaze inng zawartosc
metalu szlachetnego, niz wynika to z zamieszczon | na wy-
yobie cechy. Przed wybiciem nowej cechy nalezy skasowaé
dotychczasowg ceche probiercza,

§ 18, Jezeli wzgledy techniczne lub ohawa uszkodzenia
wyrobu nie pozwalaja na wybicie cech bezpoérednio na wy-
robie, cechy nalezy wybi¢ na plombie polgczonej z wyro-
‘bem w sposob uniemd®hwiajacy odigczenie jej od wyrobu,
bez naruszenia cech i polaczenia plomby z wyrobem,

§$ 19, Jezeli badanie wyrobu zgloszonego do urzedu pro-
bierczego wykaze zawarto$¢ metalu szlachetnego wyzszg
od najnizszej dozwolonej proby, lecz niezgodng z zadng
z préob ustalonych w §§ 2 1 3 rozporzgdzenia, wyréb nalezy
zaopalrzy¢ w ceche odpowiadajgcg kolejnej nizszej probie.

% 200 1.
oznaczania surowcow 1 poifabrykatow (potwyrobéw) oraz
przedmiotow okreslonych w art. 7 ust. 1 pkt 2 1 6 vstawy
w przypadkach, w ktérych urzedy probiercze okreélajg do-
kiadng zawartos$¢ metalu szlachetnego i oznaczajg ja na tych
surowcach, potfabrykatach lub przedxmotach cyframi, w cze-
$ciach tysmczn‘ych :

2. Stosuje sie jeden rodzaj cechy glownej dla wszyst-
kich metali szlachetnych.

3. Ceche glowng stosvje sie lacznie z oznacveniem za-
wartosci metalu szlachetnego okreslonej cyframi w cze-
$ciach tysiecznych oraz z cechg dodatkows, odpowmda;ch
rodzajowi melalu szlachetnego.

. 4, Surowce i poélfabrykaty z metali szlachetnych, 7ba-
dane przez urzedy probiercze, zaopalrywane sg w nastepu-
jace oznaczenia:

1} rok badania,

2) numer kolejny zgloszenia,
3) rodzaj metaly,

4) ceche dodatkowa,

5} rzeczywistg zawarto§¢ metalu szlachetnegﬂa podang cy-
frami w czesciach tysigcznych,

6) ceche glowng.

5. Oznaczenia, o ktérych mowa w ust, 4, powinny byd
umieszczone z zachowaniem podanej kolejnosci i w miarg
mozliwoscl w jednym wierszu, Oznaczenia okreilone w
ust.-4 pkt 4, 5 i 6 powinny byé w kazdym przypadku wy-
bite w jednym wierszu, przy czym oznaczenie zawartosci
metalu szlachetnego umieszczone ‘musi by¢ pomiedey cechy
dodatkowq i cecha glowna.

‘6. W razie skasowania oznaczenia zawarto$ci metalu
szlachetnego, skasowa¢ nalezy rownoczesnie ceche glowng
1 ceche dedatkowa. a nowe oznaczenie rzeczywistej zawar-
tosci metalu szlachetnego naleiy umiescic w sposdb po-
dany w ust: 4 pomiedzy ponownie wybitymi cechg dodatko-
wg i cechg gléwna.

§ 21. 1. Przedmioty okres$lone w art. 7 ust. 1 pkt 2
ustawy moga by¢ na zgdanie zglaszajacego ocechowane:

1) w sposoh okreslony w §§ 14—19, jezeli zawartos$é me-
talu szlachetnego odpowiada jednej z préb ustalonych
dla poszczegolnych kategorii wyrebow, tub

2) w sposdb okredlony w § 20, jezeli zawartoié metalu
szlachetnego nie odpowiada Zadnej z préb, a zglaszaja-
¢y nie wyrazi zgody na ocechowanie przedmiotu cecha
kolejnéj nizszej préoby. W tych przypadkach oznaczenia

Cecha probiercza ¢gléwna stosowana jest do

okreslone w § 20 ust, 4'_mogq by¢ ograniczone do ozna-
crzen przewidzianych w pkt 4, 5 i 6 tego przepisu.

2. Przedmioly dawnego pochodzenia, okresjone w art., 7
ust. 1 pkt 1 ustawy, mogq by¢ na zadanie zglaszajacego
ocechowane zgodnie z przepisami ust, 1,

3. Miejsca, w ktérych na przedmiotach okreslonych
w ust. 1 i 2 wybile zoslang oznaczenia i cechy probiercze,
powinny by¢ uzgodnione ze zglaszajacym,

4, Na zglaszanych do badania i ocechowania duzych
przedmiotach stanowigcych ziom lub ich duzych oddzielnych
czgdclach oznaczenia i cechy probiercze umieszcza sie na
kazdym przedmiocie lub na kazdej czesci.

5. Wyroby okreslone w art. 8 ustawy moga byé na za-
danie zglaszajacego ocechowane w sposdb ustalony w
88 \14-—»19, jezeli odpowiadaja jednej z prob ustalonych dla
danej kategorii wyrobéw zgodnie z §§ 2 i 3°rozporzgdzenia.

§ 22. Do oznaczania wyrobow lub przedmiotéw zbada*
nych w urzedach probierczych, lecz nie czynigeych zadosé
hajnizszej probie ustalonej dla danej kategorii wyrobow
zgodnie z §§ 2 i 3 rozporzagdzenia, stosuje sig znak wmetal”
lub met",

§ 23. Ustala sie podane w zalgczniku do zarzgdzenia
nastgpujace cechy probiercze i oznaczenia:

1) do cechowania wyrobdw . platynowych:

a) cecha podstawowa: wizerunek wyobraza}qcy glowe
konia, zwréconag w lewo, w obramowaniu réwnobocz=
nego pieciokata; z lewej strony rysunku glowy ko-
nia znajduje sie poczgtkowa litera nazwy siedziby
danego urzedu probierczego, u doiu symbol platy-
ny — Pt (cecha typ 1),

b) cecha dodatkowa: wizerunek wyobrazajgcy gilowg
konia jak pod lit. a), w obramowaniu trojkata rowno-
bocznego, ze $cigtymi wierzchotkami (cecha typ 2)

2) do cechowania wyrobéw palladowych:

a) cecha podstawowa: wizerunek wyobrazajgcy glowe
wyzta, zwrécong w lewo, w obramowaniu o ksztat-
cie beczkowym; z prawej strony’rysunku glowy znaj-
duje si¢ poczatkowa litera nazwy 51ed21by danego
urzgdu probierczego, z lewej strony u gory cyfry 1
“lub 2, odpowiadajace numerom dwodch kolejoych
prob ustalonych dla Wyrobow palladowych (cechy
typ 31 4), :

b) cecha dodatkowa: wizerunek wyobrazajacy glowe
wyzta jak pod liit. a), w obramowaniu o ksztalcie kwa-
dratu, ze scietymi wierzchotkami (cecha” typ 5)

3) do cechowania wyrobow zlotych:

a) cecha podstawowa: wizerunek wyobrazajacy glowe
rycerza, z twarzg zwrocong w lewo, w obramowaniu
o ksztalcie splaszczonego szesciokgta; z prawej stro-
ny rysunku glowy znajduje sie poczatkowa litera
nazwy siedziby danego urzedu probierczego, z lewef
za§ — cyiry 1, 2,3 lub 4, odpowiadajgce numerom-
czterech kolejnych prob ustalonych dla wyroboéw zio-
tych (cechy typ 6, 7, 8 i 9),

b) cecha podstawowa: wizerunek wyobrazajgcy glowe
rycerza jok pod lit. a), w obramowaniu o ksztalcie
prostokata, ze $cigtymi wierzchotkami; z prawej stro-
ny rysunku glowy znajduje sie poczatkowa litera
nazwy siedziby danego urzedu probierczego, z lewe]
za$ cyfra 5, odpowiadajaca numerowi piglej kolejnej
préoby ustalonej dla wyrobéw ziotych (cecha typ 10),

¢) cecha podstawowa: wizerunek wyobrazajgcy bocia-
na, w obramowaniu o ksztalcie rombu z zaokrgglo-
nymi wierzchotkami; z lewej strony rysunku bocia-
na znaiduje sig poczatkowa litera narwy siedriby
danego urzgdu probierczego, z prawej strony licz-



184 ==

Poz. 118

Monitor Polski Nr 22 —

ba 333; cecha ta uizywana moze by¢ tylko do ce-
chowania obraczek $lubnych ze stopu, w ktorym za-
warto$¢ zlola odpowiada prébie 0,333 (cecha typ 11),

d) cecha dodatkowa: wizerunek wyohrazajacy glowe
rycerza jak pod lit. a), w obramowaniu rdwnoboczne-
go szesciokgta (cecha typ 12);

4) do cechowania wyrobéw srebrnych:

a) cecha podstawowa: wizerunek wyobrazajacy ¢lowe
kobiety z twarzag zwrécong w prawo, w obramowa-
niu o ksztalcie elipsy; z lewe]j strony rysunku glowy
znajduje sie poczatkowa litera nazwy siedziby danes
go urzedu probierczego, z prawej zas — cyfrv 1, 2,
3 lub 4, odpowiadajgce numerom czterech kolejnych
prob ustalonych dla wyrobdéw srebrnych (cechy typ
13,14, 15 i 16),

b) cecha 'dodatkowé;, wizerunek. wyobrazajacy glowe
kobiety jak pod lit. a), w obramowaniu o ksztalcie
kola (cecha typ 17);

8) do cechowania materialéw dentystycznych:

a) cecha podstawowa dla materialéw platynowych: wi-
zerunek wyobrazajgcy czasze -z weZem, w obramo-
wanpiu o ksztalcie rozely czteroramiennej; z lewej
strony rysunku czaszy znajduje sie poczatkowa lite-
ra nazwy siedziby danego urzedu probierczego, z pra-
wej — symbol platyny Pt, a pod czasza oznaczenie
proby 0,950 (cecha typ 18),

b) cecha podstawowa dla materialéw zlotych: cechy we-
dhug wzoru jak pod lit. a) ze zmiang symbolu platy~
ny Pt na symbol zlota Au i oznaczenie préby w cre-
$ciach tysiecznych: dla zlota barwnego 0,916, dla xlo-
ta biatego i lgczna 0,833 Jub 0,750, odpowiadajace ko-
lejnym probom, ustalonym dfa materialow denty-
stycznych ze zlota (cechy typ 19, 20 i 21),

¢) cecha podstawowa dla materialow palladowo-srebr-
nych: wizerunek wyobrazajacy glowe orila w obra-
-mowaniu o ksztalcie tarczy; z lewej strony znajduje
sie poczgtkowa litera nazwy siedziby danego urzgdu
probicrczego {cecha typ 22); -

6) do oznaczania wyrobdw z metali szlachetnych poprzed-
nio ocechowanych:
cecha pomocnicza: wizerunek wyobrazajacy glowe so-
wy w obramowaniu rownobocznego pieciokata; u delu
znajduje sie poczatkowa litera nazwy siedziby danszgo
urzedu probierczeyo; cecha ta moze by¢ stosowana z za-
chowaniem warunkéw i trybu okreélonego w § 16 (ce-
cha typ 23);

7) do oznaczania surowcow i péifabrykatéw oraz przedmio-
tow platynowych, palladowych, zlotych i srebrnych,
z wyjatkiem materiatow dentystycznych:
cecha glowna: wizerunek wyobrazajgcy godio Panstwa
w obramowaniu o ksztalcie kola; pod godlem znajdujg
sie poczgtkowe litery oznaczajqce dany urzgd probier-
czy, przy czym litery ,,W.U.P." oznaczaja Urzad Prohier-
czy w Warszawie, litery K.U.P." oznaczajg Urzad Pro-
bierczy w Krakowie (cecha typ 24); cecha ta moze by¢
stosowana w przypadkach okreslonych w §§ 20 i 21;

8) do kasowania cech lub oznaczen na przedmiotach z me-
tali szlachetnych:
kasownik:. znak zlozony z dwoch liter ,xx'" bez obra-
mowania (znak typ 25);

9) do oznaczania wyrobow z metali nieszlacheinych:
znak z postaci wyrazow ,metal’” lub ,met” w ohramo-
waniu o ksztalcie prosiokgta, z zaokraglonymi wierzchot-

kami (znak typ 26); znak ten nalezy stosowaé w przye
phdkach okreslonych w § 22.

§ 24. 1. Cechy probiercze i oznaczenia okre§lone w
§ 23 powinny byé wykonane: :

1) typy 2, 5, 6, 9—17 oraz 23 i 24 z wizerunkiem wypu«
kiym,

2} typy 18—22 oraz 25 i 26 z wizerunkiem liniowym,

3) typy 1, 3, 4, 7 i 8 z wizerunkiem wypuklym i wizeruns
kiem liniowyrm.

2. Wymiary i wielkoéci wzordw cech probierczych usta<
la Prezes Glownego Urzegdu Miar,

§ 25. Cechowanie wyrohdéw z metali szlachetnych na<
stepuje przy uzyciu znacznikéw probierczych, wykonanych,
jako negatywy cech probierczych,

-5, Swiadectwa badania i eksperlyzy.

§ 26. 1. Jezeli ocechowanie wyrobu lub przedmiotu nie
jest mozliwe ze wzgleddw technicznych lub jezeli ze. wzglg-
du na sposob uzytkowania nie mozna dokona¢ ocechowania
w sposob okreslony w § 16, urzedy probiercze wydaja zgla-
szajgcemu $wiadeciwo badania lub $wiadectwo ekspertyzy.

2. Urzedy probiercze obowigzane sa wydaé¢ Swiadectwo
badania lub ekspertyzy w razie zgtoszenia do badania przed-
mictow z metali szlachetnych lub zawierajgcych metale szla-
chetne, wymienionych w art. 7 ust. 1 pkt 1, 2 i 6 ustawy,
jezeli ocechowanie tych przedmiotéw nie moze byé doko-
nane w sposab okredlony w §§ 20 i 21, a zglaszajacy zazgda

~wydania mu $wiadectwa.

§ 27, L Swiadectwo badania wydaje sle w przypadkach,

- w ktorych badanie ograniczone bylo tylko do okreslenia

proby bhadanego przedmiotu lub zawartosci w nim metalu
szlachetnego stanowigcego glowny skladnik stopu, z ktére-
go przedmiot jest wykonany, atbo tez w przypadkach, w kté-
rych chodzi opolwierdzenie zgodnosci redzaju i proby me-
talu szlachetnego z poprzedrio wybitg na przedmiocie cechg
probierczg.

2. Swiadectwo ekspertyzy wystawia sie w przypadkach,
w ktorych przeprowadzono badanie zawartosci metalu szla-
chelnego oraz domieszek innych metali sz!lachetnych lub me-
tali nieszlacheinych w zgloszonym do badania przedmiocie,
a takze w przvpadkach, w ktérych oprocz skiadu chemiczne-
go przedmiotu ckreslone zosialy inne charakterystyczne ce-
chy wyré6iniajace ten przedmiot (np. ocena starych cech pro-
bierczych, ustalenie wytwodrcy przedmiotu, okreslenie wad
przedmiotu itp.).

3. Swiadectwo badania lub ekspertyzy powinno zawie-
ra¢ wyniki badan szczegoélowych oraz dane dotyczace masy,
badanego przedmictu i opis jego cech charakterystycznych,
a w razie potrzeby rowniez fotografie przedmiotu, w celu
umozliwienia identyfikacji przedmiotu okreslonego w wys
danym s$wiadectlwie.

6. Przepis koncowy.
§ 28, Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.

Prezes Gléwnego Urzedu Miar: W, Wojiyx'a
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Zalacznik  do zarzgdzenia Prezesa

Gléwnego Urzedu Miar z dnia

1 marca 1963 r. (poz. 116},
WZORY PANSTWOWYCH CECH PROBIERCZYCH

1. Dla wyroch6éw platynowych,

Typ 2

Cecha podstawowa Cecha dodatkowa
dla proby 0,950 dla platyny

2. Dla wyrohdw palladowych,

Cecha podstawowa Cecha podstawowa Cecha dodatkowa
dla préby 0,850 dla préby 0,500 dla palladu

3. Dla wyrobéw zlotych.

Cecha podstawowa Cecha podstawowa Cecha pndstawowa
dla proby 0,960 dla préby 0,750 dla préby 0,583
Typ 9 Typ 10 Typ 11

Cecha podstawewa Cecha podstawowa  Cecha podstawowa Cecha dodatkowa
dia proby 0,500 dia proby 0,375 dla obraczek dla zlola
proby 0,333

4, Dla wyrobdw srebrnych.
Typ 15

Qoen,

Cecha podstawowa Cecha podstawowa Cecha podstawowa Cecha pedstawowa Cecha dodatkowa
dla proby 0,916 dia proby 0,875 dla préby 0,800 dla proby 0,750 dia srebra




Monitor Polski Nr 22 — 186 -

Poz. 116

.5. Dla materialéw dentystycznych,

Typ 19 Typ 20 Typ 21

Cecha podstawowa
dla materiatow
platynowych
proby 0,950

Cecha podstawowa
dla materiatéw
ztotych
proby 0,916

Cecha podstawowa
dla materialow
zlotych
proby 0,833

Cecha podstawowa
dla materialow
zlotych
proby 0,750

6. Dia wyrobéw z melali szlachetnych
‘poprzednio ocechowanych,

Typ 23

Cecha pomornicza dla metali szlachetnych,
potwierdzajqca cechy poprzednio wybite

7. Dla surowcdw { poliabrykatow
platyny, paliadu, ziota i srebra

Typ 24

Cecha glowna
dla metali szlachetnych

8. Do kasowania cech 6. Dla wyrobow z metall

lub_oznaczen mna przedmio- nieszlachelnych,
tach z metali szlachetnych.
Typ 25 Typ 28
Kasownik Znak dla wyrobdw

z metali nieszlachelnych

Typ 22

we
)

Cecha podstawowa
dla materialow
palladowych
proby 0,333



