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UCHWAERA 'Nr 142 RADY MINISTROW

z dnia 11 kwietnia 1962 r,

w sprawie opracowywania 1 zatwierdzania dokumentacji techniczne] konstrukcji nowych maszyn { urzadzes priezngi
tzonych do produkcji wielkoseryjne] lub masowej oraz niekidrych maszyn i urzgdzed siczegdinie waiuych dla gosper
' darki narodowej. ' ‘ ’

W celu zapewnienia postepu technicznego w zakresie
kenstrukc}i nowych maszyn i urzgdzen oraz uproszcrenia
trybu ratwierdzania ich dokumentacji technicznej — Rada
Ministréw uchwala, co nastepuje:

I. Opracowanie 1 rzatwisrdzenie konstrukcji
nowych rodzajéw maszyn | urzadzen.

protolypoéw

§ 1. 1. Za nowe maszyny | urzadzenia w rozumieniu
uchwaly uwaza sie typy maszyn i urdqdzen dotychczas w
kraju nie produkowanych badz o ulepszonej nowej lub za-
sadniczo zmienionej konstrukcji, przeznaczone do produkcji
wielkoseryjnej lub masowezj, oraz niektore szczegédlnie waz-
ne dla gospodarki narodowej maszyny i urzadzenia produ-
kowane jednostkowo lub seryinie. '

2. Za ,gilownych zainteresowanych” w ro7umienfu
uchwaly uwaza sie wilasciwych producentow, ich jednostki
organizacyjne nadrzedne, Xkonstrukcyjne osrodki wiodace
oraz glownych uzytkownikéw zamawiajacych maszyny,
i urzadzenia,.

§ 2. Przystapienie do produkcii ‘nowvch typéw maszyn
frurzagdzen moze nastgpi¢ na podstatvie dokumentacii tech-
nicznej zatwierdzonej dla ich prototypu’w trybie przewidzia-
nym w § 7.

§ 3. Podejmowanie opracowafn projektowych 1 prac
konstruktorskich nastepuje zgodnie z plapami rozwoju tech-
niki, jak rowniez w oparciu.o hiezaca pozaplanowq inicjaty-
wq zakladdw [ giownych zaialeresowaaych,

§ 4. 1. Wszystkie nowe ‘konstrukcie podiegaia zatwiers
dzenit w trybie przewidzianym w § 7.

2. Wymagania techniczno-eksploatatyjue  konstrukcjt
nowych maszyn 1 urzgdzen okresia zamawiajacy iub uzyis
kownik,

§ 5. 1. Dokumentacja techniczna -konieczna do wykos
nania prototypu nowej maszyny lub urzadzenia powinna byé&
opracowana w nastepujacych kolejnych etapach:

1) zatozenia konstrukcyjne ze wstepnym uzasadnienfem
techniczno-ekonomicznym potrzeby podjecia prac kop=
strukcyjnych oraz z danymi porownawczymi dmyczqcyqiﬁ
przodujacych konstrukcji zagranicznych; dane le powins
ny dotyczyé gléwnych parametrow technicznych, wydaj
nosci, mocy, zuzycia energii, podstawowvch wymiardws;
kosziu itp. wraz z okre$leniem perspektyw rozwoju des
nej dziedziny maszyn z podaniem #rédet tych informaciih
do zalozen nalezy dolaczy¢ harmonogram prac,

2) projekt szkicowy konstrukcjl (wstepny),

3) projekt techniczny* konstrukcji
‘projekiem. roboczym,

wraz z ewentualiys

4) program préb oraz badan odbiorczveh I eksploataCyi
nych, tymczasowe warunki odbioru prototypu oraz pro~
jekt warunkow tachnicznych,

2. W celu opracowania dokumentacji technicznej, o ktd-

Sre] mowa w ust. 1, nalezy wysnaczyvé konstruktora kierus

jacego catoksztaltem prac Kkonstrukeyjuych, zwanego dale}
wionstruklorem wicdgoym’,
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§ 6. 1. W uzasadnionych przypadkach prototyp moie
by¢ wykonany na podstawie dokumentacji techniczne]
uproszczonej, obejmujgce] nastepujgce etapy:

1). zaloZenia konstrukcyjne,

2) rozszerzony projekt wstepny konstrukc}i 2 rysunkami
roboczymi.

2. Uproszczenia wymienione w ust. 1 mogg byé stoso-
wane za zgodg zatwierdzajgcego dokumentacje konstrukcyj-
ng w trybie przewidzianym w § 7.

§ 7. 1. Wistciwi ministrowie ustalajg podzial maszyn
f urzadzen na dwie grupy (A | B), zaliczajgc do pierwszej
grupy (A) maszvny i urzgdzenia o nowych rorwigzaniach
technicznych, a duzej wartos$ci i skomplikowane| konstrukcji,
a do drugiej (B) grupy — wszystkie maszyny nie objete grupg
pierwszg (A).

2. Zatwierdzenie zalozen ! projektéw wstepnych, pro-
gramsw badan i préb oraz tymczasowych warunkéw edbio-
ra (§ 5 ust. { pkt i, 21 4) w zakresie maszyn i urzadzen za-
liczonych do grupy A nalezy do dvrekiora wlasciwego
zjednoczenia (jednostki organizacyjnej réwnorzednej lub
innej nadrzednej bezposdrednio nad przedsigbiorstiwem pro-
dukujgcym), a gdy porozumienie braniowe zawarte na za-
sadach okredlonych-w uchwale nr 195 Rady Minisiréw z dnia
9 czerwca 1960 r. o wspélpracy i koordynacji braniowej
{Monitor Polski Nr 56, poz. 268) obejmuje w odpowiedni
sposdb zagadnienia konstrukcji — do dyrektora zjednocze-
nia wiodacego. W obydwu przypadkach. zatwierdzenie pro-
jektéw technicznych konstrukcji (§ 5 ust. 1 pkt 3) nalezy do
dyrektora przedsiebiorstwa produkujacego.

3. Zatwierdzanie calo$ci dokumentacji technicznej
(§ 5 ust. 1 pkt 1, 2, 3 1 4) w zakresie maszyn i urzgdzen
grupy B nalezy dc dyrektora wlasciwego prredsigbiorstwa
produkujgcego. Jednakze w odniesieniu do poszczegélaych
maszyn i urzadzen tej grupy dyrektor wlasciwego zjedno-
czenla moze schie zastrzec w czesci luh w catosci zatwier-
dzanie: zalozen, projektow wstepnych, programéw badan
i préb oraz tymczasowych warunkdw odbioru (§ 5 ust. 1
pkt 1, 2 1 4) badZ tez porozumienie braniowe, o ktérym
mowa w ust. 2, moie przenie$¢ w calosci lub w czesel za-
twierdzanie zatozen, projektéw wstepnych, programéw préb
i badan oraz tymcrasowych warunkéw odbioru — na dyrek-
tora zjednoczenia wiodacego. W obydwu jednak . przypad-
kach zatwierdzanie projektéw technicznych konstrukcji
(§ 5 ust. 1 pkt 3) nalezy do dyrektora przedsighiorstwa pro-
dukujgcego.

4. W odnlesieniu do maszyn i urzadzefi podstawowych
o kluczowym znacreniu dla danej galezi gospodarki mini-
ster moze zastrzec dla siebie prawo zatwierdzania dokumen-
tacji w caloéci lub wybranych jej etapow.

5. Decyzje o uruchomieniu produkcji maszyn | urzg-
dzet wymagajgcych szczegdinie wielkich i1 wieloletnich na-
kiadéw 1 wspdlpracy miedzyresortowej podejmuje Rada
Ministréw na wniosek Przewodniczgcego Komitetu do Spraw
Techniki, zlozony w porozumieniu z Przewodniczgcym Ko-
misji Planowania przy Radzie Ministréw.

6. Poszczegdine etapy opracowania dokumentacji do
zatwierdzenia powinny bvé uprzednio zaopiniowane przez
gléwnych zainteresowanych lub przez komisje oceny ma-
szyn, powolane w trybie § 14,

§ 8. Zobowiazuje sie =zainteresowanych ministréw do
zalecenia podleglym jednostkom organizacyjnym, aby -poro-
zumieniami braniowymi {uchwala nr 195 Rady Ministréw
z dnia 9 czerwca 1860 r.) obejinowane byly w szerszej mie-

rze sprawy opracowywania i zatwierdzania do‘r:ument&c;jgf
technicznej konstrukecji nowych maszyn i urzadzen zgodnie
Z zalozeniami, o ktérych mowa w § 7. ‘

ll. Wykonanie prototypu, préby i badania, seria prébna
oraz dopusiczenie do produkcii.

§ 8. 1. Prototyp maszyny lub urzgdzenia przed oddas
piem do prob i badan powinien byé odebrany protokolarpie
przez kontrole techniczng w obecnosci kKonstruktora wios
dgcego lub wyznaczonego przez niego przedstawicield -
zgodnie z zalwierdzonymi tymczasowymi warunkami od<
bioru.

2. Proby 1 badania prototypdw maszyn i urzadzehd pes
winny by¢ przeprowadzane przy wspoludziale gléwnych
zainleresowanych wedlug programu przewidzianego w "dos
kumentacji technicznej, zgodnie z ustalonym harmonogrge
mem, Celem préb i badan prototypu jest ocena jego przydats
nosci technicznej i eksploatacyjnej w stosunku do zaloief:

§ 10. 1. Wyniki préb i badad prototypu powinny byé
ujete protokolem.

2. Protoké! powinien ebejmowaé miedzy innymi:

1) wniosek o dopuszczenie do produkcji badaneyo protos
typu z uzasadnieniem techniczno-ekonomicznym oplas
calnosci produkeji w planowanym zakresie oraz podas
niem innych elementéw wskazujacych na  celowodd
uruchomienia produkciji, w,_przypadkach za$ szczegédlw
nych wniosek o wykonanie serii probnej,

2) wykaz zmian, ktére naleiy wprowadzi¢ do konstrukejls

3) w razie postawienia wniosku o dopuszczenie do produke
cji — wykaz ewentualnych zmian do projektu warufs
kow technicznych,

4) w razie postawienia wniosku o wykonanie serii prébs
nej — okreslenie wielkoici serii i zakresu oprzyrzgdes
wania oraz projekt warunkéw technicznych ‘dla serit
probnej, : )

§ 11. 1. Sprawdzenie i1 hadania serii prébne] maszyr
{ urzgdzen powinny byé przeprowadzone wedlug ustalonych
warunkéw technicznych. Celem ich Jest’ ocena zmian kogs
strukcyjnych po prébach i badaniach prototypu, ocena pro-
ceséw technologicznych oraz wynikéw ewentualnych ‘do-
datkowych prob i badan eksploatacyjnych.
2. Wyniki préb i badan seril prébnej powinny byé
ujete protokolem zawierajgcym:
1) wnics=k o dopuszczenie do produkcii,
2} wykaz zmian, ktére nalezy wprowadzi¢ do konstrukcfly
3) wykaz zmian, ktére naleiy wprowadzi¢ do procesdéw:
technologicznych i oprzyrzgdowania,
4) w razie postawienla wniosku o dopuszczenie do pro=
dukeii — wykaz ewentualnych zmian do projektu- was
runkéw technicznych.

1'I. Dokumentacja dotyczaca produkcil sesyjnej.

§ 12. 1. Wnioski wynikajgce z prob 1 badan prototypi
(serii prébnej) oraz projekt techniczny 1 warunki technicze
ne dla produkciji seryjnej maszyn 1 urzadzen zatwierdza sig
w trybie przewidzianym w § 7.

2. Przystapienie do produkejl seryjnej wymaga opra+
cowania odpowiedniej dokumentacji technologicznej.

§13. 1. Zmiany w dokumentacji technicznej maszyfi
i urzqdzen, klore pie powodujg obnizenia wilafciwodci ekss
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ploatacyjoych, wskaznikéw ekonomicznych lub ktére pod- ‘

wyizszajy te wiasciwosci albo zmieniajg na korzyi¢ giéwne
parametry (ciezar, gabaryt itp.), zatwierdza dyrektor zakladu
produkcyjnego. Umowa z zamawiajagcym moze przewidywaé
konieczno$é uprzedniego uzgodnienia z nim tych zmian,

2. Zmiany w dokumentacjl technicznej nie wymienions
wust, 1 powinny by¢ za\wierdzane w trybie przewidzianym
do zatwierdzania dokumentacji technicznej prototypu.

3. Istoine zmiany w konstrukcji maszvn i urzadzen prza-
Y Y .

gnaczonych do powsrzechnego uzytku wymagaja uzgodaie-
pia z odbiorca rynkowym.

4. Konstrulctor windacy powinien nadzorowaé w swoim
Zakresie wsszysikie etapy poprrzedzajace calkowits opano-
wanie produicjl seryjnej maszyn { urzqdzen.

IV. Tryb opiniowania konstrukcjl

§ 14 Dia zaberpieczenia intereséw uivtkownikow, od-
biorcow i producentdw oraz zagwarantowania wiasciweqo
poziomu jakosci wyrobdw dyrektorzy wlasciwych zjedno-
gzett (§ 7) powoluaja w miare potrzeby, w porozumieniu
2 glownymi raintercsowanymi, stale komisje oceny maszyn
b komisje do rozwigrania pdszczegéinych zadal spec-
Jalnych. W przvpadikach szozegélnie wzasadnionych komisje
eceny maszyn powoluie wlasciwy minister,

- § 15, 1. W sklad komisji oceny maszyn powinni wcho-
dzié  specjalisci z  ramienia - gldwnych zainteresowanych
{ produceniéw, a w rasie uzasadnionej potrzeby — przed-
stawiciele wiasciwych - jednostek organizacyjnych resortu
handlu zagraniczuego.

2. Prrewodniczacym komisil powinien byé w zasadzie
przedstawicie!l gidwnego uzytkownika,

§ 16, Komisje oceny maszyn majg za zadanle:

1) opiniowania zatozen konstrukcyjnych oraz przedstawia-

nie wninskow o ich zalwierdzenie, ze szczegdinym
uwzglednicniem perspektywicznoscl _konstrukeji, wskaz«
nikow lechniczno-ckonomicznych oraz eksploatacyjnych,

2) opiniowanis projekiu wstgpnego oraz programu prob
i badan tymczasowych warunkéw odbioru protstypu
{serit probnej), jezell przy zatwierdzeniu "zalozen tak
zostato ustalons, przy czym nalezy zwrdcld uwage na
.zagadnienie unifikacji, normalizacji 1 typizacji,

3) uczestniczanie czlonkdw komisji wedlug potrzeby i swego
uznania w probach 1 badaniach prototypu (seril probe
nej),

4) opinicwanie wnioskéw dotyczacych zatwierdzania wy=
niku badad prototypow i dopuszczenie ich do produk-
€ji seryjnej oraz przedstawianle ich do zalwierdzenia.

§ 17 1. Za udzial w pracach komisji oceny maszyn
przystuguje  wynagrodzenie wedlug zasad okreslonych
w uchwale nr 38 Rady Ministréw z dnia 30 stycznia 1954 1.
w sprawlie trybu powolywania komisji ressriowych [ wys
pagrodzenia za
Nr A-30, poz. 442).

2. Koszty =zwigrana z  badaniaml prototypdw (seril
préobnych) pokryweans bedg ze érodkdéw przernaczonych na
przygotowanie i wuruchomienie produkcjl nowych typdw
maszyn i urzydeed,

udziat w posledzeniach (Monitor Polskf

V. Konstrukcyjne ofrodki wiodace.

§ 18. 1. W razie jednoczesnego opracowywania podob-
nych zagadnied przez rézne biura konstrukcyine, dla unik-
nigria powlarzania prac Kkonstrukcyjoych, zaintevesowani
ministrowie wyznacza badz porozumienia braniowe okreilg .
Jednostki organizacyjne, ktére wykonywalé beda funkcie
konstrukcyjuych ojrodkéw wiodgcych.

2, Funkcje konstrukcyjnych osrodkéw wiodacych moiz-
na zleci¢ jednostkom gospodarki uspolecznionej, ktére mogg
zapewni¢ prawidiowa koordynacje { wia$ciwy poziom prac
konstrukcyjnych, np. centralnym i zakladowym biurori kon-
strukcyjnym, instytutom naukowo-badawcrym itp.

§ 19. 1. Konsirukcyjne  o$rodki  windace  powinny
w szozegdlnodcl:
~— udziela¢ pomocy i porad fachowych,
~ koordynowad iypizacje sprzetu, maszyn 1 urzadzeh

oraz aparatwy,

— udzielaé informacji, opracowywac biuletyny informacyjnse,
katalogl ilp.

2. Konstrukcyjne odrodkl wiodace powinny inicjowaé
i planowa¢ wprowadzanie do produkcji nowych lub ulep-
szonvch typéw maszyn oraz stawia¢ wnioski o wsirzymanie
produkcji typéw przestarzatych,

3. Projekty decyz}{i o wsirzymaniu- produkcji typéw
przestarzalych powinny By¢ urzgodnione 2z giéwnym uzyt-
kownikiem.

VI. Przepisy ogélne,

§ 20. 1. Ustalone zaloienia konstrukcyjne nowych ma-
szyn 1 urzadzen powinny zapewnia¢ nowoczesnoéé na porio-
nie przodujgcej techniki z. uwzglednieniem perspektywicz-
nych kierunkéw jej rozwoju. '

2. W czasie wykonywania prac konstrukcyjnych po-
winlen by¢ zapewniony wspétudzial metalurgéw { techno-
logéw w celu zabezpieczenia prawidlowego doboru mate-
rialdéw 1 technologicznos$cl koenstrukciji,

3. Konstrukcja powinna uwzgledniaé jak najdalej idgcy
unifikacje, normalizacje | typizacje czescl | zespoldéw oraz:
odpowiadaé wymaganiom bezpieczefistwa i higieny pracy.

§ 21, W tirakcle konstruowania biuro konstrukcyjne
w razie potrzeby powinno konsultowaé sie z jednostkami
wiasciwym! dla okreslonych zagadnieft, np. z Urzedem Do-
zoru Technlcznego, Polskim Komitetem Normalizacyjnym,
Centralnym Instytutem Ochrony Pracy, Radg Wzorniciwa
i Estetyki Produkcji Przemysiowej, ¥Polskim Rejestrem
Statkow,

§ 22, 1. Przed podjeciem prac projektowych powinien-
zostadé opracowany harmonogram, obejmufgcy wszystkie
etapy posrednie, do uruchomienia produkcji wigczaie.

2. Przy pracach projektowych powinno sie wykorzystad
wszystkle $rodki wplywajace na skrécenie procesu tech-
nicznego przygotowania produkcji nowo skonstruowanej

maszyny lub urzadzef, przy zapewnieniu w opracowaniu

konstrukcyjnym najkorzystniejszych parametiréw technica-
nych | eksploatacyjnych oraz przeprowadzeniu wyczerpujg-
cych préb i badai prototypu {serii probnej),

§ 23. Program huAdowy { uruchomienia prototypowni,
stacji prob itp. powinien opieraé sie na ustalonych pofrze~
bach poszczegolnych brani | azytkownikow.
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VII, Pmepisj koficowe,

_§ 24. Ministrowie w porozumieniu z Przewodniczgcym
Komitetu do Spraw Techniki wydadza w terminie dwoch
miesiecy od dnia ogloszenia uchwaly zarzagdzenia wykonaw-
€ze uwzgledniajgce specylike poszczegélnych bran: gospo-
darki narodowej.

§ 25. Zakres stosowania przepiséw uchwaly do nmowych
typéw maszyn i urzadzen w. wykonaniu jednostkowym usta-
la mirisirowie we wlasnym zakresie, ‘

§ 26. Vrzepisy uchwaly -dotyczace ministréw stosuje
sig odpowiegnio do!

1) przewodniczgcych komisji. 1 komitetéw  sprawujacych
furkcje naczelnych organdéw administracji panhstwowej,
2) kiercwnikéw urzedéw centralnych,

_Pox. 179 § (80

8 27, Zaleca siq centrslnym zwigzkom spéidzielcaym
wregulowanie trybu .opracowywania .1 ‘zatwierdzania deku«
mentacji technicznej konstrukcji nowych maszyn-i urzadzef
w organizacjach spoldzxelczych na zasadach okreélonych
w uchwale,

§ 28, Traci moc uchwala nr 623 Prezydmm Rzadu z dhia
6 pazdziernika 1956 1. w sprawie trybu opracowania i za*
twierdzania dokumentacji techniczne], wykonania i z&x
twierdzania prototypdéw oraz dopuszczania do produkcji sgs
ryjnej nowych maszyn-i urzgdzen (Monitor Polski Nr 102,
poz. 1181), ,

§ 29, Wykonanie uchwaly porucza sie¢ wiasciwym mi-
nistrom.

§ 30. Uchwala wchodzi w iycie z uplywem 2 mxesit:t:y
od dnia oqlowema

Prezes Rady Ministréw:. J. Cyrankiewicz



