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ZARZADZENIE PPIEWODNICZACEGO PANSTWOWEJ KOMISJT PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

z dnia 1 lutego 1955 .

w sprawie okreslenia zakresu i trybu opra

cowania dokumentacii {echniczro-ruchowej dla podstawowych urzadzed

produkcyjnych. ]

Na podstawie § 8 ust, 2 uchwaly nr 757 Prezydium
Rzadu z dnia 30 pazdziernika 1954 r. w sprawie obowigz-
ku sporzadzania i dostarczania dokumentacji techniczno-
ruchowej dla maszyn, urzadze?d, sprzetu i aparatury tech-
nicznej (Monitor Polski Nr 115, poz. 1644) zarzadza sie,
co nastgpuje: : :

§ 1. Dokumentacja techniczno-ruchowa zawierajaca
charaktervstyké techniczng, eksploatacyjng i remontowq
maszyn, urzadzen, sprzetu i aparatury technicznej, zwa-
nych dalej ,maszynami”, oraz inne dane konieczne dia
prawidlowej eksploatacji 1 wilasciwego wykorzystania
maszyn stanowig paszport techniczny maszyny.

§ 2. 1. Paszport techniczny powinien zawleraé cha-
rakterystyczne dane techniczne dotyczgce wszystkich
maszyn danego typo-wymiaru, zwane dalej ,,danymi ogdl-
nvmi”, oraz dane indywidualne odnoszgce sie wylgcznie
do scisle okreslonej maszyny, stanowigcej konkretny
obiekt inwentarzowy.

2. Dane ogdlne zawierajq nastepujgce elementy:

1) charakterystyke lechniczng;

2) wykaz wyposazenia normalnego;

3) schematy: kinematyczne, elektryczne, hydrauliczne i
pneumalyczne;
) instrukcje obslugi;

) instrukcje konserwacji i smarowania;
6) normatywy remontowe;

) wykaz czesci wymiennych,

wymienionych w § 3, jak réwniez
ktorych typo-wymiaréw (ust. 3), opracuja:

3. Dane
menty:

indywidualne zawierajq nastepujgce ele-

1) dane ewidencyjne;

2) wykaz faktycznie posiadanego wyposazenia;

3) wykaz posiadanych rysunkdéw wraz z rysunkami;
4) wykaz ustalonych czedci zapasowych,

4. Forme zewnelrzng i tres¢ paszportu technicznego
oraz wskazdwki co do jego sporzadzania i przechowywas
nia okresla instrukcja stanowigca zalgcznik do niniejszes
go zarzgdzenia,

§ 3. Do zalozenia paszportow technicznych obowigs
zane s3 przedsiebiorstwa i zakiady dla nastepujgcych eks«
ploatowanych przez nie maszyn:

1) maszyn goérniczych;
2} maszyn i urzadzen cnergetycznych;
) maszyn i urzgdzen hutniczych;
) obrabiarek do ohrobki widrowej i plastycznej;

i o W

) maszyn odlewniczych;
) aparatéw i urzadzen do produkcji chemicznej.

§4 1

()

Wzory paszportdw technicznych maszyn
dane ogélne dla nie-

1) Minister Géranictwa — dla maszyn gérniczych;
2) Minister Energetyki — dla maszyn i urzgdzen ener-
getycznych;
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3) Minister Hutnictwa — dla maszyn { urzadzed hutnl-

czych; i

4) Minister Przemyshi Maszynowego — dla obrabiarek
i do obrobki wiérowej i plastycznej oraz dla maszyn
’ i urzadzed odlewniczych;

5) Minister Przemystu Chemicznego — dla aparatury 1

urzgdzen do produkcji chemicznej,

2. Ministrowie wymienieni w ust. 1 przygotujg od-
rebne szczegdlowe wykazy typo-wymiaréw maszyn, dla
ktérych nalezy opracowa¢ w mysl przepiséw ust. 1 wzo-
1y paszportéw oraz dame ogolne i przedstawig je do
uzgodnienia Przewodniczgcemu Panstwowej Komisji Pla-

nowania Gospodarczego w ciggu 2 miesigcy od dnia wej«

$cia w zycie niniejszego zarzadzenia,

3. Wykaz maszyn dla ktorych resorty wymienione
w ust. 1 opracujg wzory paszportéw i dane ogolne, ustall
Panstwowa Komisja Planowania Gospodarczego (Depar-
tament Techniki) w ciggu 3 miesiecy od dnia wejscia w
zycie niniejszego zarzgdzenia, Wymieniony wykaz zosta-
nie gpublikowany w Biuletynie Panstwowej Komisji Pla-
nowania Gospodarczego.

§ 5. 1. Ministerstwa zainieresowane w otrzymaniu
wzordw paszportéw technicznych maszyn oraz cdpowied-
niej ilosci formularzy powinny w ciggu 4 miesiecy od
dnia wejscia w zycie niniejszego zarzadzenia przeslad
ministrom wlasciwym w mys$l § 4 ust. 1 do opracowania
wzordéw paszportéow technicznych maszyn zapotrzebowa-
nie na wzory i formularze tych paszportéw.

2. Ministrowie wymicnieni w § 4 ust. 1:

"1) dostarczg podleglym przedsi¢biorstwom i zakladom *

oraz zainteresowanym resortom wzory paszportdw

technicznych w ciggu 4 miesigecy od dnia wejscia w

Zycie niniejszego zarzadzenia;

2) przygotujq i dostarczag podlegiym przedsigblorstwom 1

. zakladom oraz zainteresowanym resortom potrzebng
ilos¢ formularzy paszportéw technicznych w ciggu
5 miesigcy od dnia wejscia w Zycie ninlejszego za-
rzadzenia.

§ 6. 1. Dlazapewnienia sprawnego wykonania prze-
piséw niniejszego zarzadzenia ministrowies resortow eks-
ploatujgcych maszyny, o ktérych mowa w § 3, w ciagu
5 miesiecy od dnia wejicia w zycie niniejszego zarzadze-
nia: }

1) wydadzg wytvcezne dla wilasciwych centralnych zarzg-
dow (lub jednostek rdwnorzednych):

a) w sprawie trybu i terminéw opracowania danych
ogdlnych i indywidualnych paszportéw oraz ich
aktualizacji,

b) w sprawie trybu i termindw eporzadzenia | za-
twierdzenia plandéw opracowania paszportéw;

2) przygotuja wykazy maszyn wedlug ich grup ze
wskazaniem centralnych zarzgdéw cbowigzanych do
opracowania danych ogolnych tych maszymy

3) podadza wytyczne co do zapewnienia $rodkéw finan-
sowych potrzebnych dla dostarczenia zakladom, za-
réwno wlasnym, jak i innych resortdéw — opracowa-
nych danych ogolnych paszportow,

2, Wytyczne, o ktorych mowa w ust. 1, powinny za-
pewni¢ koordynacje wykonania poszczegélnych prac, a
w szczegdlnesci, aby dane cgdlne paszportow nie byly
opracowywane przez rézne jednostki organizacyjne,

3. W wytycznych powinny by¢ podane wykazy ma-
szyn unikalnych ze wskazaniem ich numerdw inwentarzo-
wych oraz centralnych zarzadéw lub innych jednostek or-

ganizacyjnych zobowigzanych do opracowania danych

ogdlnych tych maszyn.

§ 7. 1. Plan opracowania paszportdw centralnego
zarzadu lub jednostki réwnorzednej (§ 6 ust. 1 pkt 1) po-
winien zawiera¢ w szczegélnoseis

1) wykaz maszyn z podzialem na grupy { typo-wymias
ry, dla kiérych nalezy opracowaé dane ogodlne, oraxz
terminy ich opracowania;

2) wykaz maszyn unikalnych z podaniem ich numeréw,
inwentarzowych, dla ktérych nalezy opracowaé dae
ne ogéine oraz terminy ich opracowania;

J) wskazanie jednostek organizacyjnych zobowigzanych
do opracowania danych ogdlnych i danych indywi-
dualnych maszyn oraz terminy opracowania tych
danych;

4) okreslenie termindw dostarczenia danych ogdlnych

 podlegiym przedsiebiorstwom i zakladom,

2. Plan opracowania danych ogdlnych paszportdéw

technicznych zatwierdza wlasciwy minister, a plan opra=
cowania danych indywidualnych tych paszportéw zae'
twierdza dyrektor centralnego zarzadu.
) 3. Plany opracowania paszportéw technicznych pow
winny by¢é zatwierdzone przez wlasciwe organy w ciagu
7 miesiecy cd dnia wejscia w zycie niniejszego zarza-
dzenia, -

§ 8. Ministrowie wymienieni w § £ ust. 1 podadzg
do wiadomosci zainteresowanym ministrom w ciggu’
miesigca od daty zatwierdzenia planéw (§ 7 ust, 3) termi.
ny dostarczenia danych ogdlnych paszportdéw technicze
nych. )

§ 9. Zalozenie paszportéw technicznych dla maszyn,
o ktérych mowa w niniejszym zarzgdzeniu, powinno nas
stgpic:

1) dla maszyn juz zainstalowanych i tych, kiére zosis-
ng zainstalowane do dnia 31 grudnia 1955 1. — w ter=
minie do dnia 31 grudnia 1856 1;

2) dla maszyn zainstalowanych po dniu 1 stycznia
1956 r. — w ciggu miesigca od dria zainstalowania
danej maszyny.

§ 10. W przypadkach gdy zobowiazane jednostki or-
ganizacyjne nie beda w moznosci wykonaé zadan ckre-
$lonych niniejszym zarzgdzeniem w ramach ich normal«
nej dzialainosci, wilasciwi ministrowie na wniosek Wld—:;
éciwego centralnego zarzgdu moga zezwoli¢ na wykona-.;
nie poszczegdlnych prac na podstawie umowy o dzielo
ckres$lajgc zasady wynagrodzenia za wykonanie tych
prac, z tym jednak Ze stawka za godzine nie powinna.
przekracza¢ dwukrotnej stawki godzinowej wynikajgcej,
z piacy zasadniczej inzyniera o odpowiednich kwalifika-’
cjach. '

§ 11, W przypadku przekazania maszyay, wraz z nig
powinien bv¢ przekazany paszport techniczny.

§ 12, Dla maszyn przeznaczonych na ziom nie na-
lezy opracowywaé paszperiow technicznych,

§ 13. Wlaéciwi ministrowie wydadza dla podleglych
im przedsigbiorstiw, zakladow i biur konstrukcyjnych wy-
tyczne w sprawie wykorzystania wzoréw paszportow,
technicznych, o ktérych mowa w niniejszym zarzgdzeniu,’
przy opracowywaniu dokumentacji techniczno-ruchowef
bedacej przedmiotem uchwaly nr 757 Prezydium Rzadu
z dnia 30 pazdziernika 1954 1. w sprawie obowigzku spoe
rzadzania i dostarczania dokumentacji techniczno-ruchos
wej dla maszyn, urzadzen, sprzetu i aparatury technicze
nej (Monitor Polski Nr 115, poz. 1644).

§ 14. Polski Komitet Normalizacyjny w ciagu 3 mies
stecy od dnia wejécia w Zycie niniejszego zarzgdzenia
adaptuje i rozpowszechni normy radzieckie dotyczacae
symboiéw elementéw kinematycznych, elekirycznychy
hydraulicznych i pneumatycznych,

§ 15. Zarzadzenie wchodzi w 2ycie z dnlem ogloszes
nia.

Przewodniczgey Panstwowej Komlisjl Planowanla
Gospodarczego: B, Szyr
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Zalacznik do zarzgdzenia Przewodni-
czgceqgo Panstwowej Komisji Plano-
wania Gospodarczego z dnia I lutego
1955 r. (poz. 133).

INSTRUKCJA RAMOWA W SPRAWIE OPRACOWANIA PASZPORTOW TECHNICZNYCH MASZYN

Zewnetrzna forma i przechowywanie paszportéw,

§ 1. Paszport techniczny powinien’w zasadzie skla-
‘da¢ sig z oddzielnych kart formatu A4 zszywanych w
teczce lub segregatorze.

§ 2. Rysunki moZna przechowywaé oddzielnie we-
dhug przyjetych w danym zakladzie zasad, z tym e w
przypadku spisania meszyny z inwentarza nalezy je

umieéci¢ w segregatorze lub teczce zawierajgcej pozo-
stale materialy paszportu.

Tre$¢ paszportu technicznego.

$ 3. Dane ogélne i indywidualne mieszezg sie w po-
szczegblnych kartach wedlug ponizszego zestawienia:

~ Nr kolej-
Elementy danych Nazwa karty n; Ii::mjy Uwagi
Chérakterystyka techniczna Charakterystyka techniczng 2
Wykaz wyposazenia normalnego Wyposazenie 4 Jedna karta dla da-
s nych ogolnych | in-
o dywidualnych
o | Schematy _Schemat 3 Ilog¢ kart zalezna fest .
— ' od ilosci 1 rodzaju
B schematow
by Instrukcja obstugi Instrukcja obshugi. 5
= Instrukcja konserwacji { smaro-. Instrukcja konserwacji { smaro-
wania wania 6
Normatywy remontowe Normatywy remontowe 7
Wykaz ustalonych czedcl wy- Czeéci | zespoly zamienne 1 za- Jedna karta dla da-
Y Y espoty
miennych pasowe A nych ogdlnych { in-
dywidualnych
g Ewidencyjne Dane ewidencyjne 1
‘E Wykaz faktycznego wyposazenia Wryposazenie 4
[«%
g‘ Wrykaz posiadanych- rysunkdéw Wykaz posiadanych rysunkéw 9
=]
g Wykaz ustalonych cze$ci zapa- Czesci i zespoly zamienne | za-
= sowych pasowe 8

Przeznaczenie poszczegéinych kart,

. §4. 1. ,Charakterystyka techniczna” stuzy do wy-
szczegdlnienia wszystkich parametréw, kidre sg niezbed-
ne do ustalenia zdolnosci produkcyjnej danych maszyn,
do opracowan technologicznych lub w eksploatacji, np.
la obrabiarek charakterystyka techniczna powinna za-
wierac: ’

1) wage i gabaryty maszyny;

2) moc silnikéw i efektywng moc na wrzecionach przy
réznych szybkosciach obwodowych;

8) zestawienie podwéjnych momeniéw skrecajgcych na
wrzecionach przy mozliwych obrotach;

4) zestawienie mozliwych szybkoéci posuwdw;

§) zestawienie mozliwych obrotéw wrzecion;

6) obliczenia: przekladni skrzynek biegéw i posuwodw,
momentéw skrecajgcych wrzecion i kdt zebatych,
efektywnej mocy wrzecion, $redniej wartosci wspol-
czynnika sprawnosdci (,eta"), przemoszonych sit na
pasach;

7) najmniejszg 1 najwigkszg wielkos¢ obrabianych przed-
miotéw,

Karta danych charakterystycznych powinna zawie-
ra¢ szkic lub fotografie danego obiektu oraz w uzasad-
nionych przypadkach szkice lub rysunki niektérych ele-
mentow (np. stozka Morse'a we wrzecionach, imaka no-
zowego. rozstawienia rowkow teowych itp.). Dla maszyn,
ktérych warunki eksploatacji sg zawsze jednakowe (np:
dla wrebiarek, zeliwiakéw itd#, charakterystyka tech-
niczna powinna miedzy innymi okresli¢c wydajnosé przy -
réznych parametrach eksploatacji.

2. Karta ,Wyposazenie" przeznaczona jest do wy-
szczegdlnienia przewidywanego przez wytwoércg i posia-
danego w zakladzie wyposaZenia oraz jego stanu tech-
nicznego,

3. .Schematy" — Karty te zawierajq okreslone sche-
maty i stuzg zar6wno do analizy mozliwosci technologicz-
nych i mozliwosci modernizacji danego obiektu, jak i do
montazu lub rozbidrki obiektu.

4. ,Instrukcja obslugi” powinna zawiera¢ dane wy-
lacznie dla robotnika produkcyjnego i technologa (gdy
chodzi o maszyny produkcyjne). charakieryzujgce spo-
soby sterowania przy uruchamianiu, eksploatacji i hamo-
waniu maszyn. ’
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5, Instrukcja konserwacji i smarowania” powinna
gawiera¢ dane dla robotnika produkcyjnego, jak i dla
sluzby smarowniczej, dotyczace sposobéw czyxszczenm,
czasokrésow smarowania, ilosci i redzaju smarOw przy
jednorazowym uzyciu oraz w uzasadnionych przypadkach
_— schemat instalacji smarowniczej,

6. Karta ,Normatywy remontowe" przeznaczona jest
do wyszczegélnienia normatywéw w tej dziedzinie, jak
np. grupy remontowego skomplikowania, kryteriow dla
ustalenia struktury i wielkosci, cyklu remontowego, kry-
teriow przegladéw techmicznych itd,

7. Karta ,Czgéci oraz zespoly zamienne i zapasowe'
przeznaczona jest do wyszczegolnienia czedci zapaso-
wych z rozbiciem na czeéci gotowe i czgéciowo obrobiorwe

8, Karta ,,Dane ewidencyjne”. powinna zawierad:
nazwe wytworni. danego obiektu i jej adres, nr modelu
lub serii, rok budowy, date zainstalowania, nr inwenta-
rzowy, nazwe wydzialu produkeyjnego, w ktdrym ma-
8zyna jest zainstalowana, nazwe jednostki, ktéra dostar-
czyla obiekt, i date dostawy, ogdlne okreslenie stanu ma-
szyny po otrzymaniu oraz w przypadku przekazania ma-
szyny innej jednostce — nazwe jednostki, ktorej prze-
kazuje sie obiekt, date przekazania oraz stan maszyny

w chwili jej przekazania. Karta ta powinna réwniez za-_

wiera¢ ustalone normatywy remontowe, ilo$¢ i terminy
przeprowadzonych kapitalnych remontéw oraz wielkos¢
odpiséw amortyzacyjnych na dzien 31 grudnia kazidego
roku eksploatacji danego obiektu, a takze dane dotyczace
wprowadzonych zmian konstrukcyjnych, modernizacji itd,

9. .Wrykaz posiadanych rysunkéw' zawiera spis
postadanych rysunkéw i schematéw z oznaczeniemich
numerow,

10. Paszport moie nje zawieraé okreslonych w
ust. 1 — 91 w § 3 materiaiow jedynie w tym przypadkmy,
gdy zagadnienie wchodzgce w zakres danych kart nie
znajduje technicznego uzasadnienia (np. dla maszyny
transportowej nie jest potrzebny rysunek fundamentu, a
piec do hartowania nie wymaga schematu kinematycz-
nego). ’

Wytyczne porzgdkowe | organizécyjrie.~

§ 5. Wszystkie karty lub rysunki powinny mieé
daty zalozenia, czytelnie wypisane nazwisko wypeinia-
jacego oraz nr inwentarzowy obiektu, do k't()rego dany
material sie odnosi.

§6. W plzypadkach zmian konstrukcv]nych ktare
zmienily rzeczywiste parametry, uzupeinienia lub zmiany
charakteru wyposazenia, rysunkoéw, czesci zapasowych,
normatywoéw remontowych lub danych ewidencyjnych,

“nalezy w odpowiednich kartach paszportu zaktualizowac
‘zawarte w nich dane,

§ 7. W przypadku przekazania obickty innej jed-
nostce aospodarczej nalezy w paszporcie poczyni¢ od-
powiednie uwag. C‘harakteryzujgce stoplen aktualnosci
zawartych w paszporcie danych w stosunku do rzeczy-
wistego stanu maszyny.

§ 8. W pracach organizacyjnych przy opracowaniu
paszportu nalezy uwzgledni¢ nastepujace wytyczne:

1) dane cgdlne paszportu powinny by¢ opracowane na
bazie jednej maszyny dla calej grupy maszyn, jezel
grupa ta obejmuje identyczne jednostki; dane te po-
winnvy sie znalez¢ w paszporcie kazdego obickiuy;

2) dne indywidualne paszporin powinny w zasadzie
by¢ opracowane dla kazdego obiektu cddzieinie.



