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ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGQ PANSTWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

z dnia 1 pazdziernika 1951 r,

w sprawie nalezytego zagoespodarowania

Na podstawie § 3 pkt 1 lit. b) rozporzadzenia Rady
Mlmstrow z dnia 22 kwietnia 1949 r, w sprawie zakresu
dzialania Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
‘czego (Dz. U. R. P. Nr 26, poz. 190) oraz w zwiazku
z § 1 uchwaly Nr 646 Rady Ministréw z dnia 5 wrzes-
nia 1851 r. w sprawie nalezytego zagospodarowania
nie wykorzystanych $rodkéw produkeji urzeddSw oraz.
‘panstwowych instytucji i jednostek gospodarczych (Mo-
niter Polski Nr A-82 poz. 1134) zarzgdza sie, ¢o na-
stepuje:

§ 1. 1. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,obra-
biarka* oznacza obrabiarke do metali lub drewna, okre-
§long w spisie stanu parku maszynowego na dzieh 31
grudnia 1950 r., stanowiacym zalgcznik do zarzadzenia
Przewodmczacego Panstwowej Komisji Planowania Go-
spodarczego (PKPG) z dnia 2 stycznia 1951 r. w sprawie
spisu parku maszynowego na dzien 31 grudnia 1950 r.

2. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,posiadacz
oznacza urzad, instytucie panstwowsa lub przedsigbior-
stwo uspolecznione, w ktdrego zarzadzie lub uzytkowa-
niu albo zabezpieczeniu znajduje sie obrabiarka,

3. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,jednostka
nadrzedna“ oznacza jednostke orgamzacy)na, ktéra koor-

dynuje, nadzoruje lub kontroluje dzialalno$¢ posia-
dacza, ’ T
§ 2. 1. Posiadacze obrabiarek obowiazani sg w

terminie 30 dni od daty wejécia w Zzycie zarzadzenia:

1) zbadat przydatnoéé posiadanych obrabiarek zar6wno
ujetych spisem. o ktdrym mowa w § 1 ust. 1, jak
i nabytych po dniu 1 stycznia 1951 r- dla wykonania
zadah planowych posiadacza w latach 1951 i 1952
i na tej podstawie ustali¢, jakie obrabiarki sg zbed-
ne dla danego zakladu pracy;

2) sporzadzié dla kazdej zbednej obrabiarki oddzielnie
»certyfikat zbednej maszyny*, zwany dalej w skro-
cie ,certyfikatem® przez wypelnienie pierwszej
strony formularza wedlug wzoru, stanowigcego za-

lacznik Nr 1 do zarzadzenia, przestrzegajge wypel- .

nienia . wszystkich rubryk, z dolgczeniem w miare
moznoécei szkicu lub fotografii obrabiarki;

3) sporzadzié w 4 egzemplarzach wykaz zbiorczy zbed-
nych obrabiarek przez wypelnienie formularza we-
diug wzoru, stanowigcego zalacznik Nr 2 do za-
rzadzenia;

4) przestaé dwa egzemplarze wykazu zbiorczego do
jednostki nadrzednej i jeden egzemplarz do przed-
sigbiorstwa ,,Centralné Biuro Obrotu Maszynami*
(CBOM). ‘

2. Za naleiyte wykonanje czynnofci, wymienio~
nych w ust. 1, odpowiedzialny jest dyrektor (kierownik)
_danej Jednostkl

§ 3. 1. Za zbedne uwazaé nalezy obrabiarki, kt6-
rych gospodarcze wykorzystanie nie jest przewidywane
przez posiadacza wskutek tego, ze plan produkcji na
rok biezacy i nastepny nie ‘wymaga wlaczenia obra-
‘biarki do procesu produkcyjnego- lub inne przyczyny
dostatecznie ‘uzasadniajg niewykorzystanie - obrabiarki
w trm okresie,

2. Obrabiarka nie moze byé uznana za zbedna, je-
zeli przyczyny niewykorzystania maja charakter przej-
éciowy, a w szczegblnoéei, jesli istnieje mozliwo5é wia-
czenia obrabiarks do procesu’ produkcyjnego po jej wy-

zbednych obrabiarek do metali i drewna.

remontowaniu lub uzupelnieniu brakujacych ezesci al-
bo po skompletowaniu zespolu maszyn, w kiérym obra-
biarka samodzielna znajdzie zastosowanie,

3. Zakwalifikowanie obrabiarki jako zbednej tylko
dlatego, ze jest ona niedostatecznie wydajna lub pre-
cyzyjna w stosunku do potrzeb posiadacza, moze nasta-
pi¢ wylacznie na podstawie decyzji jednostki nadrzed-
nej po uprzednim sprawdzeniu niemozliwosci dalszego
uzytkowania obrabiarki przez posiadacza.

§ 4. 1. Jednostka nadrzedna w terminie czterna-
stodniowym od dma otrzymania wykazu obowigzana
jest:

1) skontrolowaé na podstawie spisu, o kiérym mowa
w § 1 ust. 1, czy umieszczone w wykazie obrabiarki
£ zbedne z punktu widzenia planowych potrzeb po-
s‘adacza i czy nie nalezy wykazu Uzupelnié lub
zrnienié w zwigzku z powyiszymi potrzebami;

2) dokona¢ komisyjnej kwalifikacji obrabiarek zbed-
nych.

2. Sklad komisji kwalifikacyjnej, sposdéb powoly-
wania oraz tryb i zasady postepowania ustala instruk-
cja, stanowigca zalacznik Nr 3 do zarzadzenia.

§ 5. 1. Kwalifikacja obrabiarki polega na zali-
czeniu jej do jednej z nastegpujacych trzech kategorii:

1) kategoria A — obrabiarki nadajace sig do uzytku
niezwlocznie lub po przeprowadzeniu remontu, w
przypadku, gdy wskaznik brakéow obrabxarkl mieéci
sie w granicach do 30%/; '

2) kategoria B -— obrabiarki nadajgce sie do uzytku
po przeprowadzeniu remontu kapitalnego, a wskaz-
nik brakéw mie$ci sie w granicach od 30 do 70%;

3) kategoria C ~— obrabiarki nie zaliczone do Zadnej
z poprzednich kategorii, a nadajgce si¢ do wyko-
rzystania tylko jako zlom.

2. Wskaznik brakéw jest to stosunek procentowy
kosztu doprowadzenia obrabiarki do stanu uiytkowego
do wartoéci takiejze lub podobnej. obrabiarki w stanie
nowym z uwzglednieniem wspoélczynnika wieku obra- .
biarki,

© 3. Szczegbdlowe
spos6b  ustalenia

zasady kwalifikacji obrabiarek,
wskaznika - brakéw oraz obliczania

‘kosztéw remontu ustala instrukcja stanowiagca zalacznik

Nr 4 do zarzadzenia.

§ 6. 1. W ciggu dwobch tygodni od dokonania
kwalifikacji zgloszonych obrabiarek na kategorie okre-
flone w § 5 jednostka nadrzedna: :

1) przesyta do CBOM certyfikaty wszystkich zakwa-
lifikowanych do kategorii A i B obrabiarek wraz
"z 1 egzemplarzem protockolu z czynnoSci komisji
kwalifikacyjnej, stawiajgc tym samym do dyspozy-
cji CBOM obrabiarki zakwalifikowane do kategorii

A i B;

2) przesyla do Glownej Komisji Kwalifikacyjnej cer-
“tyfikaty zakwalifikowanych do kategorii C obra-:
biarek, wymienionych w § 5 zalacznika Nr 4 do ni-
niejszego zarzadzenia, oraz chrabiarek zakwalifizo-
wanych do kategorii C przy wspélczynniku brakéw
mniejszym niz 700/, lub ze wzgledu na duza ilo§é
potrzebnej pracy konstruktorskiej (§ 4 zalzcznika
Nr 4);

3) poleca posiadaczowi zaofiarowanie do skupu Cen=
tralnemu Zarzadowi Gospodarki. Zlomem lub przed-
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‘siebiorstwu’ uprawnionemu obrabiarek nie wymie-"

nionych w § 5 zalqcz.mka Nr 4, zakwalifikowanych

.do kategorii C przy’ ws&azmku ‘brakow wiekszym

iz 70%o.

2. Zaofiarowanie do skupu obrabiarek, o ktérych
mowa w ust, .1 pkt 2, powinna ' jednostka nadrzedna
polecié posiadaczowi w ciagu tygodnia od otrzymania
od Gléwnej Komisji decyzji zatw1erdza]acej kwalifika-~
eje obrabiarek do kategorii C. -

§ . 1.
pd dnia otrzymania zaw1adormema o ostatecznym za-
kwalifikowaniu obrabiarki do kategorii C obowigzany
jest zaofiarowaé -te obrabiarke do skupu Centralnemu
Zarzgdowi. Gospodarki Zlomem lub przedsiebiorstwu
uprawnionemu do skupu ziomu.
wymontowaé z" zaofiarowanej obrabiarki kategorii C
odpowiednie czesm uzytkowe, potrzebne do remontu
lub wyposazenia mnych posxadanych przez niego ma-
szyn.

2. W terminie - okreslonym w ust. 1 posiadacz
chowigzany jest zakonserwowaé i zabezpieczyé obra-
biarki zaliczone do kategorii A i B w takim stanie,
w jakim zostaly opisane w certyfikacie, wydzielié¢ je
w sposdb widoczny. od innych maszyn eksploatowanych
przez posiadacza i Awyznaczyé osobe odpowiedzialng za
stan tych. obrablarek do chwili -przejecia ich przez jed-
nostke wskazana przez CBOM

Koszty zakonserwowania i zabezpleczema naleiy
pokrywat_ 2 érodkéw obrotowych lub z budzetu posia-
dacza. W przypadkach natomiast, gdy czynnofci zabez-
pieézajace lub konserwatorskie w stosunku do obra-
biarek zakwalifikowanych do kategoru A i B polgczone
bye. musza z nakladami inwestycyjnymi (np. przystoso—
wanie odpowiedniego zamkmetegb pomieszczenia, na-
prawa dachu itp.), posiadacz powinien wystapié z ‘od-
powiednim ~wnioskiem mwestycygnym. Wtadze nad-
1zedne i wladze haczelne powinny takie wnioski roz-
patrzyé w trybie przyépieszoriym. Wnioski te moga byé
oparte na uproszczonej dokumentacji technicznej.

4. W terminie zakré§lonym w ‘ust. 1 posiadacz
powinien wylaczyé ksiggowo zbedne obrabiarki. ze
$rodkéw trwatych, a ewidencje ich prowadzié pozabi-
lanisowo ]ako ,maszyny postawione do dyspozyciji®.
Obrabiarki te nie podlegaja umorzeniu. -

5. Zabronione jest uzytkowanie lub dekompleto-

wanie obrabiarki Zbednej, zakwalifikowanej do katego--

rii' A i B, oraz przekazanie jej innej ]ednostce bez przy-
dzialu CBOM. .

§ 8. 1. Zbjornice Centralnego Zarzadu Gospo-
darki Zlomem lub przedsigbiorstwa uprawnione do
skupu”zlomu obowigzane sg odebraé obrabiarki zakwa-
lifikowane do kategorii C przed uplywem jednego mie-
siaca od dnia zaofiarowania ich do skupu przez posia-
dacza. ~

2. -Zbiornice i przedsigbiorstwa, wymienione w
ust. 1, powinny wymontowaé ze zlomu uzytkowe czefcl
‘obrabiarek i odprzedaé je jednostkom gospodarki uspo-
lecznionej.

3. Minister Przemystu Ciezkiego ustali w porozu-
mieniu z Ministrem Finanséw. zasady premiowania pra-
cownikéw zbiornic ztomu za wysortowanie ze zltomu
czedei uzytkowych, ktore zna}azly odbiorcéw.

- 4. Minister Przemystu Drobnego i Rzemiosla oraz
Prezes Centralnego Urzedu ' Szkolenia = Zawodowego
ustalg w porozumieniu z Ministrem Przemyslu. C]Qzlue-
go tryb okresowych inspekeji - zbiornie zlomu w celu
biezacego nadawania akcji wysortowywania ze Zzlomu
czedei uzytkowych kierunku — odpowiednio do akiual-
nych potrzeb.-

Posiadacz w termm1e czternastodmowym

Powinien on jednak -

- § 8. 1. Po otrzymaniu wykazu zbiorczego oraz
certyfikatu CBOM zaspaka]a potrzeby. jednostek gospo-

‘darki uspo’reczmone] w zakresie obrabiarek przez’ wy-

stawianie przydzialu na obrabiarki ujete certyfikatami,
uwzgledniajac 'w pierwszym rzedzie potrzeby jednostek
gospodarezych podlegtych wladzy naczelnej dotychceza-
sowego posiadacza zbednej obrabiarki.

2. Wystawienie przydzialu na obrabiarke .zakwa-

-lifikowang do kategorii B moze nastqplé tylko w przy-

padku, gdy zapotrzebowujacy wyraza zgode na dokona-
nie potrzebnego remonfli obrabiarki we wiasnym zakre-
sie lub gdy istnieje mozliwogé jej wyremontowania w
bazach rémontowych.

3. CBOM moze przekazywaé do baz remontowych

. obrabiarki bez réwnoczesnego przydzialu, ktéry jednak

prowinien byé¢ dokonany przez CBOM przed ukoncze-
niem remontu- Obrabiarki zaplanowane do remontu
uwzglednia CBOM w bilansie maszyn.

4. Koszty demontazu, opakowania i transportu
przydzielonych obrabiarek obcigzaja strone odbierajécq,.
W przypadku przestania zbednej obrabiarki nie przy-
dzielonej jeszcze nowemu odbiorey do bazy remontowel,
dotychczasowy posiadacz obcigza kosztami baze, ktéra:
koszty te nastepnie refakturuje odbiorey wyremonto-
wanej obrabiarki.

§ 10. W braku zapotrzebowan na obrabiarki, zakwa-

,Alifikowane do kategorii A i B, CBOM przedstawi do de-

cyzji Giéwnej Komisji Kwalifikacyjnej przy CBOM spis
tych obrabiarek wraz z projektem ich zagospodarowa—
nia.

§ 11 '1.
przy CBOM.

2. Skilad i orgamzac]e Glownej Komxij Kwalifika-
cyjnej oraz tryb i zakres jej dzialania ustala instrukcja
stanowiaca zalacenik' Nr 3 do zarzadzenia. '

§ 12. 1. Przepisy zarzadzenia stosuje sig takie
do obrabiarek, ktérych zbednosé dla wykonania plano-
wych zadah posiadacza stwierdzona bedzie po uplywie
30 dni od wejscia w Zycie zarzgdzenia,

2. W przypadku okreslonym w ust. 1 posiadacz
obowiagzany jest podjaé czynnosci przewidziane w § 2
w terminie 14 dnj od zaprzestania eksploatacji obra-
biarek,

§ 13. Przepisy niniejszego ~zarzgdzenia nie majg
zastosowania do obrabiarek stanowiacych majgtek obro-
towy jednostek organizacyjnych,

§ 14- Spotki prawa handlowego, w ktérych Skarb
Panistwa ‘lub ‘przedsiebiorstwa uspolecznione posiadajs
udzial przekraczajgcy 50%/ kapitatu zakladowego, obo-
wigzane sg stosowaé odpowiednio przepisy niniejszego
zarzgdzenia co do obrabiarek, stanowiacych ich wlas-
no§é lub znajdujacych si¢ w ich zarzadzeniu lub uzyt-
kowaniu. ’

Gléwna Komisja Kwalifikacyjna dziala

§ 15. Z dniem wejScia w Zycie niniejszego zarzg-
dzenia traca moc -~ wszelkie przepisy z nim sprzeczne,
a w szczegblnodei przepisy instrukeji Przewodnlczacego
PKPG z dnia 2 czerwca 1950 r. w sprawie wzajemnego
przekazywania maszyn, urzadzen technicznych, §rod-
kéw transportowych i innych przedmiotéw - majatku
trwalego przez urzedy, instytucje i przedsiebiorstwa
pafistwowe (Monitor Polski z 1950 r. Nr A-76, poz. 885
i Nr A-133, poz. 1703 oraz z 1951 r. Nr A-6, poz. 77) —

w czeSci dotyczacej przekazywania obrablarek

§ 16, Zarzadzenie wchodzi w Zycie z dmem oglo-

szenia.

Przewodniczacy ‘Pafistwowe] Komisji' Planowania’
Gosnodarczeco: w z. B, Szvr .
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Zalnczalk Nr 1 do zarzqdzenia Prze-
wodniczacego Pesistwowej Komisji Pla-
mowania Gospodarczego z dnia 1 paf~

Gt 1) dxiernike 1951 1. (posz. 1225).
CERTYFIKAT ZBEDNEJ MASZIYNY Nr kelcjag.
- Maszyna w posiadaniu (ubupleczeniu) Miejsce skladowanie . )
7 Wytwérca ’ Nr fabryczny
 Tep o Cigtar kg Rek budowp
Wielkoéei charakterystycine ] Wiyposatenle (w specjalne):

Naped

Wypelnls Jeluostks postedajqca tub zabespfeczaJaca masryns ~ usnpelnfa kKomisja Xwalifikucgiue

Wykes bmkujacych i usxkodzoapch: caglnl
- Cagéct brakujgee:

Cseécl usskodzome:

- 'Wakatntk brakéw massyny *) _ ) ) b "
- watepale sssdcowsny priez jednostke, kidra maszgae posiada ] .

- ™ Wskatnfk brekéw maszyny oblicza sic ye wrorn b % = — < 160, gézie R ject kosstesm remontu, W—was-
toécly takie} samej lub podobuej maszyny w stanie nowpm, & m — wspiicxynuikiem wisks maszyny.

m == 9,6 dla roku budowp przed rokiem 1920 ; '

m=0s , , . 1920 do 1934

m =10 , ” 1935 i p6iniej

- Usasadnlenie zbednoset , Zglasza sig wyte] wymienfong meszyne jako abodng &
: mesza) jednostki (xshozpleczems priez mas)

B_-n. pleczpl 1 podpls posiadacza




Wartosé bim massgoy w stanie nowym W . m = =}
Przgblitony kesst semontu masxyng' R = =t
Wskatnik brakéw meszpng b = =k

- ORZECZBNIE: KOMISH
KWALIFIKACYINES: . Na podstewde ogledsin meszyny, stwierdxonego rdekompletowanta i znisz-

ssenis. komisis sakwaliftkowale massune de katesgor

i

KATEGORIA A — Masxpng | wsrzgdzenia w stenie sdatnpm de dalssego utgth (produkcji), badf ktére wpmageja
remontu, ktérego koszt jednakie nie przehocq 30%, wartoéci maszyny nowej tego ssmego tPpw, -

wielkoécd i rokn budowy.

KATEGORIA -B — Masspng 1 urzgdzenia w stanie niezdamgn bapoﬁednio do dalszego uiptku (produkcit), ktére Ur
magsjy kepitalnego remonts, kidrege kosst wynosl od 5 — ‘N'i. mmﬁd nmm nowej tego se-

‘mege fgpu, wiclkoédd 1 roku budowy.

KATEGORIA € ~ &mlmdzenh‘kwanﬁkuhoeliel!lh-u-ld«hnzbutdutg%mdn%melh

i zdekonplmuh.

T

‘Whypelnia komisfa kwahfikacyfne

KOMISJA KEWALIFIKACYIJNA

SR - Stanowiske , Jednostka
N““’ﬁb ihh 4 ‘ statbowe organizacyjna

L
2
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)
L 8

l'n'eu.r

- Stawia sie do dyspo:.ycjl'

Data, podpis t plecreé

jednostki nadrzedne)
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Zalacznik Nr 2 do zarzadzenia Prze-
wodniczacego Pafistwowej  Komisji
Planowania Gospodarczego z .dni&
1 patdziernika 1951 r. (poz. 1225).

Ministerstwo ~ posiadacza

.umanoﬂrm nadrz¢dna posiadacza

‘ WYKAZ ZBIORCZY MASZYN ZBEDNYCH
posiadanych -

zabezpieczonych  PrZ€%-- w
, sporzadzony dnia
o Z,n kolejny | ' ; w W L Nr Wskaznik : -Komu i kiedy maszgna |. .
; e , ymiary Rok Nr. . ) Miejsce 1 sposéb 7
Lp. nmwwwurhmﬁ Z\n m wae maszyny gléwne budowy fabry cany Eeﬂ_ﬁmao‘ Eww“oe priechowsnia byla jui nﬂmhmwwou.w jako d wagi
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‘Maszyny objete powyiszym wykazem, z wyjatkiem wymienionych w poz. L o umr..\nu poddaé badeniu komisji kwalifikacyjnej do dnia,

. . Pi a ¢ 1 pod
Piecze¢ { podpis , nvﬂw?&wwmw!.n
jednostki nadrzedne; o

Miejscowoss .. < dnie
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Zalgeznik - Nr '3 do zargadiemia
Przewodniczacego Pafstwowej Kp-
misji  Planowania. Gos

z dnia’1 pazdziernika 1951 r. {Bez.
1225).

INSTRUKCJA W :SPRAWIF POWOLYWANIA T ZEKRESU - DZIALANIA KOMISJI KWALIFIKACYJ NYCH
ORAZ ZASAD WYNAGRODZENIA CZLONKOW TYCH KOMISJI I RZECZOZNAWCOW ‘

"Roz d z,-1al L
Komisje kwalifikacyjne.

§ 1. 1. Komisje kwalifikacyjng zbednych ‘obra-
biarek, zwang dalej w skréceniu ,komisjg“, powoluje
jednostka nadrzedna’ posiadacza,

2. Termin zwolania komisji nalezy podac do wia-
domoéci Centralnego Biura Obrotu Maszynami (CBOM)
najpézniei na 10 dni przed terminem.

* § 2. W skilad komisji wchodza:

1), jako przewodniezacy —- dyrektor (kierownik) posia-

dacza albo upowazniony przez niego pracownik

o wysokich kwalifikacjach technicznych (np. gtéwny

" inzynier); :

2) jako czlonkowie:

a) delegat jednostki nadrzednej,

b) delegat komérki konserwacyjno-remontowej po—

" siadacza.’ .

c) przedstavvlc:el czynmka spolecznego (rady zakla-

. ‘dowej albo rady miejscowej zwigzku zawodo-
wego 1ub mle]soowej organizacji partyjnej).

§3 1. CBOM ma prawo z wlasnej inicjatywy lub
na po]ecenie wiadz powolywaé Komisje kwalifikacyjne,
ktérych sklad — o ile nie jést okreSlony przez zlecenio-
dawce—ustala CBOM. Komisja, powolana przez CBOM,
powinna sie skladaé z co najmniej 3 oséb.

2. Komxsja, powolana przez CBOM, moze zmienié
orzeczenie komisji, powolanej przez jednostke nadrzed-
ng posiadacza.

- § 4 1. . CBOM przystuguje prawo Wyslama swego
przedstawiciela. do- “prac w komisji w kazdym przy-
padku. .
2. W razie kwalifikowania w jednym miejscu obra-
blarek w iloSci wickszej niz 30 CBOM obowiazane jest
delegowaé swego przedstamclela do udzialu w pracach
komisji.

3. Przedstamme‘lem CBOM nie musi byé pracow-
alk CBOM. ‘ .

§5 L Zadamem komisji jest:

l) rozpoznanie obrabiarki i ustalenie danych niezbed-

nych do okreélenia jej charakterystyk1 technicznej
oraz stanu jej zuzycia, uszkodzenia i zdekompleto-
wania jak réwhniez jej wartosci i kosztu remontu;

2) ustalenie wskaZnika Prakéw wedlug zasad - ustalo—
nych w odrebnej instrukeji;

3) zakwalifikowanie cGbrabiarki do jednej z kategorii

- okreflonych w § 5 zarzadzenia;

4) wpisanie ustalefi opxsanych w pkt 1—3 do certyfi-
katu maszyny;

5) sporzadzenie ze swych czynnofci protokoltu zawie-
rajacego wykaz wszystkich obrabiarek zakwalifi-
kowanych do poszezegélnych grup.

2. Do certyfikatu na]ezy dotgczyé szkic obrabiarki

albo j jej fotografie oraz opinie rzeczoznawcy(ow) w przy-

padku jego (ich) powolania,
3. Certyfikat podpisuja ~wszyscy ' czlonkowie ko-
misji, ‘Przewodniczacy ma obowiazek czuwaé nad pra-

widlowym i wyczerpujacym wypelnianiem certyfikatéw,

§ 8. W przypadku trqdnoéc: w dokonaniu usta-
lefi, o ktérych mowa w.§ 5 ust. 1 pkt 1 i.2, przewod-
nlczqcy ‘kemisji powoluje ‘nietbedng ilo&t rzeczoznaw-
cdw.”

‘go do certyfikatu danej obrabiarki.

§ 7. L Rzeczoznaweca(y) powmlen(m) przed wpi-
saniem przez komisje usta]eﬁ do certyfikatu w mys$l
§ 5 ust. 1 pkt 4 wydaé na piSmie opinie zaw1era]aca
krotkie uzasadnienfe.

2. Opinie nalezy sporzadzié na odrebnym arkuszu
dla kazdej obrabiarki w celu umozliwienia dolgczenia
Opinie kilku rze-
czoznawcoéw, odnoszgce sie do jednej obrabiarki, mogg
byé sporzadzone ljcznie na jednym arkuszu.

§ 8. 1. Rzeczoznawcy za swojé czynnosci otrzy-
muja wynagrodzenie w wysokofci zt 10 za kazda gos
dzine czynnoéci wymlemonych w § 5 ust. 1 pkt 1-—3
i w § 7 wykonywanych w miejscu, w ktérym znajduje.
sie¢ badana obrabiarka. , ,

2. Niezaleznie od wynagrodzenia, o ktérym meowa
w ust. 1, rzeczoznawcy otrzymujg zwrot kosztow po-.
drézy i d"et na zasadach okreflonych w przepisach
o naleznosciach funkcjonariuszéw panstwowych w ra-
zie pelienia czynnofci stluzbowych poza zwyklym-
miejscem stuzbowym.

§ 9. 1. Za udzial w pracach komisji, powolanej
przez CBOM, czlonkowie jej otrzymum wynagrodzeme,
a mianowicie:

1) przewodniczacy — w wysokoSci zt 15—,

2) kazdy czlonek komisji w wysokosei zt 10—

od kazdej zakwalifikowanej obrabiarki.

) 2. Jezeli przedmictem kwalifikowania u jednego
posiadacza jest tylko jedna obrabiarka, wynagrodzenie,
o ktérym mowa w ust. -1, ustala sie za caloéé czynnofci’
komisji u danego posiadacza w wysokosci:

1) dla przewodniczgcego zt 30—,

2) dla kazdego czlonka z1 20.—

3. Przepis § & ust. 2 ma takze zastosowanie do
przewodniczacego i czionkéw komisji.

§ 10. 1. Jednostka organizacyjna, do ktorej zwro-
eono sie o delegowanie pracownikéw do udzialu w pra-
cach komisji kwalifikacyjnej w charakterze czlonkéw
lub rzeczoznawcéw, obowigzana jest delegowaé osoby
zgdane lub innych pracownikéw o réwnorzednych kwa-
lifikacjach.

2. Jednostka delegujaca obowigzana Jest osobom
delegowanym wyplacié zaliczke na pokrycle kosztéw
zwigzanych z delegacjg. Zaliczka ta podlega zwrotowi
pe otrzymaniu przez osobe delegowana zwrotu ponie-
~sionych kosztéw zgodnie z przepisami § 11.

§ 11, 1. Koszty rzeczowe i osobowe,
2 dzialalno$cig komisji, ponosza:

1) w przypadku powolania komisji' przez CBOM -—

CBOM,

2) w pozostatych przypadkach — posiadacz zakwalifi-
kowanych obrabiarek.

2. Wyplata wynagrodzef, o ktérych mowa w §§
8 i 9, nastepuje na podstawie rachunkéw akceptowa-
nych przez przewodniczacego komisii,

Rozdzijal II
Gléwna Komisja Kwaliﬁkacyjna.

§ 12. 1 Czlonkéw Gléwnej Komisji Kwatifika-
cyjnej, zwanej dalej ,,GIdwna Keomisjg"; pewoluje dy-
rektor CBOM.

zwiazane
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2. - Glowna Komisja dziala przy CBOM.

'§ 13. ‘Do zakresu dzialania Gléwnej Komisji na-
lezg sprawy zwigzane z kwalifikowaniem, przechowy-
waniem i remontowaniem obrabiarek oraz innych ma-
szyn i urzadzen technicznych podlegajgcych rozdziéi-
nictwu CBOM, a w szczegdlnoscei:

1) badanie na zadanie CBOM zasadnoSci orzeczen ko-
misji kwalifikacyjnych eraz ewentualne ostateczne
kwalifikowanie maszyn lub wydawanie decyzii co
do ponownego zbadania imaszyny przez wilasciwa
komisje kwalifikacyjna;

2) rozpatrywanie i zatwierdzanie orzeczeh komisji kwa-

" lifikacyjnych w odniesieniu do zbednych maszyn,
zakwalifikowanych do kategerii C, w przypadkach
okreslonych w § 4 instrukcji w sprawie zasad kwa-
1§fi1<owania obrabiarek do remontu i na zlom, sta-
nowiacej zalaeznik Nr 4;

3) decydowanie co do postgpowania z maszynami be-
dgcymi w dyspoezycji CBOM, na ktére brak zapo-
trzebowan;

£) opracowywanie wnioskdéw w sprawach metod kwa-
lifikowania i przekazyvwania oraz organizacji i re-
montu zbednych maszyn i przedstawianie tych

. wnioskéw PKPG; .

§ rozpatrywanie i (mracwwywanie spraw zleconych
przez PKPG.
§ 14 1. W skiad Glownej Komisji wchodza:

1) jako przewodmczacf—— dyrektor CBOM,

2)-jako zastepca przewodniczacego — zastepca dyrek-
tora CBOM przez niego wyznaczony, zaleinie od
rodzaju spraw;

8) jako czlonkowie — przedstawiciele (po jednym) de-
lagowani przez:
a) PKPG — Departament Przemystu Cigzkiego,
b) PKPG — Departament Inwestycji
c¢) PKPG — Departament Techniki,

INSTRUKCJA W SPRAWIE ZASAD KWALIFIROWANIA OBRABIAREK

§ 1. 1. Zakwalifikowanie obrabiarek do kategorii
A, B lub C zalety od wskastnika brakéw ochrabiarki.

2. Wskainikiem gbrakéw obrabiarki jest stosunek
procentowy kosztu doprd®adzenia obrabiarki do stanm
uzytkowego do biezacej wartofci takie] same] lub po-
dobnej obrabiarki w stanie nowym. -

§ 2. Przy wskasniku brakéw mnieiszym nii 30%
obrabiarke nalezy zakwalifikowaé do kategorii A, przy
wskainiku brakéw wynoszgeym 30%/p do 70%/¢ — do ka-

tegorii B, przy wskazniku przekraczajacym 70%/0 — do
kategorii C.

§ 3. Do kategorii B naleiy rakwalifikowaé obra-
biarke takze przy wskazniku brakéw wiekszym niz 70%,,
jezeli wzgledy gospodarcze nakazuja przywrdcenie
obrabiarce zdolnosci produkcyjne] z uwagi na aktualne
trudnosci nabycia tego rodzaju obrabiarek.

§ 4. 1. Do kategorii C moina zakwalifikowaé
obrabiarke takie przy wskafniku brakéw mniejszym
niz 700/, jezeli:

1) oddanie obrabiarki do eksploatacji byloby niecelowe
z uwagi na zbyt mala wydajnofé lub zbyt duZe
koszty eksploatacyijne;

2) obrabiarki danego typu, choéby w stanie nowym,
nie znajduja juz obecnie zastosowania w produkeji.

d) Ministerstwo Przemystu Cietklego — Departa-
ment Maszyn i JJrzgdzef,

e) Minjsterstwo Przemystu Cietkiego -— Departa-
ment Produkcji,

f) Ministerstwo Przemyslu Drobnego i Rzemio-
sta — Departament Techniki,

g) CBOM — zainteresowane dzialy.

2. Zaleinie od rodzaju rozpatrywanych spraw lub
opracowywanych zagadnieA do G¥swnej Komis}i bedg
zapraszani jako czlonkowie delegaci innych zaintereso-
wanych departamentéw PXPG 1 ministerstw oraz urze-
déw, instytucji { przedsiebiorstw panstwowych.

3. Czynnoéci sekretarza Glownej Komisil pelnié
bedzie wyznaczony pracownik CBOM.

§ 15. 1. Posiedzenia Gléwnej Komisji zwoluje jef
przewodniczacy w miare potrzeby,

2. Uchwaly zapadaja zwyklg wickszodcia gloséw.
W razie réownoéei gloséw rozstrzyga plos przewodni-
CZ3Cego.

3. Do waznosci uchwal Gléwnej Komisji koniecz-
na jest obecnofé na posiedzeniu przewodniczgcego lub
iego zastepey i co najmnisj trzech czlonkéw,

§ 18. Opracowanie zagadniefh nalezacych do za-
Lkresu dzialania Gldwnej Komisji przewodniczacy jef
moze powierzyé rzeczoznaweomn zaréwno spofréd czion-
kéw Glownej Komisii jak i spoéréd innych oséb, na
zasadzie umowy zgolnie z obowiazujacymi przepisami

§ 17. Nadzdr nad dzialzlnoicia Glownej Komisii
nalezy do Przewecdniczzesgo PKPG, ktéremu przewod-
niczgey Giéwnej Komisji sklada co kwartal sprawozda-

nia Glownej Komisii { jej wnioski

§ 18. Za udzial w posiedzeniach Gléwnej Kom‘sﬁ
przewodniczacy, Jjego zastepca, czlonkowie 1 sekretarz
olrzymywaé beda wynagrodzenie na zasadach obowia-
zujacych dla komisji powolywanych w przedsicbhior-
stwach pafistwowych.

Zatgceznik Nr 4 do zarzadzenia
Przewodniczacego Pahstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczege
312;!;133 1 pazdziernika 1951 r. (pex.

DO REMONTU I NA ZIiCM

2. Przypadek, o ktéorym mowa w ust. 1, dotyczy
w szezegGlno$od obrabiarek typowych, lztwych do na-
bycta i nie stanowigcych duiej wartofci gospodarcze],
kifre moga byé kwealifikowane do kategorii C przy
wskazniku brakéw wynoszacym 698/

3. Do kategorii C moina zakwalifikowaé zdekom-
pletowana obrabiarke, jezeli dorobienie brakujacych
czefei wymagaloby pracy konstruktorskiej, stanowigcej
wiecej niz 15%a pracy potrzebnej na sporzadzenie ry-
sunkéw wykonawezych dla calej obrabiarki, e ile nis
zachodzg okolicznoéei opisane w - § 3. Wykaz orienta-
cviny procentowego rozbicia czasu pracy konstruk-
torskiej na poszczegélne zespoly obrabiarki w stosunku
do czasu potrzebnego na wykonanie calej konstrukejl
obrabiarki podany jest w zalaczniku Nr 5.

4, Zakwalifikowanie obrabiarek do kategorii C
w przypadkach, okreflonych w ust. 1, 2 i 3, wymaga
zatwierdzenia Glownej Komisji Kwalifikacyinej.

$ 5. 1. Przepisow § 4 ust. 1 i 2 nie stosuje sie
do niZzej wymienionych obrabiarek:

1) strugarki powyzej 2000 mm szerokofci stoiu,
2) dlutownice o skoku powyzei 800 mm:
3) frezarki bramowe o szerokosci stolu powyzel

800 mm;
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ﬂ,ﬁdlfzeﬂd th wakéw powyze] 1800. ;om dtugobci

- szlif;
6) szlifierki do plaszczyzn ° stoie ponad 2000 mm X
mmmquéoestdupowyze)Xm
C) tokarki klowe o wznosie kidw powyze] 600 mm;
7 tokarki tarczowe; - =
8) tokarki karuzelowe o & stolu powyzej 2,5 m;
9) tokarki do walcdw o @ toczenia powyiej 630 mm;
10) wiertarko-frezarki (wytaczarki) o @ wrzeciona po-
wyzej 130 mm;
11y wiertarko-wytaczarki precyzyjne (wspdirzednoscio-
-wo-koordynatowe);
IY) wszelkie maszyny do obrébki kél zebatych dla mo-
- duléw powyze] 10;
13) prasy mimogrodowe i korbowepowyiej 250 t;
14) prasy kolankowe do wycinania i kalibrowania po-
_Wyzej 800 t;
15) prasy clerne powyiej 400 t;
16) prasy hydrauliczne powyzej 500 t;
17) mloty pneumatyczne powyzej 500 kg;
18) miloty, parowe powietrzne powyze] 3000 kg;
19) mloty do kucia matrycowego (foremnikowego) po-
wyzej 3000 kg.
©.° 2. Wymienione w ust. 1 obrabiarki moga by¢ za-
kwalifikowane do kategerii C tylko wtedy, gdy wskai-
nik jest wickszy niz 709, Kwalifikacje te wymagaja
zatwierdzenia Gléwnej Komisji Kwalifikacyjnej.

§ 6. 1. Wartodé obrabiarki w stanie nowym (§ 1
ust. '2) palezy ustalaé positkujgc sie aktualnymi eenni-
kami ‘obrabiarek danego lub podobnego typu.

- 2. Jednakzegistotng wartodé, podang we wlaéciwym
eenniku dla obrabiarki nowoczesnej konstrukeji, nalezy
odpow:ednio :mrdejszyé w_zaleinofci od roku budowy
’obmbiarki a mianowicie wartoéé obrabiarki z rcku

przéd rokiem 1920 — pomnozyé przez 0,6,

od roku 1920 do 1934 — pomnozyé przez 0,8,

x roku 1935 — pomnozyé przez 1,0.

3. Podane mnoiniki bedg w dalszym ciagu zwane
»Wepblczynnikami wieku obrabiarki®,

§ 7. 1. Koszt doprowadzenia obrabiarki do stanu
wkytkowego (§ 1 ust. 2), zwany dalej w skréceniu ,kosz-
tem remontu®, obejmuje pelne koszty naprawy czesdcl
soiytych | usekodronych oraz koszty dorobienia lub
pabycia ezefci brakujgcych, igeznie x kosztami pracy
lonstruktorskie] -oraz kosztamni modelt.

n z Koszt remontu ustala si¢ nastepujacymi meto-

N me-toda kalkulaqx

2 metoda szacunku,

%) metodg poréwnawcza,

: 0 metody mieszang. .

§ & 1. Metoda kalkulacjl polega na obliczaniu
® osobna kosztu poszczegblnych robdt, materialéw 1 cze-
Bei; potrzebnych do wyremontowania obrabiarki.

- 2. Metode kalkulacji nalezy stosowaé w nastepu-
Iweych przypadkach:

B przy kwalifikowaniu obrab1arek wyxmemonych w5,
gdy widoczne jest duse ich zuzycie i zdekompleto—
wanie, dajace sie okrefli¢é wskasnikiem brakéw
wstepnie ocenlonym powyzej 80%/q;

8 w przypadkach, gdy zastosowanie metody szacunku
lub metody poréwnawczej nie jest mozliwe;

9 gdy wyniki otrzymane iInnymi metodami wzbudzaja

watpllwosé komisji kwalifikacyine;.

§ 9- 1. Metoda szacunku polega na ustaleniu dro-
M fachowe] oceny liczby jednostek remontowych lub

roboczogodzin - remontowych, kosztu roboczogodziny
remontowej oraz kosztu materialéw i czesei. zamien-
nych, potrzebnych do wyremontowania obrabiarki.

2. Wartodci jednostki remoritowej w. roboczogo-
dzinach, podane w zalgczniku Nr 6a do instrukeji Nr- 30
PKPG o ogélnych zasadach planowania, w ykonywania
i finansowania remontéw obiektéw majatku trwatego
jednostek gospodarki narodowej, wynosza: jednostka re-
montowa dla mechanicznej czeSel maszyny = 50 robo-
ezogodzin, dla czeéci elekirycznej = 16 roboczogodzin,

3. Metode szacunku nalezy stosowaé przy kwalifi-
kowaniu obrabiaref, gdy wideczne jest duze ich zmzy-
ele i zdekompletowanie, dajsce sie okresli¢ wskaZni-

. kiem brakéw wstepnie ocenionym powyzej 609,

4. Przepisy ust. 3 nie odnosza sie do obrabiarek
wymienionych w § 5.

§ 10. 1. Zastosowanie metody kalkulacji i metody
szacunku jest mozliwe tylko wtedy, gdy réwnoczefnie
jest mozliwe ustalenie biezgeej wartosei kwalifikowane]
ebrabiarki w stanie nowym.

2. Przy zastosowaniu metody kalkulacji i metody.
szacunku wska..nik brak6w maszyny oblicza sie z Wz0-.

u: b/ = m\<W 100, gdzie R jest kosztem. remontu,

m — wspblczynnikiem wieku obrabiarki, a W — war-
toscig biezacg takiej samej lub podobnej maszyny
stanie nowym, podanymi w zlotych,

3. - Przy zastosowaniu metody szacunku moina koszt
materialu przyjmowaé w wysSokoSci okolo 10%s Kosz-
téw szacowanej robocizny, o ile obrabiarka nie jest
bardzo zdekompletowana.

Przyklad zastosowania metody szacunku:
Nalezy zakwalifikowaé tokarke pociagowa 2002000
z silnikiem o mocy 5 KM. Rok budowy 1933.
Maszyna jest uszkodzona wskutek pozaru.

Oszacowano potrzebng do wyremontowania losé
jednostek remontowych:

dla czefci mechanicznej — 20 oraz

dla czeéci elekirycznej = 8.
Zgodnie z § @ ust. 2 warto§é jednostki remontowe}
dla czefci mechanicznej — 50 roboczogodzin oraz
dla czedci elektrycznej = 16 roboczogodzin.
Tloéé potrzebnych godzin pracy wyniesie wiee:
20><50+8X16 = 1128 roboczogodzin.
Sredni koszt roboczogodziny oszacowano na 15 zl
No$¢ materialéw potrzebnych dla wymiany znisz-
czonych ezeSci oceniono na okolo 500 kg, a ich war-
tosé — na okolo 3500 zi

Calkowity koszt remontu wyniesie zatem:
1128X15+3500=20420 zI.

Wartoé¢ biezaca tokarki podobnego typu wediug
‘eennika CBOM wynosi 32000 zi,

Wspbtezynnik wieku m = 0,8

Wskainik brakéw tokarki wyniesie wige:
20420 <X 100

b="g5x 32000 = 7>

;‘é)‘ly(arke zakwalifikowano do kategorii C, gdyzbd>
c.

§ 11. Metoda poréwnawecza polega:

1) na poréwnaniu rzeczywistego stanu klasyfikowane]
cbrabiarki z takim pomyslanym jej stanem, w kto-
rym wymagalaby kapitalnego remontu wskutek. zu-
Zycia w warunkach normalnej pracy, to- jest gdy
obrabiarka nie wykazywalaby znaczniejszycn uszko-
dzent, jak zlamanie wainych czgséci, przezarcie rdza,
ezeSciowe zniszczenie wskutek pozaru oraz brak
czebel zasadniezych;

) na fachowej ocenie, ile razy zakres i tym samyvm
koszt potrzebnego remontu obrabiarki bedzie wigk-
szy od zakresu i kosztu kapitalnego remontu, o kis-
rym mowa W pkt 1.
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§ 12. -Metcda poréowriawcza oparta jest na naste-

puidcych ‘zatokeniach:

1) remont: kapitalny,; o ktérym mowa w-§ 11 pkt 1,
uwaza sie w rozumieniu niniejszej - instrukeji jako
podstawowy;

2) remont podstawowy obejmuje rozebranie obrabiarki,
sprawdzenie stanu zuzycia poszezegdlnych czebei,
naprawe cfesci wyrobionych przez napawanie, gal-
wanizowanie, przetaczanie, struganie, szlifowanie,
skrobanie itp., dorobienie i wymiane czeSci nad-
miernie uszkodzonych, zlozenie  obrabiarki, prze-

prowadzenie prohy dzialania i sprawdzenie dokiad-

no$ci wedtug norm dla danej klasy obrabiarki;

~ 3) remont podstawowy. nie obejmuje wymiany zasadni-
czych zespe iow .obrabiarki; jak np. glowicy tokarki,
suportu, wspornika  frezarki itp., ani usuwania
znacznych i licznych uszkodzen spowodowa-
nych nadzwyczajnymi - okolicznosciami, jak np.
pozar lub nieodpowiednie warunki transportu albo
magazynowania obrabiarki; remont podstawowy nie
'obe]mu]e rownlez ulepszehh majacych na celu przy-
stosowanie . obrabiarki do nowego przeznaczenia,
przebudowe napedu, zwiekszenie mocy, zasadniczgy
Zmiane systemu smarowania, dodanie nowych me-
chanizméw itd.; .

4) remont podstawowy obrabiarek poszczegolnych ro-

©  dzajdw wymaga ilofci roboczogodzin, podanych
w instrukeji Nr 30/A PKPG o planowaniu i wyko-
nywaniu remontéw obrabiarek skrawajacych;

5) koszt podstawowego remontu kapitalnego obrabiarek

" stanowi przecietnie jedna trzecig biezacej wartosci
danej obrabiarki lub podobnej z normalnym wy-
posazeniem, w. stanie. nowym

§ 13. .Przy zastosowaniu metody poréwnawczej
oblicza sie wskaznik brakéw obrabiarki z wzoru:

b(o/o)z _E;_Sn\;—rﬁ 100,

widywanego remontu do kosztu remontu podstawowego,
ocenionym w mys$l § 11 pkt 2, a m — wspotczynmk]em
wieku obrabiarki, o ktérym mowa w § 6 ust. 2.

§ 14. 1. Metode poréwnawcza nalezy stosowaé
w przypadkach, gdy obliczenie wskaznika brakéw obra-
biarki wzorem podanym w § 10 ust. 2 nie jest mozliwe
wskutek ‘trudnosci skalkulowania lub oszacowania kwo-
ty kosztow remontu albo ustalenia biezgcej wartosg
obrablarkt

gdzie n jest stosunkiem kosztu prze-

2. Zaleca sie stosowame metody porownawczey,
gdy wstepnie oceniony wskaznik brakdw obrabiarki
jest mmeﬁ?y niz 60%/q.

3. - Metody poréwnawczej nie nalezy stosowaé, gdy
obrabjarka nie wykazuje istotnego zuzycia wskutek
pracy ani uszkodzenia wskutek nieodpowiedniego jej
magazynowania lub transportu albo wskutek pozary,
a tylko jest zdekompletowana.

Al

Przyklad zastosowania metody porownawcze;

Nalezy ZaKwalifikowaé nacdinarke' do pllmkow wy-
produnowanq w* 1920 roku, ktéra oprécz normalnego
zuzycia jest uszkodzona: rdzq wskutek meodpow1ed-
niego magazynowania oraz ma- k:lka czeSci zlama-
nych w czasie transportu. - E

Wska‘nik brakéw oceniono wstepnie: b= 50%.

Cbliczenie wskaznika = brakéw ~wzorem podanym
w § 10 ust. 2 nie jest mozliwe z powodu braku
cennika na tego rodzam obrabiarki i trudnoéci usta-
lenia bieZgcej wario$ci maszyny.

Po dokladnym zapoznamu sie ze stanem obrabiarki

oceniono, ze koszt jej re.nontu bedzie 1,5 raza wigk~

szy od pomyblanedo jej remontu podstawowego

1,5 X 100

3% 08 =
Poniewaz b < 70%, zakwalifikowano obrabiarke
do kategorii B, czyli jako nadajaca sie do remontu.

§ 15. 1. Metoda mieszana polega na lgcznym sto-
sowaniu metody por6wnawczej z metoda kalkulacji lub
z metodg szacunku.

2. Metode mieszang zaleca sie stosowac gdy stan
obrabiarki wymaga remontu w zakresie zbhzonym do
remontu podstawowego i réwnoczeénie wykazuje zde-
kompletowanie w zakresie zasadniczych zespoléw.

3. Przy zastosowaniu metody mieszanej oblicza sig
wskaznik brakéw obrabiarki jako sume wskaZnika bra-
kéw spowodowanych zuzyciem istniejacych cze§ci
i wskaznika brakéw spowodowanych zdekompletowa-

Zaiem n=15 m=08; b= = 62,5%.

niem cbrabiarki.

Przyklad zastosowania metody mieszanej:
Nalezy zakwalifikowaé szlifierke uniwersalng 250X -
1000. Rok budowy 1930. Brak in®alacji elektrycz-
nej. Stan ZuZycia czeSci mechanicznej wskutek pra-
cy oceniono jako wymagajacy remontu w zakresie
wynoszagcym 0,75 remontu podstawowego.

Cena katalogowa podobnej nowoczesnej szlifierki
bez instalacji elektrycznej wynosi 43.200 ziL

Cena instalacji elektrycznej = 18.500 zi.

Cena kompletnej maszyny = 61.700 zi.

Wspblezynnik wieku szlifierki z 1930 roku wynosi.
Wskaznik brakéw spowodowanych zuzyciem wy-
nosi- w. odniesieniu do istniejacej szlifierki

0,75 > 100
¢ N 0
b = 3%08 31,3%,

WskaZnik ten w odniesieniu do catej szlifierki w
stanie nowym oblicza sie mnozge b’ przez wspél-
czynnik zdekompletowania obrabiarki, czyli stosunek
wartosci jej istniejacej czeci do caloei (obie war-
tosci w -stanie nowym)'

W 43200 °
b” =313 X gy750 = 21.9%,
Wskaznik brakéw spowodowanych zdekompletowa-
niem ‘
18500 X 100
L2 UL A, — 0
b =-gsxer7o0 = 375%
Laczny wskaznik brakéw: b=D>b" + b =219 -}~
37,5 = 59,4%.
Szhﬁmke zakwalifikowano do kategorii B, gdyZ
b <7

Zalageznik Nr 5 do zarzadzenia
Przewodniczacego Panstwowej Ko-
m1511 Planowania Gospodarczego
z dnia 1 pazdzmrmka 1951 r. (poz.
1225).

‘WYKAZ ORIENTACYJNY PROCENTOWEGO ROZBICIA CZASU PRACY KONSTRUKTORSKIEJ NA
POSZCZEGOLNE ZESPOLY OBRABIARKI W STOSUNKU DO CZASU'POTRZEBNEGO NA WYKONANIE
CALEJ KONSTRUKCJI OBRABIARKI

Tokarka: glow1ca —= 30%e, suport — 10%o, konik — 79/,
skrzynka posuwéw — 18%, zamek — 17%,

toze — 10%o,, elektryfikacja, oliwienie i chio-
dzenie — 8%,
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Wiertarka: wrzeciono —— 15%¢ skrzynka posuwéw —
15%e, stup z plyts fundamentows z napedem

pasowym ~ 500, stol — 10%, elektryfikaeja,’

oliwienie 1 chlodzenie — 10%/0.

Frezarka: korpus z napedem = 35%p, konsola — 35%o,
skrzynka posuwow. — 12%, elektryfikacja,
oliwienie i chtodzenie — 18%.

do - walkéw:‘ naped iarczy — 23%,, naped

‘przedmlotu — 15%,, konik i urzadzenie do dia-
: mentowama — 50/, korpus ze stolem — 26%/,

skrzynka posuwéw lub rozrzad hydrauhczny——
25%0, elektryfikacja, oliwienie i chlodzenie —
10%e.



