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DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2024/1434
z dnia 24 maja 2024 r.
zatwierdzajaca techniki klasyfikacji tusz wieprzowych w Polsce i uchylajaca decyzje 2005/240/WE
(notyfikowana jako dokument nr C(2024) 3342)
(Jedynie tekst w jezyku polskim jest autentyczny)

KOMISJA EUROPE]JSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1308/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r. ustanawia-
jace wspélna organizacje rynkéw produktéw rolnych oraz uchylajace rozporzadzenia Rady (EWG) nr 922/72, (EWG)
nr 234/79, (WE) nr 1037/2001 i (WE) nr 1234/2007 ('), w szczegblnosci jego art. 20 akapit pierwszy lit. p),

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

(I) W art. 10 rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 przewiduje si¢, ze unijne skale klasyfikacji tusz wieprzowych maja
zastosowanie zgodnie z pkt B zalgcznika IV do tego rozporzadzenia. W sekgji B.IV pkt 1 zalgcznika IV do wspom-
nianego rozporzadzenia przewiduje sig, ze klasyfikacja tusz wieprzowych ma by¢ dokonywana poprzez ocenianie
zawartodci chudego migsa za pomocg metod klasyfikowania zatwierdzonych przez Komisj¢, zatwierdza¢ mozna
jedynie statystycznie udowodnione metody szacowania oparte na pomiarach fizycznych jednej lub wigkszej liczby
cze$ci anatomicznych tuszy wieprzowej, a zatwierdzenie metod klasyfikacji zalezy od zgodnosci z maksymalng tole-
rancjg bledu statystycznego przy dokonywaniu oceny. Tolerancja ta jest okreslona w czgsci A pkt 1 akapit drugi
zalgcznika V do rozporzadzenia delegowanego Komisji (UE) 2017/1182 ().

(2)  Decyzja Komisji 2005/240/WE (*) zatwierdzono stosowanie 11 metod klasyfikacji tusz wieprzowych w Polsce.

(3)  Polska zwrocila si¢ do Komisji o cofnigcie zezwolenia na stosowanie metod: ,W pelni zautomatyzowana klasyfikacja
ultradZwigkowa (Autofom)”, ,CSB Image-Meater (CSB)”, ,gmSCAN", ,ESTIMEAT” i ,MEAT3D".

(4)  Polska zwrdcita si¢ do Komisji o zatwierdzenie nastgpujacych nowych metod: ,Autofom IV, ,CSB Image-Meater
2.0”, ,EstiMeat Expert” i ,EstiMeat Pro”. W tym celu Polska przedstawila w protokole przewidzianym w art. 11
ust. 3 rozporzadzenia delegowanego (UE) 2017/1182 szczegblowy opis dysekcji doswiadczalnych, podajac pod-
stawy takich nowych metod, wyniki dysekcji do§wiadczalnych oraz wzory stosowane do szacowania procentowej
zawarto$ci chudego migsa.

(5)  Polska zwrécita si¢ réwniez do Komisji o zatwierdzenie zaktualizowanego wzoru dla szeciu metod (,Cap-
Capteur Gras/Maigre — Sydel (CGM)”, ,Ultra FOM 300", ,Autofom III", Fat-O-Meater II (FOM II)”, ,Metoda reczna
(ZP)” 1 ,IM-03") juz zatwierdzonych decyzja wykonawczg 2005/240/WE na potrzeby klasyfikacji tusz wieprzowych
na jej terytorium.

() Dz.U.L 347 220.12.2013, s. 671, ELL http:|/data.europa.eu/eli/reg/2013/1308/oj.

() Rozporzadzenie delegowane Komisji (UE) 2017/1182 z dnia 20 kwietnia 2017 r. uzupelniajgce rozporzadzenie Parlamentu Europej-
skiego i Rady (UE) nr 1308/2013 w odniesieniu do unijnych skal klasyfikacji tusz wolowych, wieprzowych i baranich oraz raportowa-
nia cen rynkowych niektérych kategorii tusz i zywych zwierzat (Dz.U. L 171 z 4.7.2017, s. 74, ELL http://data.europa.euelijreg_del]
2017/1182/0j).

() Decyzja Komisji z dnia 11 marca 2005 r. zatwierdzajaca metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Polsce (notyfikowana jako dokument
nr C(2005) 552) (Dz.U. L 74 z 19.3.2005, s. 62, ELL: http://data.europa.eu/eli/dec/2005/240/0j).
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Analiza wnioskéw wykazala, ze okreSlone w czgSci A zalgcznika V do rozporzadzenia delegowanego
(UE) 2017/1182 warunki i minimalne wymagania dla zatwierdzenia nowych metod klasyfikacji oraz aktualizacji
réwnan dla zatwierdzonych metod zostaly spetnione. Nalezy zatem zatwierdzi¢ nowe metody klasyfikacji i nowe
wzory do stosowania w Polsce.

Nie nalezy zezwala¢ na jakiekolwiek zmiany metod klasyfikacji ani przyrzadéw, chyba ze zostang one wyraznie
zatwierdzone decyzja wykonawcza Komisji.

Ze wzgledu na przejrzysto$é i pewno$¢ prawa nalezy uchyli¢ decyzje 2005/240/WE.

Aby da¢ operatorom wystarczajaco duzo czasu na dostosowanie si¢ do wymogéw technicznych dotyczacych wpro-
wadzania nowych urzadzen i nowych wzoréw, niniejsza decyzje nalezy stosowac od dnia 29 lipca 2024 r.

Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne z opinig Komitetu ds. Wspdlnej Organizacji Rynk6éw Rolnych,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodnie z sekcja B.IV pkt 1 zalacznika IV do rozporzadzenia (UE) nr 13082013 niniejszym zatwierdza si¢ stosowanie, do
celéw oceny zawarto$ci chudego migsa w tuszach wieprzowych w Polsce, nastepujacych metod klasyfikacji:

a)

przyrzad ,Capteur Gras/Maigre — Sydel (CGM)” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegdly podano
w czedci [ zalgcznika;

przyrzad ,Ultra FOM 300" oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegélowy opis podano w czgsci Il
zalgcznika;

przyrzad ,IM-03” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktorych szczegbtowy opis podano w czesci Il zalgcznika;

przyrzad ,Autofom III” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegblowy opis podano w czgsci IV
zalgcznika;

przyrzad ,Autofom IV’ oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegblowy opis podano w czesci
V zalacznika;

przyrzad ,Fat-O-Meater I (FOM II)” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktdrych szczegdtowy opis podano w czesci
VI zakgcznika;

metoda reczna (ZP) oraz zwigzane z nig metody oceny, ktdrych szczegdlowy opis podano w czgsci VII zalgcznika;

przyrzad ,CSB Image Meater 2.0” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegétowy opis podano w czesci
VIII zalgcznika;

przyrzad ,EstiMeat Expert” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegblowy opis podano w czgsci IX
zalgcznika;

przyrzad ,EstiMeat Pro” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktdrych szczegblowy opis podano w czesci
X zalacznika.

W odniesieniu do przyrzadu ,Ultra-FOM 300", wymienionego w pierwszym akapicie lit. b), po zakoficzeniu procedury
pomiaru powinna istnie¢ mozliwo$¢ sprawdzenia na tuszy, czy przyrzad zmierzyl warto$ci pomiaru X1 i X3 w miejscu
przewidzianym w czesci II pkt 3 zalgcznika. Oznaczenie miejsca pomiaru musi nastgpi¢ w chwili dokonywania pomiaru.

Stosowanie metody recznej (ZP), o ktérej mowa w pierwszym akapicie lit. g), zatwierdza si¢ jedynie w odniesieniu do
ubojni posiadajacych lini¢ produkcyjng o zdolnosci przerobowej nie wigkszej niz 40 $win na godzine.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/1434/oj
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Artykut 2
Nie naruszajgc przepiséw dotyczgcych standardowej prezentacji, o ktérej mowa w sekcji B.III zalacznika IV do rozporza-
dzenia (UE) nr 1308/2013, tluszcz okotonerkowy, nerki i przepong mozna pozostawic¢ w tuszach wieprzowych przed ich

zwazeniem i klasyfikacja, natomiast przewody stuchowe zewnetrzne mogg zostaé usunigte. W celu ustalenia cen dla tusz
wieprzowych na poréwnywalnej podstawie zarejestrowang mase cieply tuszy:

a) pomniejsza sie:
(i) w przypadku przepony o 0,23 %;

(i) w przypadku tluszczu okolonerkowego i nerek o:
— 1,90 % w przypadku tusz klasy S i E,
— 2,11 % w przypadku tusz klasy U,
— 2,54 % w przypadku tusz klasy R,
— 3,12 % w przypadku tusz klasy O,

— 3,35 % w przypadku tusz klasy P.
b)  zwigksza si¢ 0 260 graméw w przypadku przewodéw stuchowych zewnetrznych.

Artykut 3
Zmiany zatwierdzonych metod klasyfikacji lub przyrzadéw, o ktérych mowa w art. 1, zostaja zatwierdzone decyzjg wyko-
nawczg Komisji.

Artykut 4

Decyzja 2005/240/WE traci moc.

Artykut 5
Niniejsza decyzja skierowana jest do Rzeczypospolitej Polskie;j.

Niniejsza decyzje stosuje si¢ od dnia 29 lipca 2024 r.

Sporzadzono w Brukseli dnia 24 maja 2024 .

W imieniu Komisji
Janusz WOJCIECHOWSKI
Czlonek Komisji

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/1434/oj 3/9
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ZALACZNIK

METODY KLASYFIKACJI TUSZ WIEPRZOWYCH W POLSCE
CZESC 1
Capteur Gras/Maigre — Sydel (CGM)

Zasady przewidziane w niniejszej czesci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona
jest przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwg ,Capteur Gras/Maigre — Sydel (CGM)”.

Przyrzad ten jest wyposazony w sonde Sydel o wysokiej rozdzielczosci i szerokosci 8 mm, diode elektroluminescen-
cyjng w podczerwieni (Honeywell) oraz dwa czujniki $wiatta (Honeywell). Odcinek pomiarowy wynosi od 0 do
105 mm. Wyniki pomiaréw przelicza si¢ na szacunkowa zawarto$¢ migsa chudego przy pomocy samego przyrzadu
CGM.

Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:
Y =60,7538-0,6465 x X1 +0,1243 x X2

gdzie:

Y= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;

X1=  grubo$¢ stoniny grzbietowej, mierzona pomigdzy trzecim a czwartym zebrem od dolu, 60 mm od grzbieto-
wej linii Srodkowej, mierzonej rownolegle do linii cigcia przepolowionej tuszy,

X2= grubo$¢ migsnia ledZwiowego, mierzona pomiedzy trzecim a czwartym zebrem od dotu, 60 mm od grzbie-
towej linii Srodkowej, mierzonej réwnolegle do linii cigcia przepotowionej tuszy,

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kg.
Czes¢ 11

Ultra FOM 300

Zasady przewidziane w niniejszej czesci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona
jest przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwg ,Ultra FOM 300"

Przyrzad ten jest wyposazony w uklad przetwornikéw emitujgcych fale ultradzwickowe o czestotliwosci 3,5 MHz
(U-Systems). Wyniki pomiaréw przelicza si¢ na szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa za pomocg samego przy-
rzadu Ultra FOM 300.

Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:
Y =64,0655-0,5986 x X1 + 0,0584 x X2 -0,1600 x X3 +0,0275 x X4

gdzie:

Y= szacunkowa zawartos$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;

X1= grubo$¢ stoniny grzbietowej, mierzona na wysokosci ostatniego zebra, zmierzona w tym samym czasie,
W tym samym miejscu i w ten sam sposéb co X2,

X2= grubo$¢ migsnia ledZwiowego, mierzona na wysokosci ostatniego zebra, 70 mm od grzbietowe;j linii $rodko-
wej prostopadle do migsnia,

X3= grubo$¢ stoniny grzbietowej, mierzona pomiedzy trzecim a czwartym zebrem od dolu, zmierzona w tym
samym czasie, w tym samym miejscu i w ten sam sposéb co X4,

X4= grubo$¢ migsnia ledZzwiowego, mierzona pomiedzy trzecim a czwartym zebrem od dotu, 70 mm od grzbie-
towej linii Srodkowej prostopadle do migénia,

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kg.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/1434/oj
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CZESC Il

IM-03

1. Zasady przewidziane w niniejszej czesci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona
jest przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwg ,IM-03".

2. Przyrzad jest wyposazony w sonde iglowo-optyczng (single line scanner SLS01) o $rednicy 7 mm. Sonda zawiera
szereg kontaktowych czujnikéw obrazu (CIS) oraz zielone diody elektroluminescencyjne. Odcinek pomiarowy
wynosi od 0 do 132 mm.

3. Zawarto§¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:
Y =57,3864-0,5657 x X1 +0,1476 x X2

gdzie:

Y= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;

X1=  grubo$¢ stoniny grzbietowej, mierzona pomigdzy trzecim a czwartym zebrem od dolu, 60 mm od grzbieto-
wej linii Srodkowej, mierzonej rownolegle do linii cigcia przepolowionej tuszy,

X2= grubo$¢ migsnia ledZwiowego, mierzona pomiedzy trzecim a czwartym zebrem od dotu, 60 mm od grzbie-
towej linii sSrodkowej, mierzonej réwnolegle do linii cigcia przepotowionej tuszy,
Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kg.
CZESC IV

Autofom III

1. Zasady przewidziane w niniejszej czesci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona
jest przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwa ,Autofom III”.

2. Przyrzad ten jest wyposazony w 16 przetwornikéw ultradzwigkowych o czestotliwosci 2 MHz (Carometec A/[S),
a odcinek pomiarowy miedzy przetwornikami wynosi 25 mm. Dane ultradZwigkowe obejmuja pomiary grubosci
stoniny grzbietowej, grubosci migénia i zwiazanych z nimi parametréw. Wyniki pomiaréw przeliczane s3 na szacun-
kowg procentowg zawarto$¢ chudego migsa za pomocg komputera.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:
Y =59,9912-0,3658 x X1 -0,3841 x X2 + 0,0605 x X3 + 0,0602 x X4

gdzie:

Y= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;

X1=  grubos¢ stoniny grzbietowej (bez skory) w pozycji MFT2,

X2= grubos¢ stoniny grzbietowej (bez skory) w pozycji MFT1,

X3= grubo$¢ migsnia ledzwiowego w pozycji MFT2,

X4= grubo$¢ migsnia ledzwiowego w pozycji MFT1.

MFT odnosi si¢ do punktu minimalnej grubosci stoniny (bez skory). MFT1 odnosi si¢ do punktu minimalnej gru-

bosci stoniny w calej tuszy, a MFT2 odnosi si¢ do punktu minimalnej grubosci stoniny w ledzwiach znajdujacego
si¢ najblizej dolnej czgéci uktadu przetwornikéw.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kg.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/1434/oj 5/9
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CZESCV

Autofom IV

Zasady przewidziane w niniejszej czesci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona
jest przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwa ,Autofom IV”.

Przyrzad ten jest wyposazony w 16 przetwornikéw ultradZzwigkowych o czestotliwosci 2 MHz (Carometec A/S),
a odcinek pomiarowy miedzy przetwornikami wynosi 25 mm. Dane ultradZwigkowe obejmuja pomiary grubosci
stoniny grzbietowej, grubo$ci migsnia i zwigzanych z nimi parametréw. Wyniki pomiaréw przeliczane sa na szacun-
kowg procentowg zawarto$¢ chudego migsa za pomocg komputera.

Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:

Y =56,3590-0,7618 x X1 + 0,0326 x X2 + 00,0685 x X3 + 0,0551 x X4 + 0,3868 x X5

gdzie:

Y= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;

X1=  grubosc stoniny grzbietowej (bez skory), mierzona 70 mm od kregostupa w pozycji MFT2,

X2=  grubo$¢ migsnia ledZzwiowego w pozycji MFT2,

X3= maksymalna grubo$¢ migsnia ledzwiowego w calej tuszy,

X4= grubo$¢ mig$nia ledZwiowego w pozycji MFT1,

X5= grubosc stoniny grzbietowej (bez skéry) w pozycji MFT2.

MFT odnosi si¢ do punktu minimalnej grubosci stoniny (bez skéry). MFT1 odnosi si¢ do punktu minimalnej gru-

bosci stoniny w calej tuszy, a MFT2 odnosi si¢ do punktu minimalnej grubosci stoniny w ledZzwiach znajdujgcego
si¢ najblizej dolnej czesci uktadu przetwornikéw.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kg.

CZESC VI

Fat-O-Meater II (FOM II)

Zasady przewidziane w niniejszej czesci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona
jest przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwa ,Fat-O-Meater I (FOM II)”.

Przyrzad stanowi nowg wersj¢ systemu pomiarowego ,Fat-O-Meater”. Przyrzad ,FOM II” sklada si¢ z optycznej
sondy z nozem, urzadzenia do pomiaru grubosci o skali pomiaru 125 mm oraz panelu do gromadzenia i analizy
danych — Carometec Touch Panel i15 computer (Ingress Protection IP69K). Wyniki pomiaréw przelicza si¢ na sza-
cunkowg zawarto$¢ chudego miesa za pomocg komputera.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/1434/oj
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3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedtug nastepujacego wzoru:
Y =60,3281-0,6493 x X1 +0,1529 x X2
gdzie:

Y= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;

X1=  grubo$¢ stoniny grzbietowej, mierzona pomiedzy trzecim a czwartym zebrem od dotu, 70 mm od grzbieto-
wej linii Srodkowej prostopadle do mig$nia ledZwiowego,

X2= grubo$¢ migsnia ledZwiowego, mierzona pomiedzy trzecim a czwartym zebrem od dotu, 70 mm od grzbie-
towej linii Srodkowej prostopadle do migsnia,
Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kg.

CZESC VI

Metoda reczna (ZP)

1. Zasady przewidziane w niniejszej czesci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona
jest przy pomocy metody recznej (ZP) polegajacej na dokonaniu pomiaru linialem.

2. Metod¢ t¢ mozna stosowaé za pomocg linialu, dokonujac klasyfikacji na podstawie rownania regresji. Metoda ta
opiera si¢ na recznym pomiarze grubosci stoniny grzbietowej i grubosci migsnia ledZwiowego na linii Srodkowej
przepolowionej tuszy.

3. Zawarto§¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:
Y =62,4306-0,6264 x X1 + 0,0911 x X2
gdzie:

Y= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;

X1= minimalna grubo$¢ widocznej stoniny na migsniu M. gluteus medius na linii Srodkowej przepotowionej tuszy
(w milimetrach),

X2= grubo$¢ migsnia ledzwiowego (w milimetrach) na linii Srodkowej przepotowionej tuszy, mierzona w miejscu,
gdzie odleglo$¢ miedzy przednim (czaszkowym) koficem mig$nia M. gluteus medius i gérna (grzbietowa) kra-
wedzig kanatu kregowego jest najkrotsza.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kg.
CZESC VIII

CSB Image-Meater 2.0

1. Zasady przewidziane w niniejszej czgsci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona
jest przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwg ,,CSB Image-Meater 2.0”.

2. ,CSBImage-Meater 2.0” sktada si¢ z kamery wideo, komputera osobistego wyposazonego w karte graficzng, ekranu,
drukarki, mechanizmu sterujgcego, mechanizmu wyzwalajacego i interfejséw. Wszystkie 5 zmiennych wykorzysty-
wanych przez Image-Meater mierzonych jest na linii ciecia w okolicach szynki (okoto migsnia M. gluteus medius).
Wyniki pomiaréw przeliczane sg na szacunkowg procentowg zawarto$¢ chudego migsa za pomoca komputera.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/1434/oj 719
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Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:
Y =56,4264+0,1417 x X1 -0,4331 x X2-0,3504 x X3 +0,9952 x X4

gdzie:

X1= grubo$¢ (w milimetrach) mig$nia M. gluteus medius na koricu przednim (czaszkowym),
X2=$rednia arytmetyczna grubosci (w milimetrach) stoniny grzbietowej okrywajacej migsient M. gluteus medius,
X3= $rednia arytmetyczna grubosci (w milimetrach) stoniny grzbietowej okrywajacej trzony a, b, ¢, oraz d,

X4= §rednia arytmetyczna grubosci (w milimetrach) zewnetrznej warstwy stoniny grzbietowej okrywajacej trzony
a,b,c orazd,

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kg.
CZESC IX

EstiMeat Expert

Zasady przewidziane w niniejszej czesci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona
jest przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwa ,EstiMeat Expert”.

,EstiMeat Expert” sklada si¢ z kamery z czujnikami glebi rejestrujacej tréjwymiarowy obraz tusz w formie danych
w chmurze punktéw oraz komputera z oprogramowaniem, opartym na modelu neuronowym, umozliwiajacego
przetwarzanie danych w chmurze punktéw. Wygenerowane obrazy sa przetwarzane przy pomocy oprogramowa-
nia, w wyniku czego uzyskuje si¢ wektor zawierajacy kilka tysiecy cech.

Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:

Y = 58,8209 + X1619 x 0,1035 + X2201 x 0,0311 + X2234 x 0,3665 + X2293 x 0,1774 + X2313 x
-0,3141 + X2363 x -0,0715 + X2377 x -0,5151 + X2425 x 0,0360 + X2457 x 0,0245 + X2499 x
0,1272 + X2517 x -0,3138 + X2592 x -0,0177 + X2641 x 0,0853 + X2643 x 0,0915 + X2711 x
0,2308 + X2805 x 0,0598 + X2897 x 0,0727 + X3088 x 0,1598 + X3225 x 0,0305 + X3317 x 0,1003 + X3449
x 0,0572 + X3481 x -0,0646 + X3486 x 0,0147 + X3497 x -0,3797 + X3573 x 0,0357 + X3643 x
0,1213 + X3779 x 0,1753 + X3788 x -0,0265 + X3829 x 0,0559 + X3878 x -0,1215 + X4377 x
0,0896 + X4411 x -0,0141 + X4473 x 0,0210 + X4597 x 0,0413 + X4612 x-0,1083 + X4633 x 0,1482

Kiedy sekwencjami od X1619 do X4633 sg cechy uzyskane zgodnie z opisem w pkt 2 i wybrane na podstawie ana-
lizy statystycznej przeprowadzonej podczas testu na potrzeby zatwierdzenia.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kg.
CZESC X

EstiMeat Pro

Zasady przewidziane w niniejszej czgsci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona
jest przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwg ,EstiMeat Pro”.

,EstiMeat Pro” sklada si¢ z kamery z czujnikami glebi rejestrujgcej trojwymiarowy obraz tusz w formie danych
w chmurze punktéw oraz komputera z oprogramowaniem, opartym na modelu neuronowym, umozliwiajgcego
przetwarzanie danych w chmurze punktéw. Wygenerowane obrazy s przetwarzane przy pomocy oprogramowa-
nia, w wyniku czego uzyskuje si¢ wektor zawierajacy kilka tysiecy cech.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/1434/oj
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3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedtug nastepujacego wzoru:

Y = 58,7239 + X1035 x 0,4758 + X1083 x -0,3372 + X1228 x 0,2446 + X1312 x 0,8333 + X1358
-0,0403 + X1484 x 0,0297 + X2059 x -0,1927 + X2131 x 0,9101 + X2169 x -0,2740 + X2201
-0,6023 + X2293 x 0,7966 + X2315 x -0,3573 + X2336 x 0,7383 + X2425 x -0,0186 + X2549
-0,4582 + X2974 x 1,4175 + X3083 x -0,5134 + X3131 x -0,3641 + X3193 x -0,3497 + X3201
0,3780 + X3225 x -0,0341 + X3317 x 0,3329 + X3339 x -0,4669 + X3360 x 0,6139 + X3387
-0,3666 + X3409 x —0,1408 + X3481 x -0,0379 + X3486 x 0,2139 + X3497 x -0,4410 + X3532
-0,6743 + X3573 x 0,2748 + X4291 x 0,4108 + X4341 x -0,4624 + X4363 x 0,7046 + X4433
0,4170 + X4473 x 0,2388 + X4532 x-0,0327 + X4597 x 0,2930

X X X X X X X

Kiedy sekwencjami od X1035 do X4597 s3 cechy uzyskane zgodnie z opisem w pkt 2 i wybrane na podstawie ana-
lizy statystycznej przeprowadzonej podczas testu na potrzeby zatwierdzenia.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kg.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/1434/oj
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