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AKTY PRZYJETE PRZEZ ORGANY UTWORZONE NA
MOCY UMOW MIEDZYNARODOWYCH

Jedynie oryginalne teksty EKG ONZ maja skutek prawny w $wietle miedzynarodowego prawa publicznego. Status i dat¢ wejScia w zycie niniejszego regula-
minu nalezy sprawdza¢ w najnowszej wersji dokumentu EKG ONZ dotyczacego statusu TRANS/WP.29/343, dostepnej pod adresem http://www.unece.
org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Regulamin ONZ nr 118 - Jednolite przepisy techniczne dotyczace palnosci materialéw uzywanych w konstrukcji
niektérych kategorii pojazdé6w samochodowych oraz ich odpornosci na dzialanie paliw lub smaréw [2020/241]
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Zawiadomienie dotyczace homologacji typu czesci

Uklady znakéw homologacji

Badanie okreslajace szybko$¢ spalania poziomego materialéw
Badanie okreslajace topliwo$¢ materiatow

Badanie okreslajace szybko$¢ spalania pionowego materiatéw

o ® N s

Badanie okreslajace odporno$¢ materialéw na dzialanie paliw lub smaréw

10. Badanie okreslajace odporno$¢ kabli elektrycznych na rozprzestrzenianie si¢ ptomienia

1. ZAKRES

1.1. Niniejszy regulamin stosuje si¢ do palnosci (zapalnosci, szybkosci spalania i topliwosci) oraz odpornosci na
dzialanie paliw lub smaréw materialéw stosowanych w pojazdach kategorii M5, klasy 11 III (').

Homologacje typu udzielane sg zgodnie z:

1.2. Czgscig I - Homologacja typu pojazdu w odniesieniu do palnosci lub odpornosci na dziatanie paliw lub smaréw
czesci stosowanych w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale grze-
wezym oraz w odniesieniu do palnosci kabli elektrycznych i oston na kable lub przewod6éw na kable stosowa-
nych do ochrony kabli elektrycznych w pojezdzie.

1.3. Czgscia 11 — Homologacja czesci instalowanej w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym
oddzielnym przedziale grzewczym w odniesieniu do jej palnosci lub odpornosci na dzialanie paliw lub smaréw.

2. DEFINICJE: OGOLNE

2.1. ,Producent” oznacza osob¢ lub podmiot odpowiedzialny wobec organu udzielajgcego homologacji typu za
wszystkie aspekty procesu homologacji typu oraz za zapewnienie zgodnosci produkgji. Nie jest istotne, czy
osoba lub jednostka bezposrednio uczestniczy we wszystkich etapach wytwarzania pojazdu lub czgéci podlega-
jacych procesowi homologacji.

2.2. ,Pomieszczenie wewnetrzne” oznacza jakiekolwiek pomieszczenie przeznaczone dla pasazeréw, kierowcéw lub
zalogi ograniczone zwréconymi do wewnatrz powierzchniami:

a) sufity;

=5

) podtogi;

(g

) Sciany przedniej, Sciany tylnej i $cian bocznych;

oL

) drzwi;

e) szyb zewnetrznych.

2.3. ,Komora silnika” oznacza przedzial, w ktérym silnik zostal zainstalowany, i w ktérym mozna zainstalowaé
ogrzewacz spalinowy.

2.4. ,Oddzielny przedzial grzewczy” oznacza przedzial ogrzewacza spalinowego znajdujacy si¢ poza pomieszcze-
niem wewnetrznym i komorg silnika.

2.5. ,Materialy produkcyjne” oznaczajg wyroby w postaci materialéw masowych (np. zwojéw materialow tapicer-
skich) lub wstepnie uksztaltowanych czesci, dostarczane producentowi do zamontowania w typie pojazdu
homologowanym zgodnie z niniejszym regulaminem lub dostarczane do warsztatéw do celéw konserwacji lub
naprawy pojazdu.

2.6. ,Siedzenie” oznacza konstrukcje, wraz z wykoniczeniem, ktéra moze, ale nie musi, by¢ integralng czescig kon-
strukcji pojazdu, przeznaczong na miejsce siedzace dla jednej dorostej osoby. Pojecie to obejmuje zaréwno poje-
dyncze siedzenie, jak i czgs$¢ siedzenia kanapowego przeznaczong na miejsce siedzgce dla jednej dorostej osoby.

(") Zgodnie z definicjg zawarta w ujednoliconej rezolucji w sprawie budowy pojazdéw (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.6,
pkt 2.
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2.7. ,Grupa siedzen” oznacza siedzenie kanapowe albo oddzielne siedzenia, zestawione razem bokami (tzn. tak, ze
przednie zamocowania jednego siedzenia znajduja si¢ w jednej linii lub przed tylnymi zamocowaniami i w jed-
nej linii lub za przednimi zamocowaniami drugiego siedzenia), stuzace do siedzenia dla jednej lub kilku doro-

stych oséb.

2.8. ,Siedzenie kanapowe” oznacza kompletng konstrukcje z wykoniczeniem, przeznaczong do siedzenia dla wigcej
niz jednej dorostej osoby.

2.9. ,Material instalowany w pozycji pionowej” oznacza materialy zainstalowane w pomieszczeniu wewnetrznym,
komorze silnika i kazdym oddzielnym przedziale grzewczym pojazdu o nachyleniu przekraczajacym 15 pro-
cent od plaszczyzny poziomej, gdy pojazd ma mas¢ w stanie gotowym do jazdy i stoi na gladkim i poziomym
podtozu.

2.10. ,Kabel elektryczny” oznacza kabel jednozylowy lub wielozytowy, w stosownych przypadkach ostoniety, ekrano-
wany lub nieckranowany, co najmniej dwie zyly obok siebie i polaczone, skrecone lub splecione, w tym zyly
tworzace jeden zestaw umozliwiajacy przesyl sygnatéw elektrycznych z jednego urzadzenia do drugiego.

2.11. ,Ostona na kable” oznacza kazdg czes$¢, ktéra taczy pojedyncze kable w kable wiclozytowe lub wigzke kabli
elektrycznych.
2.12. ,Przewod na kable” oznacza kazda czgs¢, ktora przykrywa kable elektryczne, aby nimi kierowac¢ (np. rurki,

kanaly) lub przymocowac kable elektryczne do pojazdu.

3. WYSTAPIENIE O HOMOLOGACJE
3.1. O homologacje typu pojazdu lub czg$ci w zakresie niniejszego regulaminu wystepuje producent.
3.2. Do wniosku nalezy dofaczy¢ dokument informacyjny zgodny ze wzorem przedstawionym w zalaczniku 1 i

zalgczniku 2.

3.3. Placéwee technicznej odpowiedzialnej za przeprowadzenie badan homologacyjnych nalezy przedstawié, co
nastepuje:

3.3.1. W przypadku homologacji pojazdu: pojazd reprezentatywny dla typu, ktérego dotyczy wniosek o homologacje.

3.3.2. W przypadku czgsci, ktére juz zostaly homologowane: wykaz numeréw homologacji typu i oznaczenia typu
producenta dla tych czesci zalgcza si¢ do wniosku o homologacje typu pojazdu.

3.3.3. W przypadku czgéci bez homologadji typu:

3.3.3.1.  Probki (ktorych liczba okreslona jest w zalgcznikach 6 do 9) cze$ci wykorzystanych w pojezdzie reprezenta-
tywne dla typu, ktérego dotyczy wniosek o homologacje.

3.3.3.2.  Ponadto nalezy dostarczy¢ placéwee technicznej jedng probke do wykorzystania w przyszlosci jako materiat
referencyjny.

3.3.3.3. W przypadku takich urzadzen, jak siedzenia, zastony, Scianki dzialowe itd. probki okreslone w pkt 3.3.3.1 oraz
jedno kompletne urzadzenie, tak jak okreslono powyzej.

3.3.3.4.  Probki muszg by¢ wyraznie i trwale oznaczone nazwg handlowg lub znakiem towarowym wnioskodawcy oraz
oznaczeniem typu.

4. HOMOLOGACJA

4.1. Jezeli typ dostarczony do homologacji na podstawie niniejszego regulaminu spelnia wymogi odpowiednich
czesci niniejszego regulaminu, nalezy udzieli¢ homologagji tego typu.
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4.2. Kazdemu homologowanemu typowi nadaje si¢ numer homologacji. Dwie pierwsze jego cyfry (obecnie 03, co
odpowiada serii poprawek 03) oznaczaja seri¢ poprawek obejmujacych ostatnie gtéwne zmiany dostosowujace
regulamin do postgpu technicznego przed data udzielenia homologacji. Ta sama Umawiajaca si¢ Strona nie
moze przydzieli¢ tego samego numeru innemu typowi pojazdu lub czgsci zgodnie z definicjami niniejszego
regulaminu.

4.3 Zawiadomienie o udzieleniu lub rozszerzeniu homologacji typu na podstawie niniejszego regulaminu nalezy
przesta¢ Umawiajacym si¢ Stronom Porozumienia stosujacym niniejszy regulamin na jednym z formularzy
zgodnych ze wzorami zamieszczonymi odpowiednio w zalgcznikach 3 lub 4 do niniejszego regulaminu.

4.4. Na kazdym pojezdzie zgodnym z typem homologowanym na mocy niniejszego regulaminu, w sposéb
widoczny i w miejscu fatwo dostepnym, okreslonym w formularzu homologacji, umieszcza si¢ migdzynaro-
dowy znak homologacji zawierajacy:

4.4.1. okrag otaczajacy litere ,E”, po ktorej nastepuje numer identyfikujacy panstwo, ktdre udzielito homologacji (%);

4.4.2. numer niniejszego regulaminu, litere ,R” i liczbe ,I” wskazujacg czes$¢ I niniejszego regulaminu, my$lnik i numer
homologacji umieszczone z prawej strony okregu okreslonego w pkt 4.4.1.

4.4.3, Jezeli pojazd jest zgodny z typem pojazdu homologowanym zgodnie z jednym lub wigksza liczba regulaminéw
stanowiacych zalaczniki do Porozumienia w panstwie, ktére udzielito homologacji na podstawie niniejszego
regulaminu, symbol podany w pkt 4.4.1 nie musi by¢ powtarzany. W takim przypadku regulaminy, zgodnie z
ktérymi udzielono homologacji w danym paristwie, nalezy umiesci¢ w kolumnach po prawej stronie symbolu
opisanego w pkt 4.4.1.

4.4.4. Znak homologacji musi by¢ czytelny i nieusuwalny.

4.4.5. Znak homologacji umieszcza si¢ na tabliczce znamionowej pojazdu zamontowanej przez producenta lub w jej
poblizu.

4.5. Materialy produkcyjne nie muszg by¢ oznaczone indywidualnie. Jednakze opakowania, w ktérych s3 one dostar-

czone, muszg by¢ opatrzone w czytelny sposéb miedzynarodowym znakiem homologacji zawierajacym:

4.5.1. okrag otaczajacy litere ,.E”, po ktérej nastepuje numer identyfikujacy panistwo, ktére udzielito homologacji%

4.5.2. numer niniejszego regulaminu, litere ,R” i liczbe ,II” wskazujacg czg$¢ II niniejszego regulaminu, mys$lnik i
numer homologacji umieszczone z prawej strony okregu okreslonego w pkt 4.4.1.

4.5.3. W poblizu tego okregu:

4.5.3.1.  Symbole wskazujgce kierunek instalowania materiatu:

> dla kierunku poziomego (zob. pkt 6.2.1);
1 dla kierunku pionowego (zob. pkt 6.2.3 i 6.2.4);
€$> dla kierunku poziomego i pionowego (zob. pkt 6.2.1, 6.2.3 1 6.2.4).

4.5.3.2.  Symbol ,V” wskazujacy, ze material spelnia wymogi okreslone w pkt 6.2.2.

4.5.4. Znak homologacji musi by¢ czytelny i nieusuwalny.

() Numery identyfikujagce Umawiajgce si¢ Strony Porozumienia z 1958 r. podano w zalgczniku 3 do ujednoliconej rezolucji w sprawie
budowy pojazdéw (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.6 - http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/w-
p29resolutions.html
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4.6. Czgsci moga by¢ opatrzone znakiem homologacji typu przewidzianym w ust. 4.5.

4.6.1. Jesli oznakowanie wystepuje, to oznakowanie kompletnych czesci, takich jak siedzenia, Scianki dzialowe, potki
na bagaz itp., musi zawiera¢ symbol ,CD” wskazujacy, ze cz¢$¢ homologowano jako kompletne urzadzenie.

4.7. Przykladowe uklady znakéw homologacji przedstawiono w zalaczniku 5 do niniejszego regulaminu.

5. CZESC I: HOMOLOGACJA TYPU POJAZDU W ODNIESIENIU DO PALNOSCI CZESCI STOSOWANYCH W POMIESZCZE-
NIU WEWNETRZNYM, KOMORZE SILNIKA I W KAZDYM ODDZIELNYM PRZEDZIALE GRZEWCZYM ORAZ W ODNIE-
SIENIU DO PALNOSCI KABLI ELEKTRYCZNYCH I OSLON NA KABLE LUB PRZEWODOW NA KABLE STOSOWANYCH W
POJEZDZIE LUB ODPORNOSCI NA DZIALANIE PALIW LUB SMAROW MATERIALOW IZOLACYJNYCH STOSOWANYCH
W KOMORZE SILNIKA I W KAZDYM ODDZIELNYM PRZEDZIALE GRZEWCZYM

5.1. Definicja

Do celéw czgsci I niniejszego regulaminu:

5.1.1. ,Typ pojazdu” oznacza pojazdy, ktére nie roznig si¢ pod takimi istotnymi wzgledami jak oznaczenie typu produ-
centa.

5.2. Specyfikacje

5.2.1. Aby uzyska¢ homologacje typu materialy wewnatrz i nie wiecej niz 13 mm poza pomieszczeniem wewnetrz-

nym, materialy komory silnika, materialy kazdego oddzielnego przedzialu grzewczego oraz kable elektryczne i
ostony na kable lub przewody na kable stosowane w pojeZzdzie, ktérego dotyczy wniosek o homologacje, musza
spetnia¢ wymogi okreslone w czesci Il niniejszego regulaminu.

5.2.2. Materialy lub wyposazenie stosowane w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i kazdym oddzielnym
przedziale grzewczym lub w urzadzeniach homologowanych jako czesci, kablach elektrycznych i ostonach na
kable lub przewodach na kable stosowanych w pojezdzie muszg by¢ tak zainstalowane, aby zmniejszy¢ do mini-
mum ryzyko powstania i rozprzestrzeniania si¢ plomieni.

5.2.3. Takie materialy lub wyposazenie sa montowane wylacznie zgodnie z ich planowanym przeznaczeniem i bada-
niami, ktérym je poddano (patrz pkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5, 6.2.6 i 6.2.7), szczegblnie w odniesieniu
do ich palnosci i topliwosci (w kierunku poziomym/pionowym) oraz ich odpornosci na dzialanie paliw lub
smarow.

5.2.4. Kleje uzywane do przymocowania materialéw stosowanych wewnatrz do ich konstrukcji no$nej nie moga
zwigkszal palnosci materiatow.

6. CZESC 1Il: HOMOLOGACJA TYPU CZESCI W ODNIESIENIU DO JEJ PALNOSCI LUB JEJ] ODPORNOSCI NA DZIALANIE
PALIW LUB SMAROW

6.1. Definicje

Do celéw czgsci 1T niniejszego regulaminu:

6.1.1. ,Typ czesci” oznacza czesci, ktore nie rdznig sie pod wzgledem tak istotnych aspektéw, jak:

6.1.1.1.  oznaczenie typu przez producenta,

6.1.1.2.  zamierzone zastosowanie (tapicerka siedzenia, wykladzina sufitowa, izolacja itp.),

6.1.1.3.  material(-y) zasadniczy(-e) (np. welna, tworzywo sztuczne, guma, materialy wicloskladnikowe),
6.1.1.4.  liczba warstw w przypadku materialéw zlozonych, oraz

6.1.1.5. inne wlasciwosci, o ile wywieraja one dostrzegalny wplyw na spelnienie wymagan okreslonych w niniejszym
regulaminie.
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6.1.2. ,Szybkos¢ spalania” oznacza stosunek dtugosci czg$ci spalonej mierzonej zgodnie z zalacznikiem 6 lub 8 do
niniejszego regulaminu do czasu potrzebnego do spalenia tego odcinka. Wyraza si¢ ja w milimetrach na minute.

6.1.3. ,Material ztozony” oznacza material skladajacy sie z kilku warstw podobnych lub réznych materiatéw, ktdrych
plaszczyzny sg Scisle ze soba zwigzane metoda klejenia, powlekania, spawania, zgrzewania itp. Jezeli rézne
materialy polaczone sg ze soba w sposéob nieciggly (na przyklad za pomocs szycia, spawania dielektrycznego
czy nitowania), wowczas nie uznaje si¢ ich za materialy zlozone.

6.1.4. ,Powierzchnia licowa” oznacza strong materiatu, ktéra po jego zamontowaniu w pojezdzie jest skierowana do
przedziatu pasazerskiego, komory silnika i kazdego oddzielnego przedziatu grzewczego.

6.1.5. ,Tapicerka” oznacza kombinacje wewnetrznej wySciotki i zewnetrznego materialu wykonczeniowego, ktore
razem tworza pokrycie ramy siedzenia.

6.1.6. ,Wykladzina” oznacza materialy, ktdre (razem) stanowia podloze i pokrycie wykariczajgce sufitu, $cian i pod-
togi.
6.1.7. ,Material(-y) izolacyjny(-e)” oznacza(-ja) material(-y) stosowany(-e) do ograniczania przenikania ciepla przez

przewodzenie, promieniowanie lub konwekcje oraz do wygluszania komory silnika i kazdego oddzielnego
przedziatlu grzewczego.

6.1.8. ,Odpornos¢ na dzialanie paliw lub smaréw” oznacza odporno$¢ materialéw na dzialanie paliw lub smaréw
mierzong zgodnie z przepisami zalacznika 9 do niniejszego regulaminu.

6.2. Specyfikacje

6.2.1. Nastepujace materialy poddawane sg badaniom opisanym w zalaczniku 6 do niniejszego regulaminu:
a) materialy i materialy ztozone instalowane w pozycji poziomej w pomieszczeniu wewngtrznym; oraz

b) materialy izolacyjne instalowane w pozycji poziomej w komorze silnika lub w kazdym oddzielnym przed-
ziale grzewczym.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, biorgc pod uwage najgorsze wyniki badania, szybkos¢ spalania
poziomego wynosi nie wigcej niz 100 mm/minute lub gdy plomien zgasnie przed osiggnigciem ostatniego
punktu pomiarowego.

Materialy spelniajace wymogi okreslone w pkt 6.2.3 uwazane sg za spelniajace wszystkie wymogi okreslone w
niniejszym punkcie.

6.2.2. Nastepujace materialy poddawane sg badaniom opisanym w zalaczniku 7 do niniejszego regulaminu:

a) materialy i materialy zlozone instalowane na wysokosci wigkszej niz 500 mm nad poduszka siedzenia oraz
na suficie pojazdu;
b) materialy izolacyjne instalowane w komorze silnika lub w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym.

Wrynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, uwzgledniajac najgorszy wynik, nie utworzyla si¢ kropla zapa-
lajaca wate bawelniang.

6.2.3. Nastepujace materialy poddawane sg badaniom opisanym w zalaczniku 8 do niniejszego regulaminu:
a) materialy i materialy zlozone instalowane w pozycji pionowej w pomieszczeniu wewnetrznymi;

b) materialy izolacyjne instalowane w pozycji pionowej w komorze silnika lub w kazdym oddzielnym przed-
ziale grzewczym.

Wrynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, biorac pod uwagge najgorsze wyniki badania, szybkos¢ spalania
pionowego wynosi nie wigcej niz 100 mm/minute lub gdy plomien zgasnie przed zniszczeniem jednej z pierw-
szych nici znacznikowych.

6.2.4. Materialy osiagajace Srednie CFE (krytyczny strumien ciepla do wygasnigcia) o wartosci nie mniejszej niz
20 kW/m? w przypadku badania przeprowadzanego zgodnie z norma ISO 5658-2 (°) uznaje si¢ za zgodne z
pkt 6.2.2 1 6.2.3, pod warunkiem ze nie zaobserwowano plonacych kropli, biorgc pod uwage najgorsze wyniki
badania.

() Norma ISO 5658-2:2006 Reakcja na proby ogniowe. Rozprzestrzenianie ptomienia — Czg$¢ 2: Rozprzestrzenianie boczne dla produk-
téw stosowanych w budownictwie i transporcie w konfiguracji pionowej.



L 48/32 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej 21.2.2020

6.2.5. Wszystkie materialy izolacyjne instalowane w komorze silnika i kazdym oddzielnym przedziale grzewczym
muszg by¢ poddawane badaniu opisanemu w zalgczniku 9 do niniejszego regulaminu.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, uwzgledniajac najgorszy wynik badania, wzrost masy badanej
probki nie przekracza 1 g.

Dopuszczalne sg otwory konieczne ze wzgledow technicznych, np. rurki lub elementy konstrukeyjne, ktére
muszg przechodzi¢ przez material, pod warunkiem ze ochrona jest zapewniona (np. Srodek uszczelniajacy,
taSma).

6.2.6. Kazdy uzywany w pojezdzie kabel elektryczny o dtugosci wigkszej niz 100 mm musi przej$¢ badanie odpor-
nosci na rozprzestrzenianie si¢ plomienia opisane w zalaczniku 10 do niniejszego regulaminu. Alternatywnie
do tych wymogéw mozna stosowac procedure badania opisang w normie ISO 6722-1:2011, pkt 5.22. Spra-
wozdania z badan i homologacje cz¢sci uzyskane zgodnie z norma ISO 6722:2006, pkt 12 pozostaja wazne.

Wystawienie na dzialanie plomienia badawczego musi si¢ zakoficzy¢:

1) dla kabli jednozytowych:
a) jezeli przewdd staje si¢ widoczny; lub
b) po 15 s w przypadku kabli z przewodami o rozmiarach nie wickszych niz 2,5 mm? oraz
¢) po 30 s w przypadku kabli z przewodami o rozmiarach wigkszych niz 2,5 mm?

lub

2) w przypadku ostonietych, ekranowanych i nieekranowanych kabli jedno- lub wielozylowych o sumie roz-
miaréw przewodow nie wigkszej niz 15 mm?

a) w momencie, gdy przewdd staje si¢ widoczny lub po 30 s, dla wszystkich kabli, w zaleznosci od tego, co
nastapi wezeéniej;

lub

3) w przypadku oslonietych, ekranowanych i nieekranowanych kabli jedno- lub wielozytlowych o sumie roz-
miaréw przewodow wigkszej niz 15 mm?

a) zgodnie z pkt 1) lub 2), w zaleznosci od przypadku.
Kable elektryczne zgodne z pkt 2) moga by¢ badane w calosci lub oddzielnie.
Kable elektryczne zgodne z pkt 3) musza by¢ badane oddzielnie.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, biorgc pod uwage najgorszy wynik badania, plomieni spala-
nia materiatu izolacyjnego ga$nie w ciggu 70 sekund i co najmniej 50 mm izolacji w gornej czesci probki
testowej pozostanie niespalone.

6.2.7. Wszystkie ostony na kable lub przewody na kable o dlugosci przekraczajacej 100 mm poddaje si¢ badaniu w
celu okreslenia szybkosci spalania materialéw, jak okreslono w zalaczniku 8. Wynik badania uznaje si¢ za zado-
walajacy, jezeli, biorac pod uwage najgorsze wyniki badania, szybko$¢ spalania pionowego wynosi nie wigcej niz
100 mm|minute lub gdy plomier zgasnie przed zniszczeniem jednej z pierwszych nici znacznikowych.

6.2.8. Przeprowadzenie badan okre$lonych w zalacznikach 6-8 nie jest wymagane w odniesieniu do nastgpujacych
materialow:

6.2.8.1.  czesci wykonane z metalu lub szkla;

6.2.8.2.  poszczegdlne akcesoria siedzenia, o masie materiatu niemetalowego mniejszej niz 200 g; jezeli catkowita masa
niemetalowego materiatu tych czesci przekracza 400 g na jedno siedzenie, wowczas kazdy material musi zostaé
poddany badaniom;

6.2.8.3.  elementy, ktérych powierzchnia lub objetos¢ nie przekracza odpowiednio:

6.2.8.3.1. 100 cm? lub 40 cm’ dla elementéw, ktére sa polaczone z pojedynczymi miejscami siedzgcymi;

6.2.8.3.2. 300 cm? lub 120 cm’ na rzad siedzen i, maksymalnie, na metr wnetrza pomieszczenia wewnetrznego dla tych
element6w, ktdre sa rozmieszczone w pojezdzie i ktére nie sg polaczone z pojedynczymi miejscami siedzacymi;

6.2.8.4. elementy, w odniesieniu do ktérych nie jest mozliwe pobranie probek o wymiarach okreslonych w pkt 3.1
zalacznika 6, pkt 3 zalacznika 7 i pkt 3.1 zalgcznika 8.
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7. ZMIANA TYPU I ROZSZERZENIE HOMOLOGAC]I

7.1. O kazdej zmianie typu pojazdu lub cze$ci w zwiazku z niniejszym regulaminem nalezy powiadomi¢ organ
udzielajacy homologacji typu, ktéry udzielit homologagji typu pojazdu lub czgsci. Organ ten moze:

7.1.1. uznac za mato prawdopodobne, aby dokonane zmiany mialy istotne negatywne skutki, i uznad, ze pojazdy lub
czesci nadal spelniajg odpowiednie wymagania; lub

7.1.2. zazadad kolejnego sprawozdania z badan od placéwki technicznej odpowiedzialnej za ich przeprowadzenie.

7.2. Umawiajaca si¢ Strony Porozumienia stosujgce niniejszy regulamin zostaja powiadomione o potwierdzeniu lub
odmowie udzielenia homologacji, z wyszczegdlnieniem zmian, zgodnie z procedura okre$long w pkt 4.3 powy-
€j.

7.3. Organ udzielajacy homologadji typu, ktéry udziela rozszerzenia homologacji, nadaje numer seryjny kazdemu

formularzowi zawiadomienia sporzadzonego do celéw takiego rozszerzenia i powiadamia o nim pozostale
Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace niniejszy regulamin na formularzu zawiadomienia zgodnego ze wzo-
rem przedstawionym w zalaczniku 3 lub 4 do niniejszego regulaminu.

8. ZGODNOSC PRODUK(]JI

Procedury zgodnosci produkcji muszg by¢ zgodne z procedurami okreslonymi w dodatku 1 do Porozumienia
(E/ECE/TRANS/505Rev.3) i nastgpujacymi wymogami:

8.1. Pojazdy/cz¢$ci homologowane zgodnie z niniejszym regulaminem muszg by¢ produkowane w sposéb zapew-
niajacy ich zgodno$¢ z typem homologowanym poprzez spelnienie wymogoéw okreslonych w odpowiednich
czgsciach niniejszego regulaminu.

8.2. Organ, ktéry udzielit homologacji typu, moze w dowolnym czasie dokona¢ weryfikacji metod kontroli zgod-
nosci produkgji, stosowanych w kazdym zakladzie produkcyjnym. Weryfikacji takich dokonuje si¢ zazwyczaj
co dwa lata.

9. SANKCJE Z TYTULU NIEZGODNOSCI PRODUKCJI

9.1. Homologacja udzielona w odniesieniu do typu pojazdu/czesci zgodnie z niniejszym regulaminem moze zostaé

cofnigta w razie niespelnienia wymogéw okreslonych powyze;j.

9.2. Jezeli Umawiajaca si¢ Strona Porozumienia stosujgca niniejszy regulamin postanowi o cofnieciu uprzednio
przez siebie udzielonej homologacji, niezwlocznie powiadamia o tym fakcie na formularzu zawiadomienia
zgodnym ze wzorami przedstawionymi w zalaczniku 3 lub 4 do niniejszego regulaminu, pozostate Umawiajace
si¢ Strony stosujgce niniejszy regulamin.

10. OSTATECZNE ZANIECHANIE PRODUKC]JI

Jezeli posiadacz homologacji ostatecznie zaniecha produkcji typu pojazdu homologowanego zgodnie z niniej-
szym regulaminem, informuje o tym organ udzielajacy homologacji typu, ktéry udzielit homologacji. Po otrzy-
maniu stosownego zawiadomienia organ ten powiadamia o tym pozostale Strony Porozumienia z 1958 r. sto-
sujgce niniejszy regulamin na formularzu zawiadomienia zgodnym ze wzorem przedstawionym w zalgczniku
3 lub 4 do niniejszego regulaminu.

11. NAZWY I ADRESY PLACOWEK TECHNICZNYCH ODPOWIEDZIALNYCH ZA PRZEPROWADZANIE BADAN HOMOLO-
GACYJNYCH ORAZ NAZWY I ADRESY ORGANOW UDZIELAJACYCH HOMOLOGACJI TYPU

Strony Porozumienia z 1958 r. stosujgce niniejszy regulamin przekazujg sekretariatowi Organizacji Narod6w
Zjednoczonych nazwy i adresy placowek technicznych odpowiedzialnych za przeprowadzanie badan homolo-
gacyjnych oraz organéw udzielajgcych homologagji typu, ktérym nalezy przesylaé wydane w innych panstwach
formularze po$wiadczajace udzielenie, rozszerzenie, odmowe udzielenia lub cofnigcie homologacji.

12. PRZEPISY PRZE]§CIOWE

12.1. Poczawszy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 01, Zadna z Umawiajacych si¢ Stron stosujacych
niniejszy regulamin nie moze odmoéwi¢ udzielenia homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem zmienio-
nym serig poprawek 01.
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12.2. Po uplywie 24 miesi¢cy od oficjalnej daty wejscia w Zycie serii poprawek 01 Umawiajace si¢ Strony stosujace
niniejszy regulamin s zobowiazane udziela¢ homologacji tylko w przypadku, gdy typ pojazdu lub typ czesci,
ktéry ma by¢ homologowany, odpowiada wymogom niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 01.

12.3. Po uplywie 60 miesigcy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 01 Umawiajgce si¢ Strony stosujace
niniejszy regulamin mogg odmoéwic¢ pierwszej krajowej lub regionalnej rejestracji (pierwszego dopuszczenia do
ruchu) pojazdu niespelniajacego wymogéw niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 01.

12.4. Nawet po dacie wejsciu w zycie serii 01 poprawek do niniejszego regulaminu homologacje czg¢sci zgodne z
poprzednimi seriami poprawek do niniejszego regulaminu pozostaja wazne i s3 nadal akceptowane przez Uma-
wiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin.

12.5. Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin nie mogg odmowié udzielenia rozszerzenia homologacji
udzielonych zgodnie z serig 00 poprawek do niniejszego regulaminu.

12.6. Poczawszy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 02 zadne z Umawiajgcych si¢ Stron stosujacych
niniejszy regulamin nie mogg odméwi¢ udzielenia homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem zmienio-
nym serig poprawek 02.

12.7. Po uplywie 48 miesiecy od oficjalnej daty wejScia w zycie serii poprawek 02 Umawiajace si¢ Strony stosujace

niniejszy regulamin sg zobowigzane udziela¢ homologacji tylko w przypadku, gdy typ czesci, ktéry ma by¢
homologowany, odpowiada wymogom niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 02.

12.8. Po uplywie 60 miesiecy od oficjalnej daty wejscia w Zycie serii poprawek 02 Umawiajgce si¢ Strony stosujace
niniejszy regulamin udzielajg homologacji tylko w przypadku, gdy typ pojazdu zgloszonego do homologacji
spetnia wymogi niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 02.

12.9. Po uplywie 96 miesiecy od oficjalnej daty wejScia w zycie serii poprawek 02 Umawiajace si¢ Strony stosujace
niniejszy regulamin mogg odmowic pierwszej krajowej rejestracji (pierwszego dopuszczenia do ruchu) pojazdu
niespelniajacego wymogéw niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 02.

12.10.  Nawet po dacie wejscia w Zycie serii 02 poprawek homologacje czg¢sci zgodne z poprzednimi seriami poprawek
do niniejszego regulaminu pozostajg wazne i sg nadal akceptowane przez Umawiajace si¢ Strony stosujgce
niniejszy regulamin.

12.11.  Poczawszy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 03 zadne z Umawiajacych si¢ Stron stosujacych
niniejszy regulamin nie mogg odméwi¢ udzielenia homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem zmienio-
nym serig poprawek 03.

12.12.  Poczawszy od 1 wrze$nia 2019 r., Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin s3 zobowigzane udziela¢
homologacji tylko w przypadku, gdy typ pojazdu lub typ czesci, ktéry ma by¢ homologowany, odpowiada
wymogom niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 03.

12.13. Poczgwszy od 1 wrzesnia 2021 r., Umawiajace si¢ Strony, stosujgce niniejszy regulamin, moga odméwi¢ pierw-
szej krajowej rejestracji (pierwszego dopuszczenia do ruchu) pojazdu niespelniajgcego wymogéw niniejszego
regulaminu zmienionego serig poprawek 03.

12.14.  Nawet po dacie wejicia w Zycie serii 03 poprawek homologacje czesci zgodne z poprzednimi seriami poprawek
do niniejszego regulaminu pozostajg wazne i sg nadal akceptowane przez Umawiajace si¢ Strony stosujgce
niniejszy regulamin.
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ZALACZNIK 1
DOKUMENT INFORMACYJNY POJAZDU
Zgodnie z ust. 3.2 niniejszego regulaminu dotyczacego homologacji typu pojazdu w odniesieniu do palnosci czeéci stoso-

wanych w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym lub odpornosci
na dzialanie paliw lub smaréw materialéw izolacyjnych stosowanych w komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale

grzewczynm.

1. OGOLNE

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta): ..........oooiiiiii i
1.2. Typ 1 ogdlny(-e) opis(-y) handlowy(-e): .........ooeiriii i e
1.3. Srodki pozwalajace na identyfikacje typu, jesli sa one oznaczone na pojezdzie: ..................ccccoeeivueiinn...
1.4. POOZenie teZ0 OZNACZEIMIA ... .u ettt ettt e e
1.5. Kategoria POJazdu (1): . ... ou et
1.6. Nazwa 1 adres PrOdUCEIITA: ... ..ttt e et e
1.7. Adresy zakladdw montujgcych: ...
2. OGOLNE WEASCIWOSCI KONSTRUKCYJNE POJAZDU

2.1. Fotografie lub rysunki reprezentatywnego pojazdu:

3. NADWOZIE

Wyposazenie wngtrza lub materialy izolacyjne

3.1. Siedzenia

50 O 1 5T
3.2. Materia}y stosowane w pomieszczeniu wewnetrznym z podaniem dla kazdego materiatu nastepujacych informa-

gi:

3.2.1.  Numer homologacji typu czesci (0 ile jest dOSEEPIY): «..vuuentintint it
32 . MarKar L
3.2.30 OZNACZEIHE TYPUL . .uutttttttt ettt ettt ettt ettt et ettt ettt ettt e e et ettt
3.2.4.  Badanie zgodnie Z pkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4 () 1. einttitt i

3.2.5. W przypadku materialéw niehomologowanych

3.2.5.1. Podstawowe materialy[OZNaCZENIE:. ..[. oo v vnutnt ittt
3.2.5.2. Material ztozony/jednolity (3), liczba Warstw (2): .......ouoiuiit i
3.2.5.3. ROAZA] ODICIA (2): vt neet ettt e e e e e

3.2.5.4. Maksymalna/minimalna gruboSC .............oi it mm
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3.3. Materialy stosowane do izolacji w komorze silnika lub oddzielnego przedziatu grzewczego z podaniem dla kaz-
dego materiatu nastepujacych informacji:

3.3.1.  Numer homologacji typu czesci (0 ile jest dOStEPIY): «..venneenttit i
332, Markar L
3.3.3. OZNACZEIHE TYPUL ..ttt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt e e e e e
3.3.4. Badanie zgodnie z pkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5 (3 « .\ ttnttintt e

3.3.5. W przypadku materialéw niehomologowanych

3.3.5.1. Podstawowe materialy[OZNaCZenie:. ../ .. .uiuutnt ittt
3.3.5.2. Material ztozony/jednolity (%), liczba Warstw (3): .........oiiiii
3.3.5.3. ROAZAJ ODICIA (2): vt enee ettt ettt ettt et e e e e e
3.3.5.4. Maksymalna/minimalna gruboS¢ ..........oo.iiii i mm

3.4. Kable elektryczne z okresleniem dla kazdego typu nastepujacych informacji:

3.4.1. Numery homologacji typu czesci, 0 ile $§ dOStEPne: .....oeiieii i
34 . MarKar Lo
B T O 4T 1oy 5o LT 5 451

3.4.4. W przypadku materialéw niehomologowanych

3.4.4.1. Podstawowe Materialy[OZNACZENIE:. ..[ .. .einut ettt e
3.4.4.2. Materiat zlozony/jednolity (%), liczba Warstw (3): ......oeneiie i
3.4.4.3. ROAZA) ODICIA (2): vt nte ittt ettt et et et et ettt
3.4.4.4. Maksymalna/minimalna gruboS¢ .............oi i mm

(") Zgodnie z definicja w zalaczniku 7 do ujednoliconej rezolucji w sprawie budowy pojazdéw (R.E.3) (TRANS/WP.29/78[Rev.6, pkt 2).
(%) Niepotrzebne skreslic.
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ZALACZNIK 2
DOKUMENT INFORMACYJNY CZE§ CI

Zgodnie z pkt 3.2 niniejszego regulaminu dotyczacego homologadji typu czesci stosowanej w pomieszczeniu wewnetrz-
nym, komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym w odniesieniu do jej palnosci lub odpornosci na dzia-
fanie paliw lub smaréw materialéw izolacyjnych stosowanych w komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale grze-
wezym.

1. OGOLNE

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta): ..........oo.oiiiiii i
1.2. Typ i ogdlny(-e) opis(-y) handlowy(-e): ......o.oirit i
1.3. Nazwa iadres ProdUcCeIIta: ... .....c.oiuiiuiitii ittt et e et et
1.4. W przypadku cz¢sci i oddzielnych zespotéw technicznych potozenie isposéb mocowania znaku homologadiji: .......
1.5. Adresy zakladOw montujacychi: ... .o

2. MATERIALY STOSOWANE WEWNATRZ
2.1. Materialy przeznaczone do instalacji w pozycji poziomej/pionowej (1)
Materialy przeznaczone do instalacji na wysokosci wigkszej niz 500 mm nad poduszky siedzenia lub na suficie
pojazdu: dotyczy/nie dotyczy (})
2.2. Podstawowe materialy[0Znaczenier. ../ ... .o.uoin it
2.3. Material ztozony/jednolity ('), liczba Warstw (1) .....o.uoinii i
2.4, ROAZA] ODICIA (1)« ettt ettt et e e e e e et
2.5. Maksymalna/minimalna gruboSC ... .. ... e mm

2.6. Numer homologacji typu, 0 ile JESt OSLEPIIY: « ..ottt ettt e

3. MATERIALY IZOLACYJNE

3.1. Materialy przeznaczone do instalacji w pozycji poziomej/pionowej ()

3.2. Podstawowe materialy/OZNaczenien. o[ «..o.ovuiuint ittt e
3.3. Materiat ztozony/jednolity (), liczba Warstw (1): .....o.oeueieiit it
3.4, ROAZA) ODICIA (1): . ettt ettt ettt
3.5. Maksymalna/minimalna grubos¢ ... ..o e mm
3.6. Numer homologacji typu, 0 ile jest dOSEPIY: . ...enuintetit it

4.  KABLE ELEKTRYCZNE

4.1, Materialy UZYWame DA .. ...o.oit ittt e e e
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4.2. Podstawowe materialy[OZNacZenier. [ ... oouuini i
4.3. Material ztozony/jednolity (1), iczba Warstw (1): ... .oouuinei e
A4, ROAZAJ ODICIA (1)« ettt ettt e e e
4.5. Maksymalna/minimalna gruboSC ... ..ottt mm

4.6. Numer homologacji typu, 0 ile jest dOStEPIIY: ... .ouutentit et

(") Niepotrzebne skreslic.
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ZALACZNIK 3
ZAWIADOMIENIE

(Maksymalny format: A4 (210 x 297 mm))

wydane przez: Nazwa organu administracji:

Dotyczace (¥):  udzielenia homologacji
rozszerzenia homologacji
odmowy udzielenia homologacji
cofnigcia homologacji

ostatecznego zaniechania produkcji

typu pojazdu zgodnie z regulaminem ONZ nr 118

Nr homologacji ........ooovieiiiiiiiiii, NI TOZSZETZEIUA . uvveeee et et et et eee e eee et
POWO TOZSZEIZEIMAL .. .e ettt ittt et et e e e e e e e e
SEKCJA T
OGOLNE
1.1.  Marka (nazwa handlowa producenta): ...........oouiiiiiii e
1
1.3.  Sposéb identyfikacji typu, jesli oznaczono na pojezdzie/czg$ci/oddzielnym zespole technicznym (), (): .............
1.3.1. Polozenie teg0 OZNACZEMIAL ... euutttent ittt ettt et ettt et et e e et
1.4, Kategoria POJAzdu () ... ettt e
1.5, Nazwa 1 adres PrOQUCEIITA: ... .o.nt ettt ettt et ettt et et et e e et e e et e et et e et e e et e et e e eeenaeenss
1.6.  Umiejscowienie znaku NOmOIOGacii: ......o.eiiiii i
1.7. Adresy zakladow montujacych: ...
Sekgja I

1. Informacje dodatkowe (o ile wystepuja)

2. Placéwka techniczna odpowiedzialna za przeprowadzanie badan: ...
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3. Data sprawozdania z badania: ........ ..o
4. Numer sprawozdania z badania: ..............oi i
5. EWENtualie UWagis ......oouiieit i e
6. Y TS 0k 1] o
7. DA L
8. POAPIS: et
9. Do pakietu informacyjnego, przedlozonego organowi udzielajgcemu homologacji typu, zalaczony jest spis tresci,

ktéry moze by¢ udostepniony na zyczenie.

(") Numer identyfikujacy panstwo, ktére udzielifo homologacji/rozszerzytlo homologacje/odméwito udzielenia homologacji/cofnglo
homologacje.

() Niepotrzebne skresli¢ (w niektorych przypadkach, jesli zastosowanie ma wigcej niz jedna pozycja, skreSlenia nie sg konieczne).

() Jezeli sposéb identyfikacji typu zawiera znaki niezwigzane z opisem typéw pojazddéw, czgsci lub oddzielnych zespotéw technicznych
objetych niniejszym dokumentem informacyjnym, takie znaki w dokumencie przedstawia si¢ symbolem ,?” (np. ABC??123??).

(") Zgodnie z przepisami zalacznika 7 do Rezolucji zbiorowej w sprawie konstrukcji pojazdéw (R.E.3) (dokument
TRANS/WP.29/78Rev.6/pkt 2).
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ZALACZNIK 4
ZAWIADOMIENIE
(Maksymalny format: A4 (210 x 297 mm))

wydane przez : Nazwa organu administracji:

Dotyczace (): udzielenia homologacji
rozszerzenia homologacji
odmowy udzielenia homologacji
cofnigcia homologacji

ostatecznego zaniechania produkgji

typu czedci zgodnie z regulaminem ONZ nr 118

Nr homologacji ......oooviviiiiii i N (A A v/ 1
POWOI TOZSZEIZEIAT .. e ettt ettt et e e e e e e e e e e et e e et
SEKCJA 1
OGOLNE
1.1.  Marka (nazwa handlowa producenta): ...........oouiiniitii e e
1
1.3.  Sposob identyfikacji typu, jesli oznaczono na urzadzeniu (): .......o.oieiiiiiiiii i
1.3.1. POIOZENIE t€O OZNMACZEIUA: .. veueent ettt ettt et et et ettt ettt e et et et et et e et et et e e et e eaeaaens
1.4, Nazwa i adres PrOQUCEIITA: ... ntt ettt ettt ettt et et et e e et et et e et et e et et et e et e e eeenaeens
1.5.  Umiejscowienie znaku hOMOIOGACI: ... .euintintint it
1.6.  Adresy zakladow montujacych: ... oo
SEKCJA II

1. Informacje dodatkowe (w stosownych przypadkach): zob. dodatek 1
2. Placéwka techniczna odpowiedzialna za przeprowadzanie badaft: ............c..oooiiiiiiiiiiii
3. Data sprawozdania z badania: ...........ouiiiii e

4. Numer sprawozdania z badania: ............oiiiiiii e
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5. EWentualne UWagi: ......oo.oontoit i
6. MIEJSCOWOSE: ettt ettt ettt et et e e ettt e et et e e e
7. D
8. T 3 N
9. Do pakietu informacyjnego, przedlozonego organowi udzielajgcemu homologacji typu, zataczony jest spis tresci,

ktéry moze by¢ udostgpniony na Zyczenie.

(") Numer identyfikujacy panstwo, ktére udzielifo homologacji/rozszerzylo homologacj¢/odméwito udzielenia homologacji/cofnglo
homologacje.

() Niepotrzebne skresli¢ (w niekt6rych przypadkach, jesli zastosowanie ma wigcej niz jedna pozycja, skreslenia nie sg konieczne).

() Jezeli sposéb identyfikacji typu zawiera znaki niezwiazane z opisem typow pojazdow, czgsci lub oddzielnych zespotéw technicznych
objetych niniejszym dokumentem informacyjnym, takie znaki w dokumencie przedstawia si¢ symbolem ,?” (np. ABC??123??).
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DODATEK 1

Dodatek do formularza zawiadomienia nr ... dotyczacego udzielenia homologacji typu czesci zgod-
nie z regulaminem ONZ nr 118

1. Informacje dodatkowe
1.1.  Materialy stosowane wewnatrz

1.1.1. Mozliwy kierunek instalowania czg¢sci: poziomy/pionowy/pionowy i poziomy (})

1.1.2. Spelnia wymogi okreslone w pkt 6.2.2: dotyczy/nie dotyczy (')

1.1.3. Zgodno$¢ zostala sprawdzona w odniesieniu do czesci homologowanych dla kompletnych urzadzen: tak/nie (')
1.1.4. Wszelkie ograniczenia w odniesieniu do wymogéw uzytkowych i instalacyjnych: ................oo

1.2.  Materialy izolacyjne

1.2.1. Mozliwy kierunek instalowania czg$ci: poziomy/pionowy/pionowy i poziomy (!)
1.2.2. Zgodno$¢ zostata sprawdzona w odniesieniu do czg$ci homologowanych dla kompletnych urzadzet: tak/nie (')
1.2.3. Wszelkie ograniczenia w odniesieniu do wymogéw uzytkowych i instalacyjnych: ................oo

1.3.  Kable elektryczne

1.3.1. Wszelkie ograniczenia w odniesieniu do wymogdw uzytkowych i instalacyjnych: ..........o..oocii

2. W agI: e s

(") Niepotrzebne skreslic.
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ZALACZNIK 5
UKLADY ZNAKOW HOMOLOGAC]I
PRZYKLAD 1

(zob. czg$¢ I niniejszego regulaminu)

o2 118RI - 031234 %«

a = min. 8§ mm

Powyzszy znak homologacji umieszczony na pojezdzie wskazuje, Ze dany typ pojazdu uzyskal homologacje w Niderlan-
dach (E4) zgodnie z czescig I regulaminu ONZ nr 118 pod numerem homologacji 031234. Dwie pierwsze cyfry (03)
numeru homologacji wskazuja, ze homologacji udzielono zgodnie z wymogami serii poprawek 03 do regulaminu ONZ
nr 118.

PRZYKLAD 2

(zob. czgs¢ 1T niniejszego regulaminu)

SR

Jez 118RII- 031234 T

a = min. § mm

e

Y S ;
@1 < 254
Powyzszy znak homologacji umieszczony na czesci wskazuje, Ze dany typ uzyskal homologacje w Niderlandach (E4) zgod-

nie z czgscig Il regulaminu ONZ nr 118 pod numerem homologacji 031234. Dwie pierwsze cyfry (03) numeru homologa-
cji wskazuja, ze homologacji udzielono zgodnie z wymogami serii poprawek 03 do regulaminu ONZ nr 118.

6—1 — Dodatkowy symbol wskazuje mozliwy kierunek instalowania czesci:

Dodatkowy symbol wskazuje, ze material spelnia wymogi okre$lone w pkt 6.2.2.

Dodatkowy symbol wskazuje, ze homologowano kompletne urzadzenia, takie jak siedzenia, $ciany dzia-
fowe itd.

Dodatkowych symboli uzywa si¢ wylacznie, jezeli maja one zastosowanie.
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ZALACZNIK 6

BADANIE OKREéLA]ACE SZYBKOSC SPALANIA POZIOMEGO MATERIALOW

1. DOBOR PROBEK [ ZASADA BADANIA

1.1.  Badaniom nalezy poddad pie¢ prébek materiatu izotropowego lub dziesie¢ probek w przypadku materiatu nieizo-
tropowego (po piec dla kazdego kierunku).

1.2.  Probki sg pobierane z materialu podlegajgcego badaniu. W przypadku materialéw o réznej szybkosci spalania w
réznych kierunkach materialu kazdy kierunek musi zostaé zbadany. Probki nalezy pobraé i umie$ci¢ w aparaturze
badawczej, tak aby mozna byto zmierzy¢ najwigksza szybkos¢ spalania. Jesli material jest dostarczany z metra, to
nalezy odcia¢ czg$¢ o dlugosci co najmniej 500 mm i szerokoSci réwnej szerokosci materialu. Z tej czesci pobiera
sie probki znajdujace si¢ w odleglosci co najmniej 100 mm od krawedzi materiatu i w réwnej odleglosci wzgledem
siebie. Probki pobiera si¢ w taki sam sposéb z produktéw gotowych, o ile ksztalt produktu na to pozwala. Jesli gru-
bo$¢ produktu przekracza 13 mm, nalezy jg zmniejszy¢ do 13 mm za pomocg obrébki mechanicznej od strony,
ktéra nie jest widoczna w odpowiednim przedziale (pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika lub oddzielnym
przedziale grzewczym). Jezeli nie jest to mozliwe, to badanie, po uzgodnieniu z placéwka techniczng, przeprowadza
si¢ na materiale o poczatkowej grubosci, a informacj¢ o tym podaje si¢ w sprawozdaniu z badan.

Materialy ztozone (zob. pkt 6.1.3) bada sie tak, jak gdyby byly one jednolite. W przypadku materialéw wykonanych
z nakladanych warstw o roznym skladzie, ktére nie s3 materialami zlozonymi, wszystkie warstwy materiatu znajdu-
jace si¢ na glebokosci do 13 mm od powierzchni zwrdconej przodem do odpowiedniego przedziatu sg badane indy-
widualnie.

1.3. Probke umieszcza si¢ poziomo w uchwycie U-ksztaltnym i poddaje dziataniu okre$lonego plomienia przez
15 sekund w komorze spalania, gdzie plomien dziala na wolna koncéwke probki. W badaniu okresla sig, czy i
kiedy plomien gasnie lub czas, w ktérym plomien przebywa mierzong odleglosc.

2. PRZYRZADY

2.1. Komora spalania (rys. 1), najlepiej ze stali nierdzewnej i o wymiarach podanych na rys. 2. W przedniej $cianie
komory znajduje okno obserwacyjne wykonane z materiatu odpornego na plomient; moze ono stanowi¢ przednia
Sciang komory i by¢ tak skonstruowane, aby umozliwialo dostep do jej wnetrza.

Spdd komory posiada otwory wentylacyjne, za$ naokolo strony wierzchniej znajduje si¢ szczelina odpowietrzajaca.
Komora spalania jest postawiona na czterech nézkach o wysokosci 10 mm.

Na jednym z koficow komory moze znajdowac si¢ otwér stuzacy do wprowadzania uchwytu, do ktérego przytwier-
dzona jest probka, otwor po przeciwnej stronie jest przeznaczony dla linii gazowej. Stopiony material splywa do
rynienki (zob. rys. 3), ktdra jest umieszczona na dnie komory pomigdzy otworami odpowietrzajacymi, tak aby nie
zakrywala Zadnego z nich.

Rysunek 1

Przykladowa komora spalania z uchwytem do prébek i z miska ociekowa
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Rysunek 2

Przykladowa komora spalania

(Wymiary w milimetrach)
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Typowa wanienka Sciekowa
(Wymiary w milimetrach)
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2.2, Uchwyt do prébek skladajacy sie z dwoch plytek lub ramek metalowych w ksztalcie litery U, wykonany z materiatu
odpornego na korozje. Wymiary sg podane na rys. 4.

Dolna plytka wyposazona jest w kotki, a gérna w odpowiadajgce im otwory dla zapewnienia wlasciwego trzymania
probki. Kolki stuza takze jako punkty pomiarowe na poczatku i na koricu odcinka palenia.

Nad dolng ramka U-ksztaltng znajduje si¢ wspornik w postaci zaroodpornych drutéw o Srednicy 0,25 mm, rozciag-
nigtych na ramce w 25-milimetrowych odstgpach (zob. rys. 5).

Dolna plaszczyzna probek musi znajdowac si¢ 178 mm nad plyta podlogi. Odlegtos¢ przedniej krawedzi uchwytu
do probek od kornica komory wynosi 22 mm; odleglo$¢ wzdluznych bokéw uchwytu od Scian komory wynosi
50 mm (wszystkie wymiary dotyczg wnetrza) (zob. rys. 1 i 2).
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Rysunek 4
Przykladowy uchwyt na probke

(Wymiary w milimetrach)

sx4s® - Cover plate

24

Rysunek 5

Przykladowy wycinek konstrukcji dolnej ramki w ksztalcie litery U z uwzglednieniem
drutéw zabezpieczajacych

(Wymiary w milimetrach)
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2.3.  Palnik gazowy

Jako mate Zrédlo ognia wykorzystuje si¢ palnik Bunsena o $rednicy wewnetrznej 9,5 mm £0,5 mm. Jest on umie-
szczony w komorze badawczej w taki sposéb, ze Srodek jego dyszy znajduje sie 19 mm ponizej Srodka dolnej kra-
wedzi otwartego konica prébki (zob. rys. 2).

2.4, Gaz do badania

Gaz zasilajacy palnik ma wartos¢ kaloryczng okoto 38 MJ/m’ (np. gaz ziemny).
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2.5.  Metalowy grzebien o dlugosci co najmniej 110 mm z siedmioma lub o$mioma gladkimi, zaokraglonymi z¢bami o
dlugosci 25 mm.

2.6.  Stoper zapewniajacy dokladno$¢ do 0,5 sekundy.

2.7.  Szafa wyciggowa. Komora spalania moze by¢ umieszczona w szafie wyciagowej, pod warunkiem Ze jej wewnetrzna
objeto$¢ bedzie co najmniej 20 razy, ale nie wigcej niz 110 razy wigksza niz objeto$¢ komory spalania i Ze wyso-
kos¢, szeroko$¢ lub dlugos¢ szafy nie bedzie 2,5 razy wigksza od dwoch pozostalych wymiaréw. Przed badaniem
nalezy zmierzy¢ pionowg predko$¢ powietrza w szafie wyciagowej w odleglosci 100 mm przed i za ostatecznym
miejscem umieszczenia komory spalania. Predkos$¢ ta musi miesci¢ si¢ w granicach od 0,10 do 0,30 m/s w celu
unikniecia ewentualnej ucigzliwosci produktéw spalania dla operatora. Dopuszcza si¢ zastosowanie szafy wyciago-
wej z naturalng wentylacja i z odpowiednig predkoscia powietrza.

3. PROBKI
3.1.  Ksztalt i wymiary

3.1.1. Ksztalt i wymiary prébek sa podane na rys. 6. Grubo§¢ probki odpowiada grubosci badanego produktu. Nie jest
wigksza niz 13 mm. Nalezy tak pobiera prébke, o ile to mozliwe, aby miala ona taki sam przekrdj na calej dugosci.

Rysunek 6
Prébka

(Wymiary w milimetrach)
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3.1.2. Jezeli ksztalt i wymiary produktu nie pozwalaja na pobranie prébki podanego rozmiaru, wéwczas zachowane
muszg by¢ nastepujace wymiary minimalne:

a) dla prébek o szerokosci od 3 do 60 mm dlugo$¢ wynosi 356 mm. W takim przypadku material bada si¢ na sze-
rokosci produktu;

b) dla probek o szerokosci od 60 do 100 mm dlugos¢ wynosi co najmniej 138 mm. W tym przypadku potencjalna
odleglos$¢ spalania odpowiada dlugosci prébki, mierzac od pierwszego punktu pomiarowego.

3.1.3. Wielko$¢ probki nalezy okresli¢ w sprawozdaniu.

3.2.  Kondycjonowanie

Prébki sa kondycjonowane co najmniej przez 24 godziny, ale nie dtuzej niz 7 dni w temperaturze 23 °C £ 2 °C i wil-
gotnosci wzglednej 50 £ 5 % i sa przechowywane w tych warunkach az do chwili rozpoczecia badan.

4. PROCEDURA

4.1.  Probki z puszysta lub wlochata powierzchnia umiesci¢ na plaskiej powierzchni i przeczesa¢ dwukrotnie pod whos
grzebieniem (pkt 2.5).
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4.2, Umiesci¢ probke w uchwycie (pkt 2.2) w taki sposéb, aby strona licowa byla skierowana do dotu w kierunku pto-
mienia.

4.3, Wyregulowa¢ plomief gazu do wysokosci 38 mm, korzystajac z podziatki wewnatrz komory spalania, przy
zamknigtym wlocie powietrza palnika. Przed rozpoczeciem pierwszego badania ptomien pali si¢ przez 1 min dla
jego stabilizacji.

4.4, Wepchna¢ uchwyt prébki do komory spalania, tak aby koniec probki zostal wystawiony na dzialanie plomienia, i
po 15 sekundach odcia¢ doplyw gazu.

4.5.  Pomiar czasu spalania rozpoczyna si¢ w momencie, kiedy podstawa plomienia przechodzi pierwszy punkt pomia-
rowy. Obserwowac rozprzestrzenianie si¢ plomienia po tej stronie prébki, ktéra pali si¢ szybciej (gérna lub dolna
strona).

4.6.  Pomiar czasu spalania koficzy sig, gdy plomien przejdzie ostatni punkt pomiarowy lub gdy zgasnie przed osiagnie-
ciem ostatniego punktu pomiarowego. Jezeli plomien nie osiggnie ostatniego punktu pomiarowego, mierzy si¢ spa-
lony odcinek az do punktu, w ktérym plomien zgast. Spalony odcinek jest czgscia probki, ktérej powierzchnia lub
wnetrze uleglo zniszczeniu przez spalenie.

4.7.  Jesli probka nie zapala si¢ lub nie pali si¢ po wygaszeniu palnika, lub jezeli plomien zgasnie przed osiagnigciem
pierwszego punktu pomiarowego i nie zostanie zmierzony czas spalania, to w sprawozdaniu z badan nalezy zano-
towad, ze szybko$¢ spalania wynosi 0 mm/min.

4.8. W przypadku przeprowadzania serii badan lub powtarzania badan nalezy si¢ upewnié, ze przed rozpoczeciem
nastepnego badania temperatura komory spalania i uchwytu probki wynosi nie wigcej niz 30 °C.
5. OBLICZENIA
Szybko§¢ spalania B () w milimetrach na minute jest wyrazona wzorem:
B=60s/t
gdzie:

s = dlugosc¢ spalonej probki, w milimetrach;

t=czas, w sekundach, potrzebny do spalenia odcinka s.

(1) Szybkos¢ spalania (B) dla kazdej probki oblicza si¢ tylko w przypadku, gdy plomien osiaga ostatni punkt pomiarowy lub koniec
probki.
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ZALACZNIK 7

BADANIE OKRESLAJACE TOPLIWOSC MATERIALOW

1. DOBOR PROBEK [ ZASADA BADANIA

1.1.  Badaniom poddaje si¢ cztery prébki z obu powierzchni (jezeli nie sg identyczne).

1.2.  Probke nalezy umiesci¢ w polozeniu pionowym i podda¢ dziataniu promiennika elektrycznego. Pod probka nalezy
umiesci¢ zbiornik do zbierania kropli. W zbiorniku nalezy umiesci¢ niewielkg ilos¢ waty bawelnianej w celu spraw-
dzenia, czy jaka$ kropla si¢ nie pali.

2. PRZYRZADY
Aparatura sklada si¢ z (zob. rysunek):
a) promiennika elektrycznego;
b) wspornika probki z siatka;
¢) zbiornika (na spadajace krople);

d) wspornika (aparatury).

2.1, Zrédlo ciepta stanowi promiennik elektryczny o mocy uzytkowej 500 W. Powierzchnia grzewcza musi by¢ wyko-
nana z przezroczystej plytki kwarcowej o Srednicy 100 + 5 mm.

Cieplo wypromieniowywane z aparatury, mierzone na powierzchni réwnoleglej do powierzchni promiennika i
oddalonej od niej 0 30 mm, wynosi 3 W/cm?

2.2.  Kalibracja

Do kalibracji promiennika uzywa si¢ miernika strumienia ciepla (miernik promieniowania) typu Gardona (folia) o
zakresie pomiarowym nieprzekraczajagcym 10 W/cm?. Tarcza przyjmujaca promieniowanie o mozliwie malej prze-
wodnosci cieplnej, musi by¢ plaska, okragla, o $rednicy nie wigkszej niz 10 mm i pokryta trwalym, matowym, czar-
nym wykonczeniem.

Tarcza musi by¢ osadzona w korpusie chtodzonym wodg, o powierzchni czolowej o $rednicy okoto 25 mm, wyko-
nanej z dokladnie wypolerowanego metalu i SciSle odpowiadajacej plaszczyznie tarczy.

Padajgce na tarcze promienie nie mogg biec przez zaden inny o$rodek.

Przyrzad musi by¢ mocnej konstrukeji, prosty do ustawienia i uzytkowania, nieczuly na przeciagi i zapewniajgcy
stabilno$¢ w kalibracji. Doktadno$¢ przyrzadu musi wynosi¢ £ 3 %, a powtarzalno$¢ —0,5 %.

Kalibracja miernika strumienia ciepta jest sprawdzana po kazdej ponownej kalibracji promiennika, metodg por6w-
nania z przyrzadem przechowywanym jako wzorzec i nieuzywanym do zadnego innego celu.

Przyrzad wzorcowy powinien by¢ kalibrowany w odstepach rocznych zgodnie z normami krajowymi.

2.2.1. Kontrola kalibracji

Nalezy odpowiednio czgsto sprawdzad natezenie promieniowania wytworzone przez moc wejsciows, ktéra kalibro-
wanie poczatkowe wskazalo za odpowiedniag do wytworzenia natgzenia promieniowania 3 W/cm? (przynajmniej co
50 godzin pracy), a jezeli wykazane odchylenie wyniesie wigcej niz 0,06 W/cm?, aparatura podlega ponownej kali-
bragji.

2.2.2. Procedura kalibracji
Aparature umieszcza si¢ w otoczeniu zasadniczo wolnym od pradéw powietrznych (prady nie wigksze niz 0,2 m/s).

Umiesci¢ miernik strumienia ciepla w aparaturze w miejscu prébki w taki sposdb, aby tarcza miernika strumienia
ciepla byla ustawiona wspétosiowo z powierzchnia promiennika.
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Wlaczy(¢ zasilanie elektryczne i ustali¢ moc wejSciowg sterownika wymagang do wytworzenia natgZenia promienio-
wania w §rodku powierzchni promiennika réwnego 3 W/cm?2 Wyregulowac zesp6t zasilajacy tak, aby rejestrowanie
3 W/cm? moglo by¢ mozliwe przez okres pigciu minut bez dalszych regulacji wyréwnujacych.

2.3.  Wspornik probki stanowi metalowy piercien (zob. rysunek). Na gérze tej podstawy znajduje si¢ ruszt wykonany z
nierdzewnego stalowego drutu, o nastgpujacych wymiarach:

a) $rednica wewnetrzna: 118 mm;
b) wymiary otworéw: kwadrat o boku 2,10 mm;

¢) $rednica drutu stalowego: 0,70 mm.

2.4,  Zbiornik sklada si¢ z cylindrycznej rury o wewnetrznej Srednicy 118 mm i glebokosci 12 mm. Zbiornik nalezy
wypelni¢ watg bawelniang.

2.5.  Kolumna pionowa podtrzymuje elementy okreslone w pkt 2.1, 2.31 2.4.

Promiennik umieszczony jest na goérze wspornika w taki sposéb, ze powierzchnia grzewcza jest pozioma, a stru-
mien ciepla jest skierowany do dotu.

Kolumng nalezy wyposazy¢ w dzwignig/pedal umozliwiajacy powolne podnoszenie wspornika promiennika.
Kolumne nalezy takze wyposazy¢ w zaczep zapewniajacy powrét promiennika do normalnego potozenia.

W normalnym polozeniu osie promiennika, wspornika probki i zbiornika muszg leze¢ w jedne;j linii.

3. PROBKI

Wymiary badanych probek wynosza: 70 mm x 70 mm. Probki pobiera si¢ w taki sam sposéb z produktéw goto-
wych, o ile ksztalt produktu na to pozwala. Jesli grubos$¢ produktu przekracza 13 mm, nalezy ja zmniejszy¢ do
13 mm za pomocg obrobki mechanicznej od strony, ktdra nie jest widoczna w odpowiednim przedziale (pomie-
szczeniu wewnetrznym, komorze silnika lub oddzielnym przedziale grzewczym). Jezeli jest to niemozliwe, badanie
jest przeprowadzone odpowiednio przez placéwke techniczng, na materiale o pierwotnej szerokosci, co nalezy
wskaza w sprawozdaniu z badan.

Materialy ztozone (zob. pkt 6.1.3 niniejszego regulaminu) bada sie tak, jak gdyby byly jednolite.

W przypadku materialéw wykonanych z nakladanych warstw o réznym skladzie, ktére nie s3 materiatami zlozo-
nymi, wszystkie warstwy materiatu znajdujace sie na glebokosci do 13 mm od powierzchni zwréconej przodem do
odpowiedniego przedzialu (przedzialu wewngtrznego, komory silnika lub oddzielnego przedzialu grzewczego) sa
badane indywidualnie.

Catkowita masa badanej prébki wynosi co najmniej 2 g. Jezeli masa jednej probki jest mniejsza, to nalezy dodaé
wystarczajaca liczbe prébek.

Jezeli dwie strony materiatu si¢ réznia, nalezy badaé obie strony, co oznacza, ze nalezy podda¢ badaniom osiem
probek. Probki i wata bawelniana sg kondycjonowane co najmniej przez 24 godziny w temperaturze 23 °C £ 2 °C i
wilgotnosci wzglednej 50 5 % i sa przetrzymywane w tych warunkach az do chwili rozpoczecia badan.

4. PROCEDURA

Prébke nalezy polozy¢ na wsporniku, ktdry ustawia sig¢ tak, aby odleglo$¢ pomiedzy powierzchnig promiennika i
gbrng strong probki wynosita 30 mm.

Zbiornik, facznie z watg bawelniang, nalezy umiesci¢ ponizej siatki wspornika w odleglosci 300 mm.

Promiennik nalezy odsungé na bok, tak aby nie promieniowal na prébke, i wlaczy¢. Kiedy osiagnie pelng moc
nalezy ustawi¢ go ponad prébka i rozpoczaé odliczanie czasu.

Jezeli material topi si¢ lub deformuje, to wysoko$¢ promiennika nalezy zmienia¢ tak, aby zachowaé odleglosé
30 mm.

Jezeli material si¢ zapala, promiennik nalezy odsung¢ na bok po trzech sekundach. Przywraca si¢ go do pierwotnego
polozenia, gdy plomien zgasnie; taka sama procedure nalezy powtarzaé przez pierwsze pig¢ minut badania, tak
czesto, jak to jest konieczne.
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Po pigciu minutach badania:

(i) jezeli probka zgasta (niezaleznie od tego, czy zapalila si¢ podczas pierwszych pieciu minut badania), pozostawic
promiennik w tym polozeniu nawet wtedy, gdy probka zapali si¢ ponownie;

(ii) jezeli material plonie, odczekad, az zga$nie przed ponownym ustawieniem promiennika.

W obu przypadkach badanie nalezy przedtuzy¢ o dodatkowe pie¢ minut.

WYNIKI
W sprawozdaniu z badan nalezy poda¢ takie zaobserwowane zjawiska jak:
(i) spadniecie ptongcych lub nieplongcych kropli, jezeli wystapito;

(i) zapalenie si¢ waty bawelnianej.

(Wymiary w milimetrach)

1 = Promiennik

2 = Probka

3 = Siatka (utrzymujaca probke)
4 = Wata bawelniana

5 = Zbiornik

Ruchomy metalowy
Siatka \ pierscien

Metalowy ' e 118 ‘V

pierScien | e 352 R

(nieruchomy) - emnimmea ek —
Wymiary metalowych pier$cieni

przytrzymujacych probke

/'4
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ZALACZNIK 8

BADANIE OKRESLAJACE SZYBKOSC SPALANIA PIONOWEGO MATERIALOW

1. DOBOR PROBEK I ZASADA BADANIA

1.1. W przypadku materialéw izotropowych badaniu nalezy podda¢ trzy prébki, a w przypadku materialéw nieizotropo-
wych — sze§¢ probek.

1.2. Badanie to polega na wystawianiu probek, trzymanych w pozycji pionowej, na dzialanie ptomienia i okresleniu szyb-
kosci rozprzestrzeniania si¢ plomienia na badanym materiale.

2. PRZYRZADY
Aparatura sklada si¢ z:
a) uchwytu do prébek;
b) palnika;
¢) ukladu wentylacyjnego do odprowadzania gazu i produktéw spalania;
d) szablonu;

e) nici znacznikowych z bialej, merceryzowanej, bawelnianej nitki, o maksymalnej gestosci 50 tekséw.

2.1. Uchwyt do prébek skiada si¢ z prostokatnej ramy o wysokosci 560 mm i dwdch sztywno polaczonych réwnoleglych
pretéw, rozstawionych w odleglosci 150 mm od siebie, na ktdrych sa zamontowane kotki do mocowania prébki
umieszczonej w plaszczyznie odleglej od ramy o co najmniej 20 mm. Kotki mocujace maja Srednice nie wigkszg niz
2 mm i dlugo$¢ nie mniejsza niz 40 mm. Kotki umieszcza si¢ na réwnoleglych pretach w miejscach pokazanych na
rys. 1. Ramg¢ nalezy zamocowa¢ na odpowiednim wsporniku umozliwiajacym utrzymanie pretéw w potozeniu pio-
nowym w czasie badania (aby umiesci¢ probke na kotkach w plaszczyZnie znajdujacej si¢ poza ramg mozna zastoso-
waé podktadki dystansowe o $rednicy 2 mm przylegajace do kotkow).

Uchwyt do prdbek przedstawiony na rys. 1 mozna zmieni¢ w kierunku poprzecznym, aby umozliwi¢ zamocowanie
probki.

W celu zamocowania probki w pozycji pionowej, mozna zastosowac wspornik skladajacy sie z odpornych na dziata-
nie ciepta drutéw o Srednicy 0,25 mm, ktére podtrzymuja probke poziomo w odstepach 25 mm wzdluz calej wyso-
kosci uchwytu do prébek. Alternatywnie probke mozna przymocowaé do uchwytu do prébek dodatkowymi klam-

rami.

2.2. Palnik jest przedstawiony na rys. 3.
Gazem stosowanym w palniku moze by¢ przemystowy propan lub butan.

Palnik jest umieszczony z przodu, ale ponizej prébki, tak ze lezy na plaszczyznie przechodzacej przez pionows linie
srodkowg probki i prostopadle do jej przodu (zob. rys. 2), tak ze 0§ wzdluzna jest nachylona w gére pod katem 30°
do pionu, w odniesieniu do nizszej krawedzi prébki. Odleglo$¢ miedzy wierzcholkiem palnika i dolng krawedzig
probki musi wynosi¢ 20 mm.

2.3. Aparatura badawcza moze by¢ umieszczona w szafie wyciagowej. Wielkos¢ i ksztalt szafy wyciggowej nie moga mieé
wplywu na wyniki badaf. Przed badaniem nalezy zmierzy¢ pionowa predko$é powietrza w szafie wyciggowej w
odleglodci 100 mm przed i za ostatecznym miejscem umieszczenia aparatury badawczej. Predko$¢ ta musi miescié
si¢ w granicach od 0,10 do 0,30 m/s w celu uniknigcia ewentualnej ucigzliwosci produktéw spalania dla operatora.
Dopuszcza si¢ zastosowanie szafy wyciaggowej z naturalng wentylacjg i z odpowiednig predkosciag powietrza.

2.4, Nalezy uzy¢ plaskiego, sztywnego szablonu, wykonanego z odpowiedniego materiatu i o wymiarach odpowiadajg-
cych rozmiarom prébki. W szablonie nalezy wykona¢ otwory o Srednicy réwnej ok. 2 mm i rozmieszczone tak, ze
odleglosci pomigdzy Srodkami otworéw odpowiadaja odleglosciom pomiedzy kotkami znajdujacymi si¢ na ramach
(zob. rys. 1). Otwory muszg by¢ umieszczone w rownej odleglosci od pionowe;j linii sSrodkowej szablonu.
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3. PROBKI

3.1. Materialy zgodnie z pkt 6.2.3 niniejszego regulaminu: Wymiary badanych prébek wynosza: 560 x 170 mm.

Jezeli wymiary materialu uniemozliwiaja pobranie probki o powyzszych wymiarach, badanie przeprowadza si¢ na
prébee o wysokosci co najmniej 380 mm i szeroko$ci co najmniej 3 mm.

Ostony na kable lub przewody na kable: Wymiary badanych prébek wynosza: dtugo$é: 560 mm, ale co najmniej
380 mm, jezeli wymiary materialu uniemozliwiaja pobranie prébki o podanych wymiarach; szerokos¢: rzeczywisty
wymiar czesci.

3.2. Materialy zgodnie z pkt 6.2.3 niniejszego regulaminu: Jesli grubo$¢ probki przekracza 13 mm, nalezy ja zmniejszy¢
do 13 mm za pomocg obrébki mechanicznej od strony, ktéra nie jest widoczna w odpowiednim przedziale (pomie-
szczeniu wewnetrznym, komorze silnika lub oddzielnym przedziale grzewczym). Jezeli nie jest to mozliwe, to bada-
nie, po uzgodnieniu z placéwka techniczna, przeprowadza si¢ na materiale o poczatkowej grubosci, a informacj¢ o
tym podaje si¢ w sprawozdaniu z badan. Materialy zlozone (zob. pkt 6.1.3) bada sig tak, jak gdyby byly one jednolite.
W przypadku materialéw wykonanych z nakladanych warstw o réznym skladzie, ktére nie s3 materiatami ztozonymi,
wszystkie warstwy materialu znajdujace si¢ na glebokosci do 13 mm od powierzchni zwréconej przodem do odpo-
wiedniego przedziatu s3 badane indywidualnie.

3.3. Wielko$¢ prébki nalezy okresli¢ w sprawozdaniu.

3.4, Probki nalezy kondycjonowac przez co najmniej 24 godziny w temperaturze 23 °C + 2 °C i wilgotnoséci wzglednej
50 £ 5 % i przetrzymywad w tych warunkach az do rozpoczecia badan.

4.  PROCEDURA

4.1. Badania nalezy wykonywaé w otoczeniu o temperaturze w granicach od 10 °C do 30 °C i wilgotnosci wzglednej od
15 % do 80 %.

4.2. Palnik jest wstepnie podgrzewany przez 2 minuty. Wysoko$¢ plomienia, mierzona jako odleglo$¢ pomiedzy wierz-
chotkiem rurki palnika a wierzchotkiem z6ttej czgsci plomienia, gdy palnik jest ustawiony pionowo, a plomien jest
obserwowany w przy¢mionym $wietle, ustawia si¢ na 40 * 2 mm.

4.3. Probke umieszcza si¢ (po zlokalizowaniu tylnych nici znacznikowych) na kotkach ramy do badania i upewnic sig, czy
kolki przechodzg przez oznakowane punkty szablonu i czy probka jest oddalona co najmniej 20 mm od plomienia.
Rame¢ mocuje si¢ na wsporniku w taki sposdb, aby prébka byta w potozeniu pionowym.

4.4. Nici znacznikowe sg dolaczone poziomo, z przodu prébki, w potozeniu pokazanym na rys. 1. W kazdym polozeniu
petla z nitki jest umieszczona tak, ze dwa segmenty sg rozmieszczone 1 mm i 5 mm od przedniej i tylnej powierzchni
probki.

Kazda petelka jest przymocowana do odpowiedniego urzadzenia mierzacego czas. Nici muszg byé odpowiednio
napiete w celu utrzymania ich polozenia wzgledem prébki.

4.5. Probka jest wystawiona na dzialanie plomienia przez 5 sekund. Nalezy przyja¢, ze zaplon nastapil, jezeli probka pali
si¢ przez 5 sekund po odsunieciu plomienia zapalajacego. Jezeli nie doszto do zapalenia, plomieni nalezy przylozy¢
na 15 sekund do innej kondycjonowanej probki.

4.6. Jezeli ktorykolwiek z wynikéw w dowolnym zestawie trzech probek przekracza wynik minimalny o 50 %, nalezy pod-
da¢ badaniom nastgpny zestaw trzech prébek dla tego kierunku lub powierzchni. Jezeli jedna lub dwie probki w
dowolnym zestawie trzech prébek nie spalg si¢ do gérnej nici znacznikowej, nalezy poddaé badaniom nastepny zes-
taw trzech probek dla tego kierunku lub powierzchni.

4.7. Nalezy zmierzy¢ nastepujace czasy, w sekundach:

a) od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do zerwania jednej z pierwszych nici znacznikowych (t,);
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b) od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do zerwania jednej z drugich nici znacznikowych (t,);
¢) od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do zerwania jednej z trzecich nici znacznikowych (t5).
4.8. Jezeli probka nie zapala si¢ lub nie pali si¢ po wylaczeniu palnika, lub jezeli plomien gasnie przed zniszczeniem jednej

z pierwszych nici znacznikowych tak, iz nie zostal zmierzony czas spalania, uznaje sig, Ze szybkos¢ spalania wynosi
0 mm/min.

4.9. Jezeli probka sie zapali, a plomienie palgcej si¢ probki osiaggng wysoko$¢ trzecich nici znacznikowych, nie zniszczyw-
szy pierwszych i drugich nici znacznikowych (np. ze wzgledu na charakterystyke materialu cienkiej probki), uznaje
sie, ze szybko$¢ spalania wynosi wigcej niz 100 mm/min.

5. WYNIKI
W sprawozdaniu z badan nalezy odnotowa¢ zaobserwowane zjawiska, uwzgledniajac:

a) czasy trwania spalania: t,, t, i t; w sekundach, oraz
b) odpowiadajace im spalone odcinki: d;, d, i d; w mm.

Szybkos¢ spalania V, i szybkosci V, i V3, jesli ma to zastosowanie, nalezy obliczy¢ (dla kazdej probki, jezeli plomien
osigga co najmniej jedng z pierwszych nici znacznikowych) nastepujaco:

Vi =60 di/ti (mm/mln)
Nalezy wzig¢ pod uwage najwyzsza szybkos¢ spalania sposréd V,, V, 1 Vs,

Rysunek 1

Uchwyt do prébek

(wymiary w milimetrach)

= Drugie nici znacznikowe

— Probka tkaniny

Pierwsze nici znacznikowe

4

- Kotki mocujace

{ @ 2 podkladki
1 Q| dystansowe

g N} (opcjonalnie)
4
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(wymiary w milimetrach)

Rysunek 2

Umiejscowienie palnika zapalajacego

(wymiary w milimetrach)

Dysza gazu

\\-' Kofki

%%»m Palnik

Zapton krawedziowy

Rysunek 3
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ZALACZNIK 9

BADANIE OKREéLA]ACE ODPORNOSC MATERIALOW NA DZIALANIE PALIW LUB SMAROW

1. ZAKRES

W niniejszym zalaczniku podano wymagania dotyczace badania odporno$ci materialéw izolacyjnych stosowanych w
komorach silnika oraz oddzielnych przedziatach grzewczych.

2. DOBOR PROBEK | ZASADA BADANIA

2.1. Wymiary badanych prébek wynoszg: 140 mm x 140 mm.

2.2. Grubos¢ prébek musi wynosi¢ 5 mm. Jesli grubos$¢ badanej probki przekracza 5 mm, nalezy ja zmniejszy¢ do 5 mm
za pomoca obrobki mechanicznej od strony, ktéra nie jest widoczna w komorze silnika lub oddzielnym przedziale
grzewczym.

2.3. Cieczg testows jest olej napedowy zgodny z normg EN 590:1999 (paliwa rynkowe) lub olej napedowy zgodny z regu-
laminem ONZ nr 83 (zalacznik 10: Specyfikacja paliw wzorcowych).

2.4. Badaniu poddawane sg cztery probki.

3. PRZYRZADY (ZOB. RYS. 4A 1 4B)
Aparatura sklada si¢ z:
A.  plyty podstawowej o twardoSci co najmniej 70 w skali Shore’a D;
B.  powierzchni chlonnej na plycie podstawowej (np. papieru);

C.  metalowego cylindra (Srednica wewnetrzna 120 mm, $rednica zewngtrzna 130 mm, wysoko§¢ 50 mm), wypel-
nionego cieczy testows;

D-D’ dwdch $rub z nakretkami motylkowymi;
E.  badanej probki;

F.  plyty gbrnej.

4.  PROCEDURA

4.1. Badang prébke nalezy kondycjonowaé przez co najmniej 24 godziny w temperaturze 23 °C = 2 °C i wilgotnosci
wzglednej 50 + 5 % i przetrzymywaé w tych warunkach az do rozpoczecia badan.

4.2. Badanga probke nalezy zwazyé:

4.3. Probki do badan z powierzchnig licowa odwrdcong do goéry musza by¢ umieszczone na podstawie przyrzadu poprzez
ustawienie metalowego cylindra w pozycji Srodkowej przy zastosowaniu odpowiedniego nacisku na $ruby. Ciecz tes-
towa nie moze wyciec.

4.4. Napelni¢ metalowy cylinder cieczg testowa do wysokosci 20 mm i pozostawi¢ uklad w tym stanie przez 24 godziny.

4.5. Wyjac ciecz testowq i badang probke z przyrzadu. Jezeli pozostalosci cieczy testowej znajda si¢ na badanej prébee,
nalezy je usunac bez $ciskania badanej probki.

4.6. Badang probke nalezy zwazy¢.
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Rysunek 4a

Przyrzad do badania odporno$ci materialéw na dzialanie paliw lub smaréw

(wymiary w milimetrach)

Rysunek 4b

Przyrzad do badania odpornosci materialéw na dzialanie paliw lub smaréw

(widok z boku)
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ZALACZNIK 10

BADANIE OKREéLA]ACE ODPORNOSC KABLI ELEKTRYCZNYCH NA ROZPRZESTRZENIANIE SIE PLOMIENIA

1. ZAKRES

W niniejszym zalgczniku okreslono zalecenia dotyczgce badania odpornosci kabli elektrycznych uzywanych w pojez-
dzie na rozprzestrzenianie si¢ ptomienia.

2. DOBOR PROBEK I ZASADA BADANIA

2.1. Badaniu poddawanych jest piec prébek.

3. PROBKI

3.1. Prébki do badai musza miec izolacj¢ o dtugosci co najmniej 600 mm.

4.  PROCEDURA

Okresli¢ odporno$¢ na rozprzestrzenianie si¢ ptomienia za pomocg palnika Bunsena z odpowiednim gazem, posiada-
jacym dysze spalania o $rednicy wewnetrznej 9 mm, przy czym temperatura ptomienia na wierzchotku niebieskiego
wewnetrznego stozka musi wynosi¢ (950 +/- 50) °C.

Zawiesi¢ badang probke w komorze wolnej od przeciagéw i wystawi¢ badang prébke na dzialanie wierzchotka wew-
netrznego stozka plomienia, jak pokazano na rys. 1. Gérny koniec kabla musi znajdowac si¢ z dala od najblizszej
$ciany komory. Probka musi by¢ poddana naprezeniu, np. za pomoca cigzaru na wielokrazku, aby caly czas byla
prosta. Kabel musi znajdowac si¢ pod katem 45° + 1° wzgledem linii pionowej. W kazdym przypadku najmniejsza
odleglos¢ kazdej czesci probki musi wynosi¢ co najmniej 100 mm od dowolnej Sciany komory. Przytozy¢ plomien w
taki sposéb, by wierzcholek wewngtrznego niebieskiego stozka dotykat izolacji (500 + 5 mm od gérnego korica
probki).

Aparatura do badania odpornosci na rozprzestrzenianie si¢ ptomienia

(wymiary w milimetrach)

Legenda
1. Badana prébka
2. Palnik Bunsena
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