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Jedynie oryginalne teksty EKG ONZ maja skutek prawny w $wietle miedzynarodowego prawa publicznego. Status i date wejscia w zycie
niniejszego regulaminu nalezy sprawdza¢ w najnowszej wersji dokumentu EKG ONZ dotyczacego statusu TRANS/WP.29/343, dostepnej
pod adresem:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.

Regulamin nr 99 Europejskiej Komisji Gospodarczej Organizacji Narodéw Zjednoczonych
(EKG ONZ) - Jednolite przepisy dotyczace homologacji gazowo-wyladowczych zrédel $wiatla
uzywanych w homologowanych gazowo-wyladowczych reflektorach pojazdéw samochodowych

Obejmujaca wszystkie obowigzujace teksty, w tym:

Suplement nr 9 do pierwotnej wersji regulaminu — data wejicia w Zycie: 10 czerwca 2014 r.
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Zalacznik 1 Arkusze dotyczace gazowo-wyladowczych zrodet Swiatla

Zalgcznik 2

Zawiadomienie dotyczace udzielenia, rozszerzenia, odmowy udzielenia lub cofnigcia homologacji lub

ostatecznego zaniechania produkeji typu gazowo-wyladowczego Zrédla Swiatta na mocy regulaminu

nr 99
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ZAKRES

Pobieranie prébek i poziomy zgodnosci z wymaganiami do celéw protokolowania badan producenta

Niniejszy regulamin stosuje si¢ do gazowo-wyladowczych zrédel $wiatla przedstawionych w zalgczniku 1 i
przeznaczonych do stosowania w homologowanych gazowo-wyladowczych reflektorach pojazdéw samochodo-

wych.

PRZEPISY ADMINISTRACYJNE

Definicje

Termin ,kategoria” stosowany jest w niniejszym regulaminie do réznych podstawowych konstrukeji znormalizo-

wanych gazowo-wyladowczych Zrodel $wiatta. Kazda kategoria ma specjalne oznaczenie, na przykltad ,D2S”.
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2.1.2. W obrebie tej samej kategorii do réznych ,typoéw” (') nalezg te gazowo-wyladowcze zrédla $wiatla, ktdre réznig
sie tak istotnymi cechami, jak:

2.1.2.1. nazwa handlowa lub znak towarowy, tzn.:

a) gazowo-wyladowcze Zrédla $wiatla opatrzone ta sama nazwg handlowg lub znakiem towarowym, lecz
wytwarzane przez roéznych producentéw, uwaza si¢ za gazowo-wyladowcze Zrodla $wiatla réznych typow;

b) gazowo-wyladowcze zrédla $wiatla wyprodukowane przez tego samego producenta, réznigce si¢ jedynie
nazwa handlowg lub znakiem towarowym, mozna uwaza¢ za nalezace do tego samego typu;

2.1.2.2. konstrukcja banki lub trzonka gwintowanego, o ile réznice te wplywaja na parametry optyczne.
2.2.  Wrystapienie o homologacje

2.2.1. O udzielenie homologacji wystepuje wiasciciel nazwy handlowej lub znaku towarowego lub jego nalezycie
upowazniony przedstawiciel.

2.2.2. Do kazdego wystapienia o homologacje nalezy dolaczy¢ (zob. takze pkt 2.4.2):

2.2.2.1. rysunki w trzech egzemplarzach o dostatecznej szczegétowosci, umozliwiajace identyfikacje typu;

2.2.2.2. opis techniczny zawierajacy identyfikacje statecznika, jesli statecznik nie jest zintegrowany ze zrédlem $wiatla;
2.2.2.3. trzy prébki dla kazdej barwy, ktérej dotyczy wniosek;

2.2.2.4. jedna prébke statecznika, jesli statecznik nie jest zintegrowany ze Zrédlem $wiatla.

2.2.3. W przypadku typu gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla réznigcego si¢ tylko nazwa handlowg lub znakiem
towarowym od typu, ktéry byl juz homologowany, wystarczy przedstawic:

2.2.3.1. o$wiadczenie producenta, ze przedkladany typ jest identyczny (z wyjatkiem nazwy handlowej lub znaku towa-
rowego) i Ze jest wytwarzany przez tego samego producenta co juz homologowany typ, ktéry mozna zidentyfi-
kowa¢ za pomocy przydzielonego kodu homologacji;

2.2.3.2. dwie probki noszace nowa nazwe handlowa lub znak towarowy.

2.2.4.  Wlasciwy organ weryfikuje istnienie odpowiednich $rodkéw zapewniajacych efektywna kontrole zgodnosci
produkgji przed udzieleniem homologacji typu.

2.3. Oznakowanie

2.3.1. Gazowo-wyladowcze 7Zrodla Swiatla przedkladane do homologacji musza nosié, na trzonku lub barce, nastgpu-
jace oznakowanie:

2.3.1.1. nazwe handlowa lub znak towarowy wystepujacego o homologacje;
2.3.1.2. migdzynarodowe oznaczenie odpowiedniej kategorii;

2.3.1.3. moc znamionows; nie trzeba jej wskazywaé osobno, jezeli jest czeScia migdzynarodowego oznaczenia odpo-
wiedniej kategorii;

2.3.1.4. odpowiednich rozmiaréw miejsce na umieszczenie znaku homologacji.

2.3.2.  Miejsce, o ktérym mowa w pkt 2.3.1.4, zaznacza si¢ na rysunkach przedstawianych razem z wnioskiem o
homologacje.

() Bafika selektywnie z6tta lub dodatkowa selektywnie z6tta banka zewnetrzna, zastosowana wylacznie w celu zmiany barwy, a nie zmiany
jakiejkolwiek innej wlasciwosci gazowo-wyladowczego Zrddla $wiatla emitujgcego $wiatlo biale, nie stanowi podstawy do zmiany typu
gazowo-wyladowczego Zrddla swiatla.
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2.3.3.  Napisy inne niz wskazane w pkt 2.3.1 i 2.4.4 moga by¢ umieszczane na trzonku.

2.3.4.  Jesdli statecznik nie jest zintegrowany ze zrédlem S$wiatla, statecznik wykorzystywany przy homologacji typu
zrodla $wiatla jest odpowiednio oznaczony identyfikacjg typu i znaku towarowego oraz znamionowym napie-
ciem i moca, wskazanymi w odpowiednim arkuszu danych dotyczacych lampy.

2.4. Homologacja

2.4.1. Homologacje przyznaje sie, jezeli wszystkie probki typu gazowo-wyladowczego zrédla $wiatla przedtozone
zgodnie z powyzszymi pkt 2.2.2.3 lub 2.2.3.2 spelniajg wymagania niniejszego regulaminu w wyniku badania
ze statecznikiem zgodnie z pkt 2.2.2.4, jesli statecznik nie jest zintegrowany ze Zrédlem $wiatla.

2.4.2. Kazdy typ, ktéremu udzielono homologacji, otrzymuje kod homologacji. Pierwsza cyfra takiego kodu oznacza
seri¢ poprawek obejmujacych ostatnie gléwne zmiany dostosowujgce regulamin do postepu technicznego przed
datg udzielenia homologacj.

Po znaku tym nastepuje kod identyfikacyjny zlozony z nie wigcej niz trzech znakéw. Nalezy uzywal wylacznie
cyfr arabskich i wielkich liter wymienionych w przypisie (').

Zadna Umawiajaca si¢ Strona nie moze przyznaé tego samego kodu innemu typowi gazowo-wytadowczego
zrodla Swiatla. Jezeli wystepujacy o homologacje sobie tego zazyczy, ten sam kod homologacji moze zostaé
przypisany do gazowo-wyladowczych zrédel Swiatta emitujacych zaréwno $wiatlo biale, jak i selektywnie zolte
(zob. pkt 2.1.2).

2.4.3.  Komunikat o przyznaniu lub przedluzeniu, odmowie badZ cofnigciu homologacji albo o ostatecznym zanie-
chaniu produkcji typu gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla na mocy niniejszego regulaminu przedstawia sie
Stronom Porozumienia stosujgcym niniejszy regulamin za pomocg formularza zgodnego ze wzorem zamie-
szczonym w zalgczniku 2 do niniejszego regulaminu, dolaczajac rysunek w formacie nie wigkszym niz
A4 (210 x 297 mm) i w skali co najmniej 2:1, dostarczony przez wnioskodawce.

2.4.4. Na kazdym ze 7rédet $wiatla zgodnym z typem, ktéry homologowano na podstawie niniejszego regulaminu,
oprécz oznakowan wymaganych w pkt 2.3.1, nanosi si¢ — w miejscu, o ktérym mowa w pkt 2.3.1.4 — znak
homologacji migdzynarodowej ztozony z:

2.4.4.1. okregu otaczajacego litere ,E”, po ktdrej nastepuje numer wyrdzniajacy kraj, ktéry udzielit homologacji (3);
2.4.4.2. kodu homologacji, umieszczonego blisko wspomnianego Scigtego okregu.

2.4.5.  Jezeli wystepujacy o homologacje otrzymal ten sam kod homologacji dla kilku nazw handlowych lub znakéw
towarowych, wowczas do spelnienia wymagan pkt 2.3.1.1 wystarczy umieszczenie jednejfjednego z nich.

2.4.6. Oznaczenia i napisy wymienione w pkt 2.3.1 oraz 2.4.3 muszg by¢ wyraznie czytelne i nieusuwalne.

2.4.7. Przykladowy uklad znaku homologacji podano w zalaczniku 3 do niniejszego regulaminu.

3. WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1. Definicje

3.1.1. ,Gazowo-wyladowcze Zrodlo Swiatla™ Zrédlo $wiatta, w ktérym $wiatlo wytwarzane jest przez stabilny tuk
elektryczny.

3.1.2. |, Statecznik”™ specyficzny uklad zasilania dla gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla, opcjonalnie z nim zintegro-
wany.

(0123456789
ABCDEFGHJKLMNPRSTUVWXYZ

(*) Numery wyrdzniajace Umawiajacych sie Stron Porozumienia z 1958 r. podano w zalaczniku 3 do ujednoliconej rezolucji w sprawie
budowy pojazdéw (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

,Napiecie znamionowe”: napigcie wejsciowe oznakowane na stateczniku lub na zrédle $wiatta, w przypadku
gdy statecznik jest z nim zintegrowany.

,Moc znamionowa”: moc oznaczona na gazowo-wyladowczym Zrédle $wiatla i stateczniku.

,Napiecie probne”: napiecie na zaciskach wejsciowych statecznika lub na zaciskach Zrédta $wiatla, w przypadku
gdy statecznik jest z nim zintegrowany, ktére jest wlasciwe dla gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla i przy
ktérym nalezy bada¢ jego wilasciwosci elektryczne i fotometryczne.

,Warto$¢ obiektywna”: warto$¢ konstrukcyjna wlasciwosci elektrycznej lub fotometrycznej. Nalezy ja osiagnad,
w ramach okreslonej tolerancji, gdy gazowo-wyladowcze Zrédlo $wiatla jest zasilane przez statecznik, opcjo-
nalnie z nim zintegrowany i pracujacy przy napieciu stosowanym w badaniu.

Wzorcowe gazowo-wyladowcze zrédlo $wiatla™ specjalne gazowo-wyladowcze zrédlo $wiatla stosowane w
badaniu reflektoréw, o ograniczonych wymiarach i wlasciwosciach elektrycznych i fotometrycznych, okreslo-
nych w odpowiednim arkuszu danych.

,O$ odniesienia” o§ okre§lona w odniesieniu do trzonka, w odniesieniu do ktérej sprawdzane s3 pewne
wymiary gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla.

,Plaszczyzna odniesienia™ plaszczyzna okre$lona w odniesieniu do trzonka, w stosunku do ktérej sprawdzane
sa pewne wymiary gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla.

Specyfikacje ogélne

Kazda przedlozona probka musi odpowiadaé odno$nym specyfikacjom zawartym w niniejszym regulaminie w
przypadku badania ze statecznikiem zgodnie z pkt 2.2.2.4, jezeli nie jest on zintegrowany ze zrédlem $wiatla.

Gazowo-wyladowcze Zrodla Swiatla muszg by¢ zaprojektowane tak, aby w warunkach normalnej eksploatacji
przez caly czas pozostawaly w dobrym stanie. Ponadto nie mogg wykazywaé bledéw konstrukcyjnych ani
produkcyjnych.

Produkcja

Banka gazowo-wyladowczego Zrédla Swiatla nie moze mieé¢ zadnych rys lub skaz, ktére zmniejszalyby jego
wydajnos¢ i parametry optyczne.

W przypadku bariki barwionej (zewnetrznie) po 15 godzinach pracy ze statecznikiem lub Zrddlem $wiatla ze
statecznikiem zintegrowanym przy napieciu stosowanym w badaniu powierzchnie banki nalezy delikatnie prze-
trze¢ bawelniang tkaning nasgczona mieszaning ztozong w 70 % objetosci z n-heptanu i w 30 % objetosci z
toluenu. Po okolo pigciu minutach powierzchnia jest poddawana ogledzinom. Nie moze ona wykazywac
zadnych widocznych zmian.

Gazowo-wyladowcze Zrodla $wiatta muszg by¢ zaopatrzone w znormalizowane trzonki wyszczegdlnione w
poszczegolnych arkuszach danych w zalgczniku 1 i zgodne z arkuszami danych dla trzonkéw zamieszczonych
w publikacji IEC nr 60061, wydanie trzecie.

Trzonek musi by¢ wytrzymaly i trwale przytwierdzony do banki.

W celu upewnienia si¢, ze gazowo-wyladowcze zrédla §wiatla spelniaja wymagania pkt 3.3.3 i 3.3.4, przepro-
wadza si¢ ogledziny, dokonuje kontroli wymiaréw oraz — w sytuacjach, gdy jest to niezbedne — prébnego
zamocowania.

Badania
Gazowo-wyladowcze Zrédla $wiatla nalezy sezonowaé w sposéb podany w zalaczniku 4.

Wszystkie probki nalezy badaé ze statecznikiem, zgodnie z pkt 2.2.2.4, jesli statecznik nie jest zintegrowany ze
zrédlem $wiatla.

Pomiar6éw elektrycznych dokonuje si¢ za pomocg przyrzadéw klasy co najmniej 0,2 (0,2 % dokladnosci pelnego
zakresu).
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3.5. Polozenie i wymiary elektrod, tuku i paskéw

3.5.1. Polozenie geometryczne elektrod musi odpowiadaé potozeniu okreslonemu w odpowiednim arkuszu danych.
Przyklad metody pomiaru polozenia tuku i elektrod podano w zalgczniku 5. Dopuszcza si¢ réwniez stosowanie
innych metod.

3.5.1.1. Pomiaru polozenia i wymiaréw elektrod Zrédla $wiatla nalezy dokonaé przed okresem sezonowania, dla
nieSwiecgcego gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla, z zastosowaniem metod optycznych umozliwiajgcych
pomiar przez szklang banke.

3.5.2.  Ksztalt i przemieszczenie tuku musza spelnia¢ wymagania podane w odpowiednim arkuszu danych.

3.5.2.1. Pomiar nalezy wykonaé po sezonowaniu ze Zrédlem $wiatla zasilanym przez statecznik przy napigciu stoso-
wanym w badaniu lub zZrédlem $wiatla ze statecznikiem zintegrowanym przy napigciu stosowanym w badaniu.

3.5.3. Polozenie, wymiary i przepuszczalno$¢ paskéw musza spelniaé wymagania podane w odpowiednim arkuszu

danych.

3.5.3.1. Pomiar nalezy wykonaé po sezonowaniu ze Zrédlem $wiatla zasilanym przez statecznik przy napigciu stoso-
wanym w badaniu lub Zrédlem $wiatla ze statecznikiem zintegrowanym przy napigciu stosowanym w badaniu.

3.6. Charakterystyki zaptonu, rozruchu i ponownego zaplonu w stanie cieplym
3.6.1. Zaplon

Przy badaniu zgodnie z warunkami okre$lonymi w zalaczniku 4 gazowo-wyladowcze zrédlo $wiatla nalezy
zapali¢ bezposrednio i pozostawi¢ w tym stanie.

3.6.2. Rozruch

3.6.2.1. W przypadku gazowo-wyladowczych Zrédel $wiatla o warto$ci obiektywnego strumienia $wietlnego powyzej
2 000 Im:

Przy pomiarze zgodnie z warunkami okre$lonymi w zalaczniku 4 gazowo-wyladowcze Zrédlo $wiatla musi
emitowaé co najmniej:

po 1 sekundzie: 25 % obiektywnego strumienia $wietlnego,
po 4 sekundach: 80 % obiektywnego strumienia $wietlnego.

Warto$¢ obiektywnego strumienia $wietlnego podano we whasciwym arkuszu danych.

3.6.2.2. W przypadku gazowo-wyladowczych Zrodel $wiatta o wartosci obiektywnego strumienia $wietlnego nieprzekra-
czajacej 2 000 Im:

Przy pomiarze zgodnie z warunkami okreSlonymi w zalgczniku 4 gazowo-wyladowcze Zrédla Swiatta musza
emitowa¢ co najmniej 800 Im po 1 sekundzie i co najmniej 1 000 Im po 4 sekundach.

Warto$¢ obiektywnego strumienia $wietlnego podano we wlasciwym arkuszu danych.
3.6.3. Ponowny zaplon w stanie cieplym

Przy badaniu zgodnie z warunkami okreslonymi w zalaczniku 4 gazowo-wyladowcze Zrédlo $wiatta musi
zapalal si¢ ponownie bezposrednio po wylaczeniu w czasie okreSlonym w arkuszu danych. Po jednej sekundzie
zrédlo Swiatla musi emitowaé co najmniej 80 % obiektywnego strumienia $§wietlnego.

3.7. Wiasciwosci elektryczne

Przy pomiarze zgodnie z warunkami okre§lonymi w zalaczniku 4 warto$¢ napiecia i mocy Zrédla $wiatla musi
miesci¢ si¢ w granicach podanych we wlasciwym arkuszu danych.
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3.9.4.

Strumiert $wietlny

Przy pomiarze zgodnie z warunkami okreslonymi w zalagczniku 4 warto$¢ strumienia $wiatla musi miescic sig
w granicach podanych we wlasciwym arkuszu danych. W przypadku gdy dla tego samego typu przewidziano
barwe bialg i z6kta, warto$¢ obiektywna stosuje si¢ do Zrodet $wiatla emitujacych $wiatlo biate, podczas gdy
strumien $wietlny zZrédla Swiatla emitujgcego $wiatto z6tte musi wynosi¢ co najmniej 68 % tej wartosci.

Barwa

Barwa emitowanego $wiatla musi by¢ biala albo selektywnie z6tta. Ponadto wlasciwosci kolorymetryczne, wyra-
zone przez wspolrzedne chromatycznosci CIE, musza miesci¢ si¢ w granicach okreSlonych we wiasciwym

arkuszu danych.

Definicje barwy emitowanego $wiatla podane w regulaminie nr 48 oraz serii poprawek do tego regulaminu
obowigzujacych w momencie skladania wnioskéw o udzielenie homologacji typu maja zastosowanie w odnie-
sieniu do niniejszego regulaminu.

Pomiaru barwy dokonuje si¢ zgodnie z warunkami okre§lonymi w zalgczniku 4 pkt 10.

Minimalna zawarto$¢ czerwieni w gazowo-wyladowczym Zrddle Swiatta musi by¢ taka, aby

gdzie:

E. (V) [W/nm]
VN (1]

Powyzsza warto§¢ nalezy obliczy¢ z dokladnoscia do jednego nanometra.

Promieniowanie UV

780 nm

[ EM) V) -dh

k _ A=610nm
red — " 780nm

J EMX)-VQ\)-dA

A=380nm

oznacza dtugo$¢ fali.

oznacza rozklad widmowy strumienia promieniowania;

oznacza skuteczno$¢ Swietlng widmowa;

> 0,05

Promieniowanie UV gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla musi by¢ takie, by bylo ono zrédlem o niskim

promieniowaniu UV zgodnym z nast¢pujagcymi parametrami:

gdzie:

SN (1]

k, =683  [Im/W]

kuv =

400 nm

[ EQM)-SQ) -d\

A=250 nm

400 nm

koo [ EQ)-VQ)-d\

A=380nm

<10° W/lm

oznacza wzgledny rozklad widmowy promieniowania;

oznacza fotometryczny réwnowaznik promieniowania.

(Definicje pozostalych symboli zawarto w pkt 3.9.4 powyzej).

Powyzsza warto$¢ nalezy obliczy¢ z doktadnoscia do jednego nanometra.

Promieniowanie UV nalezy skorygowa¢ zgodnie z warto$ciami podanymi w ponizszej tabeli.

A SO A SO A SN
250 0,430 305 0,060 355 0,00016
255 0,520 310 0,015 360 0,00013
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A SN \ SO X SN
260 0,650 315 0,003 365 0,00011
265 0,810 320 0,001 370 0,000090
270 1,000 325 0,00050 375 0,000077
275 0,960 330 0,00041 380 0,000064
280 0,880 335 0,00034 385 0,000053
285 0,770 340 0,00028 390 0,000044
290 0,640 345 0,00024 395 0,000036
295 0,540 350 0,00020 400 0,000030
300 0,300

Wybrane dlugosci fal s3 reprezentatywne; inne wartosci powinny by¢ interpolowane.
Wartosci zgodne z ,Wytycznymi IRPA/INIRC dot. limitéw narazenia na promieniowanie ultrafioletowe”.
3.11. Wzorcowe gazowo-wyladowcze Zrédla $wiatla

Wzorcowe gazowo-wyladowcze Zrédla $wiatla musza spelnia¢ wymagania stosowane w homologacji Zrodel
Swiatla oraz wymagania szczegdlne okreslone we wilasciwym arkuszu danych. W przypadku typu emitujacego
Swiatlo biale i $wiatlo selektywnie Zolte wzorcowe zrédlo $wiatla musi emitowal $wiatlo biale.

4, ZGODNOSC PRODUKCJI

4.1. Gazowo-wyladowcze Zrodia $wiatla homologowane zgodnie z niniejszym regulaminem musza by¢ wyproduko-
wane w taki sposob, aby byly zgodne z homologowanym typem, poprzez spelnienie wymagan dotyczacych
oznakowania oraz wymagan technicznych zawartych w pkt 3 powyzej i w zalgcznikach 1 i 3 do niniejszego

regulaminu.

4.2. W celu sprawdzenia, czy spelnione s3 wymagania pkt 4.1, nalezy przeprowadza¢ odpowiednie kontrole
produkcji.

4.3, W szczegblnosci posiadacz homologacji musi:

4.3.1.  zapewnic istnienie procedur skutecznej kontroli jakosci wyrobow;

4.3.2. posiada¢ dostgp do aparatury kontrolnej niezbednej do sprawdzania zgodnosci kazdego homologowanego
typu;

4.3.3. zapewnic rejestracje wynikow badan i dostepnos$¢ zalaczonych dokumentéw przez czas okreslony w porozu-
mieniu z organem administracji;

4.3.4. prowadzi¢ analize wynikéw kazdego rodzaju badan, stosujac kryteria podane w zalaczniku 7, w celu spraw-
dzenia i zapewnienia stabilnoSci charakterystyk wyrob6w, okreSlajac przy tym margines na zmiany procesu
produkcyjnego;

4.3.5. zapewni¢ przeprowadzanie dla kazdego typu gazowo-wyladowczego zZrédla $wiatlta przynajmniej tych badan,
ktorych przeprowadzanie nakazano w zalgczniku 6 do niniejszego regulaminu;
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4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.4.4.

4.4.5.

5.1.

5.2.

dopilnowa¢, aby kazdy zestaw prébek bedacy dowodem niezgodnosci w $wietle danego typu badania powo-
dowal pobranie nastgpnej probki i ponowne przeprowadzenie badania. Podejmuje si¢ wszelkie niezbedne kroki
w celu przywrécenia zgodnosci przedmiotowej produkji.

Wihasciwy organ, ktéry udzielit homologacji typu, moze w dowolnej chwili sprawdzi¢ metody kontroli zgod-
nosci stosowane w kazdym zakladzie wytwérczym.

Podczas kazdej kontroli wyniki badan oraz zapis z oceny produkcji nalezy udostepni¢ inspektorowi.

Inspektor moze pobra¢ wyrywkowo probki, ktére zostang zbadane w laboratorium producenta. Minimalna
liczba probek moze by¢ okreslana wedlug wynikéw kontroli prowadzonej samodzielnie przez producenta.

Jezeli poziom jakosci wydaje si¢ niezadowalajacy lub jezeli wydaje si¢ konieczna weryfikacja waznosci badan
przeprowadzonych zgodnie z powyzszym pkt 4.4.2, inspektor jest zobowiazany wybra¢ prébki i przestal je do
placowki technicznej, ktdra przeprowadzita badania homologacyjne typu.

Wiasciwy organ moze przeprowadzi¢ dowolne badania przewidziane w niniejszym regulaminie. Badania te
nalezy przeprowadzi¢ na wybranych losowo prébkach, nie powodujac przy tym zakldcen realizacji zobowigzan
wytworcy oraz zgodnie z kryteriami zalgcznika 8.

Wilasciwy organ musi dazy¢ do przeprowadzania kontroli z czgstotliwoscig raz na dwa lata. Kwesti¢ t¢ pozos-
tawia si¢ jednak do uznania wlasciwego organu zgodnie z jego wiedza w zakresie organizacji skutecznej
kontroli zgodnosci produkcji. W przypadku odnotowania negatywnych wynikéw wlasciwy organ jest zobowia-
zany zapewni¢ podjecie wszelkich niezbednych krokéw w celu niezwlocznego przywrécenia zgodnosci
produkgji.

SANKCJE Z TYTULU NIEZGODNOSCI PRODUKC(]I

Homologacja udzielona dla gazowo-wyladowczego zrédla Swiatla zgodnie z niniejszym regulaminem moze
zosta¢ cofnieta w razie niespelnienia okreslonych wymagan zgodnosci produkji.

Jezeli Umawiajaca si¢ Strona Porozumienia stosujgca niniejszy regulamin cofnie udzielong przez siebie homolo-
gacje, niezwlocznie powiadamia o tym fakcie, za pomoca formularza zawiadomienia zgodnego ze wzorem
przedstawionym w zalgczniku 2 do niniejszego regulaminu, pozostale Umawiajace si¢ Strony stosujgce
niniejszy regulamin.

OSTATECZNE ZANIECHANIE PRODUK(JI

Jezeli posiadacz homologacji ostatecznie zaniecha produkeji typu gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatta homo-
logowanego zgodnie z niniejszym regulaminem, informuje o tym organ administracji, ktéry udzielit homolo-
gacji. Po otrzymaniu stosownego zawiadomienia wyzej wymieniony organ powiadamia o tym pozostale Strony
Porozumienia stosujgce niniejszy regulamin, za pomocg formularza zawiadomienia zgodnego ze wzorem przed-
stawionym w zalgczniku 2 do niniejszego regulaminu.

NAZWY I ADRESY PLACOWEK TECHNICZNYCH UPOWAZNIONYCH DO PRZEPROWADZANIA BADAN HOMOLOGA-
CYJNYCH ORAZ NAZWY I ADRESY ORGANOW ADMINISTRAC]I

Strony Porozumienia stosujgce niniejszy regulamin przekazuja sekretariatowi Organizacji Narodéw Zjednoczo-
nych nazwy i adresy placéwek technicznych upowaznionych do przeprowadzania badan homologacyjnych oraz
nazwy i adresy organéw administracji udzielajacych homologacji, ktérym nalezy przesyla¢ wydane w innych
krajach zawiadomienia poswiadczajace udzielenie, rozszerzenie, odmowe udzielenia lub cofnigcie homologacji
albo ostateczne zaniechanie produkgji.
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ZALACZNIK 1

ARKUSZE DOTYCZACE GAZOWO-WYLADOWCZYCH ZRODEL SWIATEA

Wykaz kategorii gazowo-wytadowczych zZrédel $wiatla oraz odpowiadajgce im numery arkuszy

Kategoria zrédla Swiatla

DIR
D1S
D2R
D2S
D3R
D3S
D4R
D4S
D5S
D6S
D8S

Numer arkusza

Wykaz arkuszy dotyczacych gazowo-wyladowczych zrédel Swiatla oraz ich kolejno$¢ w niniejszym zalgczniku

Numer arkusza

DxR/1 do 7
DxS/1 do 6
D5S/1 do 5
D6S/1 do 5
D8S/1 do 5

(Arkusz DxR/6: dwie strony)

Kategorie D1R, D2R, D3R I D4R - arkusz DxR/1

Rysunki te stuzg jedynie przedstawieniu gléwnych wymiaréw (w mm) gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla.

Rysunek 1

Kategoria DIR — Typ z przewodami — Trzonek PK32d-3

Plaszczyzna odniesienia (')

al

a2

271

1

()

05 odniesienia (%)
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Rysunek 2

Kategoria D2R — Typ ze zlaczka — Trzonek P32d-3

Plaszczyzna odniesienia (') v

N

Is al_, a2 Ba
IR g
1 —_— 25
- - ww@#‘ ‘ C
i
\
» 0
i 271 05 odniesienia (%)
o -

(") Plaszczyzna odniesienia jest okre$lona przez punkty na powierzchni oprawy, do ktérych przylegaja trzy wystepy
podpierajace pierScienia trzonka.

(3 Zob. arkusz DxR/3.

() Jesli chodzi o o$ odniesienia, przy pomiarze w odleglosci 27,1 mm od plaszczyzny odniesienia mimosréd
zewnetrznej powierzchni banki musi by¢ mniejszy niz + 0,5 mm w kierunku C i mniejszy niz — 1 mm [+ 0,5 mm w
kierunku A.

Kategorie DIR, D2R, D3R I D4R - arkusz DxR/2

Rysunki te stuzg jedynie przedstawieniu gléwnych wymiaréw (w mm) gazowo-wyladowczego Zrédla swiatla.

Rysunek 3

Kategoria D3R — Typ z zaplonnikiem — Trzonek PK32d-6

/ Plaszczyzna odniesienia (')

- al

3

()

05 odniesienia ()




30.9.2014 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej L 285/45

Rysunek 4

Kategoria D4R — Typ ze zlaczka — Trzonek PK32d-6

Plaszczyzna odniesienia ()

,

_EM al o2
3
e __é_ ; “__.’
o 27.1 0
Fllm—

(") Plaszczyzna odniesienia jest okre$lona przez punkty na powierzchni oprawy, do ktérych przylegaja trzy wystepy
podpierajace pierScienia trzonka.

(&) Zob. arkusz DxR/3.

() Jesli chodzi o o§ odniesienia, przy pomiarze w odleglosci 27,1 mm od plaszczyzny odniesienia mimosréd
zewnetrznej powierzchni baiki musi by¢ mniejszy niz + 0,5 mm w kierunku C i mniejszy niz — 1 mm [+ 0,5 mm w
kierunku A.

Kategorie DIR, D2R, D3R I D4R - arkusz DxR/3

Rysunek 5

Definicja osi odniesienia (')

Trzonek nalezy pchac w tym kierunku

R 05 odniesienia
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Rysunek 6
Maksymalny obrys lampy (3
Of$ odniesienia
3 /
n
S s A\ /)
S/
% 12
g
3l 12,
o 85 -
- Plaszczyzna odniesienia

(') O$ odniesienia jest prostopadla do plaszczyzny odniesienia i przechodzi przez punkt przecigcia obu réwnoleglych

pokazanych na rysunku 5.

(*) Szklana barika i podpory nie mogg wykraczaé poza obrys pokazany na rysunku 6. Obrys ten jest koncentryczny z

osig odniesienia.

Kategorie DIR, D2R, D3R I D4R - arkusz DxR[4

Wymiary

Produkcyjne zrédla Swiatla

Wzorcowe zrodia $wiatla

Polozenie elektrod

Arkusz DxR/5

Polozenie i ksztalt tuku

Arkusz DxR/6

Polozenie czarnych paskow

Arkusz DxR/[7

al (1) 45° % 5°
a2 (1) 45° min.
D1R: Trzonek PK32d-3
B%g gzgﬁzlﬁ géégi ¢ 2godny z publikacja IEC 60061 (arkusz 7004-111-4)
DA4R: Trzonek P32d-6

WEASCIWOSCI ELEKTRYCZNE I FOTOMETRYCZNE

DIR/D2R | D3R/D4R | DIR/D2R | D3R/D4R

Znamionowe napigcie statecznika \ 12 (%) 12
Moc znamionowa w 35 35
Napigcie probne \% 13,5 13,5
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Wymiary Produkcyjne Zrédla §wiatla Wzorcowe Zrédla $wiatta
DIR/D2R | D3R/D4R | DIR/D2R | D3R/D4R
Napigcie lampy Obiektywne \% 85 42 85 42
Tolerancja t 17 9 t8 t 4
Moc lampy Obiektywna W 35 35
Tolerancja t3 0,5
Strumien $wietlny Obiektywny Im 2 800 2 800
Tolerancja + 450 + 150
Wsp6trzedne chroma- Obiektywne x=0,375 y =0,375
tycznosci w przypadku
$wiatla bialego Tolerancja (%) Zakresy x = 0,345 y =0,150 + 0,640 x
x = 0,405 y =0,050 + 0,750 x
Punkty przecigcia x = 0,345 y=0,371
x = 0,405 y = 0,409
x = 0,405 y = 0,354
x = 0,345 y = 0,309
Czas wylaczenia przed ponownym s 10 10

zaplonem w stanie cieplym

(") Czes¢ banki wewnatrz katéw al i a2 musi by¢ elementem emitujacym $wiato. Jej ksztalt musi by¢ mozliwie najbardziej jednorodny
i musi ona by¢ pozbawiona odksztalcent optycznych. Wymaganie to ma zastosowanie do calego obwodu barki wewnatrz katéw al
i a2 z wyjatkiem czarnych paskow.

—_——
==

Zob. zalacznik 4.

Stosowane wartoSci napigcia statecznikow moga réznic si¢ od 12 V.

Kategorie D1R, D2R, D3R I D4R - arkusz DxR/5

Polozenie elektrod

Badanie to ma na celu stwierdzenie, czy polozenie elektrod wzgledem osi odniesienia i plaszczyzny odniesienia jest

prawidlowe.

odniesienia

e 25 mmod plaszezyzny .. pulen

Kierunek pomiaru: widok Zrédla $wiatla z boku i z géry

<& Plaszczyzna odniesienia
W"“““‘
. 21
|
05 odniesienia
\ | L3 a2
¥
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Wymiary (w milimetrach) Produkeyjne 7rodta swiatka Wzorcowe 7rédla swiatla
al d+0,5 d+0,2
a2 d+0,7 d+0,35
bl 0,4 0,15
b2 0.8 0.3
¢ 4,2 4,2

d = §rednica elektrody;
d<0,3dlaDIRiD2R;
d < 0,4 dlaD3R i D4R.

Wierzcholek elektrody znajdujacy sie najblizej plaszczyzny odniesienia musi znajdowaé si¢ na obszarze okre$lonym
przez al i bl. Wierzcholek elektrody znajdujacy si¢ najdalej od plaszczyzny odniesienia musi znajdowac si¢ na obszarze

okreslonym przez a2 i b2.

Kategorie D1R, D2R, D3R I D4R - arkusz DxR/6 (strona 1 z 2)

Polozenie i ksztalt tuku

Badanie to ma na celu okreslenie ksztaltu i ostrosci tuku oraz jego polozenia wzgledem osi i plaszczyzny odniesienia
poprzez pomiar jego wygiecia i rozproszenia; poprzez pomiar luminancji w Srodkowym przekroju D, gdzie Lmax_. jest

maksymalng luminancja tuku mierzong z kierunku obserwacji C; zob. arkusz DxR/2.

Lmaxc

Luminancja (wzgledna)

Nominalne
polozenie
elektrod D

Xewn ==

Wzgledny rozklad
luminancji w $rodkowym
przekroju D

IXBUT e s e o

g

27,1

05
odniesienia

5
£

Ksztalt luku ma wylacznie
charakter pogladowy.

i
i
!
!
!
!
!
™\
!
i
!
!
!
i
i

Plaszczyzna odniesienia sl
i

Kierunek pomiaru C

okreslono w arkuszu DxR /7.

Przy pomiarze wzglednego rozkladu luminancji w $rodkowym przekroju D, jak pokazano na powyzszym rysunku,
maksymalna warto$¢ Lmax. musi znajdowac si¢ w odleglosci r od osi odniesienia. Odcinek taczacy punkty wyznaczajace
20 % Lmax. ma dlugos¢ s, jak pokazano na powyzszym rysunku.
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Produkcyjne Zrédla §wiatla
Wymiary w mm Wzorcowe Zrodla $wiatta
DIR/D2R D3R/D4R
r (ugiecie tuku) 0,50 £ 0,25 0,50 £ 0,25 0,50 = 0,20
s (rozproszenie tuku) 1,10 £ 0,25 1,10 + 0,25/- 0,40 1,10 £ 0,25

Kategorie DIR, D2R, D3R I D4R - arkusz DxR/6 (strona 2 z 2)
Swiatlo rozproszone

Badanie to ma na celu stwierdzenie wystgpowania niepozadanego odbitego $wiatla rozproszonego poprzez pomiar lumi-
nancji w strefie A i przy liniach B i C, gdzie Lmax; jest maksymalng luminancjg luku mierzong z kierunku obserwacji B;

zob. arkusz DxR/2.

LmaXB
Nominalne
Luminancja (wzgledna) polozenie .
elektrod D Strefa A i
. i
— j
wwwwwwwww e e fl ;
e i
s ek i
~~~~~~~~~~~~~ I e B 1 SRR
) | i 2 N
/ ! "~ LiniaB ZA Y
L Linia C > i odniesienia
5 245
& 27,1 ;
29,6 N i
Plaszczyzna odniesienia ““““““%
Wzg.lgdnxroz,k%ad Ksztalt luku ma wylacznie Kierunek pomiaru B
luminancji w Srodkowym charakter pogladowy. okreslono warkuszu DxR/7.
przekroju D

Przy pomiarze luminancji z kierunku pomiaru B, jak okreslono w arkuszu DxR|7, w ukladzie przedstawionym w zalacz-
niku 5, jednak z okraglym polem o $rednicy 0,2M mm, wzgledna luminancja wyrazona jako warto$¢ procentowa Lmax,
(w przekroju D) musi wynosic:

Strefa A <45%
Linia B <15%
Linia C <50%

Obszar strefy A okreSlony jest przez czarng powloke, zewnetrzng powierzchnie banki oraz plaszczyzne znajdujacy sig
24,5 mm od plaszczyzny odniesienia.
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Kategorie D1R, D2R, D3R I D4R - arkusz DxR|7
PolozZenie czarnych paskow

Badanie to ma na celu stwierdzenie, czy polozenie czarnych paskéw wzgledem osi odniesienia i plaszczyzny odniesienia
jest prawidlowe.

05§ odniesienia

4PN

i
i
! ot 24
. 27,1
Plaszczyzna odniesienia g 30 -
— o
Widok z kierunku A

Przy pomiarze rozmieszczenia luminancji tuku, jak okreslono w arkuszu DxR/6, po skierowaniu zrodla $wiatla w taki
sposob, ze czarny pasek pokrywa tuk, luminancja musi wynosi¢ < 0,5 % Lmax.

Na obszarze okreSlonym przez al i a3 czarng powloke mozna zastapi¢ innym Srodkiem uniemozliwiajagcym przepusz-
czanie $wiatla przez ten obszar.

Wymiary Produkcyjne Zrédla Swiatla Wzorcowe Zrodla $wiatla

al 45° £ 5°

a3 70° min.

a4 65° min.

B1/24, p1/30, f2/24, p2/30 25° £ 5°

f1/24, £2/24 (1) 0,15 £ 0,25 0,15+ 0,20
f1/30 (1) f1/24 mv £ 0,15 (9) f1/24 mv % 0,1
2/30 (1) £2/24 mv £ 0,15 (9) £2/24 mv £ 0,1
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Wymiary

Produkcyjne Zrédla §wiatla

Wzorcowe Zrodla $wiatla

f1/24 mv - £2/24 mv

+ 0,3 maks.

+ 0,2 maks.

d

9+1

(") f1/...” oznacza wymiar f1 mierzony w takiej odleglosci w mm od plaszczyzny odniesienia, jak liczba stojaca po ukosniku.

(® ,.../24 mv” oznacza warto$¢ zmierzong w odlegloici 24 mm od plaszczyzny odniesienia.

Kategorie D1S, D2S, D3S I D4S - arkusz DxS/1

Rysunki te stluzg jedynie przedstawieniu gléwnych wymiaréw (w mm) gazowo-wyladowczego Zrédla swiatla.

Rysunek 1

Kategoria D1S — Typ z przewodami — Trzonek PK32d-2

Plaszczyzna odniesienia (')

al

Kategoria D2S — Typ ze zlaczky- Trzonek P32d-2

d

foe

\(3)

Rysunek 2

Plaszczyzna odniesienia ()

al

05 odniesienia (%)

B-»

0% odniesienia ()

B>

A
v

(') Plaszczyzna odniesienia jest okreslona przez punkty na powierzchni oprawy, do ktoérych przylegaja trzy wystepy

podpierajace pierScienia trzonka.
(&) Zob. arkusz DxS/3.

(}) Przy pomiarze w odlegtosci 27,1 mm od plaszczyzny odniesienia i w stosunku do $rodkowego punktu wnetrza

banki mimosréd zewnetrznej banki musi wynosi¢ maksymalnie 1 mm.
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Kategorie D1S, D2S, D3S I D4S - arkusz DxS/2

Rysunki te stuzg jedynie przedstawieniu gléwnych wymiaréw (w mm) gazowo-wyladowczego Zrédla swiatla.

Rysunek 3

Kategoria D3S — Typ z zaplonnikiem — Trzonek PK32d-5

Plaszczyzna odniesienia (')

e " 27,1 05 odniesienia (%)

Rysunek 4

Kategoria D4S — Typ ze zlaczka - Trzonek P32d-5

Plaszczyzna odniesienia (')

— -

a2

|
A

B-p—

i 27.1 () 05 odniesienia ()

(') Plaszczyzna odniesienia jest okreslona przez punkty na powierzchni oprawy, do ktoérych przylegaja trzy wystepy
podpierajace pierScienia trzonka.

(&) Zob. arkusz DxS/3.

(}) Przy pomiarze w odlegtosci 27,1 mm od plaszczyzny odniesienia i w stosunku do $rodkowego punktu wnetrza
banki mimosréd zewnetrznej banki musi wynosi¢ maksymalnie 1 mm.
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Kategorie D1S, D2S, D3S I D4S - arkusz DxS/3

Rysunek 5

Definicja osi odniesienia (!)

Trzonek nalezy pchac w tym kierunku

05§ odniesienia

Rysunek 6

Maksymalny obrys lampy (3

05§ odniesienia

W
SIS
A sf
1 i‘? Z 7
7
3l 12

55

¢, Plaszczyzna odniesienia

(") O§ odniesienia jest prostopadla do plaszczyzny odniesienia i przechodzi przez punkt przecigcia obu réwnoleglych
pokazanych na rysunku 5.

(%) Szklana barika i podpory nie moga wykracza¢ poza obrys pokazany na rysunku 6. Obrys ten jest koncentryczny z
osig odniesienia.
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Kategorie D1S, D2S, D3S I D4S - arkusz DxS/4

Wymiary

Produkcyjne zrédla Swiatla

Wzorcowe zrodla $wiatta

Potozenie elektrod

Arkusz DxS/5

Polozenie i ksztalt tuku

Arkusz DxS/6

al, a2 () 55° min. 55° min.
D1S: Trzonek PK32d-2
D2S: Trzonek P32d-2 q
D3S: Trzonek PK32d-5 zgodny z publikacja IEC 60061 (arkusz 7004-111-4)
D4S: Trzonek P32d-5
WEASCIWOSCI ELEKTRYCZNE I FOTOMETRYCZNE
DIS/D2S | D3S/D4S | DIS/D2S D3S/D4S
Znamionowe napiecie statecznika \ 12 (3 12
Moc znamionowa W 35 35
Napigcie probne \% 13,5 13,5
Napiecie lampy Obiektywne \% 85 42 85 42
Tolerancja t 17 +9 t 8 t 4
Moc lampy Obiektywna W 35 35
Tolerancja t3 +0,5
Strumien $wietlny Obiektywny Im 3 200 3 200
Tolerancja + 450 + 150
Wsp6trzedne chroma- Obiektywne x=0,375 y=0,375
tycznosci
Tolerancja (%) Zakresy x = 0,345 y =0,150 + 0,640 x
x = 0,405 y =0,050 + 0,750 x
Punkty przecigcia x = 0,345 y=0,371
x = 0,405 y = 0,409
x = 0,405 y = 0,354
x = 0,345 y = 0,309
Czas wylaczenia przed ponownym s 10 10
zaplonem w stanie cieplym

(") Czgs¢ banki wewnatrz katéw al i a2 musi by¢ elementem emitujacym $wiatlo. Jej ksztalt musi by¢ mozliwie najbardziej jednorodny
i musi ona by¢ pozbawiona odksztalcent optycznych. Wymaganie to ma zastosowanie do calego obwodu bariki wewnatrz katéw al

ia2.

——
==

Zob. zalgcznik 4.

Stosowane wartoSci napigcia statecznikow moga réznic si¢ od 12 V.
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Kategorie D1S, D2S, D3S I D4S - arkusz DXS/5
Polozenie elektrod

Badanie to ma na celu stwierdzenie, czy polozenie elektrod wzgledem osi odniesienia i plaszczyzny odniesienia jest
prawidlowe.

Plaszczyzna odniesienia

R s
. b2
b1,
E A
Of$ odniesienia E
\ al % azZ
l : :
| Y
|
25 d pt ' I
; mm od plaszczyzny -l c -
odniesienia
Kierunek pomiaru: widok Zrédla $wiatla z boku i z géry
Wymiary (w milimetrach) Produkcyjne zrédla Swiatla Wzorcowe Zrodla $wiatta
al d+0,2 d+0,1
a2 d+0,5 d+0,25
bl 0,3 0,15
b2 0,6 0,3
c 4,2 4,2

d = $rednica elektrody;
d < 0,3 dlaD1SiD2S;
d < 0,4 dla D3S i D4S.

Wierzcholek elektrody znajdujacy si¢ najblizej plaszczyzny odniesienia musi znajdowaé si¢ na obszarze okre$lonym
przez al i bl. Wierzcholek elektrody znajdujacy si¢ najdalej od plaszczyzny odniesienia musi znajdowac si¢ na obszarze
okreslonym przez a2 i b2.

Kategorie D1S, D2S, D3S I D4S - arkusz DxS/6

Potozenie i ksztatt tuku

Badanie to ma na celu okreslenie ksztaltu tuku i jego polozenia wzgledem osi odniesienia i plaszczyzny odniesienia
poprzez pomiar jego wygiecia i rozproszenia w Srodkowym przekroju w odlegloici 27,1 mm od plaszczyzny odnie-
sienia.
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Luminancja (wzgledna) Nominalne polozenie E
elektrod !
D !
[ i y 1
i i I
8 e ———— o o gl e e e e i
I i > / {/"‘ i
i Iy R 3
) | & N
%; I i I 08
: ! ! odniesienia
) 5 i
i~ B i
2 27,1 i
- !
i
Plaszczyzna odniesienia j
i
Wzgledny rozklad Ksztalt luku ma Kierunek pomiaru B:
luminancji w $rodkowym wylacznie charakter widok boczny Zrédla $wiatla
przekroju D. pogladowy.

Przy pomiarze wzglednego rozkladu luminancji w srodkowym przekroju, jak wskazano na powyzszym rysunku, maksy-
malna warto$¢ musi znajdowac si¢ w odleglosci r od osi odniesienia. Odcinek taczacy punkty wyznaczajace 20 % maksy-
malnej wartosci ma dlugosé s:

Wymiary w mm Produkcyjne Zrédla Swiatla Wzorcowe Zrodla $wiatta

r (ugiecie tuku 0,50 + 0,40 0,50 + 0,20
g1

s (rozproszenie tuku) 1,10 = 0,40 1,10 £ 0,25
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Kategoria D5S - arkusz D5S/[1

Rysunki te stuzg jedynie przedstawieniu gléwnych wymiaréw (w mm) gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla.

Rysunek 1

Kategoria D5S - Trzonek PK32d-7

Plaszczyzna odniesienia (') Widok z tylu

I 275

H
H
H
§
H
H
H
H
H
i
]
H
#

[ . ———

18.0 05 odniesienia ()

\ vN)d strony palnika
Z¥gcze

Uziemienie

e e e e e i e
—_
Y
~

-

Niepotgczone ()

(") Plaszczyzna odniesienia jest okre§lona przez punkty na powierzchni oprawy, do ktérych przylegaja trzy wystepy
podpierajace pierScienia trzonka.

(3 Zob. arkusz D5S/2.

() Przy pomiarze w odleglosci 18,0 mm od plaszczyzny odniesienia i w stosunku do Srodkowego punktu wnetrza
banki mimosréd zewnetrznej banki musi wynosi¢ maksymalnie 1 mm.

(* Lacze opcjonalne.
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Kategoria D5S - arkusz D5S/2

Rysunek 2

Definicja osi odniesienia (')

Trzonek nalezy pchaé w tym kierunku

Os$ odniesienia

Rysunek 3

Maksymalny obrys lampy (3

O$ odniesienia

A
2,
f’/f/// A SIS TS
7
5| 0 o M)
Q. B :
2
f
Z
o o e
G
z i2
3
43

(") O§ odniesienia jest prostopadla do plaszczyzny odniesienia i przechodzi przez punkt przecigcia obu réwnoleglych
pokazanych na rysunku 2.
(%) Szklana barika i podpory nie moga wykracza¢ poza obrys pokazany na rysunku 3. Obrys ten jest koncentryczny z

osig odniesienia.
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Kategoria D5S - arkusz D5S/3
Wymiary Produkcyjne Zrédla Swiatla Wzorcowe Zrodla $wiatta

Polozenie elektrod

arkusz D5S[4

Polozenie i ksztalt tuku

arkusz D5S/5

al, a2 () 55° min. 55° min.
D5S: Trzonek PK32d-7  zgodny z publikacja IEC 60061 (arkusz 7004-111-4)
WELASCIWOSCI ELEKTRYCZNE I FOTOMETRYCZNE
Napigcie znamionowe \% 12/24 12/24
Moc znamionowa W 25 25
Napigcie probne \% 13,2/28 13,2/28
Obiektywna moc lampy (?) W 31 maks. 31 maks.
Wspélrzedne chroma- Obiektywne x=0,375 y=0,375
tycznosci
Tolerancja (%) Zakresy x = 0,345 y =0,150 + 0,640 x
x = 0,405 y =0,050 + 0,750 x
Punkty przecigcia x = 0,345 y =0,371
x = 0,405 y = 0,409
x = 0,405 y =0,354
x = 0,345 y = 0,309
Obiektywny strumien $wietlny Im 2 000 = 300 2 000 £ 100
Czas wylaczenia przed ponownym S 10 10
zaplonem w stanie cieplym

(") Czg$¢ banki wewnatrz katéw al i a2 musi by¢ elementem emitujacym $wiatlo. Jej ksztalt musi by¢ mozliwie najbardziej jednorodny
i musi ona by¢ pozbawiona odksztalcen optycznych. Wymaganie to ma zastosowanie do catego obwodu banki wewnatrz katéw al

ia2.

—_——
=

Zob. zalgcznik 4.

Moc lampy ze statecznikiem zintegrowanym.

Kategoria D5S - arkusz D5S[4

Polozenie elektrod

Badanie to ma na celu stwierdzenie, czy polozenie elektrod wzgledem osi odniesienia i plaszczyzny odniesienia jest

prawidlowe.
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Widok z géry (schemat):

Plaszczyzna
odniesienia
b2 b1
. e
* £
f 05 odniesienia i
1 1
W G K R - “*?*‘W MMMMM mﬁ««»m—m4m4-&-«--yﬁrvnnv- --------- -
L] i
i 1
i i
i i 16,05 mm od
; e ; plaszczyzny
i* > odniesienia —
i
¥
Widok z boku (schemat):
Plaszczyzna
odniesienia
b2 b1
il il
¥ %
i 1
a2 ' a1l 3
B e T T -a=q-
1 i
i i
1 O5$ odniesienia ] 0,10
1 '
.+ i+ s+ ey g ¢ s . 5 ¢ ¢ . Y 3 a4 it SRR . ——
' i
b L »
i ¢ 16,05 mm od
plaszezyzny
odniesienia
Kierunek pomiaru: widok Zrédla $wiatla z boku i z géry
Wymiary w mm Produkcyjne zrédla Swiatla Wzorcowe Zrodla $wiatta
al 0,30 0,20
a2 0,50 0,25

bl 0,30 0,15
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Wymiary w mm

Produkcyjne Zrédla §wiatla

Wzorcowe Zrodla $wiatla

b2

0,60

0,30

3,90

3,90

Punkt polaczenia tuku z elektrodg znajdujacy si¢ najblizej plaszczyzny odniesienia musi znajdowal si¢ na obszarze
okreslonym przez al i bl. Punkt polaczenia tuku z elektrodg znajdujacy si¢ najdalej od plaszczyzny odniesienia musi
znajdowac si¢ na obszarze okreSlonym przez a2 i b2.

Kategoria D5S - arkusz D5S/5

Polozenie i ksztalt tuku

Badanie to ma na celu okreslenie ksztaltu tuku i jego polozenia wzgledem osi odniesienia i plaszczyzny odniesienia
poprzez pomiar jego wygiecia i rozproszenia w Srodkowym przekroju w odleglosci 18,0 mm od plaszczyzny odnie-
sienia.

Luminancja (wzgledna)

i
i
!
| 08
! odniesienia
18,0
Plaszczyzna odniesienia m
Wzgledny rozklad Ksztalt fuku ma wylacznie Kierunek pomiaru: widok boczny 7Zrédta
luminancji w charakter pogladowy Swiatla

srodkowym przekroju D.

Przy pomiarze wzglednego rozkladu luminancji w srodkowym przekroju, jak wskazano na powyzszym rysunku, maksy-
malna warto$¢ musi znajdowac si¢ w odleglosci r od osi odniesienia. Odcinek taczacy punkty wyznaczajace 20 % maksy-
malnej wartosci ma dlugos¢ s.

Wymiary w mm Produkcyjne zrédla Swiatla Wzorcowe Zrodla $wiatta

r (ugiecie tuku) 0,50 +/- 0,25 0,50 +/- 0,15

s (rozproszenie tuku) 0,70 +/- 0,25 0,70 +/- 0,15
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Kategoria D6S - Arkusz D6S/[1

Rysunki te stuzg jedynie przedstawieniu gléwnych wymiaréw (w mm) gazowo-wyladowczego Zrodla $wiatla.

Rysunek 1

Kategoria D6S - Trzonek P32d-1

Plaszczyzna

/“‘ odniesienia (")

-

,,,,,,,,,,,,,,, ohoag

w

& -

3
I 27,1 () 08 odniesienia )

(") Plaszczyzna odniesienia jest okre$lona przez punkty na powierzchni oprawy, do ktérych przylegaja trzy wystepy
podpierajace piericienia trzonka.
(3 Zob. arkusz D6S/2.

(}) Przy pomiarze w odleglosci 27,1 mm od plaszczyzny odniesienia i w stosunku do $rodkowego punktu wnetrza
banki mimosréd zewnetrznej banki musi wynosi¢ maksymalnie 1 mm.

Kategoria D6S - arkusz D6S/2

Rysunek 2

Definicja osi odniesienia (')

Trzonek nalezy pcha¢ w tym kierunku

05§ odniesienia
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Rysunek 3

Maksymalny obrys lampy (3

V7 O5$ odniesienia
— |0 %
o ] o s S s s e s e s e o S 4 S I
Q Q u\o\"
274

(") O§ odniesienia jest prostopadla do plaszczyzny odniesienia i przechodzi przez punkt przecigcia obu réwnoleglych
pokazanych na rysunku 2.

(¥ Szklana banika i podpory nie moga wykracza¢ poza obrys pokazany na rysunku 3. Obrys ten jest koncentryczny z
osig odniesienia.

Kategoria D6S - arkusz D6S/3

Wymiary Produkcyjne zZrédla $wiatla Wzorcowe Zrédla swiatta
Polozenie elektrod Arkusz D6S/4
Polozenie i ksztatt tuku Arkusz D6S/5
al, a2 (Y 55° min. 55° min.

D6S: Trzonek P32d-1  zgodny z publikacja IEC 60061 (arkusz 7004-111-4)

WLASCIWOSCI ELEKTRYCZNE I FOTOMETRYCZNE

Znamionowe napiecie statecznika \% 12 (3 12

Moc znamionowa w 25 25
Napigcie probne \% 13,2 13,2
Obiektywne napigcie lampy \% 42+9 42 + 4
Obiektywna moc lampy W 253 25%0,5
Obiektywny strumien $wietlny Im 2 000 = 300 2 000 £ 100




L 285/64 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej 30.9.2014

Wymiary Produkcyjne Zrédla Swiatla Wzorcowe zrddla $wiatla
Wspolrzedne chroma- Obiektywne x=0,375 y=0,375
tycznosci
Tolerangja (%) Zakresy x = 0,345 y =0,150 + 0,640 x
x = 0,405 y =0,050 + 0,750 x
Punkty przecigcia x = 0,345 y=0,371
x = 0,405 y = 0,409
X = 0,405 y = 0,354
x = 0,345 y = 0,309
Czas wylaczenia przed ponownym s 10 10
zaplonem w stanie cieplym

(1) Cze$c bariki wewnatrz katéw al i a2 musi by¢ elementem emitujacym $wiatlo. Jej ksztalt musi by¢ mozliwie najbardziej jednorodny
i musi ona by¢ pozbawiona odksztalcent optycznych. Wymaganie to ma zastosowanie do calego obwodu banki wewnatrz katow al
ia2.

Stosowane wartoSci napigcia statecznikow moga réznic si¢ od 12 V.

Zob. zalgcznik 4.

P
==

Kategoria D6S - arkusz D6S/4

Polozenie elektrod

Badanie to ma na celu stwierdzenie, czy polozenie elektrod wzgledem osi odniesienia i plaszczyzny odniesienia jest

prawidlowe.
Widok z géry (schemat):
Plaszczyzna
odniesienia
b2
b1
i ‘M’i
b 05§ odniesienia .
a2 N al 1
e . s . i = S e e

25,15 mmod
plaszczyzny
odniesienia

wmmgmmmmmm
l .
w‘mwmmmw
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Widok z boku (schemat):

Plaszczyzna
odniesienia
b2 b1
i el
H L
f i
' al ;
] E
i 1
' 05 odniesienia 1 0,10
i 1
s — o S — o ¢ o 3+ e+ i -
t 1
- v -
i c 25,15 mmod
' plaszczyzny
odniesienia
Kierunek pomiaru: widok Zrédla $wiatla z boku i z gory
Wymiary w mm Produkcyjne zrédia Swiatla Wzorcowe Zrodla $wiatta
al 0,30 0,20
a2 0,50 0,25
bl 0,30 0,15
b2 0,60 0,30
c 3,90 3,90

Punkt polaczenia tuku z elektrodg znajdujacy si¢ najblizej plaszczyzny odniesienia musi znajdowaé si¢ na obszarze
okreslonym przez al i bl. Punkt polaczenia luku z elektroda znajdujacy si¢ najdalej od plaszczyzny odniesienia musi
znajdowac si¢ na obszarze okreSlonym przez a2 i b2.

Kategoria D6S - arkusz D6S/5

Potozenie i ksztalt tuku

Badanie to ma na celu okreslenie ksztaltu tuku i jego polozenia wzgledem osi odniesienia i plaszczyzny odniesienia
poprzez pomiar jego wygiecia i rozproszenia w $rodkowym przekroju w odlegloici 27,1 mm od plaszczyzny odnie-
sienia.
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27,1

1 O$
I odniesienia

L 285/66
Luminancja (wzgledna)
D
T
i !
8 |t o D o e
§> (/-—'— f
H | w
....,,2 ..... o - w%«u.m«m/wrwvwvwvm‘MAW/m
i i
i i
i i
i i
L_} i
5 S g
£ R e
Wzgledny rozklad Ksztalt luku ma wylacznie
luminancji w character pogladowy.
srodkowym przekroju D.

Plaszczyzna odniesienia sl

|

i

Kierunek pomiaru:
widok Zrédla $wiatla z boku

Przy pomiarze wzglednego rozkladu luminancji w srodkowym przekroju, jak wskazano na powyzszym rysunku, maksy-
malna warto$¢ musi znajdowac si¢ w odleglosci r od osi odniesienia. Odcinek taczacy punkty wyznaczajace 20 % maksy-

malnej wartosci ma dlugos¢ s.

Wymiary w mm

Produkcyjne Zrédla Swiatla

Wzorcowe zrodia $wiatla

r (ugiecie tuku)

0,50 +/- 0,25

0,50 +/- 0,15

s (rozproszenie tuku) 0,70 +/- 0,25

0,70 +- 0,15

Rysunki te stuzg jedynie przedstawieniu gléwnych wymiaréw (w mm)

Kategoria D8S - arkusz D8S/[1
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Rysunek 1

Kategoria D8S - Trzonek PK32d-1

Plaszczyzna
odniesienia ()

" __;E 4

- 27,1 0s
Y ——— odniesienia (*)

(") Plaszczyzna odniesienia jest okreSlona przez punkty na powierzchni oprawy, do ktérych przylegaja trzy wystepy
podpierajace pierScienia trzonka.

() Zob. arkusz D8S/2.

(}) Przy pomiarze w odleglosci 27,1 mm od plaszczyzny odniesienia i w stosunku do Srodkowego punktu wnetrza
banki mimosréd zewnetrznej banki musi wynosi¢ maksymalnie 1 mm.

Kategoria D8S - arkusz D8S/2

Rysunek 2

Definicja osi odniesienia (%)

Trzonek nalezy pchaé w tym kierunku

05 odniesienia
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32,1

53

Rysunek 3

Maksymalny obrys lampy (3

05§ odniesienia

(*) O§ odniesienia jest prostopadla do plaszczyzny odniesienia i przechodzi przez punkt przecigcia obu réwnoleglych

pokazanych na rysunku 2.

(¥ Szklana banka i podpory nie moga wykraczaé poza obrys pokazany na rysunku 3. Obrys ten jest koncentryczny z

osig odniesienia.

Kategoria D8S - arkusz D8S/3

Wymiary

Produkcyjne zrédla Swiatla

Wzorcowe zrodla $wiatta

Potozenie elektrod

Arkusz D8S/4

Polozenie i ksztalt tuku

Arkusz D8S/5

al, a2 (Y 55° min. 55° min.
D8S: Trzonek PK32d-1  zgodny z publikacja IEC 60061 (arkusz 7004-111-4)

WLASCIWOSCI ELEKTRYCZNE I FOTOMETRYCZNE
Znamionowe napigcie statecznika \ 12 () 12
Moc znamionowa w 25 25
Napigcie probne \% 13,2 13,2
Obiektywne napiecie lampy \% 429 42 + 4
Obiektywna moc lampy W 25+£3 25+0,5
Obiektywny strumieft §wietlny Im 2 000 = 300 2000 £ 100
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Wymiary Produkcyjne Zrédla §wiatla Wzorcowe Zrédla $wiatta
Wspélrzedne chroma- Obiektywne x=0,375 y=0,375
tycznosci
Tolerangja (%) Zakresy x = 0,345 y =0,150 + 0,640 x
x = 0,405 y =0,050 + 0,750 x
Punkty przecigcia x = 0,345 y=0,371
X = 0,405 y = 0,409
x = 0,405 y = 0,354
x = 0,345 y = 0,309
Czas wylaczenia przed ponownym s 10 10

zaplonem w stanie cieplym

(") Czg$¢ banki wewnatrz katéw al i a2 musi by¢ elementem emitujacym $wiatlo. Jej ksztalt musi by¢ mozliwie najbardziej jednorodny
i musi ona by¢ pozbawiona odksztalcent optycznych. Wymaganie to ma zastosowanie do calego obwodu barki wewnatrz katéw al

ia2.

—_——
==

Zob. zalgcznik 4.

Stosowane wartoSci napigcia statecznikow moga réznic si¢ od 12 V.

KATEGORIA DS8S - arkusz D8S[4

Polozenie elektrod

Badanie to ma na celu stwierdzenie, czy polozenie elektrod wzgledem osi odniesienia i plaszczyzny odniesienia jest

Widok z géry (schemat):

05 odniesienia
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.
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odniesienia
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25,15 mm od
plaszczyzny

Plaszczyzna
odniesienia

prawidlowe.
b2
¥ -
k.4
i
i
i
1
%
{‘
1
%

' "
AR -




L 285/70 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej 30.9.2014

Widok z boku (schemat):

Plaszczyzna
odniesienia
b2 b1
e S
L |
' i
G| I (R - N T
i T
P i
i . S i
3 Os odniesienia 5 0,10
P i
s+ 4 ¢ s 5 S — - "o - - - 1o oo-.0c e ¢ o o - -
} i
2 i .
! e 25,15 mmod
' plaszczyzny
odniesienia
Kierunek pomiaru: widok Zrédla $wiatla z boku i z gory
Wymiary w mm Produkcyjne Zrédla Swiatla Wzorcowe Zrodla $wiatta
al 0,30 0,20
a2 0,50 0,25
bl 0,30 0,15
b2 0,60 0,30
c 3,90 3,90

Punkt polaczenia tuku z elektrodg znajdujacy si¢ najblizej plaszczyzny odniesienia musi znajdowaé si¢ na obszarze
okreslonym przez al i bl. Punkt polaczenia luku z elektrodg znajdujacy si¢ najdalej od plaszczyzny odniesienia musi
znajdowac si¢ na obszarze okreSlonym przez a2 i b2.

Kategoria D8S - arkusz D8S/5

Polozenie i ksztalt tuku

Badanie to ma na celu okreslenie ksztaltu tuku i jego polozenia wzgledem osi odniesienia i plaszczyzny odniesienia
poprzez pomiar jego wygiecia i rozproszenia w Srodkowym przekroju w odlegloici 27,1 mm od plaszczyzny odnie-
sienia.
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Luminancja (wzgledna)
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Plaszczyzna odniesienia i
[
Wzgledny rozklad Ksztalt luku ma wylacznie Kierunek pomiaru:
luminancji w §rodkowym charakter poglagdowy widok boczny Zrodla swiatla
przekroju D.

Przy pomiarze wzglednego rozkladu luminancji w §rodkowym przekroju, jak wskazano na powyzszym rysunku, maksy-
malna warto$¢ musi znajdowac si¢ w odleglosci r od osi odniesienia. Odcinek taczacy punkty wyznaczajace 20 % maksy-
malnej wartosci ma dlugosé s.

Wymiary w mm Produkcyjne Zrédla $wiatla Wzorcowe Zrodla $wiatta

r (ugiecie tuku) 0,50 +/- 0,25 0,50 +/- 0,15

s (rozproszenie tuku) 0,70 +/- 0,25 0,70 +/- 0,15
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ZALACZNIK 2

ZAWIADOMIENIE
(maksymalny format: A4 (210 x 297 mm))

wydane przez: Nazwa organu administragji:

dotyczace ():  UDZIELENIA HOMOLOGAC]I
ROZSZERZENIA HOMOLOGAC(]I
ODMOWY UDZIELENIA HOMOLOGAC]I
COFNIECIA HOMOLOGAC(]I
OSTATECZNEGO ZANIECHANIA PRODUKC(JI
typu gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla zgodnie z regulaminem nr 99

Nr homologacji Nr rozszerzenia

1.  Gazowo-wyladowcze 7rodlo §wiatla —  kategoria

—  moc znamionowa

Nazwa handlowa lub znak towarowy

Nazwa i adres producenta

Jesli dotyczy, nazwa i adres przedstawiciela producenta

Marka i numer typu statecznika (jesli statecznik nie jest zintegrowany ze Zrédtem $wiatla)

Przedstawiono do homologacji w dniu

Placéwka techniczna odpowiedzialna za przeprowadzanie badania homologacyjnego

® N o R e

Data sprawozdania sporzadzonego przez placowke techniczng

Numer sprawozdania sporzadzonego przez placéwke techniczng

10. Homologacja zostala udzielona/rozszerzonajodméwiono udzielenia homologacji/homologacje cofnigto ()

11. Miejscowosé

12. Data
13. Podpis
14. Zalgczony rysunek 0ir .eceeeeneecees przedstawia Zrédlo $wiatla w calosci.

(') Numer wyrézniajacy kraj, ktéry udzielitfodméwit udzielenia homologacjijrozszerzyl/cofngt homologacje (zob. przepisy dotyczace
homologacji zawarte w regulaminie).
() Niepotrzebne skreli¢.
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ZAELACZNIK 3

PRZYKLADOWY UKLAD ZNAKU HOMOLOGA(]I
(zob. pkt 2.4.4)

2 1e 0AO01%:

a = min. 2,5 mm

Powyzszy znak homologacji umieszczony na gazowo-wyladowczym Zrédle $wiatla oznacza, ze Zrédlo Swiatla zostato
homologowane w Zjednoczonym Krélestwie (E11) z kodem homologacji 0A01. Pierwszy znak kodu homologacji
oznacza, ze homologacji udzielono zgodnie z wymaganiami regulaminu nr 99 w jego oryginalnej wersji.
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ZALACZNIK 4

METODA POMIARU WEASCIWOSCI ELEKTRYCZNYCH I FOTOMETRYCZNYCH

1.  WYMAGANIA OGOLNE

W trakcie badania zaplonu, rozruchu i ponownego zaplonu w stanie cieplym oraz przy pomiarach wiasciwosci
elektrycznych i fotometrycznych gazowo-wyladowcze Zrédlo $wiatla musi pracowaé w otwartej przestrzeni, w
temperaturze otoczenia 25° £ 5 °C.

2. STATECZNIK

Jesli statecznik nie jest zintegrowany ze zrodlem $wiatla, wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzi¢ przy
uzyciu statecznika zgodnie z pkt 2.2.2.4 niniejszego regulaminu. Zasilanie uzywane w badaniach zaplonu i
rozruchu musi by¢ wystarczajace do zapewnienia szybkiego wzrostu impulsu wysokopradowego.

3. POLOZENIE, W KTORYM URZADZENIA FUNKCJONUJA

Polozenie, w ktérym urzadzenia funkcjonujg, musi by¢ poziome z tolerancja + 10°, z przewodami zasilajacymi skie-
rowanymi do dotu. Polozenia podczas sezonowania i badania muszg by¢ identyczne. Jesli lampa przez pomylke
bedzie pracowaé¢ w niewlaSciwym kierunku, nalezy ja poddaé¢ ponownie sezonowaniu przed rozpoczeciem
pomiaréw. Podczas sezonowania i dokonywania pomiaréw wewngatrz walca o $rednicy 32 mm i dlugosci 60 mm,
wspolosiowego z osig odniesienia i symetrycznego wzgledem tuku, nie moga znajdowaé si¢ zadne przewodzace
prad urzadzenia elektryczne. Nalezy ponadto unika¢ magnetycznych pdl rozproszenia.

4. SEZONOWANIE

Wszystkie badania nalezy przeprowadzaé przy uzyciu zrodel $wiatla, ktére byly sezonowane przez co najmniej
15 cykli wedtug nastepujacego cyklu przelaczania:

45 minut wlaczone, 15 sekund wylgczone, 5 minut wlgczone, 10 minut wylgczone.

5. NAPIECIE ZASILANIA

Wszystkie badania przeprowadza si¢ przy takim napigciu stosowanym w badaniu, jakie podano w odno$nym
arkuszu danych.

6. BADANIE URUCHAMIANIA

Badanie uruchamiania stosuje si¢ wobec zrodel $wiatla, ktére nie zostaly poddane sezonowaniu i nie byly uzywane
przez okres co najmniej 24 godzin przed badaniem.

7. BADANIE ROZRUCHU

Badanie rozruchu stosuje si¢ wobec zZrédel $wiatla, ktdre nie byly uzywane przez okres co najmniej 1 godziny przed
badaniem.

8. BADANIE PONOWNEGO ZAPLONU W STANIE CIEPLYM

Zrédto $wiatha nalezy uruchomié i pozostawic, by pracowato ze statecznikiem (ktéry moze by¢ zintegrowany) pod
napieciem stosowanym w badaniu przez okres 15 minut. Nastepnie nalezy odlaczy¢ napiecie zasilania statecznika
lub Zrédla $wiatla ze zintegrowanym statecznikiem na czas okre$lony we wlasciwym arkuszu danych i ponownie je
wlaczyd.

9.  BADANIE ELEKTRYCZNE I FOTOMETRYCZNE

Przed dokonaniem pomiaru Zrédlo Swiatla nalezy ustabilizowaé na okres 15 minut.

10. BARWA

Pomiaru barwy zrédla $wiatla nalezy dokona¢ w kuli catkujacej przy uzyciu systemu pomiarowego pokazujacego
wspolrzedne chromatycznosci CIE $wiatla odbieranego z dokladnoscig + 0,002. Ponizszy rysunek pokazuje obszar
tolerancji dla barwy bialej i obszar ograniczonej tolerancji dla gazowo-wyladowczych zrédet $wiatta DIR, D1S,
D2R, D2S, D3R, D3S, D4R, D4S, D5S, D6S i D§S.
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ZALACZNIK 5
UKELAD OPTYCZNY DO POMIARU POLOZENIA I KSZTAETU LUKU ORAZ POLOZENIA ELEKTROD ()
Polozenie gazowo-wyladowczego zrédla $wiatta musi by¢ nastepujace:

na rysunku 1 lub rysunku 2 w arkuszu DxR/1 lub DxS/1;
na rysunku 3 lub rysunku 4 w arkuszu DxR/2 lub DxS/2.

F

emEn T

AC

] d
D
-‘»mmmw
- - . 5 -

Uklad optyczny musi rzutowaé na ekran obraz A’ luku A z zalecanym powigkszeniem M = §’[s = 20. Uklad optyczny
musi by¢ aplanatyczny i achromatyczny. Przystona d musi powodowa¢ rzut luku z niemal réwnoleglych kierunkéw
obserwacji w odleglosci ogniskowej f ukladu optycznego. Aby uzyskaé kat poléwkowy rozproszenia nie wigkszy niz
p =0,5°, Srednica przystony ogniskowej w stosunku do odleglosci ogniskowej ukladu optycznego nie moze przekraczaé
d = 2f tan(p). Czynna $rednica uktadu optycznego nie moze przekraczaé:

D=(1+1/M)d+c+ (bl +b2)/2. (c, bli b2 podane sg odpowiednio w arkuszu DxS/5 lub DxR/5).

Za pomocy skali na ekranie nalezy okresli¢ polozenie elektrod. Kalibracja zestawu moze by¢ wykonana za pomoca
oddzielnego rzutnika z wigzka réwnolegla w polaczeniu ze sprawdzianem, ktérego cieni jest rzutowany na ekran.
Sprawdzian musi pokaza¢ o$ odniesienia i plaszczyzne réwnolegla do plaszczyzny odniesienia i w odleglosci ,e” mm
(e = 27,1 dla DIR, D1S, D2R, D2S, D3R, D3S, D4R i D4S).

W plaszczyznie ekranu nalezy zamontowa¢ odbiornik ruchomo w pionie na linii odpowiadajacej plaszczyZnie oddalonej
0 ,e” od plaszczyzny odniesienia gazowo-wyladowczego zZrédla $wiatta

Odbiornik musi mie¢ wzgledng wrazliwo$¢ spektralng ludzkiego oka. Wymiary odbiornika nie moga przekraczaé
0,2 M mm w poziomie i 0,025 M mm w pionie (M — powigckszenie). Zakres mierzonych przemieszczen musi umoz-
liwi¢ pomiar ugiecia tuku r i rozproszenia tuku s.

(") Jest to przyklad jednej z metod pomiarowych; w badaniu tym mozna zastosowac kazdg metod¢ o réwnowaznej dokladnosci pomiaru.
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ZAELACZNIK 6

MINIMALNE WARUNKI DLA PROCEDUR KONTROLI JAKO§CI STOSOWANYCH PRZEZ PRODUCENTA

1. WYMAGANIA OGOLNE

Wymagania dotyczace zgodnosci uwaza si¢ za spetnione pod wzgledem fotometrycznym (w tym pod wzgledem
promieniowania ultrafioletowego), geometrycznym, wizualnym i elektrycznym, jezeli odstgpstwa dla gazowo-
wyladowczych Zrédel $wiatla z normalnej produkgji nie sg wigksze niz te okreslone w odpowiednich arkuszach
danych zawartych w zalaczniku 1 oraz w odpowiednich arkuszach danych dla trzonkéw.

2. MINIMALNE WYMAGANIA DOTYCZACE WERYFIKAC]I ZGODNOSCI PRZEZ PRODUCENTA

Dla kazdego typu gazowo-wyladowczego Zrédla $wiatla producent albo posiadacz znaku homologacji musi w
odpowiednich odstepach czasu przeprowadzac badania zgodnie z przepisami niniejszego regulaminu.

2.1.  Charakter badan
Badania zgodnosci ze specyfikacjami musza obejmowaé wlasciwosci fotometryczne, geometryczne i optyczne.

2.2.  Metody stosowane w badaniach
2.2.1. Badania nalezy zasadniczo przeprowadza¢ zgodnie z metodami okreslonymi w niniejszym regulaminie.

2.2.2. Stosowanie pkt 2.2.1 wymaga regularnej kalibracji aparatury do badan oraz korelowania jej z pomiarami przepro-
wadzanymi przez wlasciwy organ.

2.3.  Charakter kontroli wyrywkowej

Prébki gazowo-wyladowczych Zrédet swiatla wybiera si¢ losowo z jednorodnej partii produkcji. Jednorodna partia
oznacza zestaw gazowo-wyladowczych Zrédet $wiatla tego samego typu, okreslony zgodnie ze stosowanymi
przez producenta metodami produkdji.

2.4.  Skontrolowane i zarejestrowane whasciwosci

Gazowo-wyladowcze Zrodla $wiatla nalezy kontrolowaé, a wyniki badan zapisywaé wedlug grup wiasciwosci
zgodnie z wykazem w tabeli 1 zalacznika 7.

2.5.  Kryteria dopuszczalnosci

Producent lub posiadacz homologacji jest zobowigzany do przeprowadzenia analizy statystycznej wynikéw badan
w celu spelnienia wymogéw przepiséw ustanowionych do celéw weryfikacji zgodnosci produkcji w pkt 4.1
niniejszego regulaminu.

Zgodnos¢ jest zapewniona, jezeli nie przekroczono poziomu dopuszczalnej niezgodnosci na grupe whasciwosci
podanego w tabeli 1 zalgcznika 7. Oznacza to, ze liczba gazowo-wyladowczych Zrédet $wiatla niespelniajacych
wymagan dla dowolnej grupy wlasciwosci dowolnego typu gazowo-wyladowczego Zrédla Swiatta nie przekracza
dopuszczalnych wartosci granicznych zawartych w odnoénych tabelach 2, 3 lub 4 zalacznika 7.

Uwaga: Kazdy z wymogdw dotyczacych gazowo-wyladowczego zrodla Swiatla nalezy uznawad za jedna z wihasci-
wosci.
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ZAELACZNIK 7

POBIERANIE PROBEK I POZIOMY ZGODNOéCI Z WYMAGANIAMI DO CELOW PROTOKOLOWANIA
BADAN PRODUCENTA

Tabela 1

Wilasciwosci

Grupa wiasciwosci

Grupowanie (*) protokoléw z badaf
typéw gazowo-wytadowczych Zrodet

Najmniejsza prébka
12-miesi¢czna na

Dopuszczalny poziom
niezgodno$ci na kazdg grupe

Swiatta grupe (¥) wiasciwosci (%)
Oznakowanie, czytelno$¢ i Wszystkie typy o tych samych 315 1
trwalo$é wymiarach zewnetrznych
Jakos¢ banki Wszystkie typy z jednakowymi 315 1
bankami
Zewnetrzne wymiary (bez Wszystkie typy tej samej kate- 315 1
trzonka) gorii
Polozenie i wymiary tuku i Wszystkie typy tej samej kate- 200 6,5
paskéw gorii
Zapton, rozruch i ponowny | Wszystkie typy tej samej kate- 200 1
zaplon w stanie cieptym gorii
Napigcie i moc lampy Wszystkie typy tej samej kate- 200 1
gorii
Strumien $wietlny, barwa i Wszystkie typy tej samej kate- 200 1

promieniowanie UV

gorii

(*) Zasadniczo ocena musi obejmowal osobno gazowo-wytadowcze Zrddla wiatta produkowane seryjnie w poszczeg6lnych fabrykach.
Producent moze grupowaé protokoly z kilku zaktadéw dotyczace tego samego typu, pod warunkiem ze obowigzuje w nich ten sam
system zapewnienia jakosci i takie samo zarzgdzanie jakoscia.

W tabeli 2 przedstawiono dopuszczalne wartosci graniczne jako maksymalng liczbe stwierdzonych niezgodnosci odpo-
wiadajacg réznym liczbom wynikéw badan kazdej grupy wlasciwosci. Te wartosci graniczne oparto na dopuszczalnym
poziomie niezgodnosci 1 %, przy zatozeniu prawdopodobienstwa dopuszczenia réwnego co najmniej 0,95.

Tabela 2
Liczba wynikéw badan kazdej wlasciwosci Dopuszczalne wartosci graniczne
- 200 5
201-260 6
261-315 7
316-370 8
371-435 9
436-500 10
501-570 11
571-645 12
646-720 13
721-800 14
801-860 15
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Liczba wynikow badan kazdej wlasciwosci

Dopuszczalne wartosci graniczne

861-920

921-990
991-1 060
1061-1 125
1126-1 190
1 191-1 249

16
17
18
19
20
21

W tabeli 3 przedstawiono dopuszczalne wartosci graniczne jako maksymalng liczbe stwierdzonych niezgodnosci odpo-
wiadajacg réznym liczbom wynikéw badan kazdej grupy wlasciwosci. Te wartosci graniczne oparto na dopuszczalnym
poziomie niezgodnosci 6,5 %, przy zalozeniu prawdopodobiefistwa dopuszczenia réwnego co najmniej 0,95.

Tabela 3

Liczba lamp w

Warto$¢ graniczna

Liczba lamp w

Warto$¢ graniczna

Liczba lamp w

Warto$¢ graniczna

protokolach protokotach protokotach

-200 21 541-553 47 894-907 73
201-213 22 554-567 48 908-920 74
214-227 23 568-580 49 921-934 75
228-240 24 581-594 50 935-948 76
241-254 25 595-608 51 949-961 77
255-268 26 609-621 52 962-975 78
269-281 27 622-635 53 976-988 79
282-295 28 636-648 54 989-1 002 80
296-308 29 649-662 55 1 003-1 016 81
309-322 30 663-676 56 1017-1 029 82
323-336 31 677-689 57 1 030-1 043 83
337-349 32 690-703 58 1 044-1 056 84
350-363 33 704-716 59 1 057-1 070 85
364-376 34 717-730 60 1071-1 084 86
377-390 35 731-744 61 1 085-1 097 87
391-404 36 745-757 62 1098-1 111 88
405-417 37 758-771 63 1112-1124 89
418-431 38 772-784 64 1125-1 138 90
432-444 39 785-798 65 1139-1 152 91
445-458 40 799-812 66 1153-1 165 92
459-472 41 813-825 67 1166-1179 93
473-485 42 826-839 68 1180-1 192 94
486-499 43 840-852 69 1193-1 206 95
500-512 44 853-866 70 1207-1 220 96
513-526 45 867-880 71 1221-1 233 97
527-540 46 881-893 72 1 234-1 249 98
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W tabeli 4 przedstawiono dopuszczalne wartosci graniczne, jako procent wynikéw odpowiadajacy réznym liczbom
wynikéw badan kazdej grupy wlasciwosci, przy zalozeniu prawdopodobienstwa dopuszczenia réwnego co najmniej 0,95.

Tabela 4
Wartosci graniczne jako procent wynikow | Wartoci graniczne jako procent wynikow
Liczba wynikéw badan kazdej wlasciwosci z protokolow z protokotéw
Dopuszczalny poziom niezgodnosci 1 % | Dopuszczalny poziom niezgodnosci 6,5 %
1250 1,68 7,91
2 000 1,52 7,61
4 000 1,37 7,29
6 000 1,30 7,15
8 000 1,26 7,06
10 000 1,23 7,00
20 000 1,16 6,85
40 000 1,12 6,75
80 000 1,09 6,68
100 000 1,08 6,65
1 000 000 1,02 6,55
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ZALACZNIK 8

MINIMALNE WYMAGANIA DOTYCZACE POBIERANIA PROBEK PRZEZ INSPEKTORA

1. Uznaje si¢, ze wymagania dotyczace zgodnosci sg spelnione z punktu widzenia fotometrycznego, geometrycznego,
wizualnego i elektrycznego, jezeli odstepstwa dla gazowo-wyladowczych Zrddel Swiatla z normalnej produkgji nie sa
wigksze niz okre$lone w odpowiednich arkuszach danych zawartych w zalgczniku 1 oraz w odpowiednich arkuszach

danych dla trzonkéw.

2. Zgodno$¢ gazowo-wyladowczych Zrddet $wiatla produkowanych na wielka skale nie jest kwestionowana, jesli wyniki
s3 zgodne z zalacznikiem 5 do niniejszego regulaminu.

3. Jezeli wyniki nie s zgodne z wymaganiami pkt 5 niniejszego zalgcznika, zgodno$¢ zostaje zakwestionowana, a od

producenta zada si¢ doprowadzenia produkeji do zgodnosci z wymaganiami.

4. Jezeli dojdzie do zastosowania pkt 3 niniejszego zalgcznika, w ciggu dwoch miesiecy nalezy pobraé prébke
liczaca 250 gazowo-wyladowczych zrédel Swiatla wybranych wyrywkowo z najnowszej partii produkeji.

5. O zatwierdzeniu lub niezatwierdzeniu zgodnosci decyduje si¢ zgodnie z wartosciami w tabeli 1. Gazowo-wyladowcze
zrédla $wiatla przyjmuje si¢ lub odrzuca wedlug kazdej grupy wlasciwosci, zgodnie z warto$ciami w tabeli 1 ().

Tabela 1
1% (% 6,5 % (*)
Probka
Przyjecie Odrzucenie Przyjecie Odrzucenie
Liczno$¢ pierwszej probki: 125 2 5 11 16
Jezeli liczba sztuk niezgodnych wynosi 7 26 27

wiecej niz 2 (11), a mniej niz 5 (16),
nalezy pobra¢ drugg prébke liczacg 125
sztuk i dokona¢ oceny 250 sztuk.

(*) Gazowo-wyladowcze Zrédla $wiatla nalezy kontrolowaé, a wyniki badan zapisywaé wedlug grup wiasciwosci zgodnie z

wykazem w tabeli 1 zalacznika 7.

(!) Proponowany schemat zostat opracowany do stosowania przy ocenie zgodnosci gazowo-wytadowczych Zrddet $wiatta z dopuszczalnym
poziomem niezgodnosci wynoszacym odpowiednio 1 %1 6,5 % i jest oparty na planie podwdjnego pobierania prébek do celéw kontroli
normalnej, wg publikacji [EC nr 60410 ,Sampling Plans and Procedures for Inspection by Attributes”.
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