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DECYZJA KOMISJI
z dnia 19 grudnia 2008 r.

zatwierdzajaca metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Danii

(notyfikowana jako dokument nr C(2008) 8498)

(Jedynie tekst w jezyku duniskim jest autentyczny)
(2009/12/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspdlnote Europejska,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (EWG) nr 3220/84 z dnia
13 listopada 1984 r. ustanawiajace wspolnotowa skale klasyfi-
kagji tusz wieprzowych (1), w szczegdlnosci jego art. 5 ust. 2,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

(1)

Artykut 2 ust. 3 rozporzadzenia (EWG) nr 3220/84
stanowi, ze klasyfikacja tusz wieprzowych jest ustalana
poprzez szacowanie zawartoSci chudego migsa zgodnie
ze statystycznie udowodnionymi metodami szacowania
opartymi na pomiarach fizycznych jednej lub kilku czgsci
anatomicznych tuszy wieprzowej. Zatwierdzenie metod
klasyfikacji zalezy od zgodnosci z maksymalng tolerancja
bledu statystycznego przy dokonywaniu oceny. Tole-
rancja ta zostala okre$lona w art. 3 ust. 2 rozporzadzenia
Komisji (EWG) nr 2967/85 z dnia 24 pazdziernika
1985 r. ustanawiajacego szczegblowe zasady stosowania
wspolnotowej skali klasyfikacji tusz wieprzowych ().

Decyzja Komisji 92[469[EWG () zatwierdza cztery
metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Danii.

Z uwagi na dostosowania techniczne rzad Danii zwrdcit
si¢ do Komisji z wnioskiem o zatwierdzenie aktualizacji
czterech zatwierdzonych metod oraz o zatwierdzenie
dwoch zaktualizowanych metod (Autofom DK i FOM
1), przedstawiajagc wyniki probnego rozbioru w drugiej
czesci protokotu przewidzianego w art. 3 ust. 3 rozpo-
rzadzenia (EWG) nr 2967/85.

Analiza tego wniosku wykazala, ze warunki dla zatwier-
dzenia tych metod klasyfikacji zostaly spelnione.

Zadna modyfikacja przyrzadéw lub metod klasyfikacji
nie moze by¢ zatwierdzona inaczej niz na mocy nowej
decyzji Komisji przyjetej w $wietle zdobytych doswiad-
czen. Z tego powodu niniejsze zatwierdzenie moze
zostal wycofane.

() Dz.U. L 301 z 20.11.1984, s. 1.
() Dz.U. L 285 z 25.10.1985, 5. 39.
() Dz.U. L 265 z 11.9.1992, s. 39.

(6)

W celu zapewnienia jasnosci, decyzja 92/469EWG
powinna zosta¢ uchylona i zastapiona nowa decyzja.

Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne
z opinig Komitetu Zarzadzajacego ds. Wspdlnej Organi-
zacji Rynkéw Rolnych,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodnie z rozporzadzeniem (EWG) nr 3220/84 niniejszym
zatwierdza si¢ nastepujace metody klasyfikacji tusz wieprzo-
wych w Danii:

przyrzad okredlany jako Klassificeringscenter (KC)” oraz
zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegély podano
w czesci 1 zalgeznika;

przyrzad okre$lany jako ,Fat-O-Meater/Manuel Klassificering
(FOM/MK)" oraz zwigzane z nim metody oceny, ktdrych
szczegOly podano w czesci 2 zalgcznika;

przyrzad okreSlany jako ,Uni-Fat-O-Meater (Unifom)” oraz
zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegdly podano
w czeSci 3 zalacznika;

przyrzad okreslany jako ,Fully automatic ultrasonic equip-
ment (AutoFOM 1)” oraz zwigzane z nim metody oceny,
ktorych szczegdly podano w czedci 4 zalacznika;

przyrzad okreslany jako ,Updated fully automatic ultrasonic
equipment (AutoFOM DK)” oraz zwigzane z nim metody
oceny, ktorych szczegbly podano w czgici 5 zalacznika;

przyrzad okreSlany jako ,Fat-O-Meater (II) (FOM II)” oraz
zwiazane z nim metody oceny, ktorych szczegdly podano
w czeSci 6 zalacznika.
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Artykut 2

Nie zezwala si¢ na modyfikacje przyrzadoéw ani metod oceny.

Artykut 3
Decyzja 92[469/EWG traci moc.

Artykut 4

Niniejsza decyzja jest skierowana do Krélestwa Danii.

Sporzadzono w Brukseli, dnia 19 grudnia 2008 r.

W imieniu Komisji
Mariann FISCHER BOEL
Czlonek Komisji
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ZALACZNIK

METODY KLASYFIKACJI TUSZ WIEPRZOWYCH W DANII

Czesé 1
KLASSIFICERINGSCENTER (KC)

. Klasyfikacj¢ tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okreslanego jako ,Klassificeringscenter (KC)”.

. Przyrzad jest wyposazony w dziewig¢ sond o $rednicy 6 milimetrow, z ktérych kazda zawiera fotodiodg (typu Siemens

SFH 950 LD242 1I lub podobng) oraz fotodetektor (typu Siemens SFH 960 — PB 103 lub podobny) i posiada odcinek
pomiarowy pomiedzy 1 i 180 milimetréw.Wyniki pomiaréw zamienia si¢ na szacunkowsg zawarto$¢ chudego migsa za
pomoca jednostki centralne;.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ na podstawie 10 pomiaréw pobranych z 7 punktéw pomiarowych

okre$lonych w ust. 4 i przy pomocy nastgpujacego wzoru:

¥ = 70,5489 - 0,1572 x; — 0,1698 x, — 0,1537 x5 — 0,1803 x, — 0,2115 x5 — 0,1669 x4 — 0,1269 x; + 0,04278
Xg + 0,0234 x4 + 0,0371 x;

gdzie:

Y = szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach).

. Punkty pomiarowe s3 nastgpujace:

x; = grubod¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach, zmierzona w $rodkowej czesci trzeciego kregu szyjnego,
10,5 centymetra od linii $rodkowej tuszy.

x; = grubod¢ sloniny (wlacznie ze skérg) w milimetrach, zmierzona w Srodkowej czesci czwartego kregu szyjnego,
7 centymetréw od linii Srodkowej tuszy.

x3 = grubod¢ stoniny (wlacznie ze skorg) w milimetrach, zmierzona miedzy czwartym a pigtym kregiem piersiowym
od korica, 3 centymetry od linii Srodkowej tuszy.

x4 = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach, zmierzona migdzy drugim a trzecim kregiem piersiowym
od korica, 7 centymetréw od linii Srodkowej tuszy.

x5 = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach, zmierzona migdzy pierwszym kregiem ledzwiowym
a ostatnim kregiem piersiowym, 6 centymetréw od linii Srodkowej tuszy.

Xg = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skorg) w milimetrach, zmierzona 4 centymetry przed przednim brzegiem kosci
tonowej, 7 centymetréw od linii $rodkowej tuszy.

x; = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skérg) w milimetrach, zmierzona na przednim brzegu kosci fonowej, 11 centy-
metréw od linii $rodkowej tuszy.

xg = grubo$¢ mig$ni w milimetrach, zmierzona miedzy czwartym a piatym kregiem piersiowym od korica,
3 centymetry od linii $rodkowej tuszy.

X9 = grubo$¢ miesni w milimetrach, zmierzona miedzy drugim a trzecim kregiem piersiowym od kofca, 7 centy-
metréw od linii $rodkowej tuszy.

xjo = grubo$¢ miesni w milimetrach, zmierzona miedzy pierwszym kregiem ledZwiowym a ostatnim kregiem pier-
siowym, 6 centymetréw od linii srodkowej tuszy.

Niniejszy wzoér dotyczy tusz o masie pomigdzy 50 a 110 kilogramoéw.
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Cze$é 2
FAT-O-MEATER/MANUEL KLASSIFICERING (FOM/MK)

. Klasyfikacje tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okre$lanego jako ,Fat-O-Meater/Manuel Klas-

sificering (FOM/MK)".

. Przyrzad jest urzadzeniem typu Fat-O-Meater i jest wyposazony w sondg¢ o $rednicy 6 milimetréw zawierajaca foto-

detektor (typu Siemens SFH 960 — BP 103 lub podobny) oraz posiadajaca odcinek pomiarowy pomiedzy 1
i 94 milimetry.

. Wyniki pomiaréw zamienia si¢ na szacunkowg zawarto$¢ chudego migsa za pomoca jednostki centralnej.

Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedtug nastepujacego wzoru:
¥ = 68,1746 — 0,3220 x, — 0,5326 x, + 0,0836 x3
gdzie:

¥ = szacunkowa zawarto$¢ chudego miesa w tuszy (w procentach)

. Punkty pomiarowe s3 nastepujace:

x; = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach, zmierzona 8 centymetréw od linii $rodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym kregiem ledZwiowym od konca.

X, = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach, zmierzona 6 centymetréw od linii $rodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym Zebrem od konca.

x3 = grubo$¢ migsnia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym miejscu co X,.

Niniejszy wzér dotyczy tusz o masie pomiedzy 50 a 110 kilograméw.

Czesé 3
UNI-FAT-O-MEATER (UNIFOM)

. Klasyfikacj¢ tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okreslanego jako ,Uni-Fat-O-Meater (Unifom)”.

. Przyrzad ten jest taki sam, jak przyrzad opisany w punkcie 2 czg¢sci 2. Jednakze Unifom rézni si¢ od MK komputerem

i oprogramowaniem do interpretacji profilu odbicia z optycznej sondy.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

¥ = 66,7393 - 0,2655 x; — 0,5432 x, + 0,0838 x5
gdzie:

¥ = szacunkowa zawarto$¢ chudego miesa w tuszy (w procentach)

. Punkty pomiarowe s3 nastgpujace:

x; = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skérg) w milimetrach, zmierzona 8 centymetréw od linii Srodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym kregiem ledzwiowym od konca.

X, = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach, zmierzona 6 centymetréw od linii $rodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym Zebrem od konca.

x3 = grubo$¢ mig$nia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym miejscu co X,.

Niniejszy wzér dotyczy tusz o masie pomiedzy 50 a 110 kilograméw.
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Czesé 4
FULLY AUTOMATIC ULTRASONIC EQUIPMENT (AutoFOM 1)

. Klasyfikacj¢ tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okreslanego jako ,Fully automatic ultrasonic

equipment (AutoFOM 1)”.

. Przyrzad jest wyposazony w 16 przetwornikéw ultradzwickowych o czestotliwosci 2MHz (Krautkramer, SFK 2 NP lub

podobnych), a odcinek pomiarowy miedzy przetwornikami wynosi 25 milimetrow.

Wyniki pomiaréw zamienia si¢ na szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa za pomoca procesora.

. Zawarto$¢ chudego miesa w tuszy oblicza si¢ na podstawie 127 poszczegélnych punktéw pomiarowych przy pomocy

nastepujgcego wzoru:

Y = c+ ¢y x IPO00 + ¢; x IPOO1 + .... + cyp6 * IP126
gdzie:

Y = szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach). Stata ¢ oraz state od ¢y do c154 znajduja sig
w czesci 1T dunskiego protokotu przekazanego Komisji zgodnie z warunkami okreslonymi w art. 3 ust. 3
rozporzadzenia Komisji (EWG) nr 2967/85.

. Opis punktéw pomiarowych i metody statystycznej znajduja si¢ w czeSci Il duniskiego protokolu przekazanego

Komisji zgodnie z warunkami okreSlonymi w art. 3 ust. 3 rozporzadzenia Komisji (EWG) nr 2967/85.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie pomigdzy 50 a 110 kilograméw.

Czes¢ 5
UPDATED FULLY AUTOMATIC ULTRASONIC EQUIPMENT (AutoFOM DK)

. Klasyfikacje tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomocg przyrzadu okreslanego jako ,Updated fully automatic

ultrasonic equipment (AutoFOM DK)”.

. Przyrzad wykazuje mechaniczng zgodno$¢ z AutoFOM 1 dotyczaca samego zakresu skanera. Nie zmienia si¢ rowniez

sama zasada dokonywania pomiaréw. AutoFOM DK rézni si¢ od AutoFOM 1 w zakresie elementu zapewniajacego
transfer tuszy do jednostki pomiarowej w pozycji pionowej i ktéry, wraz z laserowym czujnikiem wykrywajacym
tusz¢, dokonuje symetrycznych pomiaréw, dysponuje zwigkszona moca obliczeniowa oraz nowym pakietem opro-
gramowania umozliwiajacym zwigkszenie rozdzielczosci i szybkosci obrazowania.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

¥ = 63,4322 - 0,1429 x, — 0,0438 x, — 0,0715 x; + 0,9420 x4 + 0,0911 x5
gdzie:

Y = szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach)

. Opis punktéw pomiarowych i metody statystycznej znajduja sic w czesci II duniskiego protokotu przekazanego

Komisji zgodnie z warunkami okreslonymi w art. 3 ust. 3 rozporzadzenia Komisji (EWG) nr 2967/85.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie pomiedzy 50 a 110 kilogramow.

Czesé 6
FAT-O-MEATER II (FOM II)

. Klasyfikacj¢ tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomocg przyrzadu okreslanego jako ,Fat-O-Meater II (FOM II)".

. Przyrzad stanowi nowa wersje systemu pomiarowego FAT-O-Meater. Podstawowa zasada dokonywania pomiarow

okreslona w pkt 2 czedci 2 i 3 pozostaje bez zmian, ale od nowa zaprojektowano cale oprogramowanie, sprzet oraz
konstrukcje mechaniczna. Pistolet FOM II sklada sie z optycznej sondy z nozem, urzadzenia do pomiaru glebokosci
oraz panelu do gromadzenia i analizy danych. Wszystkie zgromadzone i poddane analizie dane istotne z prawnego
punktu widzenia zawarte s3 w pistolecie FOM IL
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3. Zawarto§¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:
¥ = 66,5015 - 0,3568 x; — 0,4704 x, + 0,0947 x5
gdzie:
¥ = szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach)

4. Punkty pomiarowe sg nastepujace:

x; = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach, zmierzona 8 centymetréw od linii $rodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym kregiem ledZwiowym od konca.

X, = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach, zmierzona 6 centymetréw od linii $rodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym zebrem od konca.

x3 = grubo$¢ migsnia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym miejscu co X,.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie pomiedzy 50 a 110 kilogramow.




