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ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLECZNEJ"

z dnia 4 lutego 2004 r.

w sprawie wymagan metrologicznych, ktérym powinny odpowiadaé¢ maszyny wytrzymatosciowe
do préb statycznych

Na podstawie art. 9 pkt 3 ustawy z dnia 11 maja
2001 r. — Prawo o miarach (Dz. U. Nr 63, poz. 636,
z p6zn. zm.?)) zarzadza sie, co nastepuje:

Rozdziat 1
Przepis ogdlny

8 1. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia ozna-
czaja:

" Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej kieruje
dziatem administracji rzadowej — gospodarka, na podsta-
wie 8 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Mini-
strow z dnia 7 stycznia 2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu dziatania Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej (Dz. U. Nr 1, poz. 5).

2) Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U.
z 2001 r. Nr 154, poz. 1800, z 2002 r. Nr 155, poz. 1286
i Nr 166, poz. 1360 oraz z 2003 r. Nr 170, poz. 1652.

1) maszyna — maszyne wytrzymatosciowa do prob
statycznych bedaca przyrzadem pomiarowym
przeznaczonym do przeprowadzania znormalizo-
wanych statycznych préb materiatéw, potwyro-
béw oraz wyrobdéw gotowych;

2) zakres wskazan — zbidér wartosci ograniczony
skrajnymi wskazami otrzymany przy danej pozycji
przetacznikdw urzadzenia wskazujacego;

3) zakres pomiarowy — zbior wartosci wielko$ci mie-
rzonej, zawarty miedzy dolng granica (F,) a gorna
granica (Fy), dla ktorych przyjmuje sig, ze btfad
urzadzenia wskazujgcego jest zawarty w granicach
okreslonych dla danej klasy doktadnosci;

4) wartos¢ dziatki elementarnej — rdéznice miedzy
wartosciami odpowiadajgcymi dwoém kolejnym
wskazom podziatki analogowej lub wskazania cy-
frowego;
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5) obcigzenie maksymalne — najwieksza dopuszczal-
na site przenoszong przez maszyne;

6) rozdzielczo$¢ r — najmniejsza réznice wskazania
urzadzenia wskazujgcego, ktéra moze byé¢ zauwa-
Zzona w wyrazny sposob:

a) w urzadzeniu wskazujagcym analogowym wyra-
zona stosunkiem szerokosci wskazowki urza-
dzenia wskazujgcego do dfugosci dziatki ele-
mentarnej, pomnozonej przez wartosé dziatki
elementarnej,

b) w urzadzeniu wskazujgcym cyfrowym jako po-
tfowa zakresu obserwowanych zmian plus jedna
dziatka elementarna;

7) btad graniczny dopuszczalny maszyn — okreslone
wartosci skrajne btedu uktadu pomiaru sity;

8) klasa doktadnosci maszyn — klase maszyn spet-
niajgcych okreslone wymagania metrologiczne,
ktérych btedy sg zawarte w wyznaczonych grani-
cach.

Rozdziat 2

Wymagania metrologiczne w zakresie konstrukgciji,
wykonania i materiatu maszyn

8 2. Maszyny moga by¢ skonstruowane jako:

1) zrywarki — do préb na rozcigganie;

2) prasy — do prob na sciskanie;

3) uniwersalne — do préb na rozcigganie i Sciskanie.
8 3. Maszyny mogga by¢ wykonane jako:

1) stacjonarne — fundamentowane;

2) wolno stojace:
a) przestawne — podtogowe,

b) przenosne — stotowe.

8 4. 1. W sktad maszyny wchodza w szczegdélnosci:
1) korpus;

2) uktad sterujacy i obcigzajgcy, wytwarzajacy stan
naprezenia w prébce;

3) co najmniej jeden uktad pomiaru sity, stuzacy do
okreslenia wartosci sity generowanej przez maszy-
ne;

4) elementy posredniczace w przekazywaniu sity na
probki, w szczegdlnosci uchwyty, ptyty, przeguby,
podpory, zwane dalej ,elementami posrednicza-
cymi”.

2. Maszyny moga byé wyposazone w urzadzenia
dodatkowe, ktére powinny umozliwiaé:

1) przeprowadzenie obliczen wynikéw pomiardw;

2) pomiar odksztatcenia lub przemieszczenia;
3) rejestracje maksymalnych parametrow;

4) zaprogramowanie i sterowanie przebiegu znorma-
lizowanych statycznych prob.

8 5. 1. Korpus maszyny oraz elementy posredni-
czace podczas wykonywania prob powinny odksztat-
cac sie w stopniu znikomym w pordwnaniu z odksztat-
ceniem badanych prébek, przy czym wartos¢ odksztat-
cenia okresla sie jako podatnosé maszyny.

2. O$ korpusu i elementéw posredniczacych po-
winna mieé potozenie pionowe lub poziome.

8 6. 1. Korpus maszyny powinien zapewniac:

1) przestrzen robocza dla zamontowania przyrzadéw
kontrolnych do pomiaru sity;

2) dostep do elementow posredniczacych;

3) tatwe zainstalowanie probek lub przyrzadéw kon-
trolnych.

2. Przestrzenh robocza w maszynie powinna by¢ re-
gulowana za pomoca:

1) $rub z gwintem samohamownym albo elementa-
mi blokujgcymi lub

2) sitownikéw hydraulicznych z uktadem samoza-
kleszczajgcym, lub

3) podktadek dystansowych.

8 7. Uktad obcigzajgcy maszyny moze byé stero-
wany recznie lub automatycznie i powinien dziataé¢ ja-
ko system mechaniczny, hydrauliczny albo pneuma-
tyczny badz system bedacy kombinacjg tych syste-
mow.

8 8. Uktad sterujacy powinien:

1) zapewniaé ptynna regulacje predkosci obcigzania
lub odksztatcania bez wstrzgsow, drgan i pulsacji
w catym zakresie wskazan maszyny;

2) byé wyposazony w urzgdzenie wytgczajace naped
mechanizmu obcigzajgcego z chwilag przekroczenia
maksymalnej wartosci sity okreslonej dla kazdego
zakresu pomiarowego.

8 9. 1. Sterowanie predkoscia obcigzania lub pred-
koscig odksztatcania préobki powinno zapewniaé:

1) osiggniecie dowolnej wartosci sity w kazdym za-
kresie wskazan;

2) utrzymanie sity przez czas niezbedny do odczyta-
nia lub rejestracji wskazan.

2. Jezeli nie jest mozliwe spetnienie wymagania,
o ktérym mowa w ust. 1, to maszyna powinna by¢ wy-
posazona w dodatkowe urzgdzenie umozliwiajace
reczne ustawienie dowolnej sity w kazdym zakresie
wskazah podczas wzorcowania maszyny.
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8 10. Naped maszyny powinien posiadac¢ wytaczni-
ki urzgdzenia obcigzajacego, ktére powinny zadziata¢
w chwili, gdy ruchome elementy posredniczace
w przekazywaniu sity na probke znajda sie w potoze-
niach skrajnych.

8 11. 1. W sktad uktadu pomiaru sity wchodza
w szczegolnosci:

1) element pomiarowy;
2) uktad przetwarzania;

3) urzadzenie wskazujace.

2. Uktad pomiaru sity moze byé wyposazony do-
datkowo w urzadzenie rejestrujace.

3. Elementy, o ktéorych mowa w ust. 1, powinny:
1) stanowic¢ jeden zespo6t albo oddzielne podzespoty;

2) zawieraé elementy adiustacyjne przeznaczone do
zmiany charakterystyki uktadu pomiaru sity, do
ktérych dostep powinien byé zabezpieczony.

8 12. Uktad przetwarzania powinien zapewniaé
jednoznaczne przetwarzanie sygnatu elementu pomia-
rowego, pod wptywem dziatajgcej sity, na sygnat prze-
kazywany do urzadzenia wskazujgcego.

8 13. Urzadzenie wskazujgce lub rejestrujgce po-
winno:

1) byé umieszczone na korpusie maszyny lub

2) stanowi¢ samodzielng jednostke ustawiong na
sztywnym podtozu;

3) umozliwiaé ciggta obserwacje dziatajgcej sity w za-
kresie pracy maszyny.

8 14. Urzadzenia wskazujagce mogag miec:

1) podziatke analogowa o wskazaniu ciggtym, zapew-
niajacg obserwacje wskazania z mozliwoscig inter-
polacji miedzy sasiednimi kreskami;

2) podziatke cyfrowa o wskazaniu nieciggtym, zapew-
niajgcg obserwacje wskazania w postaci cyfr
wskazujgcych bezposrednio wartosé¢ liczbowa
dziatajacej sity;

3) oba rodzaje podziatek, o ktéorych mowa w pkt 1i 2;

4) kilka zakresow wskazan przetgczanych recznie lub
automatycznie.

8 15. 1. Wskazania urzadzenia wskazujgcego po-
winny byé wyrazone w legalnych jednostkach miary
sity.

2. Wskazania w dziatkach niemianowanych w jed-
nostkach miary sity moga by¢ dopuszczone do stoso-
wania, jezeli na urzadzeniu wskazujgcym podany jest
wspotczynnik przeliczeniowy lub oddzielna tabela
wzorcowania, umozliwiajgce przeliczenie dziatek nie-
mianowanych na jednostki miary sity.

3. Dodatkowo moga byé wskazywane i rejestrowa-
ne inne wielkos$ci bedace funkcja sity, a oznaczenie do-
datkowych wielkosci powinno by¢ jednoznaczne.

8 16. Urzadzenie wskazujace powinno by¢ tak wy-
konane, aby wzrastajagcym sitom odpowiadaty liczbo-
wo wzrastajace wskazania.

8 17. W maszynach powinna by¢ zapewniona moz-
liwos$é ustawienia wskazania zerowego.

8 18. Wstrzasy powstajgce podczas niszczenia
probki nie powinny wptywaé na wskazania wartosci
obcigzenia maksymalnego prébki.

& 19. 1. Na urzadzeniu wskazujgcym analogowym:

1) wskazanie zerowe i wskazanie maksymalnej war-
tosci zakresu pomiarowego powinny by¢ wyraznie
oznaczone;

2) wskazania powinny byé opisane przez cyfry, sto-
wa, symbole, jednostki, ktére sa:

a) rozmieszczone rownomiernie,

b) uporzadkowane i ujednolicone pod wzgledem
wymiaru i rodzaju czcionki,

c) zréznicowane pod wzgledem waznosci mierzo-
nych wielkosci;

3) kreski oraz ocyfrowanie podziatki powinny byé:
a) kontrastowe i wyraznie widoczne,

b) jednakowej szerokosci i w przyblizeniu réwnej
szerokosci konca wskazowki;

4) wskazowka urzgdzenia wskazujgcego analogowe-
go powinna by¢ prosta i nie moze:

a) ocierac sie o podzielnig,

b) opiera¢ sie o ograniczniki podczas wskazania
zerowego i wskazania gornej granicy zakresu
wskazan;

S

rozdzielczo$¢ r powinna wynosic:

a) 1/2 wartosci dziatki elementarnej — przy dtugo-
sci dziatki elementarnej mniejszej niz 1,25 mm,

b) 1/5 wartosci dziatki elementarnej — przy dtugo-
sci dziatki elementarnej od 1,25 mm do 2,5 mm,

c) 1/10 wartosci dziatki elementarnej — przy dtu-
gosci dziatki elementarnej wiekszej niz 2,5 mm;

6) z kilkoma oddzielnie naniesionymi na podzielni za-
kresami wskazan powinny one by¢ utozone rosna-
co, a zakres dla najwiekszej wytwarzanej sity po-
winien by¢ umieszczony najwyzej lub na zewnetrz-
nym okregu;

7) kazdy zakres wskazan powinien zaczynaé¢ sie od
kreski zerowej, a jezeli na podzielni jest kilka po-
dziatek dla réznych zakreséw wskazan, to kreski
zerowe tych podziatek powinny znajdowac sie na
jednej proste;j.
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2. Jezeli wskazania wartosci sity odczytywane sa
z wykresu, to za szerokos$é wskazdwki nalezy przyjaé
szerokos¢ sladu kreslonego przez pisak.

§ 20. 1. Na urzadzeniu wskazujacym cyfrowym:

1) wskazy powinny byé cyfrowe, kontrastowe i wy-
raznie widoczne;

2) wartosé dziatajgcej sity powinna byé wskazywana
bez koniecznosci stosowania mnoznika;

3) rozdzielczos$é r powinna wynosi¢ jedng dziatke ele-
mentarng, pod warunkiem ze wskazania, przy nie-
obcigzonym elemencie pomiarowym sity albo ob-
cigzonym sitami statycznymi, nie zmieniajg sie
wiecej niz o jedng dziatke elementarng;

4) przekroczenie wskazania zerowego (wahania wo-
kot wskazania zerowego), przy nieobcigzonym ele-
mencie pomiarowym sity, powinno by¢ sygnalizo-
wane przemiennie znakiem plus (+) lub minus (-).

2. Jezeli wskazania, o ktorych mowa w ust. 1 pkt 3,
sg niestabilne, to wartosé r powinna by¢ okreslona ja-
ko potowa zakresu obserwowanych zmian plus jedna
dziatka elementarna.

3. Urzadzenie wskazujace cyfrowe z automatycznie
wybieranym lub rozszerzanym zakresem pomiaro-
wym powinno mieé¢ okreslong rozdzielczos¢ dla kazde-
go podzakresu.

§ 21. Elementy posredniczace, wymagane podczas
préob, powinny mie¢ wystarczajgcg wytrzymatosé
i twardos$¢ dla wyeliminowania trwatego odksztatce-
nia i zminimalizowania zuzycia podczas prob w zakre-
sie sit, dla jakich sg przeznaczone.

§ 22. 1. Uchwyty do mocowania probek poddawa-
nych rozcigganiu powinny zapewniaé wspoétosiowosé
obcigzania prébki.

2. Elementy uchwytowe powinny zapewniaé nie-
zmiennos$é potozenia prébki wzgledem nich podczas
obcigzania prébki.

3. Ptyty oporowe do prébek poddawanych Sciska-
niu powinny zapewniaé¢ wspoétosiowosé obcigzenia
oraz rownomierny rozktad naciskow.

4. Gorna ptyta do $ciskania prébek wrazliwych na
naprezenia zginajace powinna by¢ tozyskowana za po-
mocg przegubu kulistego, ktéry w stanie nieobcigzo-
nym powinien umozliwiaé swobodne ustawienie sie
przegubu ptyty w granicach od 0° do 3°.

§ 23. Materiaty, z ktérych wykonane sa maszyny,
powinny zapewniaé¢ odpowiednig wytrzymato$é oraz
odpornos$é na zjawiska zmeczenia, starzenia, korozji,
udaru i zuzycia $ciernego.

§ 24. 1. Na maszynie powinny by¢ zamieszczone
w sposob trwaty i czytelny w szczegdlnosci:

1) nazwa lub znak producenta oraz jego adres;

2) znak i numer fabryczny;
3) obcigzenie maksymalne;

4) wymagania dotyczgce zasilania (napiecie, czesto-
tliwos$é, pobdr mocy).

2. Dodatkowo na maszynie mogga by¢ zamieszczo-
ne:

1) rodzaj wytwarzanych sit (rozciggajace, sciskajace
lub rozciggajace i Sciskajace);

2) klasa doktadnosci maszyny lub w przypadku kilku
klas doktadnosci przyporzagdkowanie ich zakresom
pomiarowym;

3) napisy okreslajgce warunki uzyskania poszczegol-
nych zakresdw pracy maszyny;

4) rok produkgiji;
5) nadany znak zatwierdzenia typu;
6) podatnosé maszyny;

7) rzeczywista powierzchnia ttoka i skok roboczy tto-
ka, dla maszyn hydraulicznych.

3. Czesci odejmowalne, przynalezne do maszyny,
powinny:

1) by¢ oznaczone numerem fabrycznym maszyny lub
oznaczone odrebnym numerem;

2) mie¢ oznaczenie okreslajagce obcigzenie maksy-
malne, do ktérego moga by¢ stosowane.

Rozdziat 3
Charakterystyki metrologiczne maszyn

§ 25. 1. Rozrdéznia sie cztery klasy doktadnosci ma-
szyn: 0,5; 1; 2i 3.

2. Btedy graniczne dopuszczalne wzgledne maszyn
oraz wzgledne graniczne wartosci zakresu rozrzutu
i rozdzielczosci przy zatwierdzeniu typu i legalizacji,
w zaleznosci od klasy doktadnosci, okresla zatgcznik
do rozporzadzenia.

§ 26. 1. Maszyny powinny mieé okreslona klase
doktadnosci dla kazdego zakresu pomiarowego.

2. Maszyny moga miec:

1) rézne klasy doktadnosci dla jednego zakresu po-
miarowego dla réznych sposobdéw dziatania ma-
szyny, na przyktad przy wtaczonych lub wytaczo-
nych urzadzeniach dodatkowych;

2) kilka klas doktadnosci dla jednego zakresu pomia-
rowego, jezeli wynika to z dokumentacji maszyny,
ale klasy te powinny by¢ uporzadkowane w ciggu
monotonicznym.

8 27. 1. Dla kazdego zakresu wskazan uktadu po-
miaru sity powinien by¢ okreslony zakres pomiarowy.
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2. Goérna granica najwiekszego zakresu pomiaro-
wego danego uktadu pomiaru sity powinna by¢ réw-
na udzwigowi jego elementu pomiarowego.

3. Dolna granica zakresu pomiarowego danego
uktadu pomiaru sity powinna byé réwna 20 % goérnej
granicy danego zakresu pomiarowego.

4. Dopuszcza sie przesuniecie dolnej granicy zakre-
su pomiarowego sity ponizej 20 % goérnej granicy,
do wartosci 10 %, 5 %, 2 %, 1 %, 0,5 %, 0,2 % oraz
0,1 % goérnej granicy zakresu pomiarowego, przy czym
nie moze by¢ ona mniejsza niz iloczyn rozdzielczosci
ri minimalnego mnoznika d.

5. Minimalny mnoznik d dla dolnej granicy zakresu
pomiarowego wynosi:

1) 400 — dla maszyn klasy doktadnosci 0,5;
2) 200 — dla maszyn klasy doktadnosci 1;
3) 100 — dla maszyn klasy doktadnosci 2;

4) 67 — dla klasy maszyn doktadnosci 3.

§ 28. Btedy graniczne dopuszczalne wzgledne ma-
szyn oraz wzgledne graniczne wartos$ci zakresu rozrzu-
tu i rozdzielczosci przy zatwierdzeniu typu i legalizacji
powinny byé wyznaczone w stabilnej temperaturze
z doktadnoscig +2 °C w zakresie od +10 °C do +35 °C.

Rozdziat 4
Przepisy przejsciowy i koncowy
8 29. Do maszyn klasy doktadnosci 3 wprowadzo-
nych do uzytkowania przed dniem wejscia w zycie roz-
porzadzenia nie stosuje sie wymagania, o ktérym mo-

waw 8§ 17.

8 30. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
7 dni od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej:
J. Hausner

Zatagcznik do rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spofecznej z dnia 4 lutego 2004 r. (poz. 234)

BLEDY GRANICZNE DOPUSZCZALNE WZGLEDNE MASZYN ORAZ WZGLEDNE GRANICZNE WABTOSCI
ZAKRESU ROZRZUTU | ROZDZIELCZOSCI PRZY ZATWIERDZENIU TYPU | LEGALIZACJI, W ZALEZNOSCI
OD KLASY DOKtADNOSCI

Klasa Btedy graniczne dopuszczalne wzgledne w % Wzgledne graniczne wartosci w %
doktadnosci
maszyn q lvi lq,! fo b a
0,5 +0,5 0,75 +0,05 0,5 0,25
1 +1,0 1,5 +0,1 1,0 0,5
2 +2,0 3,0 +0,2 2,0 1,0
3 +3,0 4,5 +0,3 3,0 1,5
gdzie:
qg — wzgledny btad wskazania, wyznaczony jako rdznica miedzy wskazaniem urzadzenia wskazujgcego
a wartosciag sity umownie prawdziwej, odniesiona do wartosci sity umownie prawdziwej;
v — wzgledny btad histerezy, wyznaczony jako réznica miedzy wskazaniami urzadzenia wskazujgcego w se-

rii pomiarowej o obcigzeniu malejagcym a w serii pomiarowej o obcigzeniu wzrastajgcym, przy tej samej
sile nominalnej, odniesiona do wartosci sity umownie prawdziwej;

q,, — wzgledny btad wskazania, wyznaczony jako réznica migdzy wskazaniem urzadzenia wskazujgcego z wta-
czonym (wytgczonym) wyposazeniem dodatkowym a wartoscia sity umownie prawdziwej, odniesiona
do wartosci sity umownie prawdziwej;

fy — wzgledny btad wskazania zerowego, wyznaczony jako réznica miedzy wskazaniami zerowymi urzgdze-
nia wskazujgcego przed serig pomiarowa i po catkowitym odcigzeniu uktadu pomiaru sity, odniesiona
do wartosci sity odpowiadajacej gornej granicy zakresu pomiarowego;

b — wzgledny zakres rozrzutu, bedacy zakresem rozrzutu wskazanh urzadzenia wskazujgcego dla tej samej
wartosci sity we wszystkich seriach pomiarowych, odniesiony do wartosci sity umownie prawdziwej;

a — wzgledna rozdzielczos$é, okreslona jako rozdzielczo$é r odniesiona do wartosci sity w punkcie pomiaro-
wym;

wartosé sity umownie prawdziwej — wartos$é srednia ze wskazan sitomierza kontrolnego dla tej samej sity z se-
rii pomiarowych, sita wzorcowa wskazywana przez sitomierz kontrolny lub realizowana przez obcigznik.



