89
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLECZNEJ"
z dnia 15 stycznia 2004 r.
w sprawie kontyngentéw taryfowych na przywéz niektorych towarow na potrzeby przemystu hutniczego

Na podstawie art. 141 § 1 pkt 2 i art. 14° § 1 usta- 8 1. Do dnia 30 kwietnia 2004 r. ustanawia sie kon-
wy z dnia 9 stycznia 1997 r. — Kodeks celny (Dz. U. tyngenty taryfowe na przywoz towarow wymi,enio-
22001 r. Nr 75, poz. 802, z p6zn. zm.?)) zarzadza sie, co nych w zataczniku do rozporzadzenia, dla ktdrych
nastepuje: ustanawia si¢ obnizone zerowe stawki celne.

Y Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spofecznej kieruje dziatem administracji rzadowej — gospodarka, na podstawie § 1
ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 7 stycznia 2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu dziatania
Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej (Dz. U. Nr 1, poz. 5).

2) Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U. z 2001 r. Nr 89, poz. 972, Nr 110, poz. 1189,
Nr 125, poz. 1368 i Nr 128, poz. 1403, z 2002 r. Nr 41, poz. 365, Nr 89, poz. 804, Nr 112, poz. 974, Nr 141, poz. 1178, Nr 169,
poz. 1387 i Nr 188, poz. 1572 oraz z 2003 r. Nr 120, poz. 1122.
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8 2. W zakresie uregulowanym w 8 1 nie stosuje
sie stawek celnych okreslonych w Taryfie celnej, sta-
nowigcej zatgcznik do rozporzadzenia Rady Ministrow
z dnia 16 grudnia 2003 r. w sprawie ustanowienia Ta-
ryfy celnej (Dz. U. Nr 219, poz. 2153).

8 3. Rozdysponowanie kontyngentoéw, o ktérych
mowa w § 1, jest dokonywane wedtug kolejnosci do-

konania zgtoszenia do procedury dopuszczenia do ob-
rotu.

8 4. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
7 dni od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej:
J. Hausner

Zatacznik do rozporzadzenia Ministra Go-
spodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia

15 stycznia 2004 r. (poz. 89)

WYKAZ TOWAROW, NA KTORYCH PRZYWOZ USTANAWIA SIE KONTYNGENTY TARYFOWE

Nr kon- o Obnizona
Kod PCN Wyszczegolnienie stawka llosé
tyngentu celna
1 2 3 4 5
2530 Substancje mineralne, gdzie indziej niewymienione
ani niewtaczone:
2530 10 — Wermikulit, perlit i chloryty, nieporowate:
253010900 — — Wermikulit i chloryty
093001 |ex 2530 10 90 0| Wermikulit 0 150 ton
2708 Pak i koks pakowy, otrzymywane ze smoty weglowej
lub z pozostatych smot mineralnych:
093002 |[2708 10000 — Pak 0 100 ton
2803 00 Wegiel (sadze oraz inne postacie wegla, gdzie indziej
niewymienione ani niewtaczone):
093003 [2803 00100 — Sadze metanowe 0 120 ton
2849 Wegliki, nawet niezdefiniowane chemicznie:
093004 |[2849 20000 — Krzemu 0 400 ton
3816 00 00 0 Cementy, zaprawy, masy betonowe i podobne
wyroby, ogniotrwate, inne niz wyroby objete
pozycja 3801
093005 |ex 3816 00 00 0| Masa ogniotrwata Ankerhart NN 95 0 240 ton
3824 Gotowe spoiwa do form odlewniczych lub rdzeni;
produkty chemiczne i preparaty przemystu
chemicznego lub przemystéw pokrewnych (witaczajac
te, sktadajace sie z mieszanin produktow
naturalnych), gdzie indziej niewymienione ani
niewtaczone:
3824 90 — Pozostate:
— — Pozostate:
382490650 — — — Produkty pomocnicze dla odlewnictwa (inne
niz te objete podpozycjg 3824 10 00 0)
093006 |[ex 3824 90 65 0| Zasypka odlewnicza TAM 0 180 ton
7201 Surdéwka i surowka zwierciadlista, w gaskach,
blokach lub pozostatych pierwotnych postaciach:
093007 [7201 10 — Surdéwka niestopowa, o zawartosci fosforu 0,5 %
masy lub mniejszej: 40 000 ton
720110300 — — Zawierajaca nie mniej niz 0,1 % masy, ale
mniej niz 0,4 % masy manganu
ex 7201 10 30 0| Suréwka kompozytowa wytapiana na bazie suréwki
i grudek rudy zelaza odlewana w postaci ggsek —
SINTIKOM 0
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2

3

093008

720110900
ex 7201 1090 0

— — Zawierajgca mniej niz 0,1 % masy manganu
Surowka kompozytowa wytapiana na bazie suréwki
i grudek rudy zelaza odlewana w postaci gasek —
SINTIKOM

ex 7201 1090 0

Surowka Sorel RTF 10

300 ton

093009

093010

7207

7207 11

7207 11 140
ex 7207 11 14 0
7207 1116 0
ex 7207 1116 0

Pétprodukty z zeliwa lub ze stali niestopowej:

— Zawierajgce mniej niz 0,25 % masy wegla:

— — O prostokatnym (wtaczajgc kwadratowy)
przekroju poprzecznym, szeroko$ci mniejszej
niz dwukrotna grubosc:

— — — Walcowane lub otrzymane przez odlewanie

ciggte:

— — — — Pozostate:

————— O grubosci nieprzekraczajgcej 130 mm

Kesiska kwadratowe

————— O grubosci przekraczajacej 130 mm

Kesiska kwadratowe

12 000 ton

7207 12

7207 12100

ex 720712100

— — Pozostate, o prostokgtnym (innym niz
kwadratowy) przekroju poprzecznym:
— — — Walcowane lub otrzymane przez odlewanie
ciaggte
Kesiska ptaskie ze stali niestopowej

25 000 ton

093011

093012

093013

093014

7208

7208 36 00 0
ex 7208 36 00 0

7208 37 00 0

ex 7208 37 00 0

ex 7208 37 00 0

7208 38 00 0

ex 7208 38 00 0

Wyroby walcowane ptaskie z zeliwa lub ze stali

niestopowej, o szerokosci 600 mm lub wiekszej,

walcowane na goraco, nieplaterowane, niepokryte

ani niepowleczone:

— Pozostate, w zwojach, nieobrobione wiecej niz

walcowane na goraco:

— — O grubosci przekraczajacej 10 mm

Tasma do zwijania rur zgrzewanych pragdami wysokiej

czestotliwosci oraz rur spiralnie spawanych,

walcowana na gorgco ze stali niestopowej

o grubosci: 10,2 mm; 11,0 mm; 12,0 mm; 12,5 mm;

12,7 mm; 14,2 mm; 15,9 mm; 16,0 mm, szerokosci

od 600 do 1 500 mm i ciezarze kregu powyzej

10 kg/1 mm szerokosci tasmy

— — O grubosci 4,75 mm lub wiekszej, ale
nieprzekraczajgcej 10 mm

Tasma do zwijania rur zgrzewanych prgdami wysokiej

czestotliwosci oraz rur spiralnie spawanych,

walcowana na gorgco ze stali niestopowej o grubosci:

5,0 mm; 5,6 mm; 6,0 mm; 6,3 mm; 6,4 mm; 7,1 mm;

8,0 mm; 8,8 mm; 9,5 mm i 10,0 mm, o szerokosci

od 600 do 1 500 mm i ciezarze kregu powyzej

10 kg/1 mm szerokosci tasmy

Blacha g/w w kregach o masie pow. 8 kg/1 mm

szerokosci kregu, o szerokosci 1500 mm lub wigkszej,

o grubosci 4,75 do 5,1 mm, przeznaczona do

formowania w gietarkach na profile zgrzewane

wzdtuznie pragdami wysokiej czestotliwosci

— — O grubosci 3 mm lub wigkszej, ale mniejszej
niz 4,75 mm

Blacha g/w w kregach o masie pow. 8 kg/1T mm

szerokosci kregu, o szerokosci 1 500 mm lub wiekszej,

o grubosci 3,0 do 4,75 mm, przeznaczona do

formowania w gietarkach na profile zgrzewane

wzdtuznie pragdami wysokiej czestotliwosci

1 000 ton

8 000 ton

2 000 ton

2 000 ton
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093015 |ex 7208 38 00 0| Tasma do zwijania rur zgrzewanych pragdami wysokich
czestotliwos$ci walcowana na goraco ze stali
niestopowej o grubosci: 3,5 mm; 3,6 mm; 4,0 mm
i 4,5 mm, o szerokosci od 600 do 1 500 mm i ciezarze
kregu powyzej 10 kg/1 mm szerokosci tasmy 2 000 ton
720839000 — — O grubosci mniejszej niz 3 mm
093016 [ex 7208 39 00 0| Blacha g/w w kregach o masie pow. 8 kg/1T mm
szerokosci kregu, o szerokosci 1 000 do 1 300 mm,
o grubosci ponizej 3,0 mm, przeznaczona do
formowania w gietarkach na profile zgrzewane
wzdtuznie pragdami wysokiej czestotliwosci 3500 ton
093017 |ex 7208 39 00 0 | Tasma walcowana na goraco o grubosci ponizej 1,8 mm 1500 ton
7209 Wyroby walcowane ptaskie z zeliwa lub ze stali
niestopowej, o szerokosci 600 mm lub wiekszej,
walcowane na zimno, nieplaterowane, niepowleczone
ani niepokryte:
— W zwojach, nieobrobione wiecej niz walcowane
na zimno:
7209 16 — — O grubosci przekraczajgcej 1 mm, ale mniejszej
niz 3 mm:
7209 16 90 — — — Pozostate:
7209 16 90 1 — — — — Niezarzone (,full-hard”)
093018 |ex 7209 16 90 1| Blacha stalowa walcowana na zimno 2 000 ton
7209 17 — — O grubosci 0,5 mm lub wiekszej, ale
nieprzekraczajgcej 1 mm:
7209 17 90 — — — Pozostate:
7209 17 90 1 — — — — Niezarzone (,full-hard”)
093019 |ex 7209 17 90 1| Blacha stalowa walcowana na zimno 3000 ton
7209 18 — — O grubosci mniejszej niz 0,5 mm:
— — — Pozostate
7209 18 91 — — — — O grubosci 0,35 mm lub wiekszej, ale
mniejszej niz 0,5 mm:
720918911 | — — — — — Niezarzone (,full-hard”)
093020 |ex 7209 18 91 1| Blacha stalowa walcowana na zimno 5 000 ton
7210 Wyroby walcowane ptaskie z zeliwa lub ze stali
niestopowej, o szerokosci 600 mm lub wigkszej,
platerowane, powleczone lub pokryte:
— Powleczone lub pokryte aluminium:
093021 |721069 000 — — Pozostate 3 000 ton
7211 Wyroby walcowane ptaskie z zeliwa lub ze stali
niestopowej, o szerokosci mniejszej niz 600 mm,
nieplaterowane, niepowleczone ani niepokryte:
093022 — Nieobrobione wiecej niz walcowane na goraco: 90 000 ton
721114000 — — Pozostate o grubosci 4,75 mm i wiekszej
ex 7211 14 00 0| Tasma w kregach
721119000 — — Pozostate
ex 7211 19 00 0| Tasma w kregach
7225 Wyroby walcowane ptaskie z pozostatej stali
stopowej, o szerokosci 600 mm lub wiekszej:
— Ze stali krzemowej elektrotechniczne;j:
7225 19 — — Pozostate:
093023 (722519100 — — — Walcowane na goraco 6 000 ton
8545 Elektrody weglowe, szczotki weglowe, wegle do
lamp, wegiel do baterii, oraz inne artykuty z grafitu
lub innego rodzaju wegla, z metalem lub bez,
w rodzaju stosowanych w elektrotechnice:
— Elektrody:
854511000 — — W rodzaju stosowanych w piecach
093024 |ex 8545 11 00 0| Elektrody grafitowe, wysoko intensywne UHP
o srednicy 610 mm 600 ton
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8607 Czesci lokomotyw szynowych lub taboru kolejowego:
— Woézki zwrotne, jednoosiowe wozki Bissela, osie
i kota, i ich czesci:

8607 19 — — Pozostate (wtacznie z czgsciami):
— — — Osie, zmontowane lub nie; kota i ich czesci:
8607 19180 — — — — Pozostate

093025 |ex 8607 19 18 0| Monobloki kot 0 5 000 szt.




