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ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 19 lutego 2002 .

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy produkcji szkta i wyrobdéw ze szkta.

Na podstawie art. 237° § 2 Kodeksu pracy zarzadza
sig, co nastepuje:

8 1. 1. Pomieszczenia przeznaczone na zestawiarnie
i inne oddziaty pomocnicze w hutach szkta nalezy loka-
lizowaé w oddzielnych pomieszczeniach produkcyj-
nych lub obiektach budowlanych.

2. Pomieszczenia produkcyjne, o ktérych mowa
w ust. 1, powinny posiada¢ co najmniej dwa wyjscia
prowadzace na zewnatrz lub w kierunku klatek schodo-
wych.

8 2. 1. Pomieszczenia przeznaczone na zestawiarnie
w hutach szkta powinny odpowiadaé¢ w szczegdlnosci
nastepujacym wymaganiom:

1) na kazdego z pracownikéw powinno przypadaé co
najmniej 3 mZ powierzchni podtogi niezajetej przez
urzadzenia techniczne,

2) wysokos$é mierzona od podtogi do sufitu powinna
W najnizszej jego czesci wynosié co najmniej 4,0 m,

3) podtogi powinny by¢ gtadkie, rowne i nienasigkli-
we oraz wykonane z materiatu ognioodpornego,

4) w kazdym pomieszczeniu powinien znajdowacé sie
wodociggowy zawor czerpalny ze ztgczkami i weza-
mi do sptukiwania i mycia podtogi,

5) sufity i $ciany na catej wysokosci powinny byé
gtadkie i wytozone materiatem nienasigkliwym,
o barwie jasnej,

6) miejsca taczenia sie podtogi, $cian i sufitu powinny
byé zaokraglone,

7) raz w tygodniu powinno by¢ przeprowadzone my-
cie scian i okien.

2. W pomieszczeniu, o ktérym mowa w ust. 1, pod-
czas pracy moga przebywac¢ wytagcznie pracownicy
tam zatrudnieni.

8 3. Mieszanie zestawow szklarskich powinno od-
bywa¢é sie w urzadzeniach hermetycznych.

8 4. Odpady zawierajgce substancje toksyczne po-
winny byé sktadowane w szczelnie zamykanych po-
jemnikach.

8 5. Pracownicy narazeni na dziatanie:

1) substancji toksycznych przed podjsciem do jadalni
powinni pozostawi¢ w szatni srodki ochrony indy-
widualnej oraz odziez robocza,

2) zwigzkéw otowiu powinni korzystaé z szatni prze-
pustowych, spetniajagcych wymagania okreslone
w odrebnych przepisach.
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§ 6. Temperatura powietrza powinna wynosi¢ co
najmniej:

1) w pomieszczeniach przeznaczonych na zestawiar-
nie — 287 K (14°C),

2) w innych pomieszczeniach pomocniczych —
291 K (18°C).

8 7. Podczas pracy urzadzen technicznych stuzg-
cych do przygotowania surowcow i zestawodw szklar-
skich niedopuszczalne jest wykonywanie prac recznie,
a w szczegolnosci:

1) popychanie surowca,
2) wytadowywanie surowca topatami,

3) czyszczenie urzadzen technicznych.

8§ 8. 1. Materiaty pylace z przeno$nikéw, komér, za-
sobnikéw, rur spadkowych nalezy usuwaé¢ w sposob
niepowodujacy pylenia.

2. Nawisy i zatory powstajace w komorach nalezy
usuwac za pomocg odpowiednich przyrzgdéw mecha-
nicznych lub narzedzi recznych poprzez boczne otwory
komory lub przez jej otwor gorny.

3. Wejscie do komory moze nastgpi¢ po uprzednim
trwatym unieruchomieniu przenosnika transportujace-
go surowiec oraz po spetnieniu wymagan dotyczacych
wykonywania prac szczegolnie niebezpiecznych, okre-
slonych w rozporzadzeniu w sprawie ogoélnych przepi-
sOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

8 9. Urzadzenia techniczne do przesiewania su-
chych sktadnikéw powinny byé wyposazone w zabez-
pieczenia chronigce przed zapyleniem pomieszczenia
produkcyjnego oraz potgczone z miejscowg wentylacja
wywiewna.

8 10. 1. Urzadzenia techniczne stosowane do przy-
gotowania zestawu szklarskiego powinny by¢ szczelne.

2. Jezeli podczas pracy urzadzen, o ktéorych mowa
w ust. 1, zachodzi niebezpieczenstwo wydzielania sie
pytu, w pomieszczeniu tym nalezy zainstalowaé urza-
dzenia miejscowej wentylacji wywiewne;.

8 11. 1. Rozdrabnianie, odwazanie i mieszanie gli-
ny oraz jej urabianie powinno byé zmechanizowane.

2. Podczas pracy mechanicznych mieszadet niedo-
puszczalne jest wytadowywanie z nich gliny przy uzy-
ciu narzedzi recznych.

§ 12. 1. Sttuczka szklana, przed oddaniem jej do sor-
towania, powinna byé poddana czyszczeniu.

2. Sttuczke szklang na terenie huty nalezy przecho-
wywac tylko w miejscach wyznaczonych i odpowied-
nio zabezpieczonych.

§ 13. 1. Podczas magazynowania surowcow i mate-
riatéw do produkcji szkta nalezy:

1) beczki z materiatem sypkim ustawiaé pionowo, naj-
wyzej do trzech warstw, zabezpieczajac je przed
wywroéceniem lub upadkiem,

2) materiaty w workach uktada¢ najwyzej do szesciu
warstw, a przy zastosowaniu przektadek z desek —
najwyzej do dziesieciu warstw.

2. Uktadanie workéw w stosy powyzej szesSciu
warstw powinno odbywac sie przy zastosowaniu urza-
dzeh mechanicznych.

3. Pomieszczenia przeznaczone do magazynowa-
nia materiatow pylacych powinny byé¢ przystosowane
do grawitacyjnej wymiany powietrza i oddzielone od
pomieszczen magazynowych, w ktorych przechowuje
sie pozostate surowce i materiaty do produkc;ji szkfa.

8 14. Magazynowanie substancji toksycznych po-
winno odbywac¢ sie w wydzielonych pomieszczeniach,
w szczelne zamknietych naczyniach, a dystrybucje i zu-
zywanie tych substancji nalezy na biezaco kontrolowaé
i ewidencjonowacd.

8 15. Sposdb magazynowania wyrobéw ze szkia
powinien uwzgledniaé¢ bezpieczenstwo i higiene pracy
przy czynnosciach przyjmowania, sktadowania i ich
wydawania.

8 16. Pomieszczenia usytuowane pod szklarskimi
piecami hutniczymi powinny by¢ zabezpieczone przed
zalaniem woda gruntowa lub opadowa.

8 17. 1. Obiekty budowlane, w ktérych usytuowano
szklarskie piece hutnicze pod konstrukcjg dachowg, po-
winny by¢ wyposazone w wywietrzniki dachowe wyko-
nane w taki sposdb, aby ich otwieranie byto mozliwe
z poziomu podtogi.

2. W przypadku gdy wywietrzniki dachowe nie za-
pewniajg wymaganej wymiany powietrza, pod kon-
strukcjg dachowag moze by¢ stosowana wentylacja me-
chaniczna.

8 18. Pomieszczenie, w ktérym usytuowano szklar-
skie piece hutnicze, powinno posiada¢ co najmniej
dwa wyjscia potozone w dwoch przeciwlegtych stro-
nach tego pomieszczenia.

8 19. W hutach szkta powinny byé zachowane na-
stepujace minimalne odlegtosci pomiedzy:

1) scianami obiektu technologicznego a otworem za-
sypowym pieca szklarskiego — 5,0 m,

2) komorami regeneracyjnymi a scianami obiektu:

a) 5,0 m, jezeli na tej przestrzeni znajdujg sie stano-
wiska pracy,

b) 3,0 m, jezeli przestrzen ta przeznaczona jest na
przejscie pracownikow,

3) zaworem do zmiany kierunku przeptywu gazu lub
powietrza, znajdujgcego sie wewnatrz obiektu,
a $sciang obiektu — 1,5 m,
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4) zaworami przeznaczonymi do zmiany kierunku
przeptywu gazu lub powietrza — 1,0 m,

5) pomostem pieca lub wanny a odprezarkami—5,0 m,

6) odprezarkami:

a) 4,0 m, jezeli tadowanie wyrobow szklanych do
dwdch odprezarek jednoczesnie odbywa sie
miedzy tymi odprezarkami,

b) 3,0 m, jezeli tadowanie wyrobéw szklanych od-
bywa sie miedzy dwoma odprezarkami tylko do
jednej z nich,

7) zewnetrznymi $cianami sgsiadujgcych ze sobg
szklarskich piecow hutniczych — 10,0 m.

§ 20. 1. Zasyp zestawu szklarskiego do wanien
szklarskich powinien odbywacé sie w sposdb zmechani-
zowany.

2. Dopuszcza sie mozliwos$é recznego zasypu zesta-
wow w piecach donicowych.

§ 21. Kazda zmiana kierunku doprowadzenia gazu
i powietrza do szklarskiego pieca hutniczego powinna
by¢ poprzedzona sygnatem dzwigekowym lub innymi
skutecznymi dziataniami techniczno-organizacyjnymi
okreslonymi w instrukcji stanowiskowe;j.

8 22. Ogledziny sklepien oraz kontrola $ciggow
szklarskich piecow hutniczych powinny byé¢ przepro-
wadzane z zabezpieczonych pomostow.

§ 23. Dorazne remonty szklarskich piecéw hutni-
czych wykonywane podczas eksploatacji zalicza sie do
prac szczegdlnie niebezpiecznych, okreslonych w roz-
porzadzeniu w sprawie ogolnych przepisow bezpie-
czenstwa i higieny pracy.

§ 24. 1. Pracownicy narazeni na bezposrednie dzia-
tanie promieniowania cieplnego wydzielanego z otwo-
row piecow szklarskich powinni uzywaé okularéw
ochronnych.

2. Przy otworach, o ktérych mowa w ust. 1, w mia-
re technicznych mozliwosci nalezy umiesci¢ ekrany
szklane lub inne ostony chronigce przed tym promie-
niowaniem.

§ 25. Pomosty warsztatowe powinny by¢ stabilne,
o réwnej powierzchni oraz zabezpieczone przed poza-
rem.

§ 26. 1. W celu ochrony pracownikow przed dziata-
niem promieniowania cieplnego wydzielanego przez
piece szklarskie przy otworach roboczych tych piecow
powinny by¢ zainstalowane odpowiednie urzadzenia
techniczne chronigce przed tym promieniowaniem.

2. Do stanowisk pracy usytuowanych przy piecach
szklarskich powinno byé doprowadzone powietrze bez
zanieczyszczen.

§ 27. Do wydmuchiwania wyrobéw szklanych o po-
jemnosci powyzej 10 litrow wykonywanych metoda
reczng nalezy stosowaé sprezone powietrze.

§ 28. 1. Donice wyjmowane ze szklarskich piecow
hutniczych lub do nich wstawiane powinny by¢ prze-
wozone w sposob zmechanizowany.

2. Niedopuszczalne jest przebywanie na pomoscie
warsztatowym pracownikéw niezatrudnionych przy
wyjmowaniu lub wktadaniu donic do szklarskich pie-
cow hutniczych.

3. Pracownicy zatrudnieni przy spuszczaniu ptyn-
nego szkta z komory $ciekowej pieca donicowego lub
zinnych szklarskich piecow hutniczych powinni by¢ za-
opatrzeni w szczegolnosci w ognioodporng odziez
i obuwie oraz okulary ochronne.

8 29. 1. Pracownicy zatrudnieni nad kanatem wy-
dmuchowym w hucie szkta taflowego przy recznym
wydmuchiwaniu i formowaniu wyrobéw, zwanych da-
lej ,cholewami”, powinni by¢ zabezpieczeni przed
upadkiem z wysokosci.

2. Transport cholew do miejsca ich schtadzania po-
winien byé zmechanizowany.

3. Pracownicy zatrudnieni przy zdejmowaniu tafli
szklanej z tasmy prostowniczej oraz wsadzaniu cholew
do szklarskich piecow prostowniczych powinni byé wy-
posazeni w szczegdlnosci w nagolenniki, rekawice
i skérzane fartuchy ochronne.

§ 30. 1. Odlegtosé pomiedzy automatami formuja-
cymi oraz pomiedzy tymi automatami i $ciang po-
mieszczenia powinna wynosié¢ co najmniej 4,0 m.

2. Jezeli pomiedzy automatami formujacymi, o kto-
rych mowa w ust. 1, wyznaczona jest droga transportu
wewnetrznego, to odlegto$¢ pomiedzy nimi powinna
wynosié co najmniej 6,0 m.

3. Odlegto$¢ pomiedzy:

1) automatami formujacymi zainstalowanymi przy
jednej wannie powinna wynosi¢ co najmniej 2,0 m;
w przypadku zastosowania automatow ssacych
odlegtosé ta moze byé w sytuacjach wyjatkowych
zmniejszona do 1,2 m,

2) automatami formujgcymi i piecami do odprezania
powinna wynosié¢ co najmniej 5,0 m.

4. Dopuszcza sie zmniejszenie odlegtosci, o ktorej
mowa w ust. 3 pkt 2, w przypadku mechanicznego od-
bierania, przenoszenia i ustawiania wyrobow szkla-
nych. Odlegtos$¢ ta powinna by¢ okreslona w instrukcji
stanowiskowej.

5. Jezeli pomiedzy automatami formujacymi a pie-
cami do odprezania szkta znajduje sie przenos$nik do
transportowania wyrobow szklanych, to pomiedzy ni-
mi powinno by¢ pozostawione bezpieczne przejscie
dla pracownikoéw, o szerokosci co najmniej 0,75 m.

6. Ponad przenosnikiem, o ktérym mowa w ust. 5,
powinien byé usytuowany pomost z poreczami i kra-
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weznikami, spetniajagcy wymagania okreslone w od-
rebnych przepisach.

§ 31. Gorace szkto ptynne oraz wybrakowane gora-
ce wyroby szklane powinny byé usuwane ze stanowisk
pracy przy pomocy woézkow, pojemnikéw lub uktadu
transporterow i odprowadzane do zbiornikéw groma-
dzenia sttuczki szklanej.

§ 32. 1. Smarowanie podzespotédw i mechanizmow
automatéw formujacych powinno odbywac sie w spo-
sO0b zmechanizowany.

2. Jezeli smarowanie, o ktérym mowa w ust. 1, nie
moze odbywacé sie w sposodb zmechanizowany, to na-
lezy je wykonaé w sposob reczny, pod warunkiem wy-
taczenia mechanizmu zamykania sekcji i zastosowania
zabezpieczenia chronigcego rece pracownika przed
urazami lub poparzeniem.

3. Przy stanowisku smarowania podzespotéw i me-
chanizméw automatéw formujgcych nalezy zainstalo-
wagé urzadzenie miejscowej wentylacji wywiewnej.

4. Smar uzywany do czynnosci, o ktérych mowa
w ust. 2, nie powinien zawieraé substancji powoduja-
cych powstawanie toksycznych oparéw.

§ 33. 1. Okna w pomieszczeniu, w ktérym odbywa
sie automatyczna produkcja szkta ptaskiego, powinny
by¢ przystosowane do ich otwierania.

2. Na stanowiskach obstugi maszyn formujgcych
szkto ptaskie moze by¢ stosowana naturalna wymiana
powietrza, uzupetniana w razie potrzeby przez stoso-
wanie wentylacji mechanicznej.

§ 34. 1. Odlegtos$é pomiedzy $ciang pomieszczenia
a zewnetrznym obrysem maszyny do produkcji szkta
ptaskiego ciggnionego pionowo powinna wynosié co
najmniej 6,0 m, a od komoér grzejnych — co najmniej
3,0 m.

2. Wysoko$é pomiedzy pomostem roboczym
a stropem pomieszczenia, w ktérym odbywa sie auto-
matyczna produkcja szkta ptaskiego, powinna wynosié¢
co najmniej 3,0 m.

8 35. Na stanowiskach obstugi maszyn formuja-
cych szkto ptaskie powinno byé zainstalowane os$wie-
tlenie elektryczne o natezeniu okreslonym w Polskich
Normach, potaczone z instalacjg oswietlenia awaryjne-

go.

8 36. Usuwanie peknieé tafli szkta powstatych pod-
czas produkcji szkta ptaskiego ciggnionego nalezy do-
konywaé poprzez ogrzewanie ich palnikami gazowymi.

8 37. Wnetrze skrzyni maszyn formujacych szkto
ptaskie powinno byé oswietlone.

§ 38. Podtoga w pomieszczeniu odbioru i odtamy-
wania szkta ptaskiego z maszyn produkujacych to szkto
powinna by¢ ognioodporna.

§ 39. Wézki stosowane do transportu tafli szklanych
powinny posiada¢ kota z oponami gumowymi lub wy-
konanymi z tworzyw sztucznych.

8 40. 1. Tafle szkta ptaskiego produkowane metoda
ciggnienia o szerokosci lub wysokosci przekraczajacej
1,7 m i grubosci ponad 2 mm powinny by¢ famane me-
chanicznie.

2. Transport tafli szkta ze stanowisk tamania powi-
nien odbywacé sie w sposdb zmechanizowany.

3. Niedopuszczalne jest:

1) stawianie tafli i kawatkow szkta na pomoscie ma-
szyny przeznaczonej do jego tamania,

2) reczne przenoszenie tafli szkta po schodach lub na
odlegtosé wieksza niz 3,0 m.

8 41. 1. Resztki szkta z obrzezy tafli szklanych po-
winny byé usuwane z pomieszczenia produkcyjnego
i wywozone na sktadowisko sttuczki szklanej przy po-
mocy wozkow przystosowanych do tego celu lub za
pomocag mechanicznych przenosnikow.

2. Szerokosé przejs¢ w kabinach krajaczy szkta po-
winna wynosi¢ co najmniej 1,0 m.

3. Niedopuszczalne jest ustawianie szkta w przej-
$ciach, o ktérych mowa w ust. 2.

8 42. 1. Wysokos$¢ pomieszczen, w ktérych prowa-
dzona jest obrobka mechaniczna szkta, powinna wyno-
si¢ co najmniej 4 m, a wysokos¢ pomieszczeh do ob-
robki termicznej — co najmniej 5,0 m.

2. Sciany pomieszczen, o ktdrych mowa w ust. 1,
powinny by¢ pomalowane do wysokosci 2,0 m farbag
olejnag lub wytozone ptytkami glazurowanymi albo in-
nym materiatem przystosowanym do zmywania.

8 43. 1. Temperatura wody uzywanej do szlifowania
szkta powinna wynosié¢ co najmniej 298 K (25°C), ale
nie moze przekraczaé 308 K (35°C).

2. Wode ze szlifierek nalezy odprowadzaé do kana-
lizacji sciekowej, w sposéb niepowodujacy zalewania
stanowisk pracy.

§ 44. 1. Oswietlenie elektryczne przy szlifierkach
i polerkach powinno by¢ zasilane pradem o napieciu
nieprzekraczajgcym 24 V.

2. Punkty $wietlne powinny byé wyposazone w od-
powiednie ostony chronigce wzrok pracownika przed
ol$nieniem.

8 45. 1. Zdobienie szkta i wyrobow szklanych za po-
moca organicznych i nieorganicznych srodkéw zdobni-
czych, w tym farb ceramicznych, organicznych, prepa-
ratéw metali szlachetnych i innych, powinno odbywaé
sie w wydzielonych pomieszczeniach przeznaczonych
do tego celu.

2. Nanoszenie $srodkéw zdobniczych na szkto i wy-
roby szklane metoda natrysku powinno odbywaé sie
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w specjalnie przygotowanych do tego celu kabinach
natryskowych, wyposazonych w wentylacje wywiew-
ng, spefniajgca wymagania okreslone w odrebnych
przepisach.

3. Temperatura powietrza w pomieszczeniach,
w ktéorych odbywa sie zdobienie szkta i wyrobdw szkla-
nych, powinna wynosié¢ co najmniej 293 K (20°C).

4. Naczynia zawierajgce srodki zdobnicze, orga-
niczne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki powinny byé:

1) opisane w sposob umozliwiajacy identyfikacje ich
zawartosci,

2) szczelnie zamykane oraz znajdowaé sie w bezpiecz-
nej odlegtosci od palnikow i innych zrddet ciepta.

5. Obrobka termiczna szkta i wyrobdéw szklanych
z naniesionymi na nie srodkami zdobniczymi powinna
odbywa¢ sie w szklarskich piecach, odpowiednio wy-
posazonych do tego celu.

§ 46. Obrdbka termiczna szkta i wyrobéw szklanych
powinna odbywaé¢ sie w oddzielnych pomieszcze-
niach.

8 47. 1. Przyrzadzanie wosku przeznaczonego do
ochronnego powlekania wyrobéw szklanych przed wy-
trawianiem w kwasach powinno odbywaé sie za po-
mocg podgrzewania parg w oddzielnym pomieszcze-
niu.

2. Nad kottami do topienia wosku powinny znajdo-
wacé sie okapy potaczone z instalacjg wentylacyjna.

3. Temperatura wosku, o ktérym mowa w ust. 1, nie
powinna przekraczaé 383 K (110°C).

4. Zmywanie wosku z wyrobdw, po wytrawieniu ich
w kwasach, powinno odbywaé sie w aparatach do
zmywania, w oddzielnym pomieszczeniu wyposazo-
nym w urzgdzenia wentylacji wywiewne;.

8 48. 1. Wytrawianie, wykwaszanie i polerowanie
wyrobow szklanych kwasami powinno odbywaé sie
w oddzielnych pomieszczeniach lub w urzadzeniach
hermetycznych specjalnie przystosowanych do tego
celu.

2. Stanowisko pracy, na ktéorym wytrawia i poleru-
je sie wyroby ze szkta, powinno byé ostoniete okapem
zainstalowanym w taki sposéb, aby schylanie sie pra-
cownika pod nim byto niemozliwe lub utrudnione.

3. Sciany w pomieszczeniach, w ktérych uzywa sie
kwasow do wytrawiania i polerowania wyrobow szkla-
nych, do wysokos$ci co najmniej 2,0 m od poziomu
podtogi nalezy zabezpieczy¢ materiatem kwasoodpor-
nym, a miejsca tgczenia $cian z podtogg — zaokraglié.

4. Podtogi w pomieszczeniach, o ktorych mowa
w ust. 3, powinny posiadaé¢ nachylenie w kierunku kra-
tek sciekowych.

5. Naczynia uzywane do przechowywania, przele-
wania i przenoszenia kwaséw lub innych substancji

zracych powinny byé wykonane z materiatéw odpor-
nych na dziatanie tych substancji.

6. Wstep do pomieszczenh chemicznej obrdbki szkta
i wyrobow ze szkta oraz magazyndéw substancji wyko-
rzystywanych do tej obrobki osobom nieupowaznio-
nym jest niedozwolony.

8 49. 1. W kazdym pomieszczeniu, w ktérym odby-
wajg sie prace z kwasami lub substancjami zracymi,
powinna byé w widocznym miejscu wywieszona in-
strukcja o udzielaniu pierwszej pomocy w przypadku
poparzenia kwasami lub tymi substancjami.

2. W pomieszczeniu, o ktérym mowa w ust. 1, po-
winny znajdowa¢ sie $rodki do udzielania pierwszej
pomocy, w tym natryski wodne lub urzadzenia do ptu-
kania oczu, spetniajgce wymagania okreslone w od-
rebnych przepisach.

&8 50. 1. Srebrzenie wyrobéw szklanych powinno
odbywaé sie w oddzielnych pomieszczeniach.

2. Wysokos¢ pomieszczenia, o ktérym mowa
w ust. 1, powinna wynosi¢ co najmniej 3,3 m.

8 51. 1. Roztwory srebra przeznaczone do srebrze-
nia wyrobéw szklanych nalezy przygotowywaé wytacz-
nie na dany dzien pracy i w ilosci zapotrzebowania jed-
nej zmiany.

2. Niedozwolone jest pozostawienie przygotowa-
nych roztworéw, o ktérych mowa w ust. 1, do nastep-
nego dnia.

3. Naczynia, w ktdrych rozpuszcza sie azotan srebra
i wodorotlenek sodu lub przechowuje sie wode amo-
niakalng i roztwory do srebrzenia, powinny posiadaé
informacje o rodzaju zawartos$ci naczynia.

4. W celu unikniecia tworzenia sie wybuchowych
zwiagzkow srebra roztwor do srebrzenia nalezy przygo-
towywac przy zachowaniu $cistego przestrzegania ko-
lejnosci wlewania poszczegdélnych sktadnikéw i wyma-
gan procesu srebrzenia.

5. Naczynia z roztworami stuzgcymi do srebrzenia
nalezy umieszczaé w odlegtosci co najmniej 3,0 m od
palnikéw i innych zrodet ognia.

6. Roztwory stuzace do srebrzenia powinny by¢
przechowywane i transportowane w naczyniach z two-
rzywa sztucznego lub z innego niettukgcego sie mate-
riatu.

8 52. Traci moc rozporzadzenie Ministrow Budow-
nictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych, Przemy-
stu Ciezkiego oraz Przewodniczacego Komitetu Drob-
nej Wytwdrczosci z dnia 25 marca 1960 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy w hutach szkta i zakta-
dach szklarskich (Dz. U. Nr 24, poz. 137).

8 53. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
trzech miesiecy od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: J. Piechota



