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Na podstawie art. 23715 § 2 Kodeksu pracy zarzàdza
si´, co nast´puje:

§ 1. Rozporzàdzenie okreÊla warunki bezpieczeƒ-
stwa i higieny pracy pracowników zatrudnionych w za-
k∏adach metalurgicznych i przerabiajàcych stopy ˝ela-
za oraz w zak∏adach przerabiajàcych stopy ˝elaza na
pó∏wyroby i wyroby hutnicze, zwanych dalej „hutami
˝elaza”.

§ 2. W przypadku koniecznoÊci przeprowadzenia
w okreÊlonym miejscu czynnoÊci mogàcych stwarzaç
zagro˝enie dla ˝ycia i zdrowia ludzi, miejsca te powin-
ny byç ogrodzone i oznakowane.

§ 3. 1. Skrzy˝owania torów kolejowych, po których
odbywa si´ transport ciek∏ego metalu i ˝u˝la, w miar´
technicznych mo˝liwoÊci, powinny byç wyeliminowa-
ne.

2. W przypadku braku technicznych mo˝liwoÊci wy-
eliminowania krzy˝owania si´ torów, o których mowa
w ust. 1, transport ciek∏ego metalu i ˝u˝la powinien od-
bywaç si´ z uwzgl´dnieniem wymagaƒ okreÊlonych
w ogólnych przepisach bezpieczeƒstwa i higieny pra-
cy.

3. Skrzy˝owania dróg transportu ko∏owego z tora-
mi kolejowymi na terenie hut ˝elaza powinny byç wy-
posa˝one w zapory lub sygnalizacj´ Êwietlnà i oznako-
wane wed∏ug wymagaƒ okreÊlonych w przepisach
o ruchu drogowym.

4. Wjazdy do hal i budynków przeznaczone dla po-
jazdów szynowych powinny byç wyposa˝one w wyko-
lejnice.

§ 4. Na terenach wydzia∏ów produkcyjnych drogi
przeznaczone dla ruchu ko∏owego powinny byç jedno-
kierunkowe i oznakowane zgodnie z ogólnymi przepi-
sami bezpieczeƒstwa i higieny pracy.

§ 5. Na przejazdach kolejowych powinny byç zain-
stalowane mostki lub tunele dla pieszych. Je˝eli zain-
stalowanie tych urzàdzeƒ jest niemo˝liwe ze wzgl´dów
technicznych, przejazdy kolejowe powinny posiadaç
zapory lub automatycznà sygnalizacj´ Êwietlnà i aku-
stycznà.

§ 6. 1. Instalacje i urzàdzenia gazowe powinny byç
poddawane okresowym komisyjnym przeglàdom. Za-
kres i cz´stotliwoÊç przeglàdów okreÊlajà przepisy
o dozorze technicznym.

2. Miejsca, w których mogà wystàpiç zagro˝enia
gazowe, w zale˝noÊci od stopnia zanieczyszczenia at-
mosfery trujàcymi, palnymi lub niepalnymi gazami
i parami, powinny byç podzielone na strefy zagro˝enia
gazowego.

3. Strefy zagro˝enia gazowego ustala komisja po-
wo∏ana przez pracodawc´ w trybie przyj´tym w hucie
˝elaza.

4. Teren stref zagro˝enia gazowego powinien byç
oznakowany tablicami o treÊci: „Uwaga — pierwsza
(druga, trzecia) strefa zagro˝enia gazowego”.

5. Wykonywanie prac w pierwszej i drugiej strefie
zagro˝enia gazowego powinno byç traktowane jak pra-
ce szczególnie niebezpieczne, w rozumieniu ogólnych
przepisów bezpieczeƒstwa i higieny pracy.

6. W przypadku awarii instalacji lub urzàdzeƒ gazo-
wych, ustalone strefy zagro˝enia gazowego mogà byç
zmieniane, po uprzednim dokonaniu doraênych po-
miarów st´˝eƒ gazów lub par w tych strefach.

§ 7. 1. Kana∏y, którymi prowadzone sà instalacje ga-
zowe, powinny byç murowane, przewietrzane i oÊwie-
tlone.

2. WejÊcia do kana∏ów, o których mowa w ust. 1,
powinny byç zabezpieczone przed dost´pem osób nie-
upowa˝nionych.

3. Cz´stotliwoÊç przewietrzania kana∏ów, o którym
mowa w ust. 1, ustala pracodawca z uwzgl´dnieniem
ich stopnia zu˝ycia i wyst´pujàcych potrzeb.

4. W nowych instalacjach gazowych niedopusz-
czalne jest:

1) umieszczanie tych instalacji w kana∏ach podziem-
nych,

2) stosowanie zamkni´ç wodnych.

§ 8. 1. Instalacje i urzàdzenia gazowe powinny byç
wyposa˝one w instrukcje ratownictwa gazowego na
wypadek niekontrolowanego wyp∏ywu gazu.

2. Pracownicy zatrudnieni przy instalacjach i urzà-
dzeniach gazowych nie mogà, bez zgody bezpoÊred-
niego prze∏o˝onego, opuszczaç wyznaczonych miejsc
pracy.

§ 9. 1. Pracownicy zatrudnieni przy obs∏udze insta-
lacji tlenowych powinni u˝ywaç niezat∏uszczonej
odzie˝y bawe∏nianej lub we∏nianej o g´stej strukturze
w∏ókien.

2. Podczas prowadzenia prac remontowych i usu-
wania awarii instalacji tlenowych powinien byç prowa-
dzony ciàg∏y pomiar st´˝enia tlenu w powietrzu.

3. W przypadku gdy st´˝enie tlenu przekroczy 25%
jego zawartoÊci w powietrzu, prace, o których mowa
w ust. 2, powinny byç przerwane.
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4. Niedopuszczalne jest umieszczanie instalacji
i urzàdzeƒ tlenowych w:

1) piwnicach,

2) pomieszczeniach usytuowanych pod innymi po-
mieszczeniami,

3) pomieszczeniach poni˝ej poziomu usytuowania
huty.

§ 10. 1. Ogólne warunki eksploatowania suwnic re-
gulujà przepisy dozoru technicznego.

2. Suwnice specjalne powinny byç eksploatowane
wy∏àcznie w sposób okreÊlony w ich dokumentacji
technicznej.

§ 11. 1. Podczas spustu ciek∏ego metalu i ˝u˝la w ka-
binie suwnicy powinien znajdowaç si´ drugi pracow-
nik posiadajàcy kwalifikacje pozwalajàce na natych-
miastowe zatrzymanie suwnicy.

2. Podczas czynnoÊci, o których mowa w ust. 1, po-
winien byç ograniczony ruch innych suwnic, zasila-
nych z tych samych przewodów Êlizgowych, oraz wy-
eliminowany ruch suwnic sàsiednich, aby nie powodo-
waç zak∏óceƒ w pracy suwnicy odbierajàcej kadê z cie-
k∏ym metalem.

3. Cz´Êci suwnicy nara˝one na bezpoÊrednie dzia-
∏anie p∏omieni lub odprysków ciek∏ego metalu powin-
ny byç os∏oni´te.

§ 12. 1. Niedopuszczalne jest podczas u˝ywania
suwnicy wsadzarkowej:

1) obcià˝anie wahacza poza wyznaczonà norm´,

2) przesuwanie wozów z korytami za pomocà waha-
cza,

3) uruchamianie mechanizmu jazdy suwnicy, je˝eli
wahacz nie jest ustawiony zgodnie z kierunkiem
jazdy mostu.

2. Podczas remontu pieca hutniczego powinny byç
przestrzegane nast´pujàce dodatkowe wymagania
bezpieczeƒstwa przy pracy suwnicà wsadzarkowà:

1) zabronione jest przeje˝d˝anie suwnicà nad oznako-
wanym czerwonymi choràgiewkami lub lampami
miejscem remontu pieca,

2) w przypadku koniecznoÊci przejazdu suwnicà nad
bezpoÊrednim miejscem remontu pieca, pracow-
nik obs∏ugujàcy suwnic´ jest obowiàzany zasygna-
lizowaç swój zamiar posterunkowemu brygady re-
montowej, który przed wydaniem zezwolenia na
przejazd suwnicy powinien usunàç pracowników
z miejsc zagro˝enia.

§ 13. Niedopuszczalne jest podczas u˝ywania suw-
nicy stryperowej:

1) rozbrajanie wlewnic za pomocà mechanizmu pod-
noszenia,

2) wyrywanie wlewnic zalanych stalà w dole odlewni-
czym lub na p∏ycie,

3) przetaczanie wagonów.

§ 14. Niedopuszczalne jest podczas u˝ywania suw-
nicy kleszczowej podnoszenie lub rozrywanie w piecu
wlewków przypieczonych lub spieczonych ze sobà.

§ 15. Niedopuszczalne jest podczas u˝ywania suw-
nicy ∏apowej:

1) jej przecià˝anie,

2) wyrywanie szyn, blach lub innych materia∏ów ze
stosu,

3) jednostronne nabieranie ∏adunków na ∏apy.

§ 16. 1. Suwnica magnesowa z chwytnikiem elek-
tromagnetycznym powinna byç u˝ywana w miejscu,
w którym nie wykonuje si´ ˝adnych innych prac oraz
nie znajdujà si´ drogi dla pieszych i transportu.

2. Miejsce, o którym mowa w ust. 1, powinno byç
ogrodzone i oznakowane tablicami ostrzegawczymi,
informujàcymi o zakresie prowadzonych prac oraz
o obowiàzujàcych zasadach bezpieczeƒstwa.

3. Niedopuszczalne jest za pomocà chwytnika elek-
tromagnetycznego:

1) przemieszczanie goràcych przedmiotów,

2) przewo˝enie butli z gazami technicznymi.

§ 17. 1. Wy∏adunek wsadu z wagonów kolejowych
na sk∏adowiska i za∏adunek tego wsadu do wagonów
samowy∏adowczych powinien byç zmechanizowany.

2. Niedopuszczalne jest przebywanie pracowników
w wagonach, o których mowa w ust. 1, podczas za∏a-
dunku i wy∏adunku wsadu.

§ 18. 1. Praca wywrotnicy powinna byç zautomaty-
zowana, a urzàdzenia sterownicze zabezpieczone
w sposób wykluczajàcy mo˝liwoÊç przypadkowego
uruchomienia nap´du.

2. Podnoszenie lub obracanie wagonów na wy-
wrotnicy mo˝e nastàpiç tylko wtedy, gdy pracownik
obs∏ugujàcy wywrotnic´ upewni si´, ˝e wagon zosta∏
w∏aÊciwie ustawiony i zamocowany, a w wagonie,
w jego pobli˝u lub w zasobnikach nie znajdujà si´ inni
pracownicy.

3. Podczas pracy wywrotnicy powinna byç w∏àczo-
na sygnalizacja Êwietlna i akustyczna.

4. Tory rozrzàdowe, na które kierowane sà wagony
z wywrotnicy, powinny byç wyposa˝one w urzàdzenia
hamujàce bieg wagonu.

§ 19. Miejsca roz∏adunku taÊmy spiekalniczej, ∏a-
macze spieku oraz podajniki spieku prowadzàce do
ch∏odni powinny byç obudowane i wyposa˝one
w urzàdzenia odpylajàce.

§ 20. Zdalnie sterowane maszyny i inne urzàdzenia
spiekalni zainstalowane w liniach produkcyjnych po-
winny byç równie˝ przystosowane do sterowania miej-
scowego, w sytuacjach gdy jest to niezb´dne do wyko-
nania prac konserwacyjnych lub naprawczych.

§ 21. 1. Ka˝da grupa nagrzewnic powinna byç ob-
s∏ugiwana przez co najmniej dwóch pracowników.
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2. Naprawa nagrzewnicy powinna odbywaç si´ po
jej wystudzeniu do temperatury nieprzekraczajàcej
40°C (313 K).

§ 22. 1. Pomosty gardzielowe wielkich pieców,
mostki i schody powinny byç wykonane z materia∏ów
ognioodpornych i zaopatrzone w stabilne por´cze oraz
w kraw´˝niki zgodnie z Polskimi Normami.

2. Pomosty, schody i mostki, z wyjàtkiem g∏ówne-
go pomostu gardzielowego, powinny byç a˝urowe.

§ 23. 1. Przyrzàdy sterownicze urzàdzeƒ wielkopie-
cowych powinny byç wyposa˝one w blokady zabezpie-
czajàce przed przypadkowym ich uruchomieniem.

2. Sterowanie urzàdzeniami wielkopiecowymi po-
winno byç wykonywane centralnie.

§ 24. Baseny i instalacje do wodnej granulacji ˝u˝-
la ciek∏ego powinny byç zaopatrzone w niezb´dne
os∏ony i zabezpieczenia.

§ 25. Urzàdzenia wielkopiecowe powinny byç wy-
posa˝one w sygnalizacj´ Êwietlnà i akustycznà ∏àczàcà
stanowiska pracy z miejscami sterowania operacjami
produkcyjnymi.

§ 26. 1. Pracownik uruchamia wyciàg po uprzednim
otrzymaniu sygna∏u.

2. Otwory w szybach wyciàgu s∏u˝àce do za∏adun-
ku i wy∏adunku powinny zamykaç si´ automatycznie.

§ 27. Szyb wyciàgu pionowego, na ca∏ej wysokoÊci,
powinien byç zabezpieczony ze wszystkich stron os∏o-
nami.

§ 28. 1. Wyciàg skipowy powinien byç os∏oni´ty od
spodu oraz z boków do wysokoÊci co najmniej 3 m po-
nad górny poziom jamy skipowej.

2. Wewnàtrz i na zewnàtrz jamy skipowej powinna
byç zainstalowana sygnalizacja Êwietlna i akustyczna.

3. WejÊcie pracowników do jamy skipowej jest do-
puszczalne po uprzednim unieruchomieniu i zabloko-
waniu skipa oraz odsuni´ciu od tej jamy wagonu-wa-
gi.

4. Wagon-waga powinien byç wyposa˝ony w ostrze-
gawczà sygnalizacj´ Êwietlnà i akustycznà.

5. Wy∏àcznik s∏u˝àcy do otwierania i zamykania kla-
py zasobników wagonu-wagi powinien byç os∏oni´ty
w taki sposób, aby niemo˝liwe by∏o przypadkowe
otworzenie klapy.

§ 29. Pracowników na pomosty gardzielowe wiel-
kich pieców i nagrzewnic przewozi si´ dêwigami oso-
bowymi.

§ 30. 1. Niedopuszczalne jest podczas pracy wiel-
kiego pieca przeprowadzanie jakichkolwiek napraw
przy klapach eksplozyjnych.

2. Pomiar poziomu wsadu w wielkim piecu powi-
nien odbywaç si´ za pomocà automatycznie dzia∏ajà-

cych sond. Pomiar poziomu wsadu za pomocà r´cz-
nych sond jest dopuszczalny tylko w razie koniecznoÊci
sprawdzenia prawid∏owoÊci dzia∏ania sond automa-
tycznych.

§ 31. Hala odlewnicza powinna posiadaç co naj-
mniej dwa wyjÊcia z poziomu pod∏o˝a.

§ 32. 1. Praca przy obs∏udze zastawek do surówki
powinna byç zmechanizowana.

2. Zastawki, o których mowa w ust. 1, powinny byç
uruchamiane przez pracowników, którzy sà zabezpie-
czeni przed dzia∏aniem promieniowania cieplnego oraz
odpryskami ciek∏ego metalu i ˝u˝la.

§ 33. Kabina suwnicy, hala rozlewnicza i pomiesz-
czenie taÊmy spiekalniczej powinny byç wyposa˝one
w urzàdzenia do kontroli i sygnalizacji przekroczenia
dopuszczalnego st´˝enia tlenku w´gla.

§ 34. 1. Wóz do przewozu ciek∏ego metalu i ˝u˝la
powinien byç wyposa˝ony w automatyczne sprz´gi,
zderzaki, amortyzatory oraz ochraniacze kó∏.

2. Niedopuszczalne jest ∏àczenie wagonu wyposa-
˝onego w sprz´gi automatyczne z wagonem wyposa-
˝onym w sprz´gi Êrubowe.

3. Podczas transportowania kadzi zawierajàcej cie-
k∏y metal lub ˝u˝el pomi´dzy wozem do przewozu ka-
dzi a lokomotywà powinien znajdowaç si´ odpowied-
nio obcià˝ony wóz ochronny.

4. Kadê do przewozu ciek∏ego metalu i ˝u˝la powin-
na byç tak zamocowana na podwoziu wozu, o którym
mowa w ust. 1, aby niemo˝liwe by∏o przypadkowe jej
przechylenie.

5. Kadê ˝u˝lowa przed u˝yciem powinna byç pod-
dana kontroli stanu technicznego i czystoÊci jej wn´-
trza.

6. Kadê do transportu surówki lub ˝u˝la powinna
byç nape∏niana do wysokoÊci co najwy˝ej 0,25 m poni-
˝ej jej górnej kraw´dzi.

§ 35. 1. Naprawa otworu spustowego, wymiana dy-
szy powietrznej i ˝u˝lówki oraz urzàdzeƒ ch∏odzàcych
wielkiego pieca powinna byç prowadzona wy∏àcznie
na polecenie i pod kierunkiem pracownika nadzorujà-
cego obs∏ugujàcych ten piec oraz po zatrzymaniu pra-
cy wielkiego pieca.

2. W przypadku gdy w garze znajduje si´ ciek∏y me-
tal lub ˝u˝el, przed zatrzymaniem pracy wielkiego pie-
ca powinna byç spuszczona jego zawartoÊç.

§ 36. 1. Przebijanie otworu spustowego w wielkim
piecu powinno byç zmechanizowane.

2. W przypadku r´cznego przebijania otworu spu-
stowego rynny spustowe surówki i ˝u˝la powinny byç
przykryte blachà u∏o˝onà na stalowych pr´tach.

3. Otwór spustowy przy r´cznym przebijaniu powi-
nien byç zabezpieczony przed nag∏ym wyrzutem su-
rówki z wielkiego pieca.
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§ 37. 1. Przyrzàdy i narz´dzia u˝ywane do pracy
przy spuszczaniu surówki powinny byç przed ich u˝y-
ciem wysuszone i nagrzane.

2. Otwór spustowy, koryto g∏ówne, rynny spusto-
we surówki i ˝u˝la, zapory, wyprawy gliniane i inne ele-
menty nara˝one na zetkni´cie si´ z ciek∏ym metalem
lub ˝u˝lem powinny byç przed rozpocz´ciem spustu
oczyszczone i wysuszone.

3. W miejscach przejÊç dla pieszych przez rynny
spustowe surówki i ˝u˝la powinny byç zainstalowane
mostki.

§ 38. 1. Pomi´dzy obs∏ugà urzàdzenia do przechy-
lania kadzi a pomostem do zsuwania gàsek i kabinà
sterowniczà maszyny rozlewniczej powinna byç zain-
stalowana sygnalizacja Êwietlna i akustyczna.

2. Usuwanie gàsek spod maszyny rozlewniczej od-
bywa si´ po zatrzymaniu pracy tej maszyny.

§ 39. Niedopuszczalne jest lokalizowanie stanowisk
pracy i przejÊç dla pieszych pod taÊmà maszyny roz-
lewniczej.

§ 40. 1. Podstawianie i wyciàganie wagonów spod
taÊmy maszyny rozlewniczej powinno byç automatycz-
nie sygnalizowane.

2. Wy∏adunek gàsek z wagonów na sk∏adowisko
i za∏adunek ich ze sk∏adowiska do wagonów powinien
byç zmechanizowany.

§ 41. 1. ̧ adowanie i transportowanie z∏omu ze sk∏a-
dowisk wsadu powinno byç zmechanizowane.

2. Dla ka˝dego rodzaju materia∏u na sk∏adowisku
wsadu powinny byç wyznaczone oddzielne miejsca
sk∏adowania, przy czym dla materia∏ów sypkich i ma-
teria∏ów o w∏asnoÊciach niemagnetycznych powinny
byç stosowane zasobniki lub do∏y wsadowe, a dla ma-
teria∏ów w kawa∏kach lub posiadajàcych w∏asnoÊci
magnetyczne — odpowiednie ogrodzenia.

§ 42. Elektryczne piece ∏ukowe, konwertory i pieco-
kadzie powinny byç wyposa˝one w urzàdzenia do me-
chanicznego za∏adunku wsadu oraz w urzàdzenia od-
pylajàce, uruchamiane wy∏àcznie przez pracownika
prowadzàcego wytop.

§ 43. 1. Cz´Êci pieca elektrycznego i piecokadzi znaj-
dujàce si´ pod napi´ciem powinny byç os∏oni´te oraz
oznakowane barwami i znakami bezpieczeƒstwa okre-
Êlonymi w Polskich Normach.

2. Pracownik dokonujàcy r´cznej regulacji elektrod
w piecach, o których mowa w ust. 1, powinien staç na
suchym pod∏o˝u wykonanym z materia∏ów dielektrycz-
nych.

3. Wszystkie elementy przewodzàce pieca powinny
byç uziemione.

4. Pracownik obs∏ugujàcy piec elektryczny powi-
nien u˝ywaç narz´dzi z uchwytami izolowanymi.

§ 44. 1. Niedopuszczalne jest ∏adowanie wsadu do
pieca stalowniczego w przypadku uszkodzenia otworu
spustowego, trzonu, Êcian lub sklepienia pieca.

2. Napraw bie˝àcych sklepienia pieca, o którym
mowa w ust. 1, dokonuje si´ ze specjalnych pomostów.

§ 45. Niedopuszczalne jest ∏adowanie do pieca sta-
lowniczego materia∏ów:

1) oblodzonych lub wilgotnych,

2) niebezpiecznych, w tym wybuchowych,

3) zawierajàcych o∏ów.

§ 46. 1. Wsadzarki powinny byç wyposa˝one w Êwia-
t∏a ostrzegawcze.

2. Okienka wsadzarek powinny byç zabezpieczone
metalowymi siatkami ochronnymi.

§ 47. Dla zabezpieczenia pracowników przed p∏o-
mieniem, rozpryskami ciek∏ego metalu lub ˝u˝la po-
winny byç stosowane os∏ony naprzeciw okien wsado-
wych.

§ 48. Podczas zlewania surówki, Êciàgania ˝u˝la
i spustu stali powinny byç w∏àczone sygna∏y ostrze-
gawcze.

§ 49. Miejsce i urzàdzenie s∏u˝àce do zlewania cie-
k∏ego ˝u˝la lub stali powinny byç suche oraz zabezpie-
czone por´czami sta∏ymi lub przenoÊnymi.

§ 50. Niedopuszczalne jest:

1) powi´kszanie pojemnoÊci kadzi przez zamurowy-
wanie wylewu,

2) polewanie wodà czopów kadzi i ich oczyszczanie za
pomocà palnika gazowego.

§ 51. Rafinacj´ w piecokadzi prowadzi si´ przy rów-
nomiernym mieszaniu stali gazem oboj´tnym, wdmu-
chiwanym przez co najmniej jeden korek porowaty
oraz przy dzia∏ajàcej wentylacji wywiewnej.

§ 52. 1. Wyburzanie, naprawa i suszenie kadzi od-
lewniczych oraz kadzi poÊrednich powinno odbywaç
si´ w wyznaczonym do tego celu miejscu.

2. Kadê odlewniczà i poÊrednià naprawia si´ po
uprzednim jej och∏odzeniu do temperatury nieprzekra-
czajàcej 40°C (313 K).

3. Niedopuszczalne jest wchodzenie do kadzi,
w której pozosta∏y skrzepy lub wiszàce elementy wy-
murowania.

§ 53. 1. Wlewnice powinny byç sk∏adowane w wy-
znaczonym do tego celu miejscu. WysokoÊç stosu u∏o-
˝onych wlewnic nie powinna przekraczaç 2 m.

2. Wlewnice okràg∏e powinny byç u∏o˝one w spo-
sób zabezpieczajàcy je przed przemieszczaniem.

§ 54. Opró˝nianie kadzi lub misy ˝u˝lowej powinno
odbywaç si´ po zakrzepni´ciu ˝u˝la w miejscu wyzna-
czonym wy∏àcznie do tego celu, poza halà odlewniczà.
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§ 55. 1. Wyciàganie wlewków z wlewnic powinno
byç dokonywane za pomocà suwnic stryperowych lub
innych suwnic, wyposa˝onych w urzàdzenia przysto-
sowane do tego celu.

2. Usuwanie goràcych wlewków z p∏yt odlewni-
czych powinno si´ odbywaç za pomocà kleszczy wypo-
sa˝onych w ostre k∏y chwytakowe.

3. Niedopuszczalne jest odbijanie korzeni z zawie-
szonych wlewków.

§ 56. Stosowanie w procesie ciàg∏ego odlewania
stali êróde∏ promieniotwórczych oraz wymagania doty-
czàce ochrony pracowników nara˝onych na promie-
niowanie jonizujàce okreÊlajà odr´bne przepisy.

§ 57. 1. Niedopuszczalne jest, w czasie ciàg∏ego od-
lewania stali, przebywanie pracowników w:

1) zasi´gu awaryjnego obrotu wie˝y obrotowej kadzi
odlewniczej,

2) pobli˝u komór ch∏odzenia,

3) zasi´gu wie˝y obrotowej kadzi odlewniczej oraz
pod maszynami do ci´cia gazowego.

2. CzynnoÊç obrotu wie˝y obrotowej powinna byç
wykonywana na polecenie pracownika nadzorujàcego
proces odlewania.

3. Przed rozpocz´ciem odlewania wn´ki robocze
krystalizatorów powinny byç oczyszczone i wysuszo-
ne.

§ 58. 1. Teren, na którym odbywa si´ rozbijanie z∏o-
mu przy u˝yciu spadarek, powinien byç ogrodzony,
a przed ogrodzeniem umieszczona tablica o treÊci:
„Uwaga! Rozbijanie z∏omu. Wst´p na teren zabronio-
ny”.

2. Spadarka powinna byç wyposa˝ona w obudow´,
si´gajàcà co najmniej 2/3 wysokoÊci podnoszenia kuli,
chroniàcà przed rozrzutem rozbijanego z∏omu poza te-
ren pracy spadarki, o którym mowa w ust. 1.

3. Spadarka, o której mowa w ust. 2, powinna byç
wyposa˝ona w sygnalizacj´ ostrzegawczà, uruchamia-
nà przed ka˝dym podniesieniem i opuszczeniem kuli.

4. Kabina obs∏ugujàcego spadark´ powinna byç za-
bezpieczona os∏onami przed rozrzutem od∏amków roz-
bijanego z∏omu oraz wyposa˝ona w labiryntowe wej-
Êcie os∏oni´te od góry.

5. Podczas rozbijania z∏omu pracownicy zatrudnie-
ni przy tych pracach powinni przebywaç w pomiesz-
czeniu chroniàcym ich przed rozpryskami z∏omu.

§ 59. 1. Do transportu i uk∏adania z∏omu na p∏ycie
spadarki powinien byç u˝ywany elektromagnes lub in-
ne urzàdzenie umo˝liwiajàce bezpieczne wykonywanie
tej pracy.

2. Niedopuszczalne jest rozbijanie z∏omu:

1) zawierajàcego materia∏y niebezpieczne, w tym wy-
buchowe,

2) w postaci zamkni´tych pojemników o niesprawdzo-
nej zawartoÊci.

§ 60. Pod∏oga przed i za walcarkami oraz przy pie-
cach grzewczych powinna byç wykonana ze szczelnie
dopasowanych p∏yt stalowych lub ˝eliwnych.

§ 61. Ruch pieszych przez ciàgi walcownicze powi-
nien odbywaç si´ po pomostach.

§ 62. 1. W walcowniach, w których stosuje si´ ró˝-
ne systemy nap´dowe w zespole walcarek, w przypad-
ku nag∏ego unieruchomienia jednego z tych zespo∏ów
pozosta∏e nap´dy walcarek powinny byç automatycz-
nie wy∏àczane.

2. Pomi´dzy stanowiskiem kierujàcego zespo∏em
walcarek a ich obs∏ugà powinna byç zainstalowana sy-
gnalizacja Êwietlna i akustyczna.

3. Uruchomienie walcarki powinno byç poprzedzo-
ne sygna∏em ostrzegawczym i uzyskaniem zgody pra-
cowników wchodzàcych w sk∏ad jej obs∏ugi.

§ 63. Niedopuszczalna jest podczas pracy walców
wymiana lub poprawianie osprz´tu i naprawa urzà-
dzeƒ walcowniczych.

§ 64. Walce zapasowe doraênie sk∏adowane na pod-
∏odze powinny byç zabezpieczone przed przemieszcza-
niem.

§ 65. Do obs∏ugi walcarki posiadajàcej:

1) co najwy˝ej 3-˝y∏owy system walcowania powinno
byç przydzielonych co najmniej dwóch pracowni-
ków,

2) ponad 3-˝y∏owy system walcowania powinno byç
przydzielonych co najmniej trzech pracowników.

§ 66. 1. Ciàgarki i b´bny do ciàgnienia drutu powin-
ny byç wyposa˝one w urzàdzenia do awaryjnego ich
wy∏àczenia.

2. Usuwanie z b´bna kr´gów drutu i taÊm stalo-
wych o masie wi´kszej ni˝ 30 kg powinno odbywaç si´
przy u˝yciu urzàdzeƒ mechanicznych.

§ 67. 1. Pomieszczenie wytrawialni powinno byç
oddzielone od innych pomieszczeƒ huty.

2. Pod∏ogi wytrawialni powinny byç wykonane z ∏a-
two zmywalnych, ceramicznych materia∏ów kwasood-
pornych.

3. Wanny trawienne powinny posiadaç wysokoÊç
co najmniej 1,1 m od pod∏o˝a i byç wy∏o˝one materia-
∏ami kwasoodpornymi.

§ 68. 1. Roz∏adunek kwasów z cystern kolejowych
do zbiorników powinien byç prowadzony za pomocà
pomp do tego celu przeznaczonych.

2. Dostarczanie kwasów do wanien trawiennych
powinno odbywaç si´ za pomocà rurociàgów lub w in-
ny zmechanizowany sposób, zapobiegajàcy nara˝aniu
pracowników na oparzenia.



Dziennik Ustaw Nr 112 — 8580 — Poz. 1202

3. Zawory otwierajàce dop∏yw kwasu do wanien
trawiennych powinny byç tak umieszczone, aby pra-
cownicy zatrudnieni przy ich obs∏udze nie byli nara˝e-
ni na oparzenie kwasem.

§ 69. Zanurzanie i wyciàganie wytrawianych przed-
miotów z wanien powinno odbywaç si´ w sposób zme-
chanizowany.

§ 70. 1. Wanny trawienne powinny byç wyposa˝o-
ne w wentylacj´ wywiewnà zapobiegajàcà przedosta-
waniu si´ kwaÊnych oparów do miejsc przebywania
pracowników.

2. W otwartych wannach trawiennych temperatury
roztworów trawiàcych nie powinny przekraczaç:

1) 35°C (308 K) — w przypadku kàpieli zawierajàcej
kwas solny,

2) 70°C (343 K) — w przypadku kàpieli zawierajàcej
kwas siarkowy.

§ 71. Pod∏oga przy m∏otach, prasach i piecach kuê-
niczych powinna byç wykonana z grubej blachy lub
z p∏yt ˝eliwnych o nawierzchni niepowodujàcej poÊli-
zgu. P∏yty powinny byç u∏o˝one równo i ÊciÊle przyle-
gaç do siebie.

§ 72. 1. Piece i ogniska kowalskie, prasy i m∏oty po-
winny byç tak rozmieszczone, aby pracownicy nie byli
nara˝eni na promieniowanie cieplne i temperatur´
przekraczajàcà 45°C (318 K).

2. Podczas nagrzewania wsadu, niemieszczàcego
si´ w ca∏oÊci w komorze pieca, powinny byç zastoso-
wane dodatkowe ekrany ochronne, zabezpieczajàce
pracowników przed promieniowaniem cieplnym,
o którym mowa w ust. 1.

§ 73. Niedopuszczalne jest podczas pracy m∏otów
i pras:

1) dokonywanie ich napraw,

2) prowadzenie prac konserwacyjno-przeglàdowych,

3) wykonywanie innych czynnoÊci niezwiàzanych
z procesem kucia.

§ 74. 1. Transport przedmiotów o masie ponad
20 kg z pieców i ognisk kowalskich do pras i m∏otów
powinien byç zmechanizowany.

2. Stanowiska obs∏ugi m∏otów kowalskich powinny
byç zbudowane w sposób ograniczajàcy przenoszenie
si´ wibracji na pracowników.

3. Pracownik obs∏ugujàcy m∏ot kowalski lub pras´
powinien byç zabezpieczony przed promieniowaniem
cieplnym i odpryskami ˝u˝la lub zgorzeliny, pochodzà-
cymi z obrabianego przedmiotu, w sposób umo˝liwia-
jàcy bezpieczne sterowanie tymi urzàdzeniami.

§ 75. Niedopuszczalne jest:

1) ci´cie, za pomocà m∏ota, materia∏ów na zimno,

2) kucie na nak∏adk´,

3) rozbrajanie kowade∏ przy u˝yciu tarana.

§ 76. Sk∏adowanie wyrobów i pó∏wyrobów hutni-
czych powinno odbywaç si´ zgodnie z ogólnymi prze-
pisami bezpieczeƒstwa i higieny pracy.

§ 77. Traci moc rozporzàdzenie Ministra Przemys∏u
Ci´˝kiego z dnia 16 grudnia 1961 r. w sprawie bezpie-
czeƒstwa i higieny pracy w hutach ˝elaza (Dz. U.
z 1962 r. Nr 1, poz. 1).

§ 78. Rozporzàdzenie wchodzi w ˝ycie po up∏ywie
3 miesi´cy od dnia og∏oszenia.

Minister Gospodarki: J. Steinhoff


