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ROZPORZADZENIE PREZESA RADY MINISTROW

z dnia 3 listopada 1992 r.

zmieniajace rozporzadzenie w sprawie bezpieczernstwa i higieny pracy oraz bezpieczernistwa pozarowego
w podziemnych zaktadach gérniczych.

Na podstawie art. 103 pkt 1 i 2 dekretu z dnia 6 maja
1953 r. — Prawo gbérnicze (Dz. U. z 1978 r. Nr 4, poz. 12,
21984 r. Nr 35, poz. 186,z 1987 r. Nr 33, poz. 180,z 1988 .
Nrd1, poz. 324,z1989r. Nr 35, poz. 192,21990r. Nr 14, poz.
89 iz 1991 r. Nr 31, poz. 128) zarzgdza sig, co nastepuje:

§ 1. W rozporzadzeniu Prezesa Rady Ministrow z dnia
1 sierpnia 1969 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy
oraz bezpieczenistwa pozarowego w podziemnych zaktadach
gbrniczych (Dz. U. Nr 24, poz. 176,z 1973 r. Nr 29, poz. 165
121989r. Nr 2, poz. 7) wprowadza sie nastepujgce zmiany:

1) § 123 otrzymuje brzmienie:

»§ 123. 1. Zabrania si¢ wykonywania cigcia, spawania,
zgrzewania lub lutowania metali w podziem-
nych wyrobiskach, z wyjatkiem:

1) podziemnych wyrobisk w niemetano-
wych zaktadach gérniczych wydobywa-
iacych kopaliny niepalne,

2) szybow wdechowych oraz szybéw wy-
dechowych, ktérymi jest odprowadzane
powietrze z p6l niemetanowych lub z pél
pierwszej kategorii zagrozenia metano-
wego, ‘

3) komér remontowych w obudowie niepa-
Inej, przewietrzanych niezaleznym pra-
dem powietrza, zlokalizowanych w po-
lach niemetanowych lub w wyrobiskach,
zaliczonych do pomieszczen ze stopniem
..a” niebezpieczefistwa wybuchu,

4) wyrobisk korytarzowych na odcinku
z elektryczna trakcjg przewodowa.

2. Przez cigcie metali, o ktérym mowa w ust. 1,
nalezy rozumied ciecie tlenowe lub tukiem
elektrycznym.

3. Przez zgrzewanie i lutowanie, o ktérym mo-
wa w ust. 1, nalezy rozumieé zgrzewanie lub
lutowanie metali przy uzyciu otwartego pto-
mienia.”,

2) § 124 otrzymuje brzmienie:

.§124. 1. Ciecie, spawanie, zgrzewanie lub lutowanie
metali w podziemnych wyrobiskach, w przy-
padkach, o ktérych mowaw § 123 ust. 1, oraz
na wiezach szybowych — wykonuje sie na
warunkach ustalonych w zezwoleniu wyda-
nym przez kierownika ruchu zakfadu gér-
niczego.

2. Tryb wydawania zezwolen, o ktérych mowa
w ust. 1, oraz zasady i sposdb wykonywania
ciecia, spawania, zgrzewania lub lutowania
metali w podziemnych wyrobiskach i na
wiezach szybowych okre$la zatacznik do
rozporzadzenia.”,

3) dodaje sig zalgcznik do rozporzadzenia w brzmieniu
okreslonym w zatgczniku do niniejszego rozporzadzenia.

§ 2. Do dnia wejScia w zycie zakazu, o ktérym mowa
w § 1 pkt 1, prace spawalnicze w podziemnych wyrobis-
kach wykonuje sie z zachowaniem zasad okre$lonych w
zatgczniku do rozporzadzenia i na warunkach polegajg-
cych na:
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1)

2)

3)

stosowaniu w miejscach ich wykonywania przeno$nych
metanomierzy o ciggtym pomiarze z progiem sygnalizacji
0.5%,

zapewnieniu w miejscu ich wykonywania statej obecno-
$ci imiennie wyznaczonej osoby wyzszego dozoru ru-
chu,

wycofaniu zatogi nie zatrudnionej przy ich wykonywa-
niu w pomieszczeniach zaliczonych do stopnia ,,.b” i,.c”
niebezpieczeristwa wybuchu oraz w drgzonych wyrobi-
skach korytarzowych, weglowych i weglowo-kamien-
nych o dtugosci powyzej 300 m do miejsca okreslonego
w zezwoleniu na wykonywanie tych prac.

od

§ 3. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie 14 dni
dnia ogtoszenia, z tym ze zakaz, o ktérym mowa w § 1 pkt

1, obowigzuje:

1)
2)

3)

w polach trzeciej i czwartej kategorii zagrozenia metano-
wego — od dnia 1 pazdziernika 1993 r.,

w polach drugiej kategorii zagrozenia metanowego
— od dnia 1 pazdziernika 1994 r,,

w polach pierwszej kategorii zagrozenia metanowego
oraz w polach niemetanowych — od dnia 1 pazdziernika
1995 .

Prezes Rady Ministrow: H. Suchocka

Zatacznik do rozporzadzenia Prezesa Ra-
dy Ministréw z dnia 3 listopada 1992 r.
(poz. 423)

INSTRUKCJA DOTYCZACA TRYBU WYDAWANIA ZEZWOLEN NA WYKONYWANIE PRAC SPAWALNICZYCH ORAZ
ZASAD | SPOSOBU WYKONYWANIA CIECIA, SPAWANIA, ZGRZEWANIA LUB LUTOWANIA METALI W PODZIEM-
NYCH WYROBISKACH | NA WIEZACH SZYBOWYCH ZAKLADOW GORNICZYCH

1.2,

1.3.

1.4

1.5.

1.6.

Postanowienia ogélne.

Instrukcja okreéla zasady i sposéb wykonywania cie-
cia, spawania, zgrzewania lub lutowania metali, zwa-
nych dalej ,,pracami spawalniczymi”’, w podziemnych
wyrobiskach i na wiezach szybowych w podziemnych
zaktadach goérniczych oraz tryb wydawania zezwolen
na wykonywanie tych prac.

Wykonywanie prac spawalniczych na powierzchni
podziemnych zaktadéw goérniczych, z wyjgtkiem wiez
szybowych, powinno byé prowadzone na podstawie
ogolnie obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy.

Kierownik ruchu zaktadu gérniczego zobowigzany
jest do okreslenia szczegotowych zasad organizacji
i wykonywania prac spawalniczych, uwzgledniaja-
cych postanowienia niniejszej instrukcji oraz lokalne
warunki i wystepujace zagrozenia.

Osoby dozoru ruchu zaktadu gérniczego zobowigzane
sg do zapoznania podlegtych pracownikéw z zakre-
sem ich obowigzkéw zwigzanych z wykonywaniem
prac spawalniczych. Spawacze uprawnieni do wyko-
nywania prac spawalniczych w zaktadzie gérniczym
powinni otrzymaé instrukcje za pokwitowaniem od-
bioru.

Prace spawalnicze moga byé wykonywane tylko przez
osoby wykwalifikowane posiadajgce wazng ksigzecz-
ke spawacza i ujete w ewidencji kierownika dziatu
energomechanicznego jako uprawnione do wykony-
wania prac spawalniczych w zaktadzie gérniczym.

Prace spawalnicze przy maszynach i urzadzeniach, dla
ktérych ustalone zostaty specjalne wymagania jako$-
ciowe, okreslone w dokumentacji technicznej lub
w warunkach technicznych wykonywania i odbioru,
w polskich (PN) i branzowych (BN) normach badz
w innych dokumentach dotyczacych projektowania,
wykonywania oraz remontowania maszyn i urzadzen
gbrniczych, mogg wykonywaé tylko spawacze
o szczeg6lnych kwalifikacjach i odpowiednich upra-
whnieniach, wydanych przez jednostki do tego upraw-
nione.

1.7.

2.1.

2.2,

Kierownik dziatu energomechanicznego jest obowig-
zany prowadzié ewidencje wszystkich spawaczy wy-
konujacych prace spawalnicze w zak{adzie gérniczym
(wzdr nr 1) oraz organizowaé okresowe szkolenie
spawaczy w zakresie bezpieczeristwa pracy.

Tryb wydawania zezwolen na wykonywanie
prac spawalniczych.

Prace spawalnicze w podziemnych wyrobiskach i na
wiezach szybowych zaktadéw gérniczych wolno wy-
konywac¢ tylko na podstawie pisemnego zezwolenia
kierownika ruchu zaktadu gérniczego.

Zezwolenie na wykonywanie prac spawalniczych
(wz6r nr 2) powinno okreélaé:

1) szczegbtowo miejsce i rodzaj oraz czas wykony-
wania pracy,

2)
3)

osobe wyznaczong do wykonywania pracy,

osobe dozoru ruchu wyznaczong do sprawowania
nadzoru nad bezpiecznym wykonywaniem pracy
oraz sposéb tego nadzoru lub osoby dozoru ruchu,
jezeli prace spawalnicze wykonywane sg diuzej niz
przez jedng zmiane, .

4) warunki

w tym;

a) zabezpieczenie miejsca spawania ze wzgledu
na wystepujace zagrozenia,

b) w okresach, w ktérych te prace sg dozwolone:

— w polach metanowych: spos6b, miejsce
i czestotliwoéé kontroli zawarto$ci metanu
oraz osobe wykonujaca pomiary,

w pomieszczeniach ze stopniem ,,b” i ,,c”
niebezpieczenstwa wybuchu metanu: licz-
be oséb upowaznionych do przebywania
w rejonie wykonywania prac spawalni-
czych, a takze granice rejonu, poza ktére
nalezy wycofaé zatoge nie zatrudniong przy
wykonywaniu tych prac,

bezpiecznego wykonywania pracy,

5) numer i stan techniczny sprzetu spawalniczego.
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23.

24.

25.

2.6.

3.1.

3.2

3.3

Kierownik ruchu zakladu gérniczego moze wydaé
state zezwolenie na wykonywanie prac spawalniczych
w podziemnych komorach remontowych, o ktérych
mowa w § 123 ust. 1 pkt 3 rozporzadzenia.

W zakladzie gérniczym nalezy prowadzi¢ ewidencje
wykonywania prac spawalniczych (wzér nr 3). Ewi-
dencja moze byé prowadzona w jednej lub w kilku
ksigzkach prac spawalniczych, pod warunkiem za-
chowania kolejnej numeracji wydanych zezwolen.

Kierownik ruchu zaktadu gérniczego powinien wy-
znaczy¢ osobe do prowadzenia ksigzek prac spawal-
niczych i okres$li¢ miejsca ich przechowywania. Ksig-
zki prac spawalniczych muszg byé dostepne w ciggu
catej doby.

Zezwolenia jednorazowe na prace spawalnicze po-
winny by¢ oddawane w miejscu wyznaczonym przez
kierownika ruchu zaktadu goérniczego niezwtocznie po
zakorniczeniu pracy, przez osobe, ktéra byta wyznaczo-
na do nadzoru prac. Zezwolenie nalezy przechowy-
waé co najmniej przez 30 dni.

Zasady i sposOb wykonywania prac spawal-
niczych.

Prace spawalnicze, w zaleznos$ci od stosowanej tech-
nologii oraz wystepujgcych zagrozen, powinny byé
wykonywane pod nadzorem osoby dozoru ruchu lub
przy stalej obecnos$ci osoby dozoru ruchu.

Do obowigzkéw osoby dozoru ruchu, o ktérej mowa
w pkt 3.1, przed rozpoczeciem prac spawalniczych
nalezy:

1) sprawdzenie zgodnos$ci warunkéw wyszczegol-
nionych w zezwoleniu ze stanem faktycznym,

2) skontrolowanie miejsca wykonywania prac spa-
walniczych pod wzgledem zagrozenia pozarem
oraz wybuchem gazéw lub pytu weglowego i udo-
kumentowanie tego w zezwoleniu na wykonywa-
nie prac spawalniczych (pierwsza kontrola),

3) zgloszenie dyspozytorowiruchu zaktadu gérnicze-
go numeru zezwolenia i miejsca wykonywania
prac spawalniczych, nazwiska spawacza i osoby
nadzorujacej, a takze czasu rozpoczecia prac spa-
walniczych.

Nie dotyczy to prac spawalniczych wykonywanych
w miejscach, dla ktérych wydano state zezwolenia.

Do obowigzkéw osoby dozoru ruchu, o ktérej mowa
w pkt 3.1, po zakoficzeniu prac spawalniczych nalezy:

1) niezwtoczne przeprowadzenie kontroli (druga
kontrola) miejsca prac spawalniczych przez spra-
wdzenie, czy nie nastgpito zaprdszenie ognia, oraz
sprawdzenie sposobu zabezpieczenia sprzetu
i urzadzeh spawalniczych, a takze zgltoszenie do
dyspozytora ruchu czasu zakoriczenia prac spawa-
Iniczych; w razie zakoficzenia prac spawalniczych
w pomieszczeniach ze stopniem ,,.b"” i ,,¢” niebez-
pieczeristwa wybuchu oraz w drazonych wyrobis-
kach korytarzowych weglowych i weglowo-ka-
miennych o dtugo$ci powyzej 300 m, wyznaczona
osoba wyzszego dozoru ruchu powiadamia dodat-
kowo dyspozytora ruchu o mozliwosci wprowa-
dzenia zatogi do rejonu, w ktérym prowadzono
prace spawalnicze;

3.4.

35.

4.1.

4.1.1.

2) przeprowadzenie kontroli migdzy pierwsza a drugg
godzing od czasu zakonczenia prac spawalniczych
(trzecia kontrola) z wpisem do zezwolenia; kont-
role moze przeprowadzi¢ osoba dozoru ruchu
z nastepnej zmiany po uprzednim przekazaniu jej
zezwolenia na prace spawalnicze.

Zabrania sie wykonywania prac spawalniczych:

1) w sgsiedztwie tatwo zapalnych materiatéw (np.
olej napedowy, smary), je$li odlegltoéé miejsca
spawania wynosi mniej niz 5 m; jezeli na skutek
przeptywu powietrza pyly, gazy lub pary cieczy
fatwo zapalnych mogg by¢ przenoszone, miejsce
prac spawalniczych musi by¢ odlegte co najmniej
o 10 m od tatwo zapalnych materiatéw,

2) w pomieszczeniach, w ktérych unoszg sie w po-
wietrzu zawiesiny materiatow tatwo zapalnych lub
wybuchowych (wodér, pyt weglowy itp.),

3) przy urzadzeniach bedacych pod ci$nieniem (ruro-
ciggi i zbiorniki powietrzne, wodne itp.),

4) przy zbiornikach, rurociggach, maszynach i innych
urzgdzeniack, w ktérych znajdowaly sie lub znaj-
dujg tatwo zapalne ciecze, gazy, wegiel i inne
materialy, oraz przy rurociggach i zbiornikach,
w ktérych mogly nagromadzié¢ .sie osady oleju
-— bez uprzedniego ich przygotowania (opréz-
nienia, wymycia, przedmuchania itp.),

5) w sktadach, w ktérych przechowywane sg mate-
rialy wybuchowe,

6) w promieniu mniejszym niz 50 m od pomieszczen,
w ktérych przechowywane sg lub przetlaczane
paliwa piynne, )

7) w wyrobiskach podziemnych zaktadu gérniczego,
w ktdrych stwierdzono zawarto$é metanu powyzej
0,5%.

Przy maszynach i urzgdzeniach gérniczych, takich jak:
kombajny, tadowarki, wozy wiertnicze, sprezarki,
w ktorych olej mineralny jest nosnikiem energii lub
cieczg smarujgcg, spawanie jest dopuszczalne pod-
czas postoju maszyny oraz pod warunkiem, ze olej
mineralny znajduje sie w ukladzie zamknigtym, a urza-
dzenie i jego bezpos$rednie sgsiedztwo nie jest zanie-
czyszczone wyciekami olejow lub smardéw.

Prace spawalnicze wykonywane w warunkach

 szczegélinych.

Prace spawalnicze w szybach i szybikach, na wiezach
szybowvch, podszybiach i nadszybiach

Prace spawalnicze w szybach wdechowych oraz wy-
dechowych, ktérymi odprowadzane jest powietrze
z pol niemetanowych lub z pdl pierwszej kategorii
zagrozenia metanowego, na wiezach, podszybiach,
nadszybiach i w odlegtosci do 10 m od tych obiektéw
moga byé wykonywane po spelnieniu nastepujgcych
dodatkowych warunkéw:

1) przy wykonywaniu prac spawalniczych na wyso-
kosciach przedsigwzigte zostaty odpowiednie $ro-
dki zabezpieczajgce przed opadaniem w doét roz-
zarzonych czgstek metalu, w szybie i wnekach
przyszybowych usuniete zostaly materiaty paine,
takie jak pyt weglowy, smary, drewno (z wyjatkiem
drewna stanowigcego elementy zbrojenia szybo-
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4.2
4.21.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

4.3.3.

5.1.

wego szybu lub szybika), a w pomieszczeniach
przyszybowych usunigto materiaty palne na odleg-
{o$¢ co najmniej 10 m od szybu; elementy drew-
niane szybu zostaly obficie zroszone woda w bez-
po$rednim rejonie wykonywania prac spawalni-
czych i w odlegtosci co najmniej do 10 m od
miejsca wykonywania prac spawalniczych,

w przypadku wykonywania prac spawalniczych
w szybach wydechowych lub. na wiezach tych
szybdéw, do ktéorych doptywa powietrze z p6l
pierwszej kategorii zagrozenia metanowego, nale-
zy wyznaczy¢ pracownika do stalego pomiaru
zawartosci metanu w miejscu wykonywania prac
spawalniczych badZ pomiar ten nalezy wykony-
waé w sposOb ciggly za pomoca metanomierzy
sygnalizujacych przekroczenie dopuszczalnego
poziomu stezenia metanu,

osoba dozoru ruchu, wyznaczona do nadzorowa-
nia prac spawalniczych, po ich zakoniczeniu obo-
wigzana jest dokona¢ wymaganych kontroli szybu
od miejsca spawania az do rzgpia na okoliczno$¢
ewentualnego zaprdszenia ognia.

Prace spawalnicze nalezy tak zorganizowaé, aby
istniata mozliwo$¢é przeprowadzenia tych kontroli.

2)

3)

Prace spawalnicze przy zbiornikach i rurociggach

Prace spawalnicze w zamknietych i ciasnych pomie-
szczeniach (zbiorniki, komory itp.) przy naprawach
i montazu rurociggdw metanowych i ich osprzetu, jak
réwniez w poblizu tych instalacji w wyrobiskach
gorniczych mogg byé wykonywane tylko przy statej
obecnosci osoby dozoru ruchu.

Prace spawalnicze w wyrobiskach przewozu lokomo-
tywowego

Prace spawalnicze na torach i w ich poblizu musza by¢
wykonywane pod nadzorem osoby dozoru i wyzna-
czonej przez dozor oddzialu przewozowego osoby
asekurujgcej spawacza. Osoba wyznaczona do dozo-
rowania robét spawalniczych obowigzana jest znaé,
poza przepisami dotyczacymi zakresu wykonywania
robét, rdwniez podstawowe przepisy ruchu pociggow
i sygnalizacji stosowanej w przewozie lokomotywo-
wym.

Przed rozpoczeciem prac spawalniczych osoba dozo-
ru oddziatu przewozowego obowigzana jest:

1) zaznajomi¢ pracownikdéw wykonujgcych prace
spawalnicze z zakresem robét oraz wystepujgcymi
zagrozeniami,

zgtosié rozpoczecie i zakonczenie prac spawal-
niczych réwniez dysponentowi ruchu przewozu
lokomotywowego,

zabezpieczy¢ miejsce pracy w sposob ustalony
w przepisach budowy i eksploatacji kopainianych
kolei podziemnych.

2)
3)

Prace spawalnicze na torze z elektryczna trakcjg prze-
wodowa lub w poblizu przewodu jezdnego mogg by¢
wykonywane przy zalaczonym napieciu pod warun-
kiem, ze przewdd jezdny na odcinku wykonywanych
prac spawalniczych bedzie zabezpieczony ostong izo-
lacyjng.

Obowigzki spawacza w miejscu wykonywania
prac spawalniczych.

Spawacz zobowigzany jest do:

1) prawidiowej obstugi i eksploatacji sprzetu i urza-
dzeri spawalniczych,

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

2) noszenia odziezy roboczej i stosowania sprzetu
ochrony osobistej w czasie wykonywania prac
spawalniczych,

3) przygotowania sprzetu przeciwpozarowego i miej-
sca wykonywania pracy, a po zakoriczeniu prac
spawalniczych — skontrolowania miejsca spawa-
nia i pobliskiego otoczenia, na okolicznos¢ ewen-

tuainego zaprészenia ognia,

4) powiadomienia osoby nadzorujgcej prace spawal-

nicze o ich zakonczeniu,

b) pozostania na miejscu wykonywania prac spawal-
niczych do czasu uzyskania zezwolenia osoby

nadzorujgcej na jego opuszczenie.
Sprzet spawalniczy.

Sprzet spawalniczy powinien by¢ zgtoszony do ewi-
dencji kierownika dzialu energomechanicznego za-
kfadu gérniczego.

Sprzet spawalniczy nalezy przechowywac w pomiesz-
czeniach zamknietych i kazdorazowo wydawaé za
pokwitowaniem na podstawie pisemnego zezwolenia
lub dopuszczenia na wykonywanie prac spawalni-
czych. Sprzet spawalniczy moze wydawacé tylko oso-
ba upowazniona przez kierownika dziatu energome-
chanicznego zaktadu gérniczego.

Dla spawaczy wykonujacych prace spawainicze
w pomieszczeniach, dla ktérych wydane zostato state
lub okresowe zezwolenie, pobierania i zdawania
sprzetu spawalniczego dokonuje si¢ na podstawie
dopuszczenia do prowadzenia prac spawalniczych
wedtug wzoru nr 4,

Naprawa sprzetu spawalniczego moze by¢ powierzo-
na tylko specjalistycznym zaktadom lub osobom po-
siadajgcym kwalifikacje i uprawnienia do wykonywa-
nia tego rodzaju prac.

Stan techniczny sprzetu spawalniczego oraz sposéb
przechowywania muszg kontrolowaé¢ pracownicy
wyznaczeni przez kierownika dziatu energomechani-
cznego.

Szczego6towy zakres kontroli sprzetu spawalniczego
oraz jego przechowywania, a takze okresy kontroli
ustala kierownik dzialu energomechanicznego za-
ktadu goérniczego na podstawie instrukcji fabrycz-
nych.

Butle spawalnicze powinny byé przewozone specjal-
nymi $rodkami transportowymi. W razie przewozu
butli érodkami transportowymi nie przystosowanymi
do tego celu, nalezy stosowac przykladki zabezpiecza-
jace butle przed zderzeniem sig, przetoczeniem lub
spadnigciem. Butle muszg byé przewozone z natozo-
nymi kotpakami ochronnymi zaworu i utozone zawo-
rami w strone kierunku jazdy.

Butle nalezy wyladowywagé, zatadowywac i przenosié¢
z nalezytg ostroznos$cia; przy butlach o pojemnosci
powyzej 10 dm?® czynnoéci te musi wykonywaé co
najmniej dwoéch pracownikdéw.

Zabrania sie stosowania spawarek transformatoro-
wych w pomieszczeniach ciasnych i na podiozu
przewodzgcym prad, w szczeg6lnosci metalowym lub
wilgotnym.
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Wzér nr 1
KARTA EWIDENCYJNA SPAWACZA Nr .........
N F P A T o T T 111 N
data urodzenia ............cocoiiiiiiiiiiiniins MIEjSCe ZamIeSZKAMIa ........vvviveeiiiiii i i e eaeann
UHCA, N dOMIU o e e e et rer e
Data uzyskania uprawnien Data
Nr Nr ksigzki do spawania Przynalezno$é Uwaaqi
4 . wagi
znaczka spawacza ewidencyjna e .
elektrycznego | acetylenowego przyjscia odejscia
Pokwitowanie odbioru Kontrola znajomosci przepiséw
instrukcji .
. Uwagi
data podpis data ocena podpis data ocena podpis
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Wzor nr 2

ZEZWOLENIE Nr ..........
NA WYKONYWANIE PRAC SPAWALNICZYCH W ZAKLADZIE GORNICZYM

2. Termin (data, zmiana)

3. Nazwisko i iMig, NI ZNACZKA SPAWACZA ..........ivieeitiiiti ittt ittt et ettt ettt e et e e e et ae e e et eneeeteneneeeesas

6. Dodatkowe warunki wykonywania prac spawalniczych w pomieszczeniach ze stopniem ,.b” i ,,c” niebezpieczeristwa

wybuchu metanu:

a) rejon wykonywania prac spawalniczych, poza ktéry nalezy wycofaé zatoge (opis, szkic)

Podpisy: WYStawiajgCego ZEZWOIBNMIE .. ........ciuiiiiii ittt e e
kierownika dziatu Wentylacji .............ccoooiiiiiiiii e

kierownika dziatu energomechaniCznego ............cooiiiiiiiiiiiiii i

Kierownik ruchu zaktadu
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7. Stan techniczny sprzetu spawalniczego

C.d. wzoru nr 2

Data

Nazwa i numer ewidencyjny
sprzetu

Podpis
wydawcy

Stan techniczny
sprzetu

Podpis odbierajagcego
sprzet (spawacza)

8. Kontrola zawartosci metanu

Lp.

Godzina kontroli

% metanu
w atmosferze

Typ
metanomierza

Podpis
kontrolujgcego

9. Kontrola miejsca spawania

Kontrola nr 1 Kontrola nr 2 Kontrola nr 3
miejsca przed spawaniem bezposrednio po zakoriczeniu w czasie 1—2 godzin po zakoniczeniu
i czas zgltoszenia rozpoczecia prac spawalniczych prac spawalniczych
data godzina podpis data godzina podpis data godzina podpis
' Wzér nr 3
KSIAZKA PRAC SPAWALNICZYCH

Zezwolenie Imig¢ i nazwisko Rodzaij Przebieg spawania Data

Lp. termin . X podpis osoby | nadzoru czas czas zwroty
n e i miejsce spawania osoby |spawacza | nadzoru- data tozpo- | zakofi- Eezwolenia

waznosel wydajacej jacej czecia | czenia
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
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Wzér nr 4
Dopuszczenie
do prowadzenia prac spawalniczych w miejscu stalego lub okresowego ich wykonywania na podstawie
zezwolenianr ......... zdnia ................

1. Miejsce spawania

2. Termin (data, zmiana)

3. Nazwisko, imMie i NI ZNACZKA SPAWACZA .....ouviniintit ittt e e ettt e et ettt e e et ettt ieneanns

(podpis osoby dozoru)

6. Stan techniczny sprzetu spawalniczego (wypetnia wydawca sprzetu i spawacz)

Data Nazwa i nr ewidencyjny sprzetu Stan techniczny Podpis Podpis
sprzetu wydawcy spawacza




