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ROZPORZADZENIE MINISTRA LESNICTWA I PRZEMYSEU DRZEWNEGO
z dnia 22 marca 1983 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w przemyS$le papierniczym.

Na podstawie art. 208 § 3 Kodeksu pracy (Dz. U.
z 1974 r. Nr 24, poz. 141, z 1975 r. Nr 16, poz. 91, z 1981 1.
Nr 6, poz. 23 i z 1982 r. Nr 31, poz. 214) zarzadza sie, co
nastepuje:

Rozdzial 1
Przepisy ogélne.

§ 1. Rozporzadzenie dotyczy warunkéw bezpieczen-
stwa i higieny pracy w zakladach przemyslu papiernicze-
go, produkujacych mase celulozowa, mase polchemiczng,
$cier, papier, karton, tekture oraz przetwory papiernicze —
zwanych dalej ,,zakladami'.

§ 2. 1. Wydawane przez zaklady szczegélowe in-
strukcje dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy na sta-
nowiskach pracy (art. 226 § 2 Kodeksu pracy) powinny
uwzgledniaé:

1) wymagania i wskazania producentéw lub dostawcow
maszyn, urzagdzen i technologii, dotyczace ich bez-
piecznej i prawidlowej eksploatacji,

2) dinformacje i wymagania wynikajace ze specvfiki wy-
stepujacych zagrozen,

3) wymagania wynikajgce z warunkéw lokalnych, tech-
nologicznych, produkcyjnych, transportowych, organi-
zacyjnych i innych,

4) dotychczasowa wiedze i doswiadczenie, a w uzasad-
nionych wypadkach — takze wyniki préb i badan.

5) informacje zawarte w innych materiatach, np. publi-
kacjach krajowych i zagranicznych.

2. Instrukcje, o ktérych mowa w ust. 1, powinny
by¢ stale dostepne dla pracownikow.

§ 3. W nowo budowanych i modernizowanych za-
kiadach nalezy zapewni¢:

1) mechanizacje prac zwigzanych z podawaniem mate-
rialow do maszyn i ich odbiorem,

2) lgczenie maszyn wykonujgcych powtarzalne operacje
w samoczynne ciggi produkcyjne,

3) urzadzenia do montazu i demontazu ciezkich maszyn
lub ich elementéw,

4) technologie wykluczajace szkodliwosci przemystowe
lub ograniczajgce je do wielkosci dopuszczalnych.

§ 4. Miejsca niebezpieczne powinny byé oznaczone
znakami ostrzegawczymi i tablicami z zakazem wstepu
osobom .nie upowaznionym.

§ 5. Czesci maszyn, urzadzen i instalacji, ktérych
temperatury przekraczajg 60°C i z ktérymi styka sie pra-
cownik, powinny by¢ izolowane.

Rozdzial 2

Transport i skladowanie,

§ 6. Transport surowcéw, wyrobéw gotowych i in-
nych materialéw powinien odbywaé sie¢ na drogach odpo-
wiednio do tego przygotowanych i z zastosowaniem urzg-
‘dzenn eliminujgcych nadmierny wysilek pracownikéw. -

§ 7. 1. Zaklad powinien zapewni¢ miejsce i sposob
skladowania surowcow papierniczych, poéHabrykatéw
i przetworéw, zapobiegajgce ich przemieszczaniu sie.

2. Pomiedzy gorng powierzchnig recznie skladowane-
go materialu a elementami konstrukcji lub wyposazenia
budynkéw (np. strop lub suwnica) powinna by¢ zachowa-
na odleglo$¢ co najmniej 1,5 m.

3. Przy skladowaniu wyrobéw dostarczanych przez
inne przemysty, takich jak np. chemikalia lub materialy
pomocnicze, nalezy stosowaé zasady i przepisy dotyczace
ich skladowania.

4, Skladowiska surowcow, materialéw i urzadzen po-
winny by¢ dostosowane do wymagan przeciwpozarowych,
mie¢ odpowiedniga i sprawng instalacje oswietleniowa
i wentylacyjng oraz nawierzchnie i drogi odpowiadajace
stosowanym Srodkom transportu. _

¢ 8. 1. Przy ukladaniu recznym surowce drzewne po-
winny by¢ skiladowane na wysokos¢ nie wigkszg niz
2 m. Wysokos$¢ skladowania surowcéw drzewnych z uzy-
ciem urzgdzen mechanicznych uzaleznia sie od zastoso-
wanych urzgdzen i bezpiecznych metod pracy.

2. Szerokos¢ przejazdéw miedzy stosami drewna, sto-
sami makulatury lub szmat powinna by¢ dostosowana do
rodzaju Srodka transportu; lecz nie mniejsza niz 1,5 m.

3. Odlegtos¢ stosu drewna od gléwki szyny toru
bocznicy kiolejowej powinna by¢ nie mmiejsza niz 2,5 m.

4. Reczne tadowanie surowcéw drzewnych na szy-
nowe wozki transportowe dopuszczalne jest do wysokosci
2 m od gtéwki szyny.

Rozdziat 3
Oddzialy produkcyijne.

§ 9. 1. Sciany pomieszczen, w ktorych odbywajg sie
procesy produkcyjne powodujgce znaczne zawilgocenia
lub zanieczyszczenia, powinny mie¢ powierzchnie niena-
sigkliwe i latwo zmywalne.

2. Pomieszczenia, w ktorych istnieje mozliwos¢ roz-
lewania sie masy papierniczej, cieczy warzelnych i innych,
powinny by¢ wyposazone w punkty czerpalne wody do
zmywania podlég. Podlogi te powinny mie¢ okreslony
spadek w kierunku kanaléw odpltywowych oraz by¢ wy-
konane z materiatu zabezpieczajgcego pracownikéw przed
poslizgnieciem.

3. Otwory i zaglebienia w podlogach powinny by¢
zakryte lub zabezpieczone barierkami o wysoko$ci co naj-
mniej 1,1 m oraz odpowiednio oznakowane. '

4. Miejsca, w ktdrych znajdujg sie wylaczniki urza-
dzen elektrycznych i sprzet przeciwpozarowy, powinny
by¢ latwo dostepne i odpowiednio oznakowane.

5. Pomieszczenia, w ktdrych znajdujg sie urzadzenia
niebezpieczne, np. warzelnie, hielarnie i kotlownie sodo-
we, powinny mie¢ co najmniej jedno dodatkowe sprawne
wyjécie ewakuacyjne. '

6. Okna i $wietliki przewidziane do wentylacji po-
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winny by¢ przystosowane do otwierania i zamykania ich
z poziomu podlogi. ‘

7. Pomieszczenia o znacznym zagrozeniu pozarowym
nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet przeciwpozarowy
i instalacje sygnalizacyjna.

§ 10. 1, Procesy produkcyjne powodujace wydziela-
nie sie szkodliwych pylow, gazow, par i dymoéw, jak
rowniez cuchngcych lub draznigcych wyziewéw, powinny
odbywa¢ sie w aparatach i instalacjach zhermetyzowa-
nych, a jezeli jest to niemozliwe, jak np. przy filtrach,
powlekarkach i innych urzadzeniach, miejsca wydzielania
sie substancji szkodliwych powinmy by¢ wyposazone w
odciagi miejscowe. .

2. Pomieszczenia, - w ktérych wystepuja czynniki
szkodliwe okreslone w ust. 1, powinny by¢ wyposazone
w uklady wentylacyjne, zapewniajjce odpowiednig wy-
miang powietrza i wykluczajace jego recyrkulacje. Wy-
laczenie lub awaria urzqdzemia wentylacyjnego powinny
by¢ sygnalizowane w sposob latwe dostrzegalny.

. 3. W nowo budowanych i modemmizowanych oddzia-
lach produkcyjnych, w ktérych wystepuja czynniki szkod-
liwe; jak np. w warzelni, bielarni, rebalni, dla obshugi
pomieszczenia nalezy wydzieli¢ kabiny lub sterownie
klimatyzowane i wyciszane do zdalnego sterowania
i kontroli proceséw produkcyjnych.

§ 11. Maszyny i urzadzenia powinny mie¢ wylgcz-
niki awaryjne umieszczone przy stanowiskach obstugi
oraz w poblizu miejsc szczegélnie niebezpiecznych. Wy-
laczniki powinny by¢ latwo dostepne i odpowiednio ozna-
kowane.

§ 12. 1. Uruchomienie maszyn i urzadzen powinno
odbywa¢ sie po sprawdzeniu, czy w strefach zagrozenia
nie znajdujg sie pracownicy, oraz po ostrzezeniu ich
sygnalem dzwiekowym.

2. Zabrania sie¢ czyszczenia, konserwacji i naprawy
maszyn oraz urzadzen w czasie ich ruchu,

3. Maszyny i urzadzenia powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed ich uruchomieniem przez osoby nie-
powotane. ’

§ 13. 1. Rurociggi z materialdéw kruchych, jak np.
szklo i ceramika, lub z tworzyw sztucznych, ktorymi
przeplywaja niebezpieczne substancje, powinny by¢ za-
bezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym lub ter-
micznym oraz odpowiednio oznakowane.

2. Kolnierze i inne polgczenia rurociggéw, ktorymi

przeplywaja niepezpieczne substancje, nie powinny znaj--

dowac sie¢ nad trasami komunikacyjnymi i stanowiskami
pracy, a jezeli zachowanie tego wymagania nie jest moz-
liwe, nalezy je odpowiednio osltonié.
3. Przelewy zbiornikéw powinny by¢ wyposazone w
zabezpieczenia chronigce pracownikéw przed oblaniem.
‘4, Goérne krawedzie otwartych zbiornikéw, kadzi,

mieszalnikéow itp. powinny znajdowac¢ si¢ co najmniej na-

wysokosci 1,1 m nad poziomem podiogi (podestu) lub
powinny by¢ zabezpieczone barierka o tej wysokosci.

5. Wysokos¢ przej$¢ pod konstrukcjami lub rurocig-
gami powinna wynosi¢ co najmniej 2,1 m, a jezeli wy-
sokos$¢ ta mie moze by¢ zachowana, przejécia nalezy. ozna-
kowa¢ i odpowiednio zabezpieczyé¢, np. przez wylozenie
migkkim materialem.

Rozdziat 4
Mechaniczna obrébka surowcéw wloknistych,

§ 14. Stanowiska recznego korowania (dokorowywa-
nia) papieréwki powinny byé wyposazone w ostony chro-
nigce pracownikéw przed wplywami atmosferycznymi.

§ 15. 1. Urzadzenia korujgce powinny byé wyposa-

zone w oslony chronigce pracownikow przed odpryskami

kory i drewna.

2. Odbior i transport kory z urzgdzen korujacych
powinien byé¢ zmechanizowany.

§ 16. 1, Noze rebakowe przed ich zalozeniem powin-
ny by¢ dokladnie sprawdzone pod wzgledem ich przy-
datnosci.

2. Gérna krawedz rynny zsuwowej rebaka powinna
znajdowac sie na wysokosci co najmniej 1,25 m od podio-
gi (podestu).

§ 17. Zasobniki rebakéw powinny mie¢ budowe wy-
kluezajaca tworzenie sie¢ w nich zatoréw i zwisow.

§ 18. Zabramia sie:

1) korowania papierdowki poza miejscami do tego celu
wyznaczonymi,

2) wchodzenia do zasobnikéw zrgbkow w czasie ich
ladowania lub oproézmiania,

3) manipulowania papieréwka w komorze prasowej scie-
raka, .

4) recznego manipulowania drewnem na przenosnikach
przy urzgdzeniach korujgcych i rebakach w czasie
ich ruchu, uzywania nozy uszkodzonych, np. peknie-
tych lub wyszczerbionych,

5) recznego odkleszczania papierowki w czasie ruchu
rebaka..

§ 19. 1. Pyly gromadzace sie¢ w pomieszczeniach pro-
dukcyjnych powinny by¢ systematycznie usuwane, W
sposéb wykluczajacy zagrozenia wybuchowe i poZarowe.

2. Pomieszczenia do suchego przerobu szmat powin-
ny mie¢ wentylacje mechaniczng, zapewniajgcg odpo-
wiednia wymiane powietrza, z wylgczeniem jego recyr-
kulacji.

3. Urzadzenia do odkurzania i szarpania szmat oraz
recznego ich sortowania powinny by¢ wyposazone w
miejscowe wyciagi pylu.

§ 20. 1. Prace wymagajace wchodzenia do rozwiok-
niaczy, gniotownikéw, kadzi, warnikéw, dyfuzoréw itp.
urzadzen zalicza sie do prac szczegoélnie niebezpiecznych,
przy ktorych nalezy zachowaé wzmozong ostroznos¢ i wy-
magane $rodki bezpieczenstwa.

2. Prace, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢
wykonywane przy unieruchomionych urzgdzeniach, zabez-
pieczonych przed przypadkowym uruchomieniem, zgodnie
z obowigzujgcg w tym zakresie instrukcija.

§ 21. 1. Pomosty przy maszynach papierniczych, od-
wadniarkach celulozy i maszynach do produkcji tektury
powinny by¢ po obu stronach zabezpieczone poreczami
i kraweznikami. Miejsca szczegolnie niebezpieczne, znaj-
dujace sie pomiedzy poreczami a kraweznikami, powinny
by¢ dodatkowo zabezpieczone siatkg lub pretami piono-
wymi o rozstawieniu nie wiekszym niz 0,2 m. Prmzy po-
mostach poprzecznych dopuszcza sie zabezpieczenie pore-
czami tylko z jednej strony.

2. Walce maszyn celulozowych,- papierniczych i prze-
twérczych powinny mie¢ zabezpieczenie chronigce pra-
cownika przed wciggnieciem.

§ 22. 1. Reczne. zaprowadzanie wstegi papieru w ma-
szynie papierniczej ‘jest dopuszczalne tylko przy jej szyb-
kosci do 90 m/min. W razie recznego zaprowadzania
wstegi, odlegtos¢ waltkéw prowadzacych - suszniki od cy-
lindréw suszagcych w miejscach wejscia powinna wyno-
si¢ co najmniej 0,12 m.

2. W miejscach przewidzianych na przejscia dla
obsiugi pomiedzy podioga a najnizej polozonym elemen-
tem czgSci suszacej w maszynach papierniczych odleglosé
powinna wynosi¢ co najmniej 2 m. ’
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§ 23. 1. Przecinanie zwojéw (rolek) papieru, $cieru
lub masy celulozowej powinno by¢ zmechanizowane.

2. Usuwanie obcinkéw bocznych przy nowych urza-
dzeniach powinno odbywaé¢ sie samoczynnie.

Rozdzial 5
Produkcja przetworéw papierniczych.

§ 24. Maszyny i urzadzenia powinny mie¢ odpowied-
niq'obudowq lub byé¢ wyposazone w ostony zabezpiecza-
jace przed wypadkiem; dotyczy to w szczegolnosci:

1) krajarek, ktére powinny byé wyposazone w oslony;
kazdorazowe uchylenie oslony powmno samoczynnie
wylacza¢ naped krajarki,

2) krajarek bezdragowych, ktére powinny mie¢ budowe
zabezpieczajgcg przed wypadnieciem zwoju,

3) kalandréw satynujgcych, frykcyjnych i wytlaczaja-
cych, ktére powinny by¢é wyposazone w zabezpiecze-
nia uniemozliwiajgce wciggniecie reki pracownika lub
dostanie sie pomiedzy waly niepozadanych przed-
miotow,

4) gilotyn i nozy w bobiniarkach,

5) przekrawaczy, krajalnic, maszyn drukujgcych, formu-
jacych i wycinajacych, nagniatajacych i odcinajgcych,
w ktérych czesci wirujagce w miejscach dostepnych
powinny mie¢ zabezpieczenia w postaci oslon,

6) zszywarek ramieniowych, pras wytlaczajacych, wyci-
najgcych, nagniatajgcych i formujacych, pracujacych
metodg dociskowa,

7) tygli dociskowych, wycana]qcych lub drukujgcych,
ktére powinny mie¢ samoczynne urzadzenia chronigce
pracownika nakladajacego arkusze w chwili zblizenia
sie plyty dociskowej do formy wycinajacej lub dru-
kujacej,

8) powlekarek watkowych, szczotkowych, z nozem po-
wietrznym, kapielowych i kurtynowych, ktére powin-
ny hy¢ wyposazone w zabezpieczenia umemozhww-
jace okaleczenie obstugi,

9) Scieraczek brzegow papieru, ktére powinny mie¢ obu-
dowe bebna $ciernego z wyciagiem pylu,

10) wielooperacyjnych agregatow liniujgcych, ktére po-
winny by¢ wyposazone w wylaczniki przy kazdym
zespole. :
§ 25. 1. W maszynach do produkcji tektury falistej

nad cylindrami i walami formujacymi powinny bv¢ zain-

stalowane wyciagi oparéw.

2. Parametry wytrzymatosciowe cylindréw grzew-
czych i innych wurzadzen pracujgcych pod ciSnieniem,
a nie objetych nadzorem Urzedu Dozoru Technicznego,

powinny by¢ okresowo kontrolowane przez jednostki do

tego upowaznione. Jednostki te okreslajg kazdorazowo
nastepny termin badania kontrolnego.

§ 26. 1. Powlekarki, o ktédrych mowa w § 24 pkt 8,
w miejscach wydzielania sie oparéw lub substancji szkod-
liwych powinny by¢ wyposazone w wyciagi.

2. W razie stosowania do powlekania mieszanek
latwo palnych lub wydzielajgcych opary tworzgce z po-
wietrzem mieszanki wybuchowe, powinny bv¢ zachowane
wymagania przeciwwybuchowe i przeciwpozarowe, za-
warte w szczegolowych przepisach.

§ 27. W razie powstawania w czasie procesu technolo-
gicznego ladunkéw elektrycznosci statycznej na zwojach
papieru, tamborach lub elementach maszyn i urzadzen
nalezy zapewni¢' w sposéb ciggly neutralizacje tych la-
dunkow. .

Rozdziatl 6
Chemiczne procesy aparaturowe.

§ 28. 1. Stan techniczny kotla sodowego powinien
by¢ systematycznie badany przez osoby sprawujace kie-
rownictwo i dozér nad eksploatacja kotla, niezaleinie od
badan wynikajacych z przepiséw o dozorze technicznym.

2. Urzadzenie odprowadzajgce stop sodowy powinno
mie¢ zabezpieczenie chronigce pracownikéw przed popa-
rzeniem odpryskami stopu.

§ 29. 1. W zakladach wykorzystujacych do produkcji
chlor i jego zwiazki oraz dwutlenek siarki powinno by¢
zorganizowane na wszystkich zmianach pogotowie ga-
zZowe.

2. W zakiadach, o ktérych mowa w ust. 1, powinny
by¢ programy i instrukcje akcji ratowniczej, wywieszone
w miejscach widocznych i utrzymywane w stanie czytel-
nym. Instrukcje te w zakresie pracy wykonywanej w
stycznosci z chloranem sodu powinny zawierac szczegobine
wymagania bezpieczefistwa i higieny pracy, “z- uwzgled-
nieniem czynnikéow przeciwwybuchowych i przeciwpoza-
rowych.

3. W zakladach, w ktérych znajdujgq sie instalacje
zawierajace substancje szkodliwe, jak: chlor, dwutlenek
chloru i dwutlenek siarki, powinien znajdowac¢ si¢ w ozna-
czonym i latwo dostgpnym miejscu sprzet ochrony oso-
bistej, jak: ubrania awaryjne, aparaty /powietrzne oraz,
sprzet, narzedzia i materialy niezbedne do usuwania
awarii. _

4. Pracownicy zatrudnieni w oddziatach, o ktérych
mowa w ust. 3, powinni byé okresowo kontrolowani w
zakresie umiejetno$ci wuzywania sprzetu ochronnego,
umiejetnosci udzielania pierwszej pomoty oraz likwidacji
awarii gazowych. W zagrozonych pomieszczeniach powin-
no byé¢ systematycznie badane stezenie chloru, dwutlenku
chloru, dwutlenku siarki i innych szkodliwych substanciji.

§ 30. Pracownicy zatrudnieni w stycznosci z chlora-
nem sodu powinni:

1) korzysta¢ z wydzielonych pomieszczen i urzadzen hi-
gienicznosanitarnych,

2) po pracy my¢ sie starannie pod natryskiem oraz zmie-
nia¢ odziez i bielizne,

a zaklad pracy powinien zapewni¢ odpowiednie w tym

zakresie warunki.

§ 31. 1. Zbiorniki 1ugéw i kwaséw powinny by¢
zamkniete lub przynajmniej przykryte.

2. Kondensaty z wyparek powinny by¢ odprowadza-
ne w sposob uniemozliwiajgcy przedostawanie sig szkodli-
wych substancji lotnych do pomieszczen.

§ 32. 1. Transport, dozowanie i inne operacje wap-
nem powinny odbywa¢ sie w sposéb zapobiegajgcy
pyleniu. '

2. Odprowadzanie z gasnikéw niegaszgcych sie
cze$ci wapna powinno by¢ zmechanizowane.

Rozdzial 7
Przepisy korncowe,

§ 33. Traci moc rozporzadzenie Ministra Lesnictwa
i Przemystu Drzewnego z dnia 25 czerwca 1968 r. w spra-
wie bezpieczenstwa i higieny pracy w przemysle papier-
niczym (Dz. U. Nr 26, poz. 179).

§ 34. Rozporzadzenie wchodzi
1 maja 1983 r.

Minister Le$nictwa i Przemystu Drzewnego: W. Koziowski

w zycie z dniem



