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ROZPORZADZENIE MINISTRA PRZEMYSLU CIEZKIEGO

z dnia 16 grudnia 1961 r.

w-sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy w hutach ‘ielaza.

Ma podstawie art. 3 ust. 2 dekretu z dnia 10 listopada
1954 r.. 0 przejeciu prrzez zwigzki zawodowe zadan w dziedzi-
nie wykonywania ustaw o ochronie, bezpjeczenstwie i higie-

nie ptacy oraz sprawowania inspekcji-pracy (Dz. U. 21954 1..

Nr 52, poz, 260 i z 1960 r. Nr 20, poz. 119) zarzadza sig, ¢o
nasigpuje: '

I. Przepisy ogdlne.

§ 1. Przepisy rozporzadzenia dotycza bezpieczenstwa
i higieny pracy pracownikéw zatrudniomych w hutach ze-
laza w:
t}-oddzialach wielkich piecéw i spiekalniach,
2) stalowniach martenowskich i elektrvcznych,
3} walcowniach stali i ciagarniach drutu,
4} xuzniach, prasowniach i mlotowniach.

§ 2. Budynki oraz urzadrzenia produkcyijne w hutach ze-
laza powinny by¢é¢ poddawane okresowej kontroli co naj-
mniej raz w roku wediug ustalonego harmonogramu i zgod-
nie z -instrukcja przegladu, ‘

§ 3. 1. Tory kolejowe na terenie hut zelaza powinny by¢
tak utozone, aby nie krzyzowaly sie z drogami ruchu kolowe-
go i pieszego.

2. Skrzyzowania loréw, po ktérych odbywa sie transport
pltynnego metalu i zuzla, z innymi torami powinny by¢ w mia-
re technicznej mozliwoéci catkowicie wyeliminowane.

$ 4. Drogi kolowe powinny posiadaé ruch jednokierun-
kowy.

§ 5. Na statych przejazdach kolejowych powinny by¢
urzddzone dla pracownikéw mostki lub tunele do przecho-
dzenia. Jezeli wybudowanie tych urzadzen jest w wysokim
stopniu technicznie utrudnione, przejazdy kolejowe powinny
posiadaé automatyczng sygnalizacje $wietlno-dkustyczng oraz
zapory.

§ 6. Miejsca wyladunku, zaladunku lub prac manewro-
wych oraz przejécia i prrzejazdy przez tory powinny by¢ w
porze nocnej oswietlone zgodnie z obowigzujgcymi normami,

II. Wielkie piece.

§ 7. 1. Pomosty wielkich piecdéw, mostki, schody i inne

podobne urzgdzenia powinny by¢ wykonane z materialow

‘kiem glowmego pomosti gardmelowega,, f

ognioodpornych i zaopatrzone ‘w mgcne porecze oraz Krs-

wezniki.
2. Schody, mostki i inne podobune urmézema, 7 wyist-
whiny, byl aius

rowe,
3. Przebywanie na pomostach rob@ezych sbp nfe zas
trudnionych przy wielkim  piect hib o588, ktorych przehy=
wanie tam nie wynika z ich- ohowigzkow stuzbowych, jest
zabronione.

§ 8. 1. Przyrzady sterownicze urzadzen wielkop’iecowyfh
powinny posiadac: urzadzenia blokujace,. zabezpietzaigce j@
przed przypadkowym uruchemieniem,

2. Sterowanie urzadzeniami wxelkoplecowvmx pewinno
by¢, dokonywane centralnie z jednego stanowiska.

§ 9. 1. Otwieranie zasuw odpylnika powinno odbywa¢
sie z bezpiecznej odleglosci. za pomocyg odpowiednich przy-
rzgdow lub automatycznie.

2. Pyt wielkopiecowy w czasie spuszczania z odpylnikow
do wagonéw powinien by¢ dokladnie zraszany woda.

§ 10. Baseny i mlyny do granulacji Zuzla powinny ‘bhyé
odpowliednio rozmieszczone i zaopatrzone w niezhedne urza-
dzenia i oslony, ‘tak aby zatrudnieni przy nich pracownicy
nie byli narazeni na szkodliwe dzialanie par i rozpryskéw.

§ 11. 1, Urzadzenia, wielkopiecowe powinny posiadaé
sprawnie dzialajacg sygnalizacje $wietino-akustyczng. taczaca
poszczegdlne stanowiska pracy z miejscami kierowania ope-
racjami produkcyjnymi.

2. Przed uruchomieniem lub zatrzymaniem  poszczegdl-
nych urzadzen wielkopiecowych powinny by¢ nadane do- od-
powiednich stanowisk pracy wlasciwe sygnaty.

§ 12, Urzadzenia sygnalizacyjne powirnny posiadac- do-
datkowe Zrédlo pradu, niezaleine od ogdlnej sieci elekirycz-
nej.

§ 13. Przebieg pracy wielkiego pieca powinien by¢ vwi-
doczniony na tablicy sygnalizacyjnej.

§ 14. Obsluga powinna by?# dokladnie zaznajomiona 7e
znaczeniem ustalonych sygnalow. W miejscach nadawania
i odbierania sygnatéw powinny by¢ umieszezene czytslﬂ%
i dobrze widoczne inslrukcje objasniajace rodzaje i zr
nie sygnaldw,
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§ 15. 1. Transport materiatow wsadowych, suréwki, zu-
zla i innych materialow powinien byé zmechanizowany.

2. Urzadzenia lransporiowe powinny byé biezgco i okre:
sowo kontrolowane. '

§ 16. 1. Stosowanie podkopdéw w zwalach celem pobiera-
nia materialéw wsadowych ze skiadowisk { zasobnikow jest
zabronione. )

2. Zawisy w zasobnikach nalezy usuwac¢ z pomostéw za
pomocy specjalnych hakow umocowanych na diugich dragach. .

§ 17. W crasie zaladowywania zasobnikow zabrania sie
pobierania z nich malerialow sposobem nie zmechanizowa-
nynm. ‘

§ 18. Przy pobieraniu ziomu ze skiadowisk nalezy zwra-

ca¢ uwage na moggce sie w nim znajdowac¢ materialy wy-
buchowe i nighezpieczne., W razie zauwazenia podejrzanych
materialow w zlomie nalezy wsirzymac dalszy jego zatadunek
i niczwlocznie zawiadomi¢ o tym kontrolera ziomu lub mi-
strza. /

§ 19. 1. Wozki reczne nalezy popychac przed sobg.

2. Wozki szynowe nalezy popycha¢ idac z boku obok
torow.

§ 20. Wozki reczne-koleby powinny posiadaé urzadzenia
zapobhicqajqce przypadkowemu ich przechylaniju sie.

§ 21. 1. Osoby zatrudnione przy obstudze wyciagéw po-
winny przed rozpoczeciem pracy dokonac kontroli stanu ich
Sprawnosci

2. Liny wyciagow powinny by¢ poddawane okresowym
przeglgdom w ustalonych terminach.,

3. Inslalacja syqnalwacy)na wyciggu powmna byé ‘tak
urzqdzora. aby nie przekazywala sygnalow przypadkowych.

4. Maszyniscie nie wolnd uruchomi¢ wyciggu. przed
otrzvmaniem wlasciwego sygnatu!

5 Otwory stuzgee do zatadunku i wyladunku w szybach -

wycigyu powinhy zamykac¢ sie automatycznie.

6. Wslep do pomieszezenia maszynowni wyciggu jest za-
broniony osobom tam nie zatrudnionym.

§ 22 1. Szyb wyciggu pionowego powinien by¢ osto-
niety tub zabezpieczony w inny sposob ze wszystkich stron
na caltej wysokosci

2. Na drzwiach pionowego wyciggu towarowego powin-
ny byé umieszczone w miejscu widocznym instrukcje obstugi
wyciggu i bezpieczenstwa pracy.

§ 23. 1. Wyciay skipowy powinien by¢ oslonigty od
spodu oraz z bokow do wysokosci co najmme] 3 m ponad
gorny porziom jamy skipowej.

2. Wewnatrz i zewngtrz obok wejscia do jamy skipowej
powinna bv¢ zainstalowana sygnalizacja Swietlno-akustyczna,

3. Jamy skipowe powinny by¢ dostatecznie obszerne dla
umoziiwienia pracownikom kaonywania w nich pracy w
sposab dogodny i bezpieczny.

4. Oswietlenie jam skipowych powinno by¢ wykonane
zgodnie z obowigzujacymi normami.

5. Weijscie pracownikéw do jamy skipowej i jej czysz-
czenie dozwolone jest wtedy, gdy wagon-waga jest oddalony
od jamy skipowej, a skip unieruchomiony i zablokowany.

§ 24. 1. Dla stalego przewozu pracownikéw na pomosty
gardzielowe wielkich ‘piecéw i1 nagrzewnic nalezy urzadzic
wyciggi osobowe zbudowane zgodnie z obowigzujgcymi prze-
pisami.

2. Przewéz ludzi wyqugxem pionowym towarowym jest
zabroniony. \

§ 25. 1. Zejscie z pomostu reboczego wielkiego_piecé
lub stanowiska pulpitowego do hali wagonu-wagi powinno
by¢ zabezpieczone barierg ochronna.

2. Wagon-waga powinien posiadac ostrzegawczq sygna-
lizacje 4wietlno-akustyczna.

3. Wylacznik do otwierania i zamykania klapy zasobni-
kéw wagonu-wagi powinien by¢ osloniety w sposob zabezple-

Poz. t

czajgcy przed przypadkowym otworzeniem klapy zasobni-
kow.

§ 26. 1. Maszynista wagonu/—wagi’fpowinien codziennie n&
kazdej zmianie sprawdzi¢ dzislanie urzgdzen sterowniczych,
wylgcznikow 1 innych urzadzen pomocniczych, a zauwazone
usterki tych urzadzen zglasza¢ mistrzowl. ‘

2. Maszynista wayonu-wagyi przed przystapieniem do 7a-
tadowania skipow powinien porozumie¢ sie z pulpitowvm,
czy w jamie skipowe]j nic znajdujg sie pracownicy, i urucho-
mi¢ wagon-wage dopiero po otrzymaniu odpowietlniego sy-
gnalu od pulpitowego.

3. Stanowisko maszynisty wagonu-wagi i pulpitowego po-
winno znajdowal sie w kabinie hermelycznej, wyposazonej
w urzgdzenia klimatyzacyjne.

§ 27. 1. Wykonywanie wszelkich pi‘ac na pomoscie yare
dzielowym wymaga obecnosci co najmniej dwdch pracownis
kéw. '

2. Kontrola urzadzen gardzielowych powinna byc.
prowadzana w obecnosci mistrza i ratew =ika gazowego.

3. Stanowisko gardzielowych na poméscie powinno byé
wyposazone w odpowiednig ilos¢ masek z pochlaniaczami
tlenku weggla i w koce azbestocwe oraz powinno posiadaE sta-
te polaczenie telefoniczne.

§ 28. 1. W crasie reczneyo iadowania wsadu.do wiel-
kiego pieca obstuga gardzieli powinna znajdowac sie od stro=
ny nawietrznej celem zabezpieczenia sie przed dziataniem
gazéw i plomienia. Pozostali pracownicy powinni w tym cza-,
sie przebywac¢ w specijalnym schronie, zabezpieczonym przed
dostaniem sie gazow do jego wnetrza.

2. Z pomostu gardzieli powinny by¢ urzadzone co naj-
mniej dwa zejscia.

§ 29. 1. Przeprowadzanie jakichkolwiek prac przy kla-
pach eksplozyjnych w czasie ruchu wielkiego pieca jest za-
bronione. '

2. Naprawa Jub uszczelnianie klap eksplozyinych powin-
ny byé (okonywane w obcecnosci mistrza przez co na]mmej
dwoéch pracownikéw, zaopatrzonych w sprzet ochrony osobi-
stej (aparaty t[°nowe lub maski z doplywem $wiezego po-
wietrza).

3. Klapy eksplozyjne powinny posiadac zabezpieczenie
przed niespodziewanym wyrzuceniém gorgcego koksu na pra-
cownikow przy nich zatrudnionych.

4. Pomiar poziomu wsadu w wielkich piecach powinien
odbywac sig za pomoca sond automatycznie dzialajgcych. Po-
miar poziomu wsadu’ za pomocg recznych sond ‘dozwolony
jest tylko w razie koniecznosci sprawdzenia dzialania sond
automatycznych.

§ 30. Zatrzymywanie wielkiego pieca oraz postepowanie
w razie zawisnigria wsadu w piecu powinno odbywac sie $ci-
$le wedlug ustalonej dla kazdego pieca instrukcji i przy za-
chowaniu niezbednych $rodkoéw bezpieczenstwa pracy.

§ 31. Gardzielowy powinien niezwlocznie meldowaé mi-
strzowi p kazdej zauwazonej nieprawidlowosci w dzialaniu
urzgdzenia zasypowego.

§ 32. 1. Hala rozlewnicza powmna posiada¢ takie wy-~
miary, by mozna bylo w niej umieéci¢ rynny do spuszczania
suréwki i zuzla w sposéb umozliwiajgcy dogodne i bezpiecz-
ne wykonywanie pracy.

2. Hala rozlewnicza powinna posiadaé co najmniej dwa
wyjécia z poziomu podlogi, ktore nie powinny by¢ zatara:
sowane.

3. Urzgdzenia do obstugi zastawek dla suréwki powinny
by¢ zmechanizowarie,

4, Zastawki powinny by¢ uwruchamiane przez pracowni-

prze-

‘kéw zabezpieczonych przed dzialaniem zaru i pryskaniem-

metalu.

§ 33. 1. Wozy do przewozu plynnej suréwki i iuila po-
winny by¢ wyposazone w sprzegi automatyczne, zderzaki,
amoriyzatory oraz ochraniarze kol



Drienanik Ustaw Nr.'l -

2. Pomiedzy wozem do przewozu kadzi a lokomotywa
powinien znajdowa¢ si¢ woz ochronny odpowiednio obgig-
zony.

3. Zamocowanie kadzi na podwoziu powinnog umemozh-
wié przypadkowe jej przechylenie sie.

4. Przed kazdorazowym uiyciem stan kadzi zuzlowych
{ surowkowych powinien byé kontrolowany.

5. Kadzie surowkowe i zuzlowe powinny byé napeinia-
ne nie wiecej niz 250 mm ponizej gornej ich krawedzi.

6. Jazda na wozach do przewozu kadzi jest zabroniona.

§ 34. 1. Naprawa otworu spustowego oraz wymiana dysz
powietrznych i zuzléwek moze by¢ dokonana tylko na zlece-
nie i pod kierunkiem mistrza nadzorujgcego wielki piec.

2. Wymiany dysz powietrznych, zuzldwek oraz urzgdzen
chlodniczych nalezy dokonywaé dopiero po zatrzymaniu bie-
gu wielkiego pieca.

3. Jezeli w garze znajduje sig znaczna ilos¢ suréowki i zu-
zla, nalezy w celu wymiany dysz powietrznych przed zatrzy-
maniem biegu pieca spusci¢ surdwke i zuzel

4. Wymiany zuzléowki wolno dokonywa¢ tylko po uprzed-
nim spuscie surowki.

5. Przy wymianie dysz nie wolno przebywa¢ na wprost
otworu dyszowego. )

§ 35. 1. Przebijanie otworu spustowego powinno by¢
zmechanizowane. 4

2. Przed wierceniem otworu surdowkowego nalezy prze-
strzegac, aby wiertto dostosowane bylo do diugosci otworu.

3. Podczas wiercenia otworu spustowego yrynny nalezy
przykry¢ blachg polozonq na pretach stalowych. Pracowmcy
wykonujacy te prace nie powinni sta¢ ‘w korycie.

4. W czasie spusiu przy piecach starej kounstrukcji nale-
zy tmiescic nad olwocami spustowymi zaslony ochronne,

5. Otwory spustowe powinny by¢ w czasie manipulacji
przed spustemn i w czasie spustu nalezycie oswietlone.

6. Otwdr spustowy powinien mieé¢ takg diugose, kiéra
by zabezpicczala przed naglym wypryskiem suréwki z wiel-
kiego pieca.

§ 36. 1. Przyrzady i narzedzia uzywane w czasie spustu
powinny bvé przed spustem nalezycie wysuszone i nagrzane.

2. Uzywanie niewlasciwych narzedzi przy spuscie su-
rowki i zuzla jest wzbronione.

3. Rynny, zapory, wyprawy gliniane [ inne urzadzenia
narazone na zetkniecie sie z plynna suréwkg lub plynnym
zuzlem nalezy przed spuslem dobrze wysuszvé i oczyscic. |

4. Do przechodzenia przez rynny powinny by¢ urzqdm-
ne mostki.

§ 37. 1. Miejsce rozlewania surowki do kokil powinno
by¢ niedostepne dla oséb nie zwiazanych z obsluga maszyny
rozlewniczej.

2. Pomiedzy obstuga urzadzenia do:przechylania kadzi
a pomostem 7zsuwu gasek i kabing sterownicza maszyny roz-
lewniczej powinna by¢ urzadzona sygnalizacja swietlno-aku-
styczna umozliwiajaca porozumiewanie sie przy wykonywa-
niu poszczegoinych czynnosci.

3. Rynny maszyny rozlewniczej powinny posiadac¢ osto-
ny zabezpieczajace pracownikow przed rozpryskami surowki,

4. Usuwanie gasek spod maszyny rozlewniczej powinno
sie odbywa¢ po unieruchomieniu maszyny.

§ 38. Zabrania sie urzqdzania stanowisk pracy i przej§é
pod tasma rozlewniczg.

§ 39. 1. Podstawianie i wycigganie wagondéw kolejowych
spod tasmy rozlewniczej powinno byé automatycznie sygna-
lizowane.

2. Wryladunek gasek z wagondw na skladowisko i ze
skladowiska do wagonéw powinien byé zmechanizowany.

§ 40. 1. Kazda grupa nagrzewnic powinna byé obstugi-
wana co najmniej przez dwdch pracownikow,

= , Poz. |

2. Pracownikom nie. zatrudnionym przy obstudze na-
grzewnic dostep do urzgdzen slerowniczych nagrzewnity 3est
wzbroniony.

3. Remonty nagrzewnicy powinny sie odbywaé po jej
ostudzeniu, odcieciu gazu i dmuchu oraz po przewietrzeniu
i stwierdzeniu, ze ilos¢ tlenku wegla wewnatrz nagrzewnicy.
nie przekracza dopuszczalnych stezen.

4. Przed wejiciem pracownikéw do nagrzewnicy mistrs
lub brygadzista obowigzany jest sprawdzi¢, czy przewody dla
gazu i dmuchu sg odlgczone od ogolneJ sieci i zabezpleczone
zaslepkami.

HI. Skladowiska tworzyw.

§ 41. 1. Wyladunek tworzyw z wagonéw na skladowiska
i zaladunek do wagondw-samooprézniaczy powinien byé cals
Kowicie zmechanizowany.

2. Przed przystgpieniem do mechamczneqo wyladunku.
i podczas wyladunku przebywame obs}uqx w wagonarh jest
wzbronione.

§ 42. 1. Praca wywrotnicy powinna byé zmechanizowa-
na i zautomatyzowana, a urzadzenia sterownicze powinny
by¢ tak zbudowane, aby wykluczaly mozliwos¢ przypadkowes
go wprowadzenia w ruch mechanizmu napedowego.

2. Podnoszenie lub obracanie wagondw na wywrotnicy
moze nastapi¢ tylko wtedy, kiedy obstugujacy stwierdzi, ze
wagon zostal wlasciwie zamocowany i ani w nim, ani w jego
poblizu, ani tez. w zasobnikach nie ma ludzi.

3. Osobom nie zatrudnionym przy obsiudze wywrotmcy
wstep do jej urzgadzen jest zabroniony.

§ 43. Zasobniki powinny byé zbudowane w sposob za-
pewniajacy ‘bezpieczénstwo “ich .obslugi.

§ 44. Praca obslugi wywrotnicy, zasobnikow, przenosni-
kéw lub wagonow kolejowych powinna byé¢ tak skoordyno-
wana, aby wykluczata mozliwo$¢ powstania wypadkaw.

§ 45. Udrednianie rud na skladowisku tworzyw za jo-
mocg suwnicy, koparki, spycharki lub tez innych urzadzen
powinno by¢ dokonywane w sposéb Ca%kowme bezpieczrv,
a w szczegolnosci: .

1) pobieranie rudy z kopcoéw (stozkéw} powinno byé tak
dokonywane, aby nie tworzyly sie zawisy grozace zasy-
paniem koparki lub pracowmlxow znajdujacych sie w po~
blizu, .

2) obstuga spychacza powinna stale kontrolowad stan tech-
niczny mechanizmu 1 hamulcow oraz tak wvkonywad:
pracg, aby spychacz nie zsungt sig ze skiadowiska rudy,
§ 46. 1. Skiadowiska tworzyw oraz kanaly wytadowcze

i zasobniki powinny byt oswletlone zgodnie =z obow:qru)q--
cymi normami.

© 2. Zabrania sie wyladunku wagonéw, jezeli w dolnych!

zasiekach pod rampa znajduja sig pracownicy.

IV, Spiekalnie rud.

§ 47. 1. Przed uruchomieniem urzadzen sortowni nalezy
sprawdzi¢, czy- s one w nalezytym stanie i czy pracownicy
obstugi uprzedzeni zostali © zamierzonym uruchomieniu urza-.
dzefr.

2. Przy usuwaniu rudy spod przenosnika kubelkowego.
bedacego w ruchu -pracownicy - powinni przelywad z boka
obudowy.

3. Przewody Slizgowe do transferkaréw powinny byé
zainstalowane w sposéb wykluczajagey mozliwosé . porazenia
pracownikow pradem elekirycznym oraz powinny byé zabez
pieczone przed uszkodzeniem ich przez czerpak suwnicowyﬁ

§ 48. Przed uruchomieniem urzadzen stacji mieszankowej
nalezy za pomoca sygnalu zawiadomi¢ pracownikéw obslugi
stacji o zamierzonym uruchomienin przenosnikéw tasmowych
lub §limakéw mieszankowych.

§ 49. Podczas zsypywania sie materialu z talerzy poda;«r
nikowych na taéme przenosnika materis! na talerzach,”
szczeg6lnosci spiek zwrotny, nalezy zwilia¢ woda.
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— Poz. t

§ 50, 1. Poszczegdlne kondyqgnacje spiekalni powinay
kye szczelnie obudowane, aby pyt z jednego pomiesscsenia
Bie mogl przedosta¢ sic do innych pomieszczen,

2. Urzadezenia mechaniczne zasysajace gaz i pvl w epie-
kafpi oraz urzgdzenia wentylacyjne powinny by¢ codzicnnie
kontrolowane,

3. Miejsca powstawania pylu powinny bvé obudowane,
a powstajgce tam pyly odprowadzane do urzgdzen filiruig-
eych,

4. Urzadrenia tiltrujare, jak multicyklony i cyhlony, po-
winfiy byé bieiqco oproZniane.

V. Imstalacja przewoddéw gazu wielkopiccowego.

§ 51. Zabrania sie instalowania nowych przewodow ga-
zowych w kanalach podziemnych.

§ 52, 1. [stniejqce przewody garzowe prowadzone pod
ziemig powinny by¢ umieszezone w kanalach murowanych,
przewietrzanych i oswictlonych,

2. Wymiary kanalow powinny zapewniaé¢ dogodne i bez-
pleczne wejscie oraz poruszanie sig w nich.

8. Weijscie do kanaléw osobom nie vpowaznionym jeost
.zabronione.

4. Przewody gazowe powinny mie¢ dogodny { bezpiecz-
ny dostep w celu ich kontroli i naprawy oraz powinny byé
eznaczone kolorem rozpoznawczym.

53. 1, Dostep do zaworow hezpieczensiwa przewodow
gazewych powinien byé zapewniony za pomocqg statych
schodow,

2. Prowadnice zaworéw zasuwowych poziomych powin-
ny by¢ utrzymywane w stanie petnej sprawnosci technicznej
i wolne od zaniecryszczen, a w chiodnej porze roku wolne
od lodu.

§ 54. 1. W miare technicznych mozliwoéci w instalacii
gazowej nalezy stosowat przede wszystkim zamkniecia wodnre.

2. Zamkniecia wodne powinny posiadaé instalacije umo-
iliwiajaca .uzupeinianie wody w misach, a w uzasadnionych
przypadkach powinny by¢ zaopatrzone w urzadrzenia podyrie-
wajgce parowe lub wodne, celem zapobliezenia zamarzaniu
wody w zamknieciach.

3. Zamknigcia wodne powinny byé w miare techniczne)
mozliwosci umieszczone na zewngirz budynkoéw.

4. Zamknitcia wodne znajdujace sie w budynkach po-
winny byé wydzielone i cbudowane; obudowa powinna wy-
kluczy¢ mozliwos¢ prrzedostawania sig gazu do wngtrza bu-
dynkéw. Pomieszczenie zamkniccia wodnego powinno posia-
da¢ kominek umoziiwiajgcy ulalnianie sie gazu na zewngtrz
budynku, Kucki instalacji wodnej powinny znajdowac¢ si¢ na
zewnglrz pomieszczenia,

§ 55. Wpuszczenie gazu do przewoddw powinno byvé po-
przedzone ‘przedmuchaniem tych przewodow parg wodng przy
otwartych klapach.

§ 56. 1. W czasie ekspleataciji instalacji gazowe]j zabra-
nia sie¢ otwierama otworéw do crzyszczenia i zblizania si¢ do
nich z otwartym plomieniem. Wtiazy lub zawory bezpieczen-
stwa moga byc otwierane, zamykane, zamocowywane lub ob-
cigzane wylqcznie 7va zezwolenjem mistrza oddzialowego,

2, Zabrania sie pracownikom gromadrenia sie w poblizu
czynnej instalacji gazowej, jezeli nie jest to zwigzane z ob-
stuga tej instalacji.

3. Dla zapobiezenia wybuchowi garu w razie spadku
ciénienia gazu w przewodach nalezy zmuiejszyé doplyw gqo-
zu do kotléw lub do instalacji goracego powietrza do chwili,
gdy w przewodach przywrécone zostanie normalne cisnienie
gazu. Spadek cisnienia w przewodach gazowych powinien
byé automatycznie sygnalizowany.

§ 57. 1. Urzadzenia gazowe powinny byd zaopalrzone
we wskazniki ciérienia zainstalowane w widecrnych miej-
®each.

2. Kictownictwo zakladu powinno ns'ali¢ najnizsze. do
puszczalne cisnienia w prrewodach gacowych,

§ 58, 1. Prace wykonywane przy przewodach gazowych
I ursgdreniach ocsyszczajaeych, takie jak np. przebudewa
naprawa I oCsyssczanie, moty byé wykonvwane jedynie pod
kierunkicin odpowiecdzialnego pracownika dosoru, a takze
w ohecncscl osoby prsesziolone) w zakresie ratownictwa
qazoweso.

2. Prace, o ktérych mowa w ust. 1, moga by¢é rozpoczete
dopiera po catkowitym zamkuieciu doplywu gazu i otwarciu
wsszystkich olworow do czyszizema, saworow bezpieczen-
slwa oraz zamkmed wodnych i po prredmuchaniu przewodow
gazowych parg wadng oraz po sprawdseniu, ze przewody ya-
wowe sq ostudzone 1 dostatecrsnie przedmuchane,

3. Konrola stanu przewodow gasowych nalezy do pra-
cownikow odpowiedzialnych 7a gospodarke gazowa.

4. Przy preacach, o ktérych mowa w usi, 1, nalezy mozli-
wie czestu 7micnia¢ pracownikow. Osoby nie wykonujace
tych prac nie powinny mte¢ doslepa do miejsca ich wyko-
nywania.

5. Pracownihom wykonujgcym prace w przewodarh ga-
zowych, w oczyvssczaczach 1 innych miejscach, w’ ktdrvch
wysiepuje niehrzpieczenstwo zatrucia (azem, nalezy zapew-
ni¢ moznoéé prrekasywania w razie potrzehy sygnatéw alar-
mowych osobom nadzorujacym ich prace.

§ 59. Pracownicy wykonujgcy prace w pomieszczeniach,
komorach, aparatach, kanalach i inmmych miejscach, w kito-
rych istnieje meziiwose wydzielania sie garu lub jego gro-
madsenia sig, powinni by¢ wyposazent w sprzet ochrony oso-
bistej 1 prszenodne lampy bezpieczenstwa,

VI. Stalownie.

§ 60. 1. Skladewiska wsadu powinny byc zaopatrzone
w suwnice z elektromagnesami lub chwytakami.

2. Urzadrenie stalych stanowisk pracy lub stalych przejs¢
pod liniq jazdy suwnic z elektromagnesami jest niedozwolone.

3. Dla kasdeqgo materialu na skladowisku wsadu powin-
ny byt przeznaczone oddzielne miejsca, przy czym dla ma-
teriatdéw sypkich i o wlasnosciach niemagnetycznych nalezy
urzgdzi¢ zasobniki i dolv wsadowe, dla materialéw za$ w ka-
watkach lub dla materialéw o wilasnosciach magnetycznych
nalezy ursqdsi¢ zasieki,

4. W ciemnej porze doby skladowiska powinny by¢
ofwictlone zgodnie z obowigzujgcymi normami.

5. Na terenie skiadowiska moggq przebywaé¢ wylacnie
pracownicy tam zatrudnieni,

§ 61. Zlom powinien by¢ skladany w ten sposab, aby po-
miedzy szczytem zwalu a dolnym poziomem mostu suwnicy
oraz dolng krawedsig kosza suwnicy odleglo$é¢ wynosila co
najmniej 1 m.

§ 62. 1. Czadnice powinny sie miesci¢ na olwarlym po-
wietrzu pod dachem,

2. Cradnice o automatycznym zaladunku wegla moag
sie mieSci¢c w zamknietych pomieszczeniach posiadajacych
sprawnic dzlalajacq wentylacjeg,

3. Cradnice powinny by¢ rzaopatrzone w slale dzialajgca
sparature do micrsenia ciénienia powietiza, pary i gazu oraz
temperatuly mieszanki pary z powietrzem,

4. Na pomostach czadnic powinna by¢ urzgdzona sygna-
lizacja $wicilno-akuslyczna.

5. Zasilanie wentylatorow czadnic powinno odbywac sie
z dwach niezaleinych od siebie zrédel pradu elektrycznego.

6. Wrierniki i otwory do przegrzebywania, przebijania
i mieszania weyla powinny mie¢ ochionne urzgdzenie prze-
ciwdzialajgce wydrsiclaniu sig gazow.

§ 63. 1. Fksploatacja czadnic powinna by¢ prowadrzona
w sposob zapobieqajacy zawisaniu zulla.

2. Jezeli w cradnicy nastapi zawiéniecie zuzla, nalezy je
usungd w sposdh bezpiecrny dla obslugi,
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3. Zatrzymywanie i uruchamianie czadnic powinno sig

odbywa¢é tylko w obecnesci mistrza lub przodownika czadnic

po uprzednim zawiadomieniu kierownika zmianowego, .

4. W zamknieciach wodnych czadnic powinna znajdowaé
sie stale woda siegajgca do przepisanego poziomu. Dodlyw
wody do zamknie! wodnych powinien byé regulowany sa-
‘moczynnie.
5. Przegrzebywanie, przebijanie, jak réwniez miefrzenie
peziomu wegla w cradnicach powinne by¢ dokonywane przez
pracownikdéw zaopatrzonych w sprzet ochrony osobiste].

§ 64. 1. Prvy oczyszczaniu | remoncie. przewodow gazo-
wych powinna byc¢ obecna sluzba ralownictwa gazowego.

2. Pracownicy przebywajacy w przewodach lub kanatach
gazowych powinni mie¢ zapewniong sygnalizacje dla pore-
zumienia sie z bezposrednim dozorem.

§ 65. 1. Pomeosty dla obstugi mieszalnikow powinny'byc'
tak usyluowane, aby obsluga mogia dogodnie obscrwowac
‘przebieqg pracy mieszalnika 1 byta chroniona przed odpryska-
mi metaiu.

2. 7 pomostu mieszalnika powinny prowadzi¢ co naj-
mniej dwa dogodne zejscia.

3. Kabina sterownicza mieszalnika powinna by¢ tak usy-
Awowana, aby vapewniala obstudze dobra widoczndse.

4. Mieszalniki powinny posiada¢ sygnalizacje éwietlno-
akustyerna.

5. Przed wlewaniem lub wylewamem surowki nalezy da¢
sygnel ostrzegawczy.

6. Osobom spoza obstugi mieszalnika nie wolno przeby-
wa¢ w jego obrebie podczas wlewania i wylewania surowki.

7. Prace przy sterowaniu mieszalnikiem moze wykony-
waé tylko pracownik do tego upowdzniony.

8. Mieszalnik wolno przechylaé¢ tylko do oznaczonej po-
ZyCji.

9. Mieszalnik powinien byc zaopatrzony w wyiqcznlkl
krancowe,

- § 66, Jezell podezas wylewania surowki nastapi prrerwa
w aoplvwie pradu elektrycznego, mieszalnik nalezy depro-
wadzi¢ do polozenia normalnego.

& 67, 1. W chilodnej porze 'roku dla prreciwdziatania
przenikaniu zimneqgo powietrza na gerace stanowiska pracy
w statowniach nalezy stosowad zamykane bramy, przedsion-
ki, zaslony z cieplego powietrza lub lekkie przenoéne para-
wany. : :

2. Pla ochrony zalogi piecow przed nadmiernym pro-
mieniowaniem cicpla nalezy stosowaé chlodzone
okien wsadowvh oraz inne zastony wodne lub powietrzne,

§ 68. 1. Zuiel powinien by¢ zlewany do kadzi lub deo
mis zuzlowych,

2. W slalowniach, w ktorych nie ma technicznej mozli-
wosci stosowania kadzi zuzlowych, zezwala sig ma zlewanie
zuzla do dolow zuzlowych.

§ 69. 1. Przed zmiang kierunku gazu (rewersjg) wyta-
piacz powinien ostrzec odpowiednim sygnalem osoby znaj-
dujgce sie przv piecu i pod podestem pieca.

2. W zamknieciach wodnych urzgdzenia rozrzadczego
ffortera) ilos¢ wody powinna by¢ stale uzupelniana do ozna-
czonego poziomu

3. Wszystkie nieszczelno$ci urzadzeri rozrzadczych (for-
teréw), przewoddéw i piecow, przez ktére wydobywa SIQ gaz,
nalezy natychmiast uszczelnia¢,

§ 70. 1. Wsadzarki powinny by¢ zaopatrzone w sygnaly
dzwickowe oraz z tylu i z bokéw w czerwone $Swiatta ostrze-
gawcze.

2. Okienka wsadzarek powmny byc zaopalrzone w od-
powiednie siatki druciane.

§ 71. Narzedzia do obstugi piera, jek haki, dragi. lopaty
#tp., alezy przechowywa¢ w wyznaczonych miejscach, Nie
wolno uniywaé narzedzi niewlasciwych i uszkodzonych.

.nu, $cian lub sklepienia pieca

zastony -

§ 72. Koryta wsadowe (muldy) powinny posiada¢ otwo-
ry w dnach dla zabe7piec7enia przed zbieraniem sie w. nich
wody deszezowej I powinny by¢ utrzymywane w. nalezytym
stanie. .

§ 73 1. Zabrania sig ladowania maleriaiéw oblodzonych
i wilgotnych do piecdw,’w ktérych znqdme sig stal lub Zu-
zel w stanie cieklym.

2. Ladowanie do plecéw materialéw, ktoére *noglyby spo-
wodowa¢ wybuch w piecu, oraz materiatow zawierajgcych
oidw jest zabronione,

§ 74. 1. W razie uszkodrenia otworu spustowego, trzo-
ladowanie do niego wsadu
jest zabronione.

2. Nanrawy bieZgce sklepienia pieca moga hy¢ doko-
nywane tylko z pomostéw ochronnych.

§ 75, 1. Miejsca i urzadzenia sluzgce do zlewania zuzla
lub stali powinny hy¢ suche

2. Po przepaleniu etworu spustowego butle z tlenem
nalezy usuna¢ w bezpieczne micjsce. )

3. Podczas $Sciggania zuzla, zalewania surdwki, spustu
stali i zuzla powinny by¢ dawane sygnaly ostrzegawcze.

§ 76. 1. Latwo dostepne znajdujgce sie pod napieciem
czesci plecéw elektrycznych powinny byé osloniete oraz po-
malowane na kolor przewidziany obowigzujacymi normami
i zaopatrzone w odpowiednie tablice ostrzegawcze.

2, Kotka do recznej regulacji elektrod powinny byé uzie-
mione. Obslugujgcy powinien sta¢ na suchej podiodze wy-
konanej z materialow dielekirycznych.

3. Piece elekiryczne powinny byc¢ uziemione.

4, Elektryczne piece tukowe powinny posiadac¢ urzadze-
nia do mechanicznego zatadunku wsadu oraz urzgdzenia chio-
dzace i urzadzenia odpylajace uruchamiane w odpowiednim
okresie wytopu. :

§ 77. 1. W czasie roztapiania wsadu pracownicy nie po-
winni znajdowac sig naprzeciw drzwi wsadowych pieca.

2. Dla zabezpieczenia pracownikéw przed plomieniem
lub rezpryskami nalezy ustawia¢ oslony naprzeciw drzwi
wsadowych.

§ 78. 1. Wilaczanie, wylgczanie i przelgczanie pradu przy
plecach elekirycznych dozwolone jest tylko esohom do tego
upowaznienym. Nalezy unika¢ wylaczania pieca przed pod-
niesieniem elekirod i zgaszeniem tuku elekirycznego.

2, Przechylanie pieca podczas spustu nie powinno prze-
kracza¢ ustalonych granic.

3. Obsluga pieca powinna uzywac narzedzi z uchwyta-
mi izelowanymi.

§ 79. 1. Powiekszenie pojemnosci kadzi przez zamurowa-
nie wylewu jest zabronione.

2. Przed podstawieniem kadzi pod rynne spustowa nale-
zy sprawdzi¢ jej wymurowanie, wlasciwe dopasowanie zer-
dzi zatyczkowe]j, zatyczki i wylewu oraz wysuszenie.

3. Kadzie powinny mie¢ odpowiednie zaciski (zapadki
oporowe] zapobiegajace przypadkowemu przechyieniu.

4. Podstawienie kadzi pod rynne przed spustem powinno
by¢ dokonane tak, aby strumien trafil na jej dno, a nie na
$ciane lub zerdz zatyczkowa.

5. Czopow kadzi nie wolno polewaé wodg ani oczysz-
cza¢ palnikiem.

6. Czopy kadzi nalezy sprawdzat¢ w ustalonych okresach,

7. Doly sluzace do ustawienia w nich kadzi rozlewni-
czych powinny by¢ zaopatrzone w przenosne poregcze.

§ 80. Rozlewanie stali moze by¢ rozpoczete po uprzed-
nim usunieciu z kadzi zastyglej warstwy stali lub zuzla.

§ 81. 1. Wyburzenie, remont i suszenie kadzi powinno
odbywac sie w wydzielonych do tego celu miejscach.

2, Kadz moze bv¢ remontowana dopiero po jej ochlo-
dzenin, Wejscie do kadzi, w ktdrej pozostaly wiszgee czesci
wymurowania lub skrzepy, jest zahronione,
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§ 82, 1. Kabiny Kierowcdw wozéw rozlewniczych powin-
ny by ochronione daszkiem i zaopalizone w okna z szybami
1 siatkaini ochronng 'mx

2. Wory rositewnicze powinny po%mdac urzadzenia sy-
gnalicatvjne

§ 83. 1. Stale urzgdzenia do smarowania lub natryskiwa-
nia wiewnic powinny znajdowa¢ sie poza halg lejnicza.
W wvijagtkowych praypadkach nétryskiwanie lub smarowanie
pojedynczych wilewnic moze sie odbywac w hali lejnicze].

2. Ocryszezanie 1 smarowanic wlewnic powinno by¢ w
miare mozliwosci zmechanizowane,

3. Smarowanie wlewnic powinno by¢ wvkonane dopiero
po ich ostygrigciu do temperature okolo 80°C.

4. Prrygolowanie smoly do smarowania wlewnic powin-
no sie odhywad w specjalnie na ten cel prrzeznmaczonym po-
mieszczeniu,

5. Reezine ocvzyszczanie i swarowanie wlewnic zawiesza-
nych lub stojacvych jest niedozwolone.

§ 84, 1.
zacej w stosy
cel miejscu.

© 2. Wiewnice okragte nalezy ukiada¢ w $posob zabezpie-
czajacy preed ich sloczeniem sie.

3. W kazdym stosie powinny znajdowac sig tylko wlew-
nice jedneqgo wymiaru i typu.

4. Wlewnice, leje sylonowe, nadstawki i plyly odlewni-
¢ze powinny posiadaé¢ dostateczng ilos¢ czopow lub innych
uchwylow. -

5. Wlewnice 1 leje uszkodzone badz z uszkodzonymni
uchwylami powinny bvé wycofane z uzytku.

6. Przy podnoszeniu i ustawianiu plyt, wlewnic, lejow,
nadstawek itp. poprawianie hakow bezposrednio rgkami jest
zabronione.

§ 85. 1. Doly odlewnicze powinny posiadaé¢ wentylacje
nawicwng chiodzgca.

2. Krawgdzie dotow odlewniczych powmny by¢ wytozo-
ne pltytami stalowymi.

3. Przechodzenie przez dot odlewniczy po wlewnicach
jest zabronione. Do przechodzenia nalezy urzadzi¢ specjalne
pomosty.

4. Zejscia do dolow odlewniczych powinny
schodki.

§ 86. 1. Crzesdci suwnicy narazone na bezposrednie dzia-
tanie plomieni lub odpryskow metalu powinny by¢ osloniete.

2. Do suwnicy z zawieszong napelniong kadzig nie po-
winny zblizaé¢ sie sgsiednie suwnice.

3. Przebywanie pracownikow w dole odlewniczym pod-
czas odlewania jest zabronione,

4. Polewanie wodg dotdéw odlewniczych w czasie odle-
wania jest zabronione,

§ 87. 1. Usuwanie zuzla z doléw kadzi lub mis dopusz-
czalne jest po siwierdzeniu jego skrzepniecia.

2. Opréznianie kadzi i mis zuzlowych powinno odbywac
sig w specjalnie przeznaczonym do tego celu miejscu poza
halg lejnicza.

§ 88. 1. Wyciagania wlewkow z wlewnic nalezy doko-
nywac za pomoca Ssuwnic siriperowych lub suwnic z odpo-
wiednimi urzadzeniami do $ciggania wlewnic. Wrybijanie
wlewkow przez uderzenia wlewnicg lub. wlewkiem o inne
przedmioty jest zabronione.

2. Przebywanie pracownikéow ebok zespolu wlewnic pod-
czas 7dejmowania pokryw jest zabronione.

3. Usuwanie goracych wlewkow z plyt odlewniczych
powinno by¢ dokonywane za pomocg kleszczy.

4. Chwytaki kieszczy do pfzenoszenia wlewkdéw powin-
ny posiadac osire kiy.

5. Odbijanie korzeni z wlewkdw zawieszonych jest za-
bronione,

Wiewnice powinny by¢ ukladane w pozyciji le-
nie wyzsze niz 2 m, w wyznaczonym na ten

posiadad

6. Wlewki powinny by¢ na biezgco usuwane z hali od-
lewniczej.

7. Korzenie { inne odyadkx metalowe powinny by¢-trange
portowane na skiadowiska w specjalnych skrzyniach z uchwy»
tami lub w korytach wsadowych,

VII. Spadarki (kafary).

$ 89. 1. Teren spadarek powinien byc¢ ogrodzony, a przed
ogrodzeniem powinny by¢ umieszczone lablice ostrzegawcze
z napisem: ,,Rozbijanie ztomu; wstep na teren wzbroniony™

2. Obudowa spadarek powinna siega¢ co najmniej 213
wysokoscl podnoszenia kuli. Obudowa ta powinna w peétid
chroni¢ przed wydobywaniem sie odlamkéw na zewnatrz.

3. Spadarki ‘powinny posiada¢ sygnalizacje porpzunsies
wawczg 1 ostrzegawczg.” Podroszenie i opuszczanie kuli spa~
darki jest dozwolone po uprzednim daniu odpowiednizga
sygnatu,

4. Kabina suwnicowego
przed odlamkami.

5. Pomieszczenia spadarek powinny byé w czasie pracy
o$wietlone. ‘

6. Wejscie do -pomieszczenia spadarki powinno byé da=
biryntowe i pokryte od gory.

7. Obok spadarek powinny by¢ urzadzone schrony za-
pewniajgce hezpieczne przebywanié w nich pracownikéow
podczas rozbijania zlomu. -

§ 90. Do transportu i ukladania zlomu na plycie spadarki
natezy uzvwac eleklromagnesu lub innych urzadzen mecha«
nicznyvch, Uzywanie do tego celu liny przeznaczonej do pod-
noszenia kuli jest zabronione.

§ 91. Rozbijanie ziomu, zawierajgcego materiaty wybus
chowe 1 niebezpieczne, jest zabronione,

§ 92.-Urrgdvenia spadarkowe powinny by¢ eksploatowas
ne zgodnie z ich budowa i przeznaczeniem.

powinna by¢ zabezpieciona

VIil. Walcownie i ciagarnie,

$ 93. 1. Piece yrrewcze walcowni powinny byc¢ tak rar
mieszczone, aby pracownicy zatrudnieni przy ich obstudzg
nie byli narazeni na niebezpieczenstwo wypadkow, mogag
cych powstaé w czasie walcowania.

2. W razie koniecznosci przegladu lub naprawy gorate-
go sklepienia pieca, na uzbrojenie i czeici konstrukcyjne pie-
ca powinny byc¢.nalozone metalowe pomosty z poreczami.

3. Wchodzenie bezposrednio na sklepienia piecow grzew=
czych bedgcych w ruchu lub qije ostudzonych jest zabrenione.

4. Dla ochrony pracownikow przed promieniowaniem
cieplnym podczas pracy piecow grzewczych nalezy stosowaé
ostony i inne urzadzenia ochronne.

5. Zuzel nalezy spuszcza¢ do suchych skrzyn lub wozs
kow,

6. Nie wolno transportowaé¢ zuzla nie skrzepnietego.

7. Nosnoéé recznych wozkow zuzlowych nie powinna
przekraczac 100 kg.

8. Renzne przewracanie (kantowanie) wlewkow powinne
sie odhywacé na sygnal dany przez starszego piecowego.

§ 94. Podloga przed walcarkami i za ‘walcarkami oraz

przy piecach grzewczvch powinna by¢ wykonana z plyt ze-
liwnych lub stalowych szczelnie dopasowanych. Pozt)staw
teren hali walcowni powinien posiada¢ rowng i twardg fa-
wierzchnie.

§ 951
czynnosci zwigzane z walcowaniem,
po mostkach.

2. W razie wykonywania w danym mle;scu czynnagck
njebezpiecznych nalezy stesowa¢ przenodne lablice osiryé-
gawcze, _

§ 96. 1. Zespol walcarek wrajemnie od siebie zaleznych
powinien byé w zasadzie napedzany jednym systemem i z jed>
nego zrodia.

Przejécie przez miejsca, w kidrych wykonuje sig
powinno- odbywat sie
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2. W walcowniarh, w ktarych stosuje sig rézne systemy
napedowe dla zespolu walcarek, w razie naglego unierucho-
mienia jednego systenu napedowego, porostale systemy na-
pedowe powinny bvd wylgczane réwnoczesnie 1w sposob
automatyczny.

3. Stanowisko maszynisty napedu walcarek powinno byé
iak. umieszczone, aby maszynista moyl obserwowac prace
walcarek.

4. Pomiedzy stanowiskiem mawyms*y a obstugg walca-.

rek powinna by¢ wzgdzona sygnalizacja $wietlno-akustyczna.

5. Uruchomienie silnika moze nastapi¢ jedynie po otrzy-
maniu na to zgocy obstugi walcowni i po daniu sygnalu
ostrzegawas, 0go.

6 Sliml\i walcarek powinny posiada¢ urzgdzenia sygna-
fizujace prrekroczenic dopuszezalnej ilosci obrotow.

7. Kota zumachowe walcarek powinny posiadac¢ urzadze-
nia rozruchowe.

§ 97. 1. Przecigzanie walcarek jest zabronione. Walcarki
powinny byvdé vabezpieczone przed przecigzeniem.

2. Konstrukcja klatek walcéw powinna umozliwiac¢ szyh-
kg i dogodna wymiane walcow craz talwa i bezpieczng ich
Teygutacje.

3. Wystajgce konce walcdéw powinny by¢ ostoniete.

4. Walce nie pracujgce, a bedgce w ruchu, pewinny by¢
ostonicte 2 ohu stron.

5. Dokonywanie wymiany osprzetu oraz naprawa urzg-

dzen walcowniczych w czasie ruchu walcarek jest zabroniona.

6. Kazda klatka walcow powinna hy¢ wyposazona w
prawid]m\ v osprzet walcow, sh{udowany w reqgaltach lub
w innym wyznaczonym miejscu.

7. Walcarki o napedach mdywxdualnych powinny by¢
wylaczane prrzez obshige przed kazdorazowym opuszczeniem
stanowisia pracy, ‘ )

§ 98. 1. Reczne wprowadzanie preiéw do walcow moie
odbywac sie jedynie przy predkosci obwodowej walcow nie
przekraczajacej 10 m/sek, Przy predkosci walcowania powy-
Zej 6 m/sck nalezy umieszczaé-przed walcami grzebien Jub
inne urzadzenie zapewniajace . prawidlowe wprowadzanie
pretow. '

2. Dila ochrony pracownikdéw przed wybiciem preta
z prowadnicy nalezy stosowaé¢ odpowiednie ostony.

3. Przy walcarkach powinny znajdowaé sie zbiorniki
z wodg do chtodzenia narzedzi.

4. Narzedzia walcownicze powinny by¢ przechowywane
tylko w miejscach do tego wyznaczonych.

§ 99. Do obstugl walcarki posiadajacej 3-zylowy system
walcowania powinno by¢ przydzielonych co najmniej dwéch
pracownikéw, natomiast przy systemie ponad 3- zviowvm co
najmniej trzech pracownikéw. _

§ 100. 1. Przy walcowaniu w petle drutu i tasmy nalezy
stosowac podziemne kanaly petlowe (wybiegi) o odpowied-
niej diugosci i wlasciwym kgcie nachvlenia, a od strony
wprowadzania pretéw nalezy whudowad stalowe stupki za-
hezpieczajace obstuge. Pracownicy powinni pozostawaé mie-
dzy tymi stupkami a klatkami walcarek,

2. Przy walcowaniu w petle nalezy stosowad oprowadni-
ce do automatycznego wprowadzania walcowanego materiatu
do wykroijéw, Pomiedzy oprowadnicami powinny by¢ ochro-
ny plugowe.

3. Dla ochrony pracownikéw zatrudnionych przy sasied-
nich walcarkach nalezy stosowaé oslony o odpowiedniej wy-
sokosci.

§ 101. 1. Przy walcowaniu drutu, stali tasmowej i po-
dobnych materialéw nalezy stosowa¢ mechaniczne zwijarki.

2. Materialy walcowane powinny by¢ skladane w miej-
seu na to przeznaczonym.
odpadki powinny by¢ biezgco usuwane z walcowni. .

§ 102, Walce zapasowe powinny bv¢é przechowywane
w stojakach w miejscu na to przeznaczonym, W razie priej

Odciete konce wyrobow oraz inne .

$ciowego skladania walcow
utozone w jedna wars

§ 103. 1. NoZyce, prostownice, prasy i pily powinny po-
siada¢ urzadzenia mechaniczne do prrzesuwania materialu. Do
usuwania odpadkow z nozye powinny byl stosowane spy-
chacze lub inne urzadzenia mechaniczne

2. Tarcze pily tnace] na gorgco nalezy kontrolowac przed
kazdvm. rozpocreciem pracy i co najmnie] raz w ciggu
zmiany.

§ 104. Obcinarki powinny posiadaé¢ urzadzenia, uriemo-
zliwiajace wyrzucanie cigtych przedmiotéw w strong stano-
wisk pracy.

§ 105.

na podiodre,

powinny one byé
twe i podklincwane.

Zameccowanie przedmiptéw w uchwycie ciggarki

_powinno zabezpieczaé przed wyskoczeniem tvch przedmio-

téw w czasie prrzeciggania.

§ 106. 1. Bebny do ciagnienia drutu powinny by¢é zao-
patrzone w przyrzady sluzgce do natychmiastowego ich wy-
tgczenia.

2. Napedy ciggarek powmny by¢ osloniete, a otwory
i kanaly napedowe przvkryte.

3. Jesli srednica przecigganego drutu przekracza 2,5 mm,
na]ezy umieszczad miedzy bebnami ostony ochronne, zabez-
pieczajace  przed skaleczeniem w przypadku zerwania sie
drutu. :

4. Po sygnale rozpoczecia pracy i uruchomieniu silnika
lub wlaczeniu napedu nie wolno pr/ystepowac do naprawy
lub do smarowania ciggarki.

5. Usuwanie z bebna kregéw drutu o wadze powyzej
30 ky powinno sie odbywal przy uzyciu urzgdzen mechanicz-
nych.

6. Smarowanie drutu podczas ciggnienia pewinno bByé
dokonywane za pomocg oGpowiednich przyrzadow,

§ 107. 1. Pomieszczen'e wytrawialni powinno byé 6d-
dzielone od innych pomieszczen.

2. Podlogi i $clany w wytrawialniach powinny by¢ wy-
konane z materialéw latwo zmywalnych. Podlogi powinny
posiadac¢ odpowiednie nachylenia w kierunku kanaldéw scie-
kowvych,

3. Wanny trawialne powinny by¢ wylvzone materiatami
kwasoodpornymi, a ich hrzegi powinny byé wysokKie co naj-
muaiej na 1,10 m od poziomu podlogi. -

- § 108, Zanurzanie | wycigganie przedmiotéw z wanien
powinno odbvwad sie za pomocg urzgdzen mechanicznych.

§ 109. Temperatura roztweru kwasu
tych wannach nie powmna przewyiszacl

solnego w oiwar-
35°C, a roztworu

- kwasu siarkowego 70°C.

§ 110. Niezaleznie od ogdlnej wentylacji powinny by¢
stosowane miejscowe wyciggi oparéw znad wanien.

§ 111, 1, Rozladunek kwasu z cystern kole]owych do
zbiornikow powinien sie odbywac przy pomocy pomp.

2. Dostarczanie kwasow do wanien powinno sig¢ odby-
wa¢ w zasadzie za pomoca rurociggéw kwasoodpornych,

3. Kurki przy wannach powinny byé¢ tak usytuowane,
aby przy ich otwieraniu nie mogio nastapi¢ poparzenie kwa-
sami pracownikow. ‘

§ 112, Scieki z wytrawialni powinny by¢ calkowicie
neutralizowane przed ich wypuszczeniem do ogolnej sieci
kanalizacyjnej.

§ 113, 1. Tereny skladowisk materlalow wsadowych wal-
cowni, kuzni i prasowni powinny by¢ réwne i posiadac¢ twar-
dg nawierzchnie.

2. Wlewki i polwyroby powinny byé¢ ukladane w stosy
na metalowych podkladach.

3. Pomiedzy rzedami stoséw powinny byé zachowane
wolne przejicia o szerokosci co najmniei 2,50 m.

4. Wysokoéé stosow na skladowiskach przy recznym za-
pinaniu materialéw podnoszonych suwnicg nie moze przekra-
czaé 1,85 m.
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5. Materiaty przenoszone suwnica z eleklromagnesem
Iub z automaly

crnyint kleszczaml powinny byc¢ ukiadane w
jace ich calkowitg statecznosé,

6. Wlewki prrernaczone do walcowania nalezy ukladac
wostosy warstwami, tak aby warstwy wlewxow o grubszych
koncach byvly ukiadane na vrzemian z warstwami o ciefnszych
koncach., W poszezegélnych stosach nalezy uklada¢ wlewki
o jednakowym ksztaicie 1 wymiarach.

7. Wysokose stosow wlewkow okraglych nie powinna
przekracza¢ 2 m. Stosy wlewkow okragiych powinny posia-
da¢ zabezpieczenia przed stoczeniem sie wlewkow.

8. Miejsca pod suwnicami elekiromagnesowymi powin-
ny byé zabezpieczone w sposob uniemozliwlajacy przecho-
dzenie 1 przebywanie ludzi w zasiegu pracy elekircmagnesu.

§ 114, Transport wlewkow, kesisk i blachy powinien by¢
zmechanizowany. : :

§ 115, .1, Taémy stalowe powinny by¢ skiadane w kre-
gach zwiazanych co najmniej w dwoch miejscach.

2. Kregi tasm nalezy sklada¢ w stasy o wysokosci nie
przekraczajacej 2 m i w taki sposdb, aby konce tasm byly
zwrocone do wnetrza stosow,

stosy zapewni

1X. Kuinie i prasownie.

§ 116. 1. Kuznie i prasownie powinny posiada¢ urzadze-
nia do usuwania spalin i dymu, '

2. Podioga wokot miotéw, pras i piecow powinna posia-
dac¢ nawierzchnie z grubej blachy lub z piyt zeliwnych, chro-
nigcqg od poslizniccia. Piyty powinny by¢ ulozone rowno
i przylegac do siehie. Pozostaly teren kota kuzni i prasowni
powinien posiada¢ rowna i twardg nawierzchnie.

§ 117. 1. Piece 1 ogniska kowalskie, kowadta i mioty
powinny byé tak rozmieszczone, aby pracownicy nie byli na-
razeni na nadmierne promieniowanie ciepla.

2. Przy stanowiskach pracy nalezy przewlidzied specjal-
ne miejsca do skladania gorgcych materiatow, odkuwek i od-~
padkow.

§ 118, 1. Podczas pracy mlotéw i pras nie wolno doko-
nywac ich napraw oraz smarowania.

2. Kliny mocujace kowadla 1 matryce nie moga wysla-
waé na zewnairz: Glowy klinéw nie powinny posiadac r1oz-
klepow.

§ 119. 1. Do transportu przedmiotéw o wadze ponad
20 kg przy piecach, ogniskach kowalskich, prasach i mio-
tach powinny by¢ stosowane urzadzenia mechaniczne.

2. Urzadzenia mechaniczne do transportu przy miotach
i prasach do swobodnego kucia powinny byc tak skonstruo-
wane, aby umozliwily obracanie zawieszonych przedmictow
dookola osi.

§ 120. 1. Przy kuciu wolno uzywac wylacznie kleszczy,
ktérych srzezeki posiadaja ksztalty zapewniajace nalezyie
uchwycenie i zamocowanie przedmiotéw.

2. Kleszeve powinny posiada¢ kemplety nasuwek stalo-
wych lub piericieni do mocnego uchwycenia obrablanych
przedmiotdw rdéznej wielkosel.

§ 121, 1. Sterowanie miotem lub prasg powinno bvé do-
konywane w taki sposob, aby sterujacy mogi obserwowad
wderzenia lub nacisk i byl zabezpieczony przed promienio-
waniem ciepla oraz przed odpryskami zuzla lub 7gorzeliny.

2. Ruchome czesci miota lub prasy powinny by¢ ostoniete.

3. Micty lub prasy o wspdlnym napedzie powinny po-
siadaé urzadzenia do ich wytgezania ordz hamulce.

» 4, Przy miotach i prasach przeznaczonych do produkeijl

masowe] nalezy stosowa¢ urzgdzenia do automatyczneyo
podsuwu,
§ 122, 1. Przy miotach parowych i nowietrznvch odia-

!ezienia przewoddw mlota powinny posiadad odpowiednie za-
wory cdrinajace, umieszczone pomiedzy przewodem gtbwnym
a mlotem, Qdgalezienie powinno by¢ umieszczone na najwyz-
szym punkcie przewodu glownego, ) i

2. Przy mlotach powinny by¢ zainstalowane urzadgenia
do zatrsyniywania bijaka micta na okreéionej'wysokoéci‘ pad
kowadiem, uniemoziiwiajjce nagly spadek bijaka. ‘

3. Podczas pracy przy matrycy dolnej bijak  powinien
by¢é podparty.

4. Vrzed rozpoczeciem pracy kowadle, bijak oraz tlos
czysko powinny by¢ ogrzane  do temperatury od 50° dé
200°C.

5. Ciecie na zimno materialow pod mlotem jest zabro-
nione,. .

§ 123. 1. Reczne prasy srubowe powinny posiada¢ osto-
ny zgbezpieczajyce drogg ruchu ramion prasy.

2. Pedaly do uruchamiania pras powinny bhy¢ oslonigte.
§ 124, 1. W pomdeszczeniach akumulatorow hydraulicz-
nych nie nalezy instalowaé zadnych innych maszyn.

2. W razie unieszczenia akumulatora w kgcie hali mie-
towni lub prasowni naleizy go odgrodzi¢ barierg lub kratq.

§ 125. 1. Akumulatory powinny byé zaopatrzone w od=
dzielne zawory bezpieczenstwa.

2. Polozenie obcigznikow akumulatoréw powinno by¢ wis
doczne z miejsca rohoczego przy prasie lub miocie.

3. Akumulatory cigzarowe .powinny by¢ wyposazone w
urzadzenia zapobiegajace przepeinieniu akumulatora -wodg
oraz awariom w przypadku: rozerwania rurociggu laczacege
akumulator z pompa lub pekniecia rurociggu laczacegs ke
mulator z prasa.

§ 126. Wymiana uszczelnien w akumulatorze wysokiego
cisnienia i w rurach, jak réwniez paprawa akumulatordéw
i sieci’ dozwolone s3 po unieruchomieniu stacji cisnieniowej
i sprawdzeniu, ze w remontowanym urzgdzeniu nie ma nadei-
$nienia,

X. Przepisy higieniczno-sanitarne i opieka lekarska.

§ 127. W poblizu stanowisk pracy o bardro silnyar pro-
mieniowaniu ciepla nalezy urzadzi¢ miejsca zaopatrzones W
tawki 7 opartiemy, oe¢hrsnione od promieniowamia i posiada-
jace doplyw Swiezego powietrza o ‘temperaturze pokojawei
dla chwiloweqo wypoczynku pracownikow. ‘

§ 128. 1. We wszystkich zakladach pracy, gdzie wvste-
puja zagrozenia yazowe, powinny by¢ zorganizowane siuzby
ratownictwa gazowego wyposazone w odpowiedni sprzgt ra-
towniczy. .

2 Na stanowiskach niebezpiecznych pod wzgledem ga-
ZOWYIM powihny byé wywieszane instrukcje okreslajace czyn-
noéci, kiore nalezy wykonvwaé w maskach lub w aparatach
tlenowych,

§ 129. 1. Przyjmowanie pracownikow do pracy w hutach:
powinno odhywacl sie na podstawie orzeczenia lekarskiego
o zdnlnosci do pracy na danym stanowisku. _

' 2. DPracownicy zatrudnieni w hutach powinni. podlegad
okresowym badaniom lekarskim, nie rzadziej niz raz na
6 miesiecy. ’

4. Pracownicy, u ktérych stwierdzono objawy choroby
zawodowe], powinni by¢ przesunieci na stale lub czasowo do
innej pracy, przy ktorej nie wystepuje zagrozenie chorobg
zawodowa. \

X1. Przepisy koncowe.

§ 130. Przepisy rozporzadzenia powinny by¢ podane. da
wiadomosci pracownikéw przez wywieszenie w pomieszcze-
niach pracy w widocznym miejscu tekstu rozporzadzenia lub
cdpowiednich wyciagéw z niego i utrzymywanie ich stale
w stanie czvielnym.

§ 121, Kierownictwa hut opracuja na podstawie rozpos
rzadzenia szezegdlowe instrukcje dla poszczegolnych stanos
wisk pracy i dorecza je pracownikom za pokwitowaniem.

§ 132, Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem oglo-
szenia.

Minister Przemystu Ciezkiego: F. Waniolka



