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- ROZPORZADZENIE PRZEWODNICZACEGO PANSTWOWE]J KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

z dnia 27 kwietnia 1855 r.

w sprawie zatwierdzenia norm panstwowych ustalonych przez Poiski Komitet Normalizacyjny, dotyczécych
mechaniki,

Na podstawie art, 13 ust. 2 dekretu z dria 4 marca § 1. Zatwierdza sie jako normy panstwowe {PN)
1953 r. 0 normach i o Polskiim Komitecie Normalizacyj- obowiazujace na calym obszarze Pansiwa nastepujgce
nym (Dz, U, Nr 15, poz. 61) zarzgdza sig, co nastgpuje: normy ustalone przez Polski Komitet Normalizacyjny:
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Lp. | Numer normy

Tyiul normy

Data usialenia normy

1 54/M—02048
2 54/M-—02499
3 54/M—06501

4 54/M—45350

5 54/M—53300

6 54/M—53301

7 54/M-—53302

) 54/M—355012

9 54/M~-55019

10 54/M—55030

11 54/M—55071

12 54/M—55083

13 54/M—55681

14 54/M--55692

15 54/M—53693

6 | 54M—36150
17 | sa/M—ss151
18 | 54/M—56161
19 | 54M—30118
20 | 54/M-—60551
21 54/M-—60552

92 54/M-—85033

Rozwartofel kluczy | wymiary ,pod klucz”.
Naklelk! wewngtrzne 609,

Diwignice.
Udiwigl.

Suwnice.
Rozpietodel,

Sprawdziady do gwintdéw cylindrycznych metryeznych
i calowych. :
Tolerancie.

Sprawdziany do gwintdw metrycznych klas 1 {1 2 w za-
kresie sredanic od 0,3 do 09 mm.
Tolerancje.

Sprawdriany do gwintu calowego rturowego cylin-
drycznego.
Tolerancje.

Chwyty i gniazda r;arzadzi.
Siozki narzedziowe.
Wymiary.

Chwyty 1 gniazda narzedai
Zableraki kwadratowe,
Wrymiary.

Chwyty i gniazda narzedzl
Zabieraki rozwiertakéw nasadzanych.
Wymiary.

Obrabiarki do metall.
Koncdwki wrzecion szlifierek z gniazdamdi.
Glowne wymiary,

Chwyty i gniazda narzedzi.
Zabieraki wpustowe frezdw nasadzanych.

Aaszyny do obrobki plastycznej,
Prasy mimoérodowe wWysiggows stals,
Sprawdzanie dokladnosci,

Maszyny do obrébki plastyczne].

Prazy mimoéiodowe wysiggowe priechylns.
Sprawdrzanie dokladnosci.

Maszyny do obrdbki plastycznef.

Prasy korbowe ramowe.
Sprawdzanie dokladnos$cl.

Obrabiarki,
Rekojesci stale,

Obrabiarki,
Ko6lka reczne z ramionami,

Obrabiarki.
Korby dwuramienns,

Sciernice tarczowe,
Wywaianie statyczne,

Przyrzady i uchwyty,
Tuleje redukcyjne do stozkéw Morse'a krétkie,

Przyrzady i uchwyty,
Tuleje redukcyjne do stozkdw Morse'a dlugie.

*Whpusty pryzmatyczne wyciskowe,

Wymiary otwordw pod wkrely,

25 sierpnia 1954 r,

‘25 sierpnia 1954 o,

25 sierpnla 1954 r,

29 pazdziernika 1954 r,
25 pazdziernika 1954 1.
25 wrzednia 1854 r, -

25 wrzednia 1954 »r.

30 pazdziernika {954 1,
30 patdziernika 1954 r,
30 pazdziernika 15534 r.

25 sierpnia 1954 r,

20 wrreénia 1954 1.

25 sierpnia 1954 1,

25 sierpnia 1954 1,
25 sierpnia 1954 r.

29 paidzierl}ika 1954 »,
29 patdziernika 1954 r,
29 pajdziernika 1954 r,
27 pazdziernika 1954 r.
25 sierpnia 1954 1. -
25 sierpnia 1954 r.

23 sierpnia 1954 1.




vriennik Uetaw{ N’rwl»‘?)v

- 'Lp.

1 ‘Numer normy Tytul normy Data ustalenia normy
23 54/M—88503 Zazebienia. 20 wrzesnia 1954 1.
. Zarys odniesienia i zarys pracujgcy zehatki.
24 54/0—96050 - Narzqc‘&ia rzemiedlnicze. 27 wrzesnia 1954 r
4 Pedele:owalne okretowe,
Wymagania techniczne.
54/0-—96051 ANarzedzia rzemieélnicze. 27 #ierpnia 1254 r.

25

Pedzel poprzeczny.
Wymagania techniczne.

ustalone przer Polski Komitet Normalizacyjny:

$ 2. Zatwierdza -gie jako normy .painstwowe (PN} zalecane na calym obszarze Panstwa nasigpujace normy

Lp. Numer normy- Tytul normy Data ustalenia normy
1 54/M—92415 | Tolerancje i pasowania ISA—-OCT. 28 sierpnia 1854 1.
"~ | Wytyczne stosowania sprawdzianéw OCT (PN/M-—-02201
—IPN/M—02386) do odbioru wyrobdw wykonanych
wedlug tolerancji i pasowan ISA (PN/M—02100}
2 54/M—02416 Tolerancje i pasowania ISA—OCT, 28 sierpnia. 1954 1.
Tablice pordownawcze. )
Zamiennosé sprawdziandw ISA przez OCT
Zasada stalego otworu.
3 klasa doktadnosci ISA.
-3 54/M—02417 Tolerancje i pasowania ISA—OCT. 28 sierpnia 1954 1.
’ Tablice poréwnawcze. .
Zamienno$¢ sprawdziandw ISA przeg OCT.
Zasada stalego otworu.
6 klasa dokladnodci ISA.
4 | 54/M—02418 | Tolerancje i pasowania ISA—OCT. 28 sierpnia 1954 r.
Tablice poréwnawcze.
Zamiennos¢ sprawdziandéw ISA przez O&T.
Zasada stalego otworu.
7 klasa dokladnosci 1SA.
5 54/M——02419 Tolerancje i pasowania ISA—OCT, 28 sierpnia 1954 1.
Tablice poréwnawcre.
Zamiennos¢ sprawdziandw ISA prze: OCT.
Zasada statego olworu, '
8 klasa dokladnogci ISA. -
6 { 54/M—02420 ~{ Tolerancje i pasowania 1SA—OCT. 28 gierpnia 1954 r.
.Tablice porownawcze. ;
-Zamiennosé sprawdzianéw ISA przez OCT.
| .Zasada stalego otworn.
9 klasa dokladnosci ISA,
7| 54M—02421 Toterancje i pasowania ISA—OCT. 28 sierpnia 1954 r.
- o Tablice porownawcze.
Zamwienno$¢ sprawdzianéw ISA przer OCT
Zasada stalego otworu.
10 klasa doktadnosci ISA.
8 54/M--92422 ‘Folerancje i pasowania ISA—OQCT, 28 :sierpnia 1854 1

Tablice porownawcze. o
Zamiennos¢ sprawdzisnéw ISA pi ez OCT.
Zasada stalego otworn.

11 klasa dokladnosci ISA.
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Numer normy

Tytut normy

Data ustalenia normy

54/M~—02423
Tablice poréwnawcze.

Zasada stalego walka.
6 klasa doktadnosci ISA.

10 54/M—02424

Tablice poroOwnawcze.

Zasada stalego watka.
7 klasa dokladnosci §SA.

11 54/M—02423

Tablice poréwnawcze.

Zasada stalego walka.
3 klasa dokladnosci ISA.

12 54/M—02428

Tablice pordwnawcze.

Zasada stalego walka.
9 klasa dokladnosci ISA.

13 54/M—~-0242%

Tablice poréwnawcze.

Zasada stalego walka.
10 klasa dokiadnosci ISA.

14 54/M—02428 Tolerancje i pasowania ISA

Tablice poréwnawcze.

Zasada stalego walka.
11 klasa doktadnosci ISA.

18 M—02780

Klasyfikacja.

16 | S54/M—55013 Chwyty 1 gniazda narzedzi.

Chwyty i gniazda narzedzi.
Chwyty przeciggaczy plaskich.
Glowne wymiary.

17 | 54/M—55110

Tolerancje 1 pasowania ISA—OCT,

Zamienno$é¢ sprawdzianéw ISA przez OCT.

Tolerancje 1 pasowania-ISA—OCT,

Zamienno$é sprawdzianéw ISA przez OCT

Tolerancje i pasowania ISA—OCT.

Zamienno$¢ sprawdzianéw ISA przez CCT

Tolerancje i pasowania ISA—QCT, 28

Zamienno&¢ sprawdziandw ISA przez OCT

Tolerancie izpasowania ISA—OCT.

Zamienno$é sprawdzianéw ISA prze, CCT

OCT.

Zamiennos¢ sprawdzianéw ISA przez OCT,

Obrabiarki skrawajace do metali.

Tolerancje wykonania stozkéw Morse'a | metrycznych.

28 sierpnia 1854 r.

. 28 sierpnia 1954 1.

28

sierpnia 1954 r.

sierpnia 1954 1.

sierpnia 1954 r.

28 sierpnia 1954 1.

30 kwietnia 1952 r.
20

wrzesnia 1954 r.

25 sierpnia 1954 1.

i
§ 3. Od/dnia wejscia w zycie rozporzadzenia nie
wolno w zakresie ustalonym w normach wymienionych
w§ i '

1) w dokumentacji i produkcji stosowaé rozwartosci klu-
czy i wymiaréw ,pod klucz”, nie odpowiadajgcych
normie wymienionej w § 1 Ip. 1;

2) stosowac nakietkow wewnetrznych 60° nie odpowia-
dajacych normie wymienionej w § 1 lp. 2;

3) projektowa¢ diwignic o udzwigach innych, niz okre-
$la norma wymieniona w § { lp. 3;

4) projektowaé suwnic o innych rozpietodciach, nii

okreSla norma wymieniona w § 1 lp. 4;

5) projektowaé budynkéw i tordw podsuwnicowych, w

ktorych majg by¢ zainstalowane suwnice, nie odpo-
wiadajgcych normie wymienionej w § 1 ip, 4;

6) produkowaé sprawdzianéw do gwintéw okreslonych
‘w normach wymienionych w § 1 Ip. 5—7 o,toleran-
cjach nie odpowiadajgcych tym normom;

7) w dokumentacji i produkcji stosowad stoizkow na-
rzedziowych, zabierakdow kwadratowych, zabiecakow
rozwiertakdw nasadzanych, koncowek wrzecion szli-
fierek z gniazdami, zabierakow wpustowych frezdéw
nasadzanych, tulei redukcyjnych‘ krétkich 1 diugich
do stozkéw Morse'a, otworéow pod wkrety we wpu-
stach pryzmatycznych wyciskowych — o wymiarach
innych, niz okreslajq normy wymienione w § 1 Ip.
8—12, 20—22;

8} sprawdzaé pras mimosrodowych wysiegowych sta-
tych o nacisku neminalnym od 6,3 do 200 tonn, pras
mimosrodowych wysiggowych przechyinych o na-
cisku od 6,3 do 100 tona i pras korbowych ramowych
inaczej, niz okreilajg normy wymienione w § 1
Ip. 13—15;

9) produkowaé rekojesci stalych, kélek recznych z ra-
miorami'i korb dwuramiennych przeznaczonych do
obrabiarek do melslu i drewna -— innych, niz ckre-
$laja normy wymienione w § 1 lp. 16—18;
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10) stosowal metod wywazania statycznego $ciernic tar-

czowych plaskich o érednicach powyiej 250 mm |
grubosci ponad 25 mm, nie odpowiadajgcych normie
wymienionej w §1lp 19

11} stosowaé zarysu odniesienia | zarysu pracujgcego zg-

batki innych, niz okresla norma wymieniona w § 1
Ip. 23;

12) produkowa¢ pedzli owalnych okrgtowych do malo-

wania farbami olejnymi i lakierami oraz pedzli po-
przecznych nie odpowiadajgcy¢h normom wymie-
nionym w § 1 Ip. 241 25

§ 4. Prrepiséw rozporzadzenia nie stosuje sig:

1) do wyrobéw przeznaczonych na eksport w tym przy-

2)
3)

4

padku, gdy zamawiajacy stawia inne warunk;

do prac naukowo-badawczych;

do diwignic wymienienych w § 1 Ip. 3 zaprojeklowa-
nych przed dniem wejscia w zycie rozporzadzenia;
do suwnic wymienionych w § 1 Ip. 4 przeznaczonych
do pracy w budynkach wzniesionych lub zaprojekto-
wanych przed dniem wejscia w zycie rozporzadzania;
w zakresie normy wymienionej w § 1 lp. 23 — do
wyrobdw przeznaczonych do celdw remontowych i
do wyrobow produkowanych wedtug licencji zagra-
nicznych.

§ 5. 1. Tracg moc nastgpujgce normy:
PN/M—-02499 ,Nakielki”;

PN/M 55692 ,,Obrabiarki do metali. Sprawdzanie do-
kiadnosci, Prasa dwustojakowa. {Najwyzsze doktad-
nosci}'’;

PN/M—55693 ,,Obrabiarki de metali. Sprawdzanie do-

kladnoéci. Prasa jednostojakowa. (Najwylsze doklad-
nosci)™;

4) PN/M—60552 ,Przyrzady i uchwyly. Przedhuzacze se-

dukcyjne do stoikéw Morse'a™;

5) PN/N—270 ,Stozki Morse'a. Chwyty";
6) PN/N—271 ,Stozki Morse'a. Gniazda’;
7) PN/N-—285 ,Tulejki redukcyjnre do stoikdw Marse'a™.

2. Skresla sieg:

1) w § 1 rozporzadzenia Przewodniczgcego Panstwowej

Komisji Plancwania Gospodarczego z dnia 26 lutego
1951 r. w sprawie uznania norm ustalonych przez
Polski Komitet Normalizacyiny za obowiazujgce
(Dz, U. Nr 13, poz. 105) — lp. 50, 86, 87, 94 — 96;.

2) w § 1 rozporzadzenia Przewodniczacego Paistwowe]

Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 16 kwiet-
nia 1952 r. w sprawie uznania norm ustalonych przez
Polski Komitet Normalizacyjny za obowigzujgce oraz
czesciowej zmiany rozperzgdzenia z dnia 26 lutego
1951 r. w sprawie uznania norm ustalonych przez
Polski Komitet Normalizacyjny za obowigzujace
(Dz, U. Nr 21, poz. 136) — lp. 21

oraz {reé¢ odpowiednich kolumn.

§ 6. Rozporzagdzenie wchodzi w zycle z dniem 1 lipca

1955 1., z tym ie:
1) normy wymienione w § 1 Ip. 2, 13, 14 { 15 obowia-

zujg od dnia 1 pazdziernika 1955 1

2) normy wymienione w § 1 Ip. 10, 12, 20 i 21 chowig-

zuja w stosunku do produkcji — od dnia 1 paidzier-
nika 1955 r;

3) norma wymieniona w § 1 1p.\ 23 obowigzuje od dnia

1 maja 1956 1.

Przewodniczgcy Panstwowej Komisji Planowania

Gospodarczego: w z. M, Lesz



