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ROZPORZADZENIE MINISTROW PRACY I OPIEKI SPORECZNE] ORAZ ZDROWIA

z dnia 24 wrzesnia 1953 1.

w sprawie bezpieczefisiwa i hizieny pracy nrzy szybkedciowym skrawaniu metali,

Na podsiawie art. 2 ust. 1 lit, a) oraz ust, 2 i 3 roz-
porzadizenie Prezydenta Rzcczypospolite] z dnla 16 marca
1928 1. o bezpleczefsiwie i higienie pracy (D7, U. 2 1828 1.
Nr 35, poz. 325 i z 1956 r. Nr 36, poz. 330} coraz art, 2
ust, 1 rtozperzadzenia Prezydenta Rzeczypospolitej
z dnia 22 sierpnia 1827 r, o zapobieganiu chorobom za-
wodowym i ich zwalczaniu (Pz. U. Nr 78, poz. 676) za-
1zadza sie, co nastepuje:

1. Przepisy ogdlne,

§ 1. Rozporzgduenie riniejsze dotyczy ochrony zy-
cla i zdrowia pracownikow zatrudnionych przy szybko-
sclowym skrawaniu metali narzedziami o czesci tnagcej,
wykonanej ze spiekanych weglikéw, a w szczegdlnoscl
prey szybkosciowym: toczeniu, frezowaniu i wierceniu
metali, jak rowniez przy ostrzeniu i utwardzaniu ostrzy
narzgdzi przeznaczonych do szybkesciowego skrawania
metali.

§ 2. Obrabiarki stosowane do szybkosciowego skra-
wania metali powinny by¢ tak skonstruowane i posiadac
takie wymiary swych czesci, aby zapewnialy pezpieczne
wykonywanie tej pracy.

§ 3. 1. Dopuszczenie do szybkosciowego skrawania
metali obrabiarki, ktéra nie stuzyla do tego celu, lecz
zostala do niego przystosowa™=, moze nastapi¢ po upized-
nim zbadaniu przez fachowa «omisje i wydaniu opinii
w formie protokotu o jej przydatnosci,

2. Komisja, o ktérej mowa w ust. 1, powinna skla-
da¢ sie z fachowcow zatrudnionych w zakladzie pracy,
a w razie ich braku — z fachowcéw powolanych przez
kierownika zakiadu pracy spoza zakladu pracy.

§ 4. Cbrabiarki, o kidérych mowa w §§ 2 i 3, podle-
gaja ckresowej kontreli

§ 5. Lampy elekiryczne uzywane do oé$wietlania
stanowisk roboczych przy obrabiarkach (38 2 1 3), o ile
znejduja sie wonizej 2,5 m od poziomu podiogi, powinay
by¢ zasilane pradem o bezpiecznym napiegciul

Il.  Szybkosciowe toczenie metali.

§ 6. 1. Pizy szybkosciowym toczeniu metali po-
winny by¢ uzywane noze tokarskie, ktérych material
i budowa zapobiegaja w sposob dostateczny odpryskiwa-
niu odiamkow noza mogacych skaleczyé pracownikow.

2. Piytki z weglikow spiekanych powinny by¢ pra-
widlowo przylutowane do trzonkéw nozy. Noze z plytka-
mi z weglikéw spiekanych powinny by¢ dobrane do po-
szczegolnych gatunkéw obrabianego materialu.

§ 7. 1. Przy szybkosciowym toczeniu metali, przy
ktérym powstaja wiory ciagle, naleiy stosowaé srodki
zapobiegajace okaleczeniu lub oparzeniu pracownikéw
przez widry lub ich odlamki.

2. Nalezy zapobiega¢ przedostawaniu sie widrow
ciagtych do czesci tokarek bedacych w ruchu,

§ 8. Przy szybkoiciowym toczeniu metali powinny
by¢ stosowane Srodki techniczne zapobiegajace powsta-
waniu i gromadzeniu si¢ na tokarce widoréw ciaggtych, w
szczegolnosci: .

1) urzadzenia do rozdrabniania wiéréow ciagtych;
2) urzadzenia umozliwiajace powstawanie widr6w spi-
ralnych i odprowadzajgce te wiory w sposéb hez-
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pleczny i w strone, na ktérej pracownik nie jest za-
trudniony;

3) samoczynne urzadzenia usuwajace sped noza po-
wstajagce widry ciaggle do specjalnych zbiornikow,
woOzkéw lub na przeno$niki.

§ 9. Zabronione jest branie golg rekg widrdw cig-
gtych, schodzgcych spod hoza przy szybkodciowym to-
czeniu metali lub znajdujocych sig w innych miejscach,
w szczegdinoici: zdejmowanie i odlamywanie wibrdw,
usuwanie 7 tokarki na podlogs, wkladanie do zhiornikéw
iub wyjmowanie ze zbiornikdw.

§10. 1. Jezeli przy szybkoiciowym toczeniu metali
nie moZna stosowaé urzadzen samoczynnych, wyralenio-
nych w § 8 pkt 3, zdejmowanie widréw ciaglych scho-
dzacych spod noza oraz zrzucanie ich z tckarki jest do-
zwolone tviko za pomocq narzedzia zapewniajgcego bez-
pieczefistwo, np. specjalnego haczyka zacpatrzonego w
tarczke ochronng.

2. Usuwanie z tokarki odlamkéw widréw cigglych
nalezy wykonywa¢ za pomoca odpowiednich narzedzi,
np. pedzli, szczotek, albo za pomoca urzadzen pneurna-
tycznych itp.

3. Inne czynnosci poza wymienionymi w ust. 11 2,
jak usuwanie wiordéw ciaglych z podlogi, wkiadanie i wyj-
mowanie ze zbiornikéw lub przenoszenie, sg dozwolone
przy uzyciu specjalnych urzadzen i narzedzi, zapewnia-
jacych ochrong pracownika przed skaleczeniem; jezell
czynnosci tych dokonuje sig recznie, naleizy pracownikéw
zaopatrzyé w odpowiednie rekawice ochronne {np. sko-
rzane). ' )

§ 11. Wiory ciagte (§ 8) powinny by¢ tak czegsto
usuwane z tokarki i podiegi dookota tokarki lub ze zbior-
nikéw przy tokarce, aby zapobiec ich gromadzeniu sig
w tych miejscach.

§12. Usunigie witry ciagle (§ 8) powinny hy¢ prze-
chowywane w sposGb zabezpleczajacy pracownikow
przed wyradkiem,

§ 13. Dia usuwania rozdrobnionych wiérow powsta-
jacych przy szybkosciowym toczeniu metali, pewinny by¢
w miare technicznej mozliwoéci przeznaczone urzadzenia
mechaniczre, np. przeno$niki umieszczone w kanale pod-
podiogowym zakrytym, wozek itp.

§ 14, Otwory shuzace do wrzucania widréw na
urzadzenia podpodlogowe, o ktdorych mowa w § 13, po-
winny by¢ poza okresem czasu przeznaczonym do wrzu-
cania wiordéw zakryte szczelnymi, nie wystajacymi z po-
diogi pokrywami.

§ 15, Gorna czes¢ loza tokarki do szybkosciowego
toczenia metali powinna by¢ w miareg technicznej mozli-
woéci zaopairzona w oslong z okienkiem, posiadajacym
szybke ze szkla bezodpryskowego. Oslona powinna po-
siadac takie urzadzenia, aby jej otwieranie bylo mozliwe
jedynie po zatrzymaniu biequ tokarki,

§ 16. Obrotowe uchwyly trdjszczckowe tokarek,
uiywenych do toczenia szybkosciowego metali, powinny
podlega¢ dokladnemu wywazeniu przynaimniej sta-
tycznemu.

§ 17. W razie szybkosciowego toczenie metalowych
przedmiotow o ksztaltach niesymetrycznych na uchwy-
tach tarczowych naleiy zamocowaé¢ odpowleinie prze-
ciwwaagi.

§ 18. Przy szybkodciowym toczeniu metall pracow-
nik powinien uzywaé odziezy obcislej bez luinych zwi-

sajgcych czgsci, o regkawach ciasno spietych w przegubie
oraz powinien posiada¢ odpowiednie nakrycie glowy
{czapke, beret).

§ 19. " 1. Jezeli przy toczeniu szybkosciowym metali
zachodza wypadki odrzucania odlamkéw, mogacych
spowodowac urazy oczu, powinny by¢é zastosowane przy
tej pracy skuteczne $rodki zapobiegajgce tym urazom,
jak ekrany, okulary ochronne iip.

2. Ekrany ochronne lub szybki oston powinny byé
wykonane z materialu przezroczystego, niepaluego i od-
pornegd na uderzenie, np. ze szkla w gatunky opiycznie
poprawnym o grubosci co najmniej 2—3 mm,

3. Oklkulary ochkronne nalezy stosowaé¢ w braku in-
nych $rodksw ochirony oczu, W miare technicznej moili-
wosci nalefy stosowad okulary typu otwartego o szyb-
kach ze szkla bezodpryskowego o srednicy od 45 mm do
50 mm i o grubosci od 1,5 mm do 2 mm,

IfI. Szybkoéciowe frezowanie meiali.

§ 20. Ostrza frezdéw, shluzace do skrawania metali,
a wykonane z weglikéw spiekanych, powinny byt do-
brane do gatunku obrahianego materialu oraz tak przy-
twierdzone do f{reza, aby nie odpadaly lub nie dawaly
odpryskujacych odlamkéw mogacych kaleczyC pracow-

nika.

§ 21. 1. Przy szybkosciowym frezowaniu metali
stosuje si¢ przepis § 18,

2. Przy frezowaniu, przy ktérym odpryskuja od-
tamki, powinny by¢ stosowane $rodki ochronne oczu w
mysl § 19.

§ 22, Wrylaczanje frezarki do skrawania metall po-
winno sie odbywaé przez wylaczenie ruchu noza, a na-
stepnie posuwu stolu, '

§ 23. 1, Frezarka (§ 22) powinna by¢ w miare tech-
niczne: mozliwoéci zaopatrzona w zmechanizowane urzg-
dzenie do usuwania widréw.

2. Zabronione jest usuwanie z frezarki wioréw
racznie; nalezy tego dokonywac jedynie za pomoca
szczotki lub urzgdzen aulomatycznych, np’ elektromagne-
tycznych lub pneumatycznych.

IV. Szybkosciowe wiercenie metali,

§ 24. 1. Przy szybkosciowym wierceniu metali la-
mania widra ciagtego nalezy dokonywac przy zastosowa-
niu nastepujgcych $rodkéw:

1) przy posuwie rgcznym — przez przerywanie wierce-
nia;

2) przy posuwie samoczynnym -— przez stosowanie la-
maczy przy wierttach.

2. W miarg technicznej mozliwosci nalezy stosowac
samoczynne (np. pheumalyczne) usuwanie widréw ze
stolu wiertarki,

§ 25. 1. Do szybkosciowego wiercenia metali sto-
suje sie przepis § 18, )

2. Jesli wiertarka daje odpryski, nelezy stosowac
¢rodki ochronne oczu, okreslone w § 19

V. Ostzenle narsodzi do szvbkoscloweqgo skrawania
metiali.

§ 6. Przy osbrzenin parzedzi do szybkoesciowego
skrawania meiali za pomoca tarcz szlifierskich obowias
7ty ogdlne zasady bezpieczensiwa pracy przy szlifier-
kach.
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§ 27 Jesli przy osirzeniu narzedzi do szybkoscio-
wego skrawania metal’ stosuje sie metode elektrolitycz-
no-mechaniczng (anodowy}, pracownicy narazeni na
zetkniecie rak 7 elektrolitem powinni pracowaé w
ochronnyct rekewicecd gumowvcel  pieciopatcowych,
urzadzenia zaé stuzace dc te. czynnosci powinny hy¢
zaopairzone w wenftylacjy grechaniczng, .zasysajace gazy
powstajgre w tyck urzedvemach

§ 28 Jesl prev osiremt narzedz. do szybkoécio-
wego skrawania metal® siosuje sig meiode elektroero-
zyjng, ti bads metode anodowa, bad? elektroiskrows, na-
lezy przy tei pracy prrzesirzega¢ nasiepujacych zasad:

1) aparature przeznacrong do tej pracy powinny obshi-
giwac¢ jedynie osoby dostatecznie obznajomione z jej
rodzajem oraz z zasadami ochrony przed porazeniem
pradem elektrycznym;

2) pracownicy powinni obslugiwa¢ aparalurg, stojgc na
dywaniku gumowym lub pomoscie izolujacym, albo
uzywajac obuwia gumowego dielektrycznego 1 re-
kawic gumowych diclektrycznych;

3) otwierania aparatury i naprawiania jej przy wlaczo-
nym pradzie oraz dotvkania czescl przewodzgcych
prad i znajdujacych sie pod napieciem mogg doko-
nywat¢ tylko oseoby gpecjalnie do takich robdt wy-
zZnaczone: )

4) kazda czesé  aparalury powinna by¢ zabezpieczona
przed mosliwosicia znalezienia sie pod napieciem;

5) w pomieszczeniach, w ktérych osirzy sig narzedzia
przy stosowanin cieczy palnych, jak benzyny, nafty
itp., powinien znajdowaé sie sprze! gasniczv. &. cie-
cze te powinny by¢ przechowywane w zamknietych

naczyniach umieszczonych v speciainvcek  szafkach
metalowych.

VI Przepisv koficowe
§ 29. 1. Tekst niniejszege iozporzadzenia powinien

byt wywieszony w pomieszczeniu pracy w miejscu wi-
docznym. .

% Kierownictwo zakladu pracy powinne epracuiwaé
na podstawie niniejszego rozporzadzenia instrukcje okre-
$lajaca bezpieczne sposoby obstugi danej obrahiatki { po-
da¢ jg pracownikom do wiadomosci.

§ 30. W sprawach nie unormowanych niniejszym
rozporzgdzeniem stosuje sie odpowiednio przepisy roz-
porzadzenia Ministrow Pracy i Opieki Spolecznej oraz
Zdrowia z dnia 28 kwietnia 1951 r, w sprawie Dbezpie-
czenstwa § higieny pracy na obrabiarkach do metall
(Dz. U. Nr 25, poz. 192),

§ 31,
ogloszenia.

Rozporzadzenie wchodzi w Zycie z dniem

Kierownik Ministerstwa Pracy i Opieki Spolecznej:
St. Zawadzkl
Minister Zdrowia: J. Sztachelski



